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po rozpatrzeniu 

wniosku LAF ARGE CEMENT Sp61ka Akcyjna w Malogoszczy 

orzekam: 

I. zmieniam decyzj~ Wojewody Swi~tokrzyskiego z dnia 15 grudnia 2004 r., znak: 
SR.III.6618-3/04 zmienionl! decyzjami Marszalka Wojew6dztwa 
Swi~tokrzyskiego z dnia 20 sierpnia 2010r. znak: OWS.VII.7651-16/2010, 
z dnia 23 sierpnia 2011 r. znak: OWS.VII.7222.11.2011, z dnia 16 sierpnia 
2012 r., znak: OWS.VII.7222.15.2012, z dnia 12 grudnia 2012 r. znak: 
OWS.VII.7222.24.2012, z dnia 16 wrzesnia 2013r. znak:' OWS.VII.7222.20.2013, 
z dnia 4 grudnia 2014r. OWS-VII.7222.50.2014 udzielajl!cl! pozwolenia 
zintegrowanego dla instalacji IPPC zlokalizowanej na terenie LAFARGE 
CEMENT Sp61ka Akcyjna w Malogoszczy, poprzez nadanie jej nast~pujl!cego 
brzmienia: 

,,1. RODZAJ INSTALACJ/ I WARUNKI EKSPLOATACYJNE 

1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania 
zanieczyszczeniom 

LAFARGE CEMENT S.A. w Malogoszczy posiada i eksploatuje instalacjl( typu IPPC (lED) do 
produkcji klinkieru cementowego w piecach obrotowych 0 zdolnosci produkcyjnej ponad 500 ton 
na dobl( lub w innych piecach 0 zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton na dobl(, skladajQcQ siC( 
z trzech linii technologicznych piec6w obrotowych 0 wydajnosci: 

• linia technologiczna pieca nr I (zmodernizowana technologia wypalu klinkieru) -
2100 Mg klinkieru na do bl(, 

• linia technologiczna pieca nr 2 (zmodernizowana technologia wypalu klinkieru) -
2100 Mg klinkieru na dobC(, 

• linia technologiczna pieca nr 3 (zmodernizowana technologia wypalu klinkieru) -
2100 Mg klinkieru na dobC( 

o IQcznej zdolnosci produkcyjnej 6300 Mg klinkieru na dobl(. 
Instalacja do produkcji klinkieru stanowi integralnQ cZC(sc instalacji do produkcji cementu. 

tel.: 413421549 
fax: 413445265 
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R6wnolegle z procesem wypalu klinkieru prowadzone s~ procesy przetwarzania odpad6w 
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne: 

• odzysk i unieszkodliwianie odpad6w niebezpiecznych w piecach obrotowych do 
produkcj i klinkieru cementowego linii piecowych nr 1, 2 i 3 0 l~cznej sredniej zdolnosci 
przetwarzania ok. 800 Mgldobct odpad6w niebezpiecznych, 

• odzysk i unieszkodliwianie odpad6w innych niz niebezpieczne w piecach obrotowych do 
produkcj i klinkieru cementowego linii piecowych nr 1, 2 i 3 0 l~cznej sredniej zdolnosci 
przetwarzania ok. 1700 Mg/dobct odpad6w innych niz niebezpieczne. 

Instalacja do odzysku i unieszkodliwiania odpad6w stanowi integraln~ CZctSC instalacji piec6w 
obrotowych do wypalu klinkieru cementowego. 

Produkcja klinkieru na trzech istniej~cych liniach oparta jest na metodzie suchej. 
Do produkcji wykorzystywany jest wysokiej jakosci kamien wapienny i margiel pochodzenia 
jurajskiego, wydobywany w kopalni zlokalizowanej w odleglosci 1 km od zakladu. Urabianie 
surowca odbywa sict technik~ strzalow~ i mechaniczn~. Surowiec jest nastctpnie przewozony do 
kruszarki transportem samochodowym. Kamien po rozdrobnieniu w lamaczu kierowany jest na 
sklad usredniaj~cy, na kt6rym mozna zmagazynowac ok. 40000 Mg surowca. Ze skladu 
usredniaj~cego, poprzez system przenosnik6w i urz~dzen waz<tco-dozuj<tcych, surowiec 
kierowany jest do kulowych mlyn6w susz<tco-miel<tcych 0 wydajnosci po 150 MgIh, pracuj<tcych 
w ukladzie technologicznie zamknicttym z separatorem dynamicznym oraz odpylaczem 
cyklonowym. Mlyny maj<t za zadanie v.'Ysuszyc i odpowiednio rozdrobnic surowce 
przygotowane w Dziale przygotowania surowc6w do produkcji klinkieru metod<t such<t. 
Rozdrobniony i wysuszony surowiec kierowany jest rynn<t transportow<t do zbiornik6w 
homogenizacyjnych, gdzie jest poddawany procesowi ujednorodnienia poprzez mieszanie 
pneumatyczne, a nastctpnie po sprawdzeniu parametr6w fizyko-chemicznych do zbiornik6w 
zapasu. Surowiec z tych zbiornik6w transportowany jest poprzez wymiennik cyklonowy do 
pieca obrotowego. KaZdy system piecowy posiada wlasny, oddzielny 4-stopniowy wymiennik 
cyklonowy, w kt6rym nastctpuje wymiana ciepla pomictdzy "mqk<t surowcow'l" i gazami 
odlotowymi z pieca obrotowego (rekuperacja ciepla). Gazy odlotowe z wymiennika s<t 
odci<tgane wentylatorem i kierowane do mlyna surowca, mlyna Wctg1a lub do wiez 
schladzaj<tcych, a nastctpnie po oczyszczeniu w urz<tdzeniach piec6w odprowadzane s<t do 
atmosfery. 

Proces wypalania klinkieru prowadzony jest w piecu 0 dlugosci ok. 64 m, srednicy 4,6 m 
i k<tcie nachylenia 3%, kt6ry podczas pracy obraca sict z prctdkosci<t max do 2,8 obrotu na minutct. 
Cieplo, niezbctdne do wypalenia klinkieru, uzyskuje sict w wyniku spalania mieszanki paliwowej 
(wytwarzanej w Dziale przygotowania paliwa technologicznego). Mieszanka paliwowa ze 
zbiornika jest dozowana do wielokanalowego palnika piecowego. Proces wypalania klinkieru 
prowadzony jest w temperaturze do 1450°C. 

W piecach obrotowych zainstalowane s<t niskoemisyjne palniki wielokanalowe, 
umozliwiaj<tce spalanie jednoczesnie wielu rodzaj6w paliw. Konstrukcja tych palnik6w pozwala 
na ograniczenie ilosci powietrza pierwotnego do spalania (ponizej 7%), co ogranicza ilosc 
powstaj<tcych tlenk6w azotu. Wplywa na to r6wniez recyrkulacja spalin oraz oslona strugi 
pylowej przez bezposrednim kontaktem paliwa z powietrzem wt6rnym. Paliwa zastctpcze moma 
wprowadzac w dw6ch punktach. Bezposrednio do palnika wielokanalowego pieca obrotowego 
lub do komory wznosu. Wszystkie piece obrotowe w cementowni posiadaj<t komorct wlotow<t 
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specjalnej konstrukcji spelniaj<tc<t rol~ kalcynatora typu AT. Z tego wzgl~du s<t one 
przystosowane do podawania zarowno paliw podstawowych jak i zast~pczych od strony wlotu 
pieca. W komorze wznosu, gdzie procesy zachodz<t w temperaturach 650-900oC, istnieje 
mozliwose zastosowania w paliw 0 nizszej wartosci opalowej niz paliw spalanych w piecu. 
Cz~sci niepalne wspolspalanych odpadow s<t transportowane razem z wsadem surowcowym do 
komory pieca obrotowego, gdzie w temperaturze 1450°C s<t wbudowywane w struktur~ 

klinkieru. 
Piec obrotowy I i 2 wyposaZony jest w uklad by-passu piecowego. Uklad rna za zadanie 
zredukowae poziom chloru i alkaliow w m<tce surowcowej podawanej do pieca obrotowego. 
W ukladzie nast~puje usuni~cie cz~sci gazow odlotowych z pieca, schlodzenie ich i odpylenie 
w odpylaczu by-passu. W ten sposob przemieszcza si~ gazy spalinowe zawieraj<tce szkodliwe 
chlorki poza piecem, unikaj<tc ich odparowania w strefie spiekania i zawrocenia do wymiennika 
cyklonowego, co znacznie zmniejsza ryzyko tworzenia narostow w cyklonach i piecu 
obrotowym oraz blokowania stozkow cyklonow. 

Klinkier po wypaleniu kierowany jest do chlodnikow rusztowych (z komor<t gor<tc<t i zimnaj 
z nadrnuchem komorowym i czterema oddzielnie nap~dzanymi rusztarni poziomymi, sk<td po 
schlodzeniu moze bye kierowany do silosa klinkieru 0 pojernnosci 120000 Mg lub na sklad 
klinkieru, do mlynowni cementu lub do zbiomika buforowego i zaladowywany bezposrednio na 
wagony. Klinkier przemiela si~ na cementy roznych marek w pi~ciu mlynach rurowo-kulowych, 
pracuj<tcych w obiegu zamkni~tym z separatorem. Wydajnose kazdego z mlynow cementu nr 1-
4 wynosi 90 Mg/h, natomiast mlyna nr 5 - 120 Mg/h. Cement po zmieleniu, za pomoc<t zespolu 
przenosnikow transportowany jest do 14 silosow ol<tcznej pojernnosci 70000 Mg. Ze zbiomikow 
cementu jest on kierowany na pakowni~, gdzie jest pakowany do workow. Cement sprzedawany 
jest rowniez luzem i wtcdy kierowany jest do pwlkt6w zaladunku cementu luzem do cystem 
sarnochodowych lub kolejowych. 

Instalacja do produkcji klinkieru stanowi integraln<t cz~se instalacji do produkcji cementu. 
Produkcja cementu polega na mieszaniu w odpowiednich proporcjach i warwlkach klinkieru, 
granulowanego zuzla wielkopiecowego, popiolow lotnych, gipsu i innych niezb~dnych 

dodatkow uszlachetniaj <tcych. 
Popioly lotne magazynuje si~ w hermetycznych silosach, z ktorych dozuje si~ je precyzyjnie do 
mlynow transportem pneumatycznym. W procesie produkcji cementu wykorzystywane s<t taue 
pyly z instalacji by-passu. S<t one dozowane do procesu poprzez silosy magazynowe 
zlokalizowane obok tasmoci<tgow klinkieru i wlasnie tymi tasmoci<tgami razem z klinkierem 
podawane do mlynow. Zagospodarowanie pylow poprzez wbudowywanie ich w sklad masy 
produkowanego cementu stanowi jeden ze sposobow ich odzysku. 
Gips jest dostarczany do magazynu dodatkow za pomoc<t transportu samochodowego, 
a nast~pnie tasmoci<tgami podawany do zbiomikow przy kazdym z mlynow. Dozowanie do 
mlyna prowadzone jest w scisle okreslonych ilosciach. 
Granulowany zuzel wielkopiecowy i inne dodatki s<t magazynowane w magazynie dodatkow, 
sk<td s<t podawane do zbiomikow zasypowych przy kazdym mlynie i wprowadzane do mlyna w 
scisle okreslonych ilosciach. 

Wytworzony cement jest magazynowany w silosach, z ktorych moze bye przeladowywany 
pneumatycznie do cystem kolejowych i samochodowych albo podawany na linie do pakowania 
wworki. 
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Palniki piec6w obrotowych skonstruowane sit w taki spos6b, ze mozliwe jest podawanie 
jednoczesne wielu paliw. W zaleznosci od potrzeb podawane mog<t bye nastc;puj<tce paliwa: 

• pyl wC;glowy, 
• pyl wC;glowy z domieszk<t do 50% koksu naftowego (PETCOKE), 
• olej opalowy, 
• paliwa altematywne. 

Wc;giel gromadzony jest na skladzie wc;gla 0 powierzchni 0,72 ha i pojemnosci I \000 Mg. 
Przemial odbywa siC; w dw6ch mlynach wc;gla 0 wydajnosci 25 Mg/h. Gotowy pyl wC;glowy 
gromadzony jest w zbiornikach, sk<td transportowany jest do palnik6w piecowych i spalany 
w piecach obrotowych. 

Olej opalowy lekki, wykorzystywany przy rozpalaniu piec6w, gromadzony jest w zbiorniku 
o pojemnosci 45 m3

, sk<td pompami dostarczany jest do palnik6w piec6w obrotowych. 

Paliwa alternatywne P AS-r (paliwo stale rozdrobnione) oraz P AS-i (paliwo stale impregnowane) 
magazynowane sit w trzech halach paliw alternatywnych, natomiast paliwa altematywne 
w postaci cieklej w dw6ch zbiornikach 0 pojemnosci 50 m3

, zlokalizowanych w ci<tgu 
technologicznym. 

Charakterystyka techniczna elementow instalacji i urzlldzen 

Lp. 
Obiekt 

Charakterystyka 
technolo2iczny 

1 2 3 
DZIAL PRZYGOTOWANIA SUROWCA 

I Kruszenie Kruszarka mlotkowa typ: 40,99 PZBM Bydgoszcz, N=630 kW, 
surowca wydajnose: szczelina s=25 mm - 400-500 Mg/h, s=40 mm - 500-600 

MgJh, 2 szt. 
2 Sklad surowca Sklad suwnicowy; pojemnose skladu: 40 tys. Mg, transport surowca na 

sklad przenosnikami tasmowymi. 
3 Przemial m<tki Mlyn kulowy - <D 4 x 12 m, wydajnose nominalna: 160 Mg/h, 

surowcoweJ wydajnose: 140 Mg/h przy w=6%, Ro=2,0%, RO,o9=12%, moc napc;du: 
2 x 1250 kW, obroty: 17 obr/min, mlyn: I-komorowy strumieniowy 
susz<tco - miel<tcy z przegrod<t sitow!b plyty: MS I - sarnosortuj<tce 
"MAGOTTEAUX", MS 2, 3, 4 - samosortuj<tce krajowe; zakulowanie 
<D od 40 do 70 mm - 91 Mg, dozowanie: waga Schenck (MS I, 2 i 3), 
4 szt., 
- separator statyczny, typ DS5000, przepustowose gaz6w w temp. 90°C -
250 tys. m3fh, N=0,25 kW, producent DDR (DESSU), 4 szt., 
- wentylator obiegowy typ: LRH SDE 1250-ZIJR 180, przeplyw 250 tys. 
m3;h, N= IOOO kW, producent DDR (DESSU), 
- odbi6r m<tki - bateria cyklon6w <D I m x 10 szt. 

4 Homogenizacja System homogenizacji - system aeracyjny, transport do silos6w - LJ-2 
m'lki mieszany (mechaniczno - pneumatyczny), L 3 pneumatyczny <D 0,4 m, 
surowcoweJ wydajnose 140 Mg/h - 2 szt. , 

- silos homogenizacyjny: <D 15 m, pojemnose 2240 m3 (1600 Mg), 4 szt., 
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odpylacz tkaninowy, przepustowosc 24 tys. m> nih - 2 szt. , 
- silos zapasu: <l> 15 m, pojemnosc 3600 Mg, szt. 4, odpylacz tkaninowy, 
przepustowosc 12 tys. m\1h --4 szt., 
- aeracja - dmuchawy aeracji L3 , typ GMC 18.17 AERZEN, 
V=11052 m31h, p=0,05 - 1,0 MPa, N=250 kW, producent DDR - 3 szt. 

DZIAL WYP ALANIA KLINKIERU 
5 Wypalanie + Piece obrotowe (PO): <l> 4,6 x 64 m, nachylenie 3%; 

chlodzenie POI , P02, P03 - wydajnosc: 88 MgIh, N(POI,2,3)=451 kW; obroty 
klinkieru pieca (POI, P03) - nmax=2,4 obr/min, P02 - nmax=2,8 obr/min, POI,2,3 

- wymiennik ciepla - cyklonowy 4-stopniowy jednogal«ziowy, 
jednostrumieniowy, I stopien podw6jny I - <l> 4,15 m, II - <l> 6,3 m, III -
<l> 6,3 m, IV - <l> 6,3 m - pionowe uklady, 
- palnik wielokanalo,,-y, typ LAF ARGE, dysza <l> 6,5x7,0; wydajnosc: 
pyl w«glowy - 14 MgIh, olej opalowy - 7000 I1h, moc cieplna 351 GJIh, 
producent PILLARD, 
- opalanie - POI , P02, P03 - pyl w«glowyikoksowy, lekki olej 
opalowy, paliwa altematywne; 
- chlodnik rusztowy: ruszt staly, 7 rz«d6w 0 dlugosci 2 m (2,4 x 3,3m), 
ruszt ruchomy, 21 rz«d6w po 7 plyt (2,4 x 6,5 m) - komora gorltca; ruszt 
ruchomy, 39 rz«d6w po 8 plyt (3,3 x 13 ,5 m) - komora zimna, 5 kom6r 
podrusztowych, 
- wentylatory chlodnika: komora gorltca typ A 550/RE630R 3 szt., 
V=36000 - 550000 m31h, N=100-120 kW, producent Claudius Peters; 
komora zimna typ A556/RE560R 3 szt. , V=31000-43000 m31h, 
N=55kW. 

6 Uklad - wentylator powietrza pierwotnego PO I i P02 (axial), V=59,329 
przeplywowy m3/min, obroty wimika: n=1487-1 787 obr/min, N=1l 0-125 kW, radial -

V=3200 m3
nlh, obroty wimika: n=2970 obr/min, N=55 kW, producent 

PILLARD - 2 szt. , 
- wentylator powietrza pierwotnego P03 , V= IOOOO m3

nlh, obroty 
wimika: n=2900 obr/min, N=55 kW, 
- wentylator wyci~owy wymiennika: typ L2N27500409, V=96,5 m3/s, 
obroty wimika n=950 obr/min, N=I 000 kW, 3 szt. 
-ekshaustor: typ LRMSDEI400, obroty wirnika: n=600 obr/min, N=320 
kW. 

Skladowanie Silos klinkieru 0 pojemnosci 120 tys. Mg 
klinkieru - silos cylindryczny 0 srednicy 55 m i wysokosci scian 37 m 

- punkty przesypowe, 
- Transport klinkieru do silosu 120 tys. Mg - szczyt silosu, odpylacz 

7 tkaninowy 0 wydajnosci 40 000 m3n1h, 
- Transport klinkieru I z silosu 120 tys. Mg - opr6:i:nianie silosu I, 
- Transport klinkieru 2 z silosu 120 tys. Mg - opr6Znianie silosu 2, 
- Transport klinkieru 3 z si losu 120 tys. Mg - opr6mianie silosu 3, 
odpylacze tkaninowe 0 \V)'dajnosci 7 000 m3 nih ka:i:dy. 

PRZYGOTOW ANIE P ALIW A TECHNOLOGICZNEGO 
8 Sklad w«gla .l Sklad w«gla, pojemnosc II tys. Mg, 
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- urz<tdzenie wyladowcze, typ: wyladowarka wagonowa WW 205, 
wyd. 75-80 Mg/h, produkcji krajowej 1975 r. 
- urz<tdzenie wybierai<tce typ KW 25-40, wydainose 40 m3Jh. 

Przemial w«gla Mlyn misowo-kulowy typ MKM-33P, misa <1> 3260 mm, kule <1>760 
mm, separator <1> 3000 mm wydajnose 25 Mglh pylu, rozdrobnienie 
RO,2=0,7-1 ,3%, RO,09=9-15%, N=400 kW, producent 
FPM Mikol6w, 2 szt. , 

9 - wentylator wyci<tgowy typ DN-900 BT-ST-ODV-F-2, 
V=45,54 tys. m3Jh, ~p= IO kPa, obroty wimika: n=1490 obr/min, 
N=320 kW, producent Fawet Chelm, 2 szt., 
- odpylacz tkaninowy typu PULS/S, przepustowose 47,95 tys. m3Jh 
producent BETH, 2 szt. 

2. Rodzaj i ilosc wykorzystywanej energii, materialOw, surowcow i paliw 

2.1. Zuzycie energii 

W instalacji wykorzystywane s<t dwa rodzaje energii - energia cieplna i energia elektryczna. 

2.1.1. Zuzycie energii elektrycznej 

Energia elektrycznajest w calosci kupowana od zewn«trznego dostawcy. 

W Lafarge Cement S.A. wskaznik 7.uzycia energii elektrycznej na jednostk" produkcji klinkieru 
wynosi: < 85kWhlMgjako wartose srednio-roczna. 

2.1.2. Zuiycie energii cieplej 

Wykorzystywana energia cieplna pochodzi z paliw spalanych w procesie wypalu klinkieru. 
Gl6wnym obiektem zu:i:ywaj<tcym energi" ciepln<t jest dzial wypalania k1inkieru. Do suszenia 
surowca i paliwa wykorzystywana jest energia cieplna gaz6w odlotowych z procesu wypalania. 
Wskaznik zuzycia energii cieplnej najednostk« produkcji klinkieru wynosi: 3 950MJ/Mg. 

2.2. Podstawowe surowce 

Podstawowym surowcem do produkcji klinkieru jest kamien wapienny (margiel) . Kamien 
wapienny wydobywany jest metod<t odkrywkow<t z pobJiskiej kopalni. W sklad surowca 
wchodz<t r6wniez dodatki koryguj<tce: popioly i pyly zelazonosne. Dodatki koryguj<tce 
sprowadzane s<t spoza Zakladu. 

Lp. Nazwa surowca 
Hose 

[Mglrok] 
I kamien wapienny wysoki i margiel 3000000 
2 Igips 150000 
3 anhydryt 20000 
4 Ipopioly lotne 300000 
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5 zuzel wielkopiecowy 270000 
6 dodatki zelazonosne 30000 
5 reduktory chromu 20000 
6 srodki powierzchniowo czynne 15000 
7 woda na potrzeby technologiczne 130000 

2.3. Paliwa 

Do wypalania klinkieru cementowego stosuje si\e wt;giel kamienny (paliwo podstawowe), koks 
ponaftowy, olej opalowy lekki (stosowany przy rozpalaniu piec6w obrotowych) i paliwa 
alternatywne wsp6lspalane z paliwem podstawowym: 

- paliwo alternatywne stale po impregnacji P AS-i, 
- paliwo alternatywne stale pokruszone PAS-r, 
- paliwo plynne PAP-o, 
- zuzyte opony 
- rozdrobnione opony 
- kord tekstylny z opon 

Paliwa te dostarczane s~ przez dostawc6w zewn\etrznych. 

R r oczne zuzycle pa lW: 

Lp. Paliwa 
Hose 

[Mg/rok] 
1 w\egiel kamienny 135000 
2 olej opalowy lekki 1000 
3 koks ponaftowy 65000 
4 stale paliwa wt6rne 250000 
5 p!ynne paliwa wt6rne 25000 

3. Czas pracy. 

Instalacja pracuje w systemie ci~lym 8760 hlrok. 

II. WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA 

I. Wprowadzanie gaz6w i py16w do powietrza 

Gl6wnymi zr6dlami zorganizowanej emisj i zanieczyszczen do powietrza s~ procesy 
technologiczne prowadzone w instalacji do produkcji cementu, kt6re obejmuj~ m. in: 

- kruszenie, transport i skladowanie: surowc6w, klinkieru i cementu, 
- wypalanie klinkieru w piecach obrotowych, 
- chlodzenie klinkieru, 
- mielenie klinkieru, 
- sklad paliw i wysylka cementu. 
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1.1. Charakterystyka i parametry irodel emisji oraz dopuszczalne wielkosci emisji 
zanieczyszczen do powietrza 

Charakterystykc:: i parametry :lrodei emisji zanieczyszczen do powietrza oraz dopuszczalne 
wielkosci emisji okreSlono w zahtcznikach nr I i 2 do niniejszej decyzji. 

1.2. Obowil!zujl!ce standardy emisyjne dla instalacji wsp61spalania odpad6w w piecach 
obrotowych do wypalu k1inkieru (emitory nr 11 i 12) wedlug rozporzl!dzenia Ministra 
Srodowiska: z dnia 4 lis top ada 2014 r. w sprawie standard6w emisyjnych dla 
niekt6rych rodzaj6w instalacji, zr6del spalania paliw oraz urzl!dzen spalania lub 
wsp61spalania odpad6w (Dz.U. z 2014 r. poz. 1546) 

Standardy emisyjne w mg/m'" 

Lp. Nazwa snbstancji 
(dla dioksyn i fnranow 

w ng/m'") przy zawartosci 10 % 
tlenn w gazach odlotowych 

1 2 3 

I pyl calkowity 30 / 20 I ) 

2 chlorowod6r (HCI) 10 

3 fluorowod6r (HF) I 

4 tlenki azotu (NO,) 500 / 450 I ) 

5 dwutIenek siarki (SO,) 577') 1 400 I) 

6 
substancje organiczne w postaci gaz6w 300 ' ) 
i par wyrazone jako calkowity w~giel organiczny 

7 tlenek w~gla (CO) 2000 

8 kadm + tal (Cd + TI) 0,05 

9 rt~c (Hg) 0,05 

10 
antymon + arsen + ol6w + chrom + kobalt 

0,5 + miedz + mangan + nikiel + wanad 

II dioksyny i furany o I 4) , 

12 amoniak 200')! 1500
) 

13 wyciek amoniaku - przy zastosowaniu instalacj i 501) 

SNCR 

I) dopuszezalna wielkose emisji wynikajqea z poziomu BAT-AEL o/crd lonego w konkluzjaeh BAT 
dla przemyslu cementowego, wartose ta obowiqzuje od dnia 5 wrzeinia 2018 r. 

2) wartose ta nie wynika ze standardu emisyjnego, gdyt standardu emisyjnego S02 motna nie 
stosowae w przypadkaeh, gdy substaneja ta nie powstaje w wyniku spalania odpadow, alba gdy 
iloH tej substaneji powstajqea w wyniku spalania odpadow nie j est wi~ksza od ilosei , jaka 
powstalaby, gdyby odpady nie byly spalane; 
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J) warlosc la nie wynika ze slandardu emlsYJnego. gdyz slandardu emlsYJnego subslancji 
organieznych w poslaei gazow i par wyrazonych jako calkowity w~giel organiczny mozna nie 
slosowae w przypadkach. gdy subslancje Ie nie powslajq w wyniku spalania odpadow; 

') jako suma iloezynow sl~zen dioksyn i foranow w gazaeh odlolowych oraz ich wspolczynnikow 
rownowaznosci loksycznej. wymienionych w zalqczniku nr 7 do rozporzqdzenia. 

5) dopuszczalna wielkose emisji amoniaku rozumiana jako suma emisji amoniaku pochodzqcego 
z procesu wypalu klinkieru oraz amoniaku pochodzqcego z wycieku amoniaku przy 
zaslosowaniu inslalacji SNCR. warlose la obowiqzuje do dnia 4 wrzesnia 2018 r. 

6) dopuszczalna wielkosc emisji amoniaku rozumiana jako suma emisji amoniaku pochodzqeego 
z procesu wypalu klinkieru. nie uwzgl~dniajqca wielkosci emisji amoniaku pochodzqcej z jego 
wycieku. przy zaslosowaniu inslalaeji SNCR. warloSl: la obowiqzuje od dnia 5 wrzesnia 2018 r. 

Uwagi: 

I. W przypadku prowadzenia ei'llllyeh pomiar6w wielkosei emisji substaneji standardy 
emisyjne s~ okreslone jako srednie dobowe wartosei st'i!zen substaneji w gazaeh 
odlotowyeh; srednie dobowe wartosei st'i!zen s~ obliezane na podstawie srednieh 
trzydziestominutowyeh wartosei st'i!zen substaneji w gazaeh odlotowyeh. 

2. Wartosei standard6w emisyjnyeh substaneji wymienionyeh www. tabeli w Lp. 8-10 
dotyez~ minimum trzydziestominutowego i maksimum osmiogodzinnego okresu 
pobierania pr6bek, a w Lp. II - minimum szeseiogodzinnego i maksimum 
osmiogodzinnego okresu pobierania pr6bek. 

3. Podezas oeeny dotrzymywania wartosei standard6w emisyjnyeh dla instalaeji 
wsp61spalania odpad6w w piecaeh obrotowych do wypalu klinkieru, nie uwzgl~dnia 
si'i!: 
- okres6w rozruehu i wyl~ezania instalaeji albo urz~dzen, 0 ile w trakeie ieh trwania 
nie s~ spalane odpady; 
- wplywaj~cych na zwi'i!kszenie emisji substaneji zakl6een w praey urz~dzen 

oehronnyeh ograniezaj~eyeh emisj'i! do 60 godzin w roku kalendarzowym, liez~e od 
pocz~tku roku. 

Wspolspalanie odpadow nie powoduje wzrostu emisji dwutlenku siarki (S02) i substancji 
organicznych w postaci gazow i par wyraionych jako calkowity w\!giel organiczny (TOC) 
w stosunku do procesu wypalu k1inkieru prowadzonego bez wspolspalania odpadow. 
Emisja tych substancji jest silnie zwiqzaua z surowcem, a nie z rodzajem paliwa. 
Substancje te powstajq niezaleinie od tego czy prowadzony jest proces wspolspalania 
odpad6w. W zwiqzku z tym naleiy uznac zasadnosc odstqpienia od stosowania standardow 
emisji S02 i TOe w przedmiotowej instalacji. 

1.3. Usytllowanie stanowisk do pomiarll emisji zanieczyszczen powietrza 

Usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji przedstawiono w zal~czniku nr 3 do niniejszej 
decyzji. 
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2. Cltarakterystyka ir6del emisji Italasu do srodowiska 

2.1. Rodzaj i parametry g16wnyclt ir6del emisji 
2.1.1. Gl6wne irOdla typu budynek 

ZrOdlo 
L .p. 

halasu 

I. Lamarnia 

2. 
Obudowany przenosnik przesylowy z lamiami do 
stacj i przesypowo-zwrotnej 

3. Stacja przesypowo-zwrotna 

4. 
Obudowany przenosnik transportowy ze stacji 
przesypowo-zwrotnej do dozowni 

5. Dozownia - poziom I 

6. Dozownia - poziom II 

7. Dozownia - poziom IV 

8. 
Obudowany przenosnik transportowy z dozowni 
do mlynowni surowca 

9. Mlynownia surowca piec6w nr 1 i 2 - poziom I 

10. Mlynownia surowca piec6w nr 3 - poziom I 

II. Chlodnik piec6w I i II 

12. Chlodnik pieca III 

13. Mlynownia w,<gla .. 
Powyzsze zrodla halasu pracuJ't w sposob cl~ly 

2.1.2. Gl6wne punktowe ir6dla Italasu 

ZrOdlo 

Rozklad czasu pracy 
zrodla halasu [h] 

dzien noc 

(6-22) (22-6) 

16 8 

16 8 

16 8 

16 8 

16 8 

16 8 

16 8 

16 8 

16 8 

16 8 

16 8 

16 8 

16 8 

Poziom Rozklad czasu pracy 

mocy zrOdla halasu [h] 
L.p. 

halasu akustycznej dzien noc 
LWA [dBA] (6-22) (22-6) 

1 Palnik pieca obrotowego nr 1 104,5 16 8 

2 Palnik pieca obrotowego nr 2 105,2 16 8 

3 Palnik pieca obrotowego nr 3 105,2 16 8 
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4 Wentylator wyci<jgowy pieca nr I 99,6 16 8 

5 Wentylator wyci<jgowy pieca nr 2 99,8 16 8 

6 Wentylator wyci<jgowy pieca nr 3 99,6 16 8 

7 Wentylator odpylacza gaz6w z pieca nr I 107,5 16 8 

8 Wentylator odpylacza gaz6w z pieca nr 2 107,5 16 8 

9 Wentylator odpylacza gaz6w z pieca nr 3 107,5 16 8 

10 Nap~d pieca obrotowego nr I 98,0 16 8 

11 Nap~d pieca obrotowego nr 2 98,0 16 8 

12 Nap~d pieca obrotowego nr 3 98,0 16 8 

13 Wentylator mlynowy 97,0 16 8 

14 Wentylator mlynowy 97,0 16 8 

IS Wentylator mlynowy 97,0 16 8 . . Powyzsze zrodla halasu pracujlt w sposob Cl<jgly. 

2.2. Dopuszczainy poziom emisji halasu przenikajqcego z instaiacji do srodowiska 

Dopuszczalny poziom halasu wyra1:ony r6wnowaznym poziomem dzwi~ku A (dB) 
przenikajitcym z instaiacji do srodowiska na tereny podlegajitce ochronie przed halasem, tj . 
tereny zabudowy mieszkaniowo-uslugowej oraz zabudowy zagrodowej wynosi : 

- w porze dziennej (od godz. 600 do godz. 2200) - 55 dB, 
- w porze nocne] (od godz. 22°0 do godz. 6 00

) - 45 dB. 

3. Warunki wynikaj!!ce z art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska 

3.1. Wyszczegolnienie rodzajow odpadow przewidzianych do wytwarzania, 

Lp. 

l. 

z uwzgl~dnieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci oraz 
okreslenie i10sci odpadow poszczegolnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania 
w ci!!gu roku 

Odpady inne niZ niebezpieczne 

Kod I10se 

odpadu 
Rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow 

[Mg/rok] 

Odpad powstaje w czaSle procesu 

Czitstki i pyly 
technologicznego wypalania klinkieru 

10 13 06 (z wylitczeniem 
w ukladzie by-passu pieca obrotowego 

20000 
101312i 101313) 

oraz urzitdzeniach odpylaj itcych 
instalacje. Sklad masy pylu uzaleZniony 
jest od rodzaju 1 skladu paliw 
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2. 10 13 80 

3. 10 13 82 

4. 1501 01 

5. 1501 02 

6. 15 0 I 03 

7. 16 II 06 

8. 19 1202 

9. 19 12 03 

Odpady z produkcji 
cementu 

Wybrakowane wyroby 

Opakowania z papieru 
i tektury 

Opakowania z tworzyw 
sztucznych 

Opakowania z drewna 

Okladziny piecowe 
i materialy ogniotrwale 

z procesow 
niemetalurgicznych inne 
niz wymienione 
wl61105 

Metale zelazne 

Metale niezelazne 

zast~pczych . 

Odpad powstaje przy produkcji cementu. 
rch skIad to: cement, popiol lotny, 
uwodnione krzemiany wapnia, 
wodorotlenek wapniowy, alkali a, chlorki, 
kruszywo mineralne. Odpad w postaci 
stalej , sypki 0 rO:i:nej granulacii. 
Odpad powstaje przy produkcji klinkieru 
i cementu. rch skIad to: cement, popiol 
lotny, uwodnione krzemiany wapma, 
wodorotlenek wapniowy, alkalia, chlorki, 
kruszywo mineralne. Odpad w postaci 
stalei, sypki 0 ro:i:nej granulacji. 
Powstaj'tcy W instalacji odpad to worki 
papierowe uszkodzone podezas pakowania 
lub transportu mi~dzyproeesowego. Odpad 
w postaci stalej, zawieraj'tcy jako glowny 
skladnik celuloz~ . 

Odpad to folia termokurezliwa uszkodzona 
podczas pakowania lub transportu 
mi~dzyprocesowego. Odpad w postaei stalej , 
zawiera glownie polietylen. 
Odpad to uszkodzone drewniane palety 
zanieczyszczone sta1't. Sklad chemiczny to: 
celuloza, hemiceluloza i lignina. 
Odpady zuzylych materialow ogniotrwalych 
i okladzin powstaj't podczas normalnej 
eksploatacji piecow do klinkieru jako ubytki 
i uszkodzenia eksploatacyjne tych piecow. 
Sklad masy materialu ogniotrwalego jest 
uzalezniony od stosowanych rodzajow 
materiaJ6w nowych. Sklad najcz~sciej 

powstaj'tcych w Cementowni odpadow, ktore 
nie s't wykorzystywane w Cementowni ze 
wzgl~du na duz't zawartosc tlenku magnezu : 
MgO (80,0 +93,5), Si02 (0+0,5), AI20 3 

(4+12,0), Fe20 3(0+4,5), CaO (0,5+2,5). 
Odpad powstaje w procesie 
przygotowywania paliw zast~pczych. Sklad 
odpadu to gl6wnie zelazo i jego stopy. Masa 
w niewielkim stopniu zanieczyszczona jest 
tworzywami sztucznymi. 
Odpad jest wysortowywany 
z przygotowanych W zewn~trznych 

instalacjach odpowiednio rozdrobnionych 
i wysortowanych odpadow. Mieszanina 
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odpad6w niezelaznyeh zawiera gl6wnie 
stopy aluminium (AI) i miedzi (eu). 
Odpad powstaje w proeesie dozowania do 

!nne odpady (w tym instalaeji piee6w obrotowyeh paliw 

substaneje zast~pezyeh - separatory meehaniezne 
zmleszane 

wyehwytuj~ paliwo 
t przedmioty) 

mewymtarowe 
10. 1912 12 

meehanieznej obr6bki alternatywne. Odpady s~ zwraeane dostawey 2000 
z eelu ieh prawidlowego rozdrobnienia. odpad6w niz 

w 
lOne Sklad odpadu uzalezniony jest od rodzaju wymienione w 19 12 II 

paliwa zast~pezego wprowadzanego do 
instalaeji. 

3.2. Wskazanie sposob6w zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci 
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko 

Zapobieganie powstawaniu odpad6w odbywae sit;: bt;:dzie poprzez utrzymanie 
w nalezytym stanie technicznym maszyn i urz!\.dzen oraz instalacji technologicznych 
funkcjonuj!\.cych na terenie zakladu. nose wytworzonych odpad6w jest scisle zwi!\.zana z moc!\. 
przerobow!\. zakladu i wynika z normalnej eksploatacji instalacji. Postt;:powanie z odpadami 
uzaleznione bt;:dzie od ich rodzaju i prowadzone bt;:dzie w spos6b zapobiegaj!\.cy ich 
negatywnemu oddzialywaniu na srodowisko. 

3.3. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzgl~dnieniem zbierania, 
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow, a takze wskazanie miejsca 
i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadow 

Wszystkie wytworzone odpady bt;:d!\. czasowo magazynowane w spos6b selektywny, 
zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony srodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia 
ludzi. Magazynowanie odpad6w odbywae sit;: bt;:dzie w miejscach na ten cel przeznaczonych, 
odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostt;:pem os6b postronnych. Po 
zebraniu odpowiedniej ilosci transportowej wszystkie odpady powstaj!\.ce na terenie zakladu 
bt;:d!\. przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadaj!\.cym uregulowany stan 
formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami. 

Miejsce i spos6b magazynowania odpad6w przewidzianych do wytwarzania: 

Odpady inne nit niebezpieczne 

Lp. 
Kod 

Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania 
odpadu 

Cz!\.stki i pyly 
Odpady b~d~ magazynowane selektywnie 

1. 10 1306 (z wyl!\.czeniem 10 13 12 w speejalnym silosie pylu z by-passu. 
i 10 13 13) 

2. 10 13 80 Odpady z produkcji cementu Odpady nie b~d~ magazynowane. 

3. 10 13 82 Wybrakowane wyroby 
W sytuacji ich wyst!\'pienia bezposrednio 
wprowadzane do produkcji cementu. 
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4. 150101 
Opakowania z papieru Odpady b~dlt magazynowane selektywnie 
i tektury w magazynie gt6wnym lub 

5. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych w wyznaczonym mleJSCU w dzialach 
6. 150103 Opakowania z drewna wytworzenia. 

Okladziny piecowe i materialy 
ogniotrwale z proces6w 

Odpady b~dlt magazynowane selektywnie 7. 16 II 06 niemeta lurgicznych inne nii 
w magazynie z utwardzonlt powierzchnilt. wymlemone 

w 16 II 05 
8. 19 1202 Metale telazne 
9. 19 1203 Metale nieielazne Odpady b~dlt magazynowane selektywnie 

Inne odpady (w tym zmleszane w magazynie gl6wnym lub 

10. 19 12 12 substancje 1 przedmioty) w wyznaczonym miejscu w dzialach 
z mechanicznej obr6bki odpad6w wytworzenia. 
inne nit wymienione w 19 12 II 

4. Warunki wynikajl\ce z art. 43 Ust. 2 ustawy 0 odpadach 

4.1. Rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia 
w wyniku przetwarzania w okresie roku 

powstajl\cych 

a) odpady inne nu niebezpieczne 

lIose odpadow 

Lp. 
Kod 

Nazwa odpadu 
Rodzaj procesu poddawana procesowi 

odpadu przetwarzania przetwarzania 
[Mg/rok] 

1. 010101 Odpady z wydobywania rud Sldadnik zestawu 40000 
metali (z wyll\.czeniem 0 1 0 1 80) surowcowego 

R5 
2. 020281 Odpadowa tkanka zwierz~ca Odzysk energii 10 000 

stanowil\.ca material cieplnej 
szczeg6lnego i wysokiego R l 
ryzyka, w tym odpady 
z produkcji pasz mi~sno 
-kostnych inne nit wymienione 
w02 02 80 

3. 020282 Odpady z produkcji ml\.czki Odzysk energii 4000 
rybnej inne nit wymienione cieplnej 
w02 02 80 RI 

4 . 020299 lnne niewymienione odpady Odzysk energi i 5000 
cieplnej 

Rl 
5. 020381 Odpady z produkcj i pasz Odzysk energii 2500 

roslinnych cieplnej 
Rl 

6. 020382 Odpady ty1oniowe Odzysk energii 2500 
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cieplnej 
RI 

7. 020399 !nne niewymienione odpady Odzysk energii 2000 
cieplnej 

RI 
8. 0501 99 !nne niewymienione odpady Odzysk energii 40 

cieplnej 
RI 

9. 050604 Odpady z kolumn chlodniczych Odzysk energii 3000 
cieplnej 

RI 
10. 0603 14 Sole i roztwory inne niz Odzysk energii IS 

wyrnienione w 06 03 II cieplnej 
i 06 03 13 RI 

11 . 0603 16 Tlenki metali inne niz Skladnik zestawu 3000 
wyrmeruone surowcowego 
w0603 IS R5 

12. 070280 Odpady z przemyslu gurnowego Odzysk energii 4000 
i produkcji gurny cieplnej 

RI 
13. 070299 Inne niewymienione odpady Odzysk energii 50 

cieplnej 
RI 

14. OS 0313 Odpady tarb drukarskich inne niz Skladnik zestawu 500 
wymienione w 0803 12 surowcowego 

R5 
15. 100102 PopiDly lotne z wc;gla Skladnik zestawu 220000 

surowcowego 
R5 

16. 1001 05 Stale odpady z wapiennych Skladnik zestawu 50000 
metod odsiarczania gaz6w surowcowego 
odlotowych R5 

17. 1001 17 Popioly lotne ze wsp61spalania Skladnik zestawu 80000 
inne niz wymienione w 10 0 I 16 surowcowego 

R5 
18. 10 0124 Piaski ze z16i: fluidalnych Skladnik zestawu 30000 

(z wyhtczeniem 10 01 82) surowcowego 
R5 

19. 10 01 80 Mieszanki popiolowo - zuzlowe Skladnik zestawu 250000 
z mokrego odprowadzania surowcowego 
odpad6wpaleniskowych R5 

20. 10 0182 Mieszaniny popiol6w lotnych Skladnik zestawu 120000 
odpad6w stalych z wapniowych surowcowego 
metod odsiarczania gaz6w R5 
odlotowych (metody suche 
i p61suche odsiarczania spalin 
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oraz spalania w zlozu 
fluidalnym) 

21. 100201 Zuzle z proces6w wytapiania Skiadnik zestawu 270000 
(Wielkopiecowe i stalownicze) surowcowego 

RS 
22. 100208 Odpady stale z oczyszczania Skiadnik zestawu 2S 000 

gaz6w odlotowych inne niz surowcowego 
I wymienione w 10 02 07 RS 

23. 10 0214 Szlamy i osady pofiltracyjne Skiadnik zestawu 20000 
z oczyszczania gaz6w surowcowego 
odlotowych inne niz RS 

I wymienione w 10 02 13 
24. 100908 Rdzenie i formy odlewnicze po Skiadnik zestawu 2S 000 

procesie odlewania inne niz surowcowego 
I wymienione w 10 09 07 RS 

25. 10 1008 Rdzenie i formy odlewnicze po Skiadnik zestawu 10 000 
procesie odlewania inne niz surowcowego 

I wymienione w 10 10 07 RS 
26. 10 1299 Inne nie wymienione odpady Skiadnik zestawu IS 000 

surowcowego 
RS 

27. 101304 Odpady z produkcji wapna Skiadnik zestawu 100 000 
palonego i hydratyzowanego surowcowego 

RS 
28. 101313 Odpady stale z oczyszczania Skiadnik zestawu 100000 

gaz6w odlotowych inne niz surowcowego 
I \V}"mienione w 10 13 12 RS 

29. 101380 Odpady z produkcji cementu Skiadnik zestawu 1 200 
surowcowego 

RS 
30. 10 13 82 Wybrakowane wyroby Skiadnik zestawu 1 200 

surowcowego 
RS 

31 . IS 0101 Opakowania z papieru i tektury Odzysk energii 80 
cieplnej 

RI 
32. IS 01 02 Opakowania z tworzyw Odzysk energii 40 

sztucznych cieplnej 
RI 

33. IS 01 03 Opakowania z drewna Odzysk energii IS 
cieplnej 

RI 
34. IS 0107 Opakowania ze szkia Skiadnik zestawu O, IS 

surowcowego 
RS 

35. IS 02 03 Sorbenty, materialy filtracyj ne, Odzysk energii 80 
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tkaniny do wycierania (np, cieplnej 
szmaty, scierki) i ubrania Rl 
ochronne inne nit wyrnienione 
w 15 0202 

36. 1601 03 Zuzyte opony Odzysk energii 60050 
cieplnej 

Rl 
37. 161104 Oldadziny piecowe i materialy Sldadnik zestawu 3 000 

ogniotrwale z proces6w surowcowego 
metalurgicznych inne nit R5 

I wymienione w 16 11 03 
38. 161106 Oldadziny piecowe i materialy Sldadnik zestawu 3000 

ogniotrwale z proces6w surowcowego 
niemetalurgicznych inne nit R5 

I wyrnienione w 16 11 05 
39. 170101 Odpady betonu oraz gruz Sldadnik zestawu 3500 

betonowy z rozbi6rek surowcowego 
i remont6w R5 

40. 17 01 07 Zrnieszane odpady z betonu, Sldadnik zestawu 2000 
gruzu ceglanego, odpadowych surowcowego 
material6w ceramicznych R5 
i element6w wyposaZenia inne 
nit wymienione w 17 01 06 

41 . 170201 Drewno Odzysk energii 1050 
cieplnej 

RI 
42. 170202 Szldo Sldadnik zestawu 5 

surowcowego 
R5 

43. 17 0380 Odpadowa papa Odzysk energii 50 
cieplnej 

RI 
44. 170504 Gleba i ziemia, w tyrn kamienie, Sldadnik zestawu 5000 

inne nit wyrnienione w 17 05 03 surowcowego 
R5 

45. 17 06 04 Materialy izo1acyjne inne niz Odzysk energii 150 
wyrnienione w 17 06 0 I cieplnej 
i 170603 RI 

46. 19 02 10 Odpady paine inne niz Odzysk energii 40000 
wyrnienione w 19 02 08 cieplnej 
lub 190209 RI 

47. 190801 Skratki Odzysk energii 100 
cieplnej 

RI 
48. 190802 Zawartosc piaskownik6w Odzysk energii 140 

cieplnej 
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RI 
49_ 190805 Ustabilizowane komunaine osady Odzysk energii 50000 

sciekowe cieplnej 
RI 

50_ 191204 Tworzywa sztuczne i guma Odzysk energii 4000 
cieplnej 

R I 
51_ 19 12 10 Odpady paine Odzysk energii 140000 

(paiiwo aitematywne) cieplnej 
RI 

52_ 191212 Inne odpady ( w tym zrnieszane Odzysk energii 70000 
substancje i przedmioty) cieplnej 
z mechanicznej obr6bki odpad6w RI 
inne nit wymienione w 19 12 II 

b) odpady niebezpieczne 

Lp. Kod Rodzaj odpadu Rodzaj lIose odpad6w 
odpadu procesu poddawana procesowi 

przetwarzania przetwarzania 
[Mg/rok] 

I. 050103* Osady z dna zbiornik6w DIO 30000 

2. 0501 06* Zaolejone osady z konserwacji DlO 25 
instaiacji lub lIWldzen 

3. 0501 09* Osady z zaldadowych DlO 10000 
oczyszczalni sciek6w 
zawieraj!lce substancje 
niebezpieczne 

4_ 0501 99* Inne nie wymienione odpady DIO 20 
5_ 070103* Rozpuszcza1niki DlO 300 

chlorowcoorganiczne, roztwory 
z przemywarua 1 clecze 
macierzyste 

6. 070104' Inne rozpuszczalniki DlO 300 
organiczne,roztwory 
z przemywarua 1 clecze 
macierzyste 

7_ 070201* Wody popluczne i lugi DlO 300 
macierzyste 

8. 070203* Rozpuszczalniki DIO 300 
chlorowcoorganiczne, roztwory 
z przemywarua 1 clecze 
macierzyste 

9. 070204* !nne rozpuszczalniki organiczne, DIO 300 
roztwory z przemywania i ciecze 
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myiltce 
10. 070301 ' Wody popluczne i lugi D10 300 

macierzyste 
1l. 07 0303 ' Rozpuszczalniki D10 300 

chlorowcoorganiczne, roztwory 
z przemywarua 1 Clecze 
macierzyste 

12. 070304* !nne rozpuszczalniki organiczne, D10 300 
roztwory z przemywania i ciecze 
macierzyste 

l3. 070401 ' Wody popluczne i lugi D10 300 
macierzyste 

14. 070403' Rozpuszczalniki DlO 300 
chlorowcoorganiczne, roztwory 
z przemywarua 1 clecze 
macierzyste 

15. 07 0404' !nne rozpuszczalniki organiczne, DlO 300 
roztwory z przemywania i ciecze 
macierzyste 

16. 070501' Wody popluczne i lugi DlO 300 
macierzyste 

17. 070503' Rozpuszczalniki DlO 300 
chlorowcoorganiczne, roztwory 
z przemywarua 1 clecze 
macierzyste 

18. 070504* !nne rozpuszczalniki organiczne, DlO 300 
roztwory z przemywania i ciecze 
macierzyste 

19. 070601* Wody popluczne i lugi DlO 300 
macierzyste 

20. 070603' Rozpuszczalniki DlO 300 
chlorowcoorganiczne,roztwory 
z przemywarua 1 clecze 
macierzyste 

2l. 07 0604' !nne rozpuszczalniki organiczne, D10 300 
roztwory z przemywania i ciecze 
macierzyste 

22. 070701 * Wody popluczne i lugi DlO 300 
macierzyste 

23. 070703* Rozpuszczalniki DlO 300 
chlorowcoorganiczne, roztwory 
z przemywarua 1 clecze 
macierzyste 

24. 070704* !nne rozpuszczalniki organiczne, D10 300 
roztwory 2 przemywania i ciecze 
macierzyste 
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25. 0803 12' Odpady farb drukarskich DlO 2000 
zawierajl\,ce substancje 
niebezpieczne 

26. 120108' Odpadowe emulsje i roztwory DIO 300 
olejowe z obr6bki metali 
zawierajl\,ce chlorowce 

27. 1201 09' Odpadowe emulsje i roztwory DlO 10 000 
z obr6bki metali nie zawierajl\,ce 
chlorowc6w 

28. 120301 • Wodne ciecze myja,ce DIO 4000 
29. 13 01 04' Emulsje olejowe zawierajl\,ce DIO 300 

zwi<\Zki chlorowcoorganiczne 
30. 13 01 OS' Emulsje olejowe nie zawierajl\,ce DlO 5000 

zwiqzk6w chlorowcoorganicznych 
31. 13 01 13' Inne oleje hydrauliczne DlO IS 
32. 13 02 08' Inne oleje silnikowe, DIO 70 

I przeldadniowe i smarowe 
33. 13 03 01 ' Oleje i ciecze stosowane jako DlO 400 

eleklroizolatory i nosniki ciepla 
zawierajl\,ce PCB 

34. 13 05 01 ' Odpady stale z piaskownik6w i DIO 4000 
z odwadniania olej6w 
w separatorach 

35. 130802* Inne emulsje DIO 10000 
36. 130899* Inne niewymienione odpady DlO 40 
37. 140602* Inne chlorowcoorganiczne DIO 600 

rozpuszczalniki i mieszaniny 
rozpuszczalnik6w 

38. 140603* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny DIO 600 
rozpuszczalnik6w 

39. IS OliO' Opakowania zawierajl\,ce DIO 0,4 
pozosta!osci 
substancji niebezpiecznych lub 
nimi zanieczyszczone 
( np, srodkarni ochrony roslin I i II 
klasy toksycznosci - bardzo 
toksycznej toksyczne) 

40. IS 02 02' Sorbenty, materialy filtracyjne DIO 5 
(w tym filtry olejowe nieuj\!te 
w innych grupach), tkaniny do 
wycierania (np, szmaty, scierki) 
i ubrania ochronne 
zanieczyszczone substancjarni 
niebezpiecznymi (np. PC 13) 

41. 1601 13' Plyny hamulcowe DIO 300 
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42. 160708' Odpady zawieraj!\.ce ropl( naftow!\. DIO IS 050 
lub iei produkty 

43. 160709* Odpady zawieraj!\.ce inne DIO 600 
substancje niebezpieczne 

44. 160802* Zuzyte katalizatory zawieraj!\.ce DlO 8000 
niebezpieczne metale przejsciowe 
lub ich niebezpieczne zwi!\.Zki 

45. 170204* Odpady drewna, szkla i tworzyw DIO 10 000 
sztucznych zawieraj!\.ce lub 
zanieczyszczone sUbstancjami 
niebezpiecznyrni (np. drewniane 
I podklady kolejowe) 

46. 170503' Gleba i ziemia, w tym karnienie, DlO 6500 
zawieraj!\.ce substancje 
niebezpieczne (np, PCB) 

47. 1705 OS' Urobek z pogll(biania zawieraj!\.cy DIO 25000 
lub zanieczyszczony substancjami 
niebezpiecznyrni 

48. 190209* Stale odpady paine zawieraj!\.ce DlO 30000 
substancje niebezpieczne 

49. 190810* Tluszcze 1 mieszaniny olejow DIO 10000 
z separacji olejlwoda inne niz 

I wyrnienione w 19 08 09 
50. 191211' Inne odpady (w tym zmieszane DIU 100000 

substancje i przedrnioty) 
z mechanicznej obrobki odpadow 
zawieraj!\.ce substancje 
niebezpieczne 

W wyniku prowadzonych procesow przetwarzania - odzysku i unieszkodliwianie w/w odpadow 
nie bled!\. wytwarzane odpady poprocesowe. 

4.2. Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadow, ze wskazaniem procesu 
przetwarzania, zgodnie z zall!cznikami nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu 
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzl!dzenia 

Odpady przetwarzane bl(d!\. na terenie Lafarge Cement S.A. w obrl(bie nieruchomosci 
zlokalizowanej przy ul. Warszawskiej 110 w miej scowosci Malogoszcz, na ktorej eksploatowana 
jest instalacja do produkcji k1inkieru i cementu. Przetwarzanie odpadow wymienionych 
w punkcie 4 pkt I. prowadzone bl(dzie w piecu obrotowym do wypalania klinkieru. Odpady inne 
niz niebezpieczne 0 odpowiedniej wartosci opalowej wykorzystywane bled!\. jako paliwo 
altematywne. CZI(SC odpadow odzyskiwana bl(dzie poprzez wykorzystanie jako skladnik zestawu 
surowcowego, zastl(puj!\.c surowiec naturalny - kamien wapienny, gips oraz klinkier. W procesie 
wypalu klinkieru odpad w calosci wbudowany bl(dzie w strukturl( produkowanego klinkieru, 
natomiast w procesie produkcji cementu po przemieleniu wraz z klinkierem, gipsem i innymi 
dodatkami bl(dzie tworzyl pelnowartosciov.y produkt - cement. Odpady niebezpieczne 
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przewidywane do unieszkodliwiania podawane b~d~ do kalcynatora lub pieca do wypalania 
klinkieru poprzez wielokanalowy palnik. Powstaj~ce gazy skierowane zostan~ do pieca, gdzie 
resztki zanieczyszczen (organicznych i nieorganicznych) ulegnie rozkladowi lub utlenieniu. nose 
i jakose odpadow poddawanych unieszkodliwianiu b~dzie tak dobrana, aby pozostalose stala nie 
spowodowala zmian w skladzie chemicznym produkowanego klinkieru, a gazowa nie 
spowodowala przekroczenia standardow emisyjnych dla wspolspalania odpadow. 
Zgodnie z zal~cznikiem nr 1 do ustawy 0 odpadach - Niewyczerpuj~cy wykaz procesow 
odzysku, zastosowan~ w zakladzie metod~ odzysku odpad6w oznaczono jako: 
R1 - Wykorzystanie glownie jako paliwa lub innego srodka wytwarzania energii, 
RS - Recykling lub odzysk innych materialow nieorganicznych. 

Zgodnie z zal~cznikiem nr 2 do ustawy 0 odpadach - Niewyczerpuj~cy wykaz procesow 
unieszkodliwiania, zastosowan~ w zakladzie metod« unieszkodliwiania odpadow oznaczono 
jako: 
010 - Przeksztalcanie termiczne na l~dzie . 

Przetwarzanie odpad6w winno odbywae si~ w sposob, nie powoduj~cy zagrozenia dla 
zdrowia i zycia ludzi oraz srodowiska. 

4.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpad6w oraz rodzaj magazynowanych odpad6w 
przewidzianych do przetwarzania 

Szczegolowy sposob magazynowania odpadow przewidzianych do odzysku 

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu 
Miejsce oraz sposob 

ma2azynowania odpad6w 
I. 0101 01 Odpady z wydobywania rud metali Odpady wprowadzane b~d<t 

(z wyl<tczeniem 01 01 80) bezposrednio do linii technologicznej 
bez magazynowania. 

2 020281 Odpadowa tkanka zwiefZ'<ca 
stanowi<tca material szczegolnego 
i wysokiego ryzyka, w tym odpady 
z produkcji pasz mi~sno-kostnych 

inne niz wymienione w 02 02 80 Magazyn paliw altematywnych. 
3. 020282 Odpady z produkcji m~czki rybnej 

inne niz wymienione w 02 02 80 
4. 020299 !nne niewymienione odpady 
5. 020381 Odpady z produkcii pasz roslinnych 
6. 020382 Odpady. tytoniowe 
7. 020399 !nne niewymienione odpady 
8. 050199 !nne niewymienione odpady 
9. 050604 Odpady z kolumn chlodniczych 
10. 0603 14 Sole i roztwory inne niz wymienione Odpady wprowadzane b~d<t 

w 06 03 11 i 06 03 13 bezposrednio do linii technologicznej 
11. 0603 16 Tlenki metali inne niz wymienione bez magazynowania. 

w060315 
12. 070280 Odpady z przemysru gumowego Magazyny paliw altematywnych. 
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i produkcji gumy 
13. 070299 Inne niewymienione odpady Odpady wprowadzane bt;d~ 
14. 0803 13 Odpady farb drukarskich inne niz bezposrednio do linii technologicznej 

wymienione w 0803 12 bez magazynowania. 
IS. 100102 Popioly lotne z wt;gla W silosie popiolow obok mlynow 

cementu lub w silosie cementu nr 3 
16. 10 01 OS Stale odpady z wapiennych metod Bt;d~ bezposrednio wprowadzane do 

odsiarczania gazow odlotowych linii technologicznej lub 
magazynowane w ilosciach 
uzasadnionych technologicznie na 
terenie do ktorego Lafarge posiada 
tytuI prawny 

17. 1001 17 PopiDly lotne ze wsp6lspalania inne Odpady wprowadzane bt;d~ 
niz wymienione w 10 0 I 16 bezposrednio do linii technologicznej 

bez magazynowania. W wyj~tkowych 
sytuacjach w magazynie z utwardzon~ 
powierzchni~ wydzielon~ elementami 
na terenie do ktorego Lafarge posiada 
tytuI pran3· 

18. 100124 Piaski ze zloz fluidalnych Odpady wprowadzane bt;d~ 
(z wyl~czeniem 10 01 82) bezposrednio do linii technologicznej 

bez magazynowania. 
19. 1001 80 Mieszanki popiolowo - :i:uzlowe Odpady wprowadzane bt;d~ 

z mokrego odprowadzania odpadow bezposrednio do linii technologicznej 
I paleniskowych bez magazynowania. W wyj~tkowych 

20. 1001 82 Mieszaniny popiolow lotnych sytuacjach w magazynle 
odpadow stalych z wapniowych z utwardzon~ powierzchni~ 

metod odsiarczania gazow wydzielon~ elementami, do ktorego 
odlotowych (metody suche Lafarge posiada tytuI prany. 
i polsuche odsiarczania spalin oraz 
spalania w zlo:i:u fluidalnym) 

21. 100201 Zu:i:le z procesow wytapiania 
(Wielkopiecowe i stalownicze) 

22. 100208 Odpady stale z oczyszczania gazow Odpady wprowadzane bt;d~ 
odlotowych inne niz wymienione bezposrednio do linii technologicznej 
w 10 02 07 bez magazynowania. 

23. 10 0214 Szlamy i osady pofiltracyjne 
z oczyszczania gazow odlotowych 
inne niz wymienione w 1002 13 

24. 100908 Rdzenie i formy odlewnicze po 
procesie odlewania inne nii: 
wymienione w 10 09 07 

25. 10 1008 Rdzenie i formy odlewnicze po 
procesie odlewania inne niz 

I wymienione w 10 10 07 
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26. 101299 Inne nie wymienione odpady 
27. 101304 Odpady z produkcji wapna palonego 

i hydratyzowanego 
28. 1013 13 Odpady stale z oczyszczania gazow 

odlotowych inne nit wymienione 
w101312 

29. 10 13 80 Odpady z produkcji cementu 
30. JO 13 82 Wybrakowane wyroby 
31. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 
32. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 
33. 1501 03 Opakowania z drewna Odpady magazynowane bc;:d<t 

34. 150107 Opakowania ze szkla w halach paliw altematywnych 

35. 150203 Sorbenty, materialy filtracyjne, 
tkaniny do wycierania (np, szmaty, 
scierki) i ubrania ochronne inne niz 
wymienione w 15 02 02 

36. 1601 03 ZuZyte opony Odpady magazynowane bc;:d<t na 
powierzchni utwardzonej 
z wydzielonym eiementami 
betonowymi, na terenie do ktorego 
Lafarge posiada tytul prany 

37. 16 II 04 Okladziny piecowe i materialy 
ogniotrwale z procesow 
metalurgicznych inne niz 
wymienione w 16 II 03 

38. 16 II 06 Okladziny piecowe i materialy 
ogniotrwale z procesow Odpady wprowadzane bc;:d<t 
niemetalurgicznych inne niz bezposrednio do linii technologicznej 
wymienione w 16 11 05 bez magazynowania. 

39. 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy 
z rozbiorek i remontow 

40. 170107 Zmieszane odpady z betonu, gruzu 
ceglanego, odpadowych materialow 
cerarnicznych i elementow 
wyposaZenia inne nit wymienione 
w 17 0106 

41. 170201 Drewno Odpady magazynowane bc;:d<t 
w magazynie glownym odpadow. 

42. 170202 Szklo Odpady wprowadzane bc;:d<t 
bezposrednio do linii technologicznej 
bez magazynowania. 

43. 17 0380 Odpadowa papa Odpady magazynowane bc;:d<t 
wma 'e glownym odpadow. 

44. 170504 Gleba i ziemia, w tym karnienie, inne Odpady wprowadzane bc;:d<t 
niz wymienione w 17 05 03 bezposrednio do linii technologicznej 
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bez magazynowania. 
45 . 170604 Materialy izo1acyjne inne niz 

I wyrnienione w 17 06 01 i 17 06 03 Magazyn paliw alternatywnych. 
46. 190210 Odpady palne inne niz wymienione 

w 19 02 08 lub 19 02 09 
47. 190801 Skratki Odpady wprowadzane b~dll 
48. 190802 Zawartosc piaskownik6w bezposrednio do linii technologicmej 

bez magazynowania. 
49. 190805 Ustabilizowane komunalne osady Odpady wprowadzane b~dll 

sciekowe bezposrednio do linii technologicmej 
bez magazynowania. 

50. 191204 Tworzywa sztucme i guma Magazyn paliw alternatywnych. 
51. 191210 Odpady palne (paliwo altematywne) Odpady w postaci stalej - magazyny 

paliw alternatywnych (stare 
+ nowy). Odpady w postaci cieklej -
zbiornik zlokalizowany w Cl~ 

techno. 
52. 191212 Inne odpady ( w tym zmieszane Odpady w postaci stalej 

substancje i przedrnioty) - magazyny paliw alternatywnych. 
z rnechanicmej obr6bki odpad6w Odpady w postaci cieklej 
inne niz wymienione w 19 12 11 - zbiornik zlokalizowany w Cl~U 

technologicmym. 

Szczeg610wv spos6b magazynowania odpad6w przewidzianych do unieszkodliwienia 

Lp. 
Kod 

Rodzaj odpadu 
Miejsce oraz sposob 

odpadu magazynowania odpadow 
1 0501 03* Osady z dna zbiornik6w 

2 050106* Zaolejone osady z konserwacji 
Odpady wprowadzane b~dll 
bezposrednio do linii technologicmej 

instalacji lub llrzlldzen bez magazynowania. 
3 050109* Osady z zakladowych 

oczyszczalni sciek6w 
zawierajllce substancje 
niebezpiecme 

4 0501 99* Inne nie wyrnienione odpady 
5 0701 03* Rozpuszczalniki 

chlorowcoorganicme, roztwory 
z przemywania i ciecze macierzyste 

6 070104* Innerozpuszczahilki 
organicme, roztwory 
z przemywarua 1 clecze 
macierzyste 

7 070201* Wody popillcme i lugi macierzyste 
8 070203* Rozpuszczalniki 

chlorowcoorganicme, roztwory 

25 



z przemywania i ciecze macierzyste 
9 070204* Inne rozpuszczalniki organiczne, 

roztwory z przemywania i ciecze 
mYJ!lce 

10 070301* Wody popluczne i lugi macierzyste 
II 07 0303* Rozpuszczalniki 

chlorowcoorganiczne, roztwory 
z przemywania i ciecze macierzyste 

12 070304* IllIle rozpuszczalniki organiczne, Odpady wprowadzane b"d!l 
roztwory z przemywania i ciecze bezposrednio do linii technologicznej 

macierzyste bez magazynowania lub 

13 070401 * Wody popluczne i lugi macierzyste magazynowane w zbiorniku 

14 070403* Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne, znajduj!lcym SI" w Cl:tgU 

roztwory technologicznym 

z przemywania i ciecze macierzyste 
15 070404* IllIle rozpuszczalniki organiczne, 

roztwory z przemywania i ciecze 
macierzyste 

16 070501* Wody popluczne i lugi macierzyste 
17 070503* Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne, 

roztwory 
z przemywania i ciecze macierzyste 

18 070504* Inne rozpuszczalniki organiczne, 
roztwory z przemywania i ciecze 
macierzyste 

19 070601* Wody popluczne i lugi macierzyste 
20 070603* Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne, 

roztwory 
z przemywania i ciecze macierzyste 

21 070604* Inne rozpuszczalniki organiczne, 
roztwory z przemywania i ciecze 
macierzyste 

22 070701* Wody popluczne i lugi macierzyste 
23 070703* Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne, 

roztwory 
z przemywania i ciecze macierzyste 

24 070704* Inne rozpuszczalniki organiczne, 
roztwory z przemywania i ciecze 
macierzyste 

25 080312* Odpady farb drukarskich zawieraj!lce 
substancie niebezpieczne 

26 1201 08* Odpadowe emulsje i roztwory olejowe 
z obr6bki metali zawieraj!lce 
chlorowce 

27 1201 09* Odpadowe emulsie i roztwory 
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z obr6bki metali nie zawieraj<tce 
chlorowc6w Odpady magazynowane b«d<t 

28 120301' Wodne ciecze myj<tce w zbiorniku zlokalizowanym 
29 13 01 04' Emulsje olejowe zawieraj<tce zwi¢i w cil@! technologicznym. 

chlorowcoorganiczne 
30 1301 05' Emulsje olejowe nie zawieraj<tce 

zwi¢6w chlorowcoorganicznych 
31 1301 13' Inne oleje hydrauliczne 
32 130208' Inne oleje silnikowe, przekladniowe 

1 smarowe 
33 13 03 01' Oleje i ciecze stosowane jako 

eleklroizolatory i nosniki ciepla 
zawieraj<tce PCB 

34 130501 ' Odpady stale z piaskownik6w 
i z odwadniania olej6w Magazyn paliw altematywnych. 

w separatorach 
35 13 0802' Inne emulsje Odpady magazynowane b«d<t 
36 13 08 99' Inne niewymienione odpady w zbiomiku zlokalizowanym 
37 140602' Inne chlorowcoorganiczne w ci<tgu technologicznym. 

rozpuszczalniki i mieszaniny Odpady magazynowane b«d<t 
rozpuszczaLnik6w w zbiomiku zlokalizowanym 

38 140603 ' Inne rozpuszczalniki i mieszaniny w ci<tgu technologicznym. 
rozpuszczaLnik6w 

39 1501 10' Opakowania zawieraj<tce pozostalosci 
substancji niebezpiecznych lub nimi 
zanieczyszczone ( np, srodkarni 
ochrony roslin I i II k1asy toksycznosci Magazyn paliw altematywnych. 
- bardzo toksycznei toksyczne) 

40 150202* Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym 
filtry olejowe nieuj«te w innych 
grupach), tkaniny do wycierania 
(np, szmaty, scierki) i ubrania 
ochronne zanieczyszczone 
substancjarni niebezpiecznymi 
(np, PC 13) 

41 1601 13 ' Plyny hamulcowe 
42 160708' Odpady zawieraj<tce rop« naftow<t lub Odpady magazynowane b«d<t 

[j ej produkty w zbiorniku zlokalizowanym 
43 160709' Odpady zawieraj<tce inne substancje w cil@! technologicznym. 

niebezpieczne 
44 160802' ZuZyte kataiizatory zawieraj<tce 

niebezpieczne metale przejsciowe lub 
ich niebezpieczne zwi¢i Magazyny paliw altematywnych. 

45 170204' Odpady drewna, szkla i tworzyw 
sztucznych zawieraj<tce lub 
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zanieczyszczone substancjami 
niebezpiecznymi (np. drewniane 

I podldady kolejowe) 
46 170503* Gleba i ziemia, w tym kamienie, Odpady wprowadzane b~d'l. 

zawieraj'l.ce substancje niebezpieczne bezposrednio do linii technologicznej 
I (np, PCB) bez magazynowania. 

47 170505* Urobek z pogl~biania zawieraj'l.cy lub 
zanieczyszczony substancjami 
niebezpiecznymi 

48 190209* Stale odpady paIne za~~eraJ'l.ce Magazyny paliw altematywnych. 
substancje niebezpieczne 

49 1908 10* Tluszcze 1 mieszaniny olejow Odpady magazynowane b~d'l. 
z separacji olej/woda inne niz w zbiorniku zlokalizowanym 

wymienione w 19 08 09 w ci~u technologicznym. 
50 191211' Inne odpady (w tym zmieszane Odpady w postaci stalej - magazyny 

substancje i przedmioty) paliwaltematywnych. 
z mechanicznej obrobki odpadow Odpady w postaci cieklej - zbiomik 
zawieraj'l.ce substancje niebezpieczne zlokalizowany w Cl~ 

technologicznym. 

Lokalizacj~ mleJsc magazynowania odpadow na terenie zaklad Lafarge Cement S.A. 
okresla Zal!!cznik nr 4 do niniejszej decyzji 

5. Wykorzystanie wody 

5.1. Zrodlem wody dla potrzeb instalacji IPPC (lED) jest zbiornik wod powierzchniowych 
"Malogoszcz" 0 powierzchni 28,3 ha, zlokalizowany na rzece Lososinie, maksymalny pobor ze 
zbiomika (194 297 ml/rok) okreSla udzielone zakladowi pozwolenie wodnoprawne; wielkos6 
poboru na potrzeby instalacji zostala okreslona na poziomie 130 000 ml/rok; woda z uj~cia 
powierzchniowego jest wykorzystywana bez uzdatniania. 
Technologiczne wykorzystanie wod ze zbiornika "Malogoszcz" na potrzeby instalacji IPPC 
(lED) obejmuje: 
- nawilzanie gazow w stabilizatorach piecow obrotowych, 
- chlodzenie urz'l.dzeil technologicznych, uzupelnianie obiegow chlodniczych, oraz zraszanie 
w granicach instalacji IPPC drog, placow i ci~ow transportowych 

Zestawienie zUZycia wody z uj~cia powierzchniowego w obiektach technologicznych 
in t I ··IPPC s a aCJI 

Obiekty technologiczne Ilose [m3/rokl 

Stabilizatory piecow obrotowych 75000 

Wypal klinkieru 15000 

Mlyny surowca IO 000 

Mlyny cementu 15000 
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By-pass 5000 

Spn;:i:arki 10000 

Razem na potrzeby instalacji IPPC (lED) 130000 

* ilosci dostosowane do max produkcji klinkieru no poziomie I 750000Mg/rok 

5.2. Awaryjnym zr6dlem poboru wody jest uj~cie zakladowe w6d podziemnych 
o zatwierdzonych zasobach eksploatacyjnych 210 m3/h; woda ze studni gl~binowych 
wykorzystywana jest dla potrzeb technologicznych instalacji IPPC (lED) tylko w przypadkach 
awarii systemu poboru wody powierzchniowej. Przewidywany awaryjny pob6r wody 
podziemnej wynosi 30 m3/h. 

6. Odprowadzanie sciek6w 

Prowadzona przez zaklad dzialalnosc produkcyjna me powoduje powstawania sciek6w 
przemyslowych. 

III. SPOSOBY OGRANICZANIA ODDZIAL YW AN TRANSGRANICZNYCH NA 
SRODOWISKO 

Zaklad zlokalizowany jest w znacznej odleglosci od granicy Paristwa. Wobec tego nie zachodzi 
niebezpieczenstwo negatywnego oddzialywania instalacji IPPC (lED) znajdujl\.cej si~ na terenie 
Zakladu na srodowisko poza granicami kraju. 

IV. W ARUNKI PROW ADZENIA MONITORINGU SRODOWISKA ORAZ KONTROLI 
EKSPLOATACnINSTALACn 

1. Zakres i spos6b monitorowania proces6w technologicznych, w tym pomiaru 
i ewidencjonowania wielkosci emisji 

1.1. Monitoring emisji gaz6w i pyl6w do powietrza 
1.1.1 Zakres i spos6b monitorowania emisji zanieczyszczeii do powietrza zgodny z 

wymaganiami art. 147 i 148 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r., Prawo 
ochrony srodowiska. 

W przypadku prowadzenia proces6w wsp6lspalania odpad6w w piecu obrotowym nalezy 
wykonywac cil\.gle i okresowe pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza z cz~stotliwoscil\. 

i w zakresie okreSlonym ponizej. 

Lp. 
Nazwa substancji lub parametru 

Jednostka miary 
Rodzaj pomiaru 

- zakres (cz~stotliwo§c pomiaru) 
1. Pylog6lem mg/mj 

Pomiar cil\.gly 
2. S02 mg/m j 

3. NOx (w przeliczeniu na N02) mg/m j 
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4. CO mg/m) 

5. HCI mg/m) 

Substancje organiczne w postaci 
6. gaz6w i par wyrazone jako mg/m3 

calkowity w«giel organiczny 
7. HF mg/m) 

8. O2 % 
Pr«dkosc przeplywu gaz6w 

mls 
9. odlotowych lub cisnienie 

Pa 
dynamiczne gaz6w odlotowych 

10. 
Temperatura gaz6w odlotowych w 

K 
przekroju pomiarowym 

II. 
Cisnienie statyczne lub 

Pa 
bezwzgl«dne gaz6w odlotowych 
Wilgotnosc bezwzgl«dna gaz6w kg/m' 

12. odlotowych lub stopien zawilzenia kgpary wodne/kggazu 
gaz6w odlotowychS

) suchego 

13 . Pb mg/m3 

14. Cr mg/m3 

IS . Cu mg/m3 

16. Mn mg/m3 

17. Ni mg/m3 

18. As mg/m3 Pomiar okresowy. 

19. Cd mg/m3 Cz«stotliwosc wykonywania 

20. Hg mg/m3 
pomiaru - co naj rnniej raz na 

6 miesi«cy. 
2 1. TI mg/m3 

22. Sb mg/m3 

23. V mg/m3 

24. Co mg/m3 

25 . Dioksyny i furany ng/m3 

Wszystkie pomiary nalezy wykonywac zgodnie z aktualnie ohowi'lZuj'l.cymi metodykami 
referencyj nymi. 

1.1.2 Zakres i spos6b monitorowania emisji zanieczyszczen do powietrza w zakresie, w 
jakim wykracza poza wymagania art. 147 i 148 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 
2001 r, Prawo ochrony srodowiska. 

Lp. 
Nr 

Zr6dlo zanieczyszczen 
Rodzaj Cz~stotliwosc 

emitora substanc.ii pomiar6w 
l. I lamaczA pyl I x rok jeden ernitor z 
2. 2 lamaczB pyl grupy 
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3. 3 transport klinkieru (chI. 2) pyl 
4. 4 homogenizacja L 1-2 pyl 

1 x wroku 
5. 5 homogenizacia L 3 pyl 
6. 6 wagi pieca obrotowego nr I pyl 

1 x rok jeden emitor z 
7. 7 wagi pieca obrotowego nr 2 pyl 
8. 8 wagi pieca obrotowego nr 3 pyl 

grupy 

9. 13 chlodnik pieca obrotowego nr 1 pyl 
10. 14 chlodnik pieca obrotowego nr 2 pyl 1 x wroku 
11. 15 chlodnik pieca obrotowego nr 3 pyl 

12. 16 
transport klinkieru (przesyp 02/03 J 

pyl 
LJ-2 

1 x rok jeden emitor z 
transport klinkieru (przesyp 02/03) 

13. 17 
L3 

pyl grupy 

14. 24 zaladunek klinkieru na wagony pyl 

15. 25 mlyn Wlegla 1 
pyl, N02, 

S02 1 x rok jeden emitor z 

16. 26 mlyn Wlegla 2 
pyl, N02, grupy 

S02 
17. 28 transport dodatk6w do MC5IBC09 pyl 
18. 31 hal a dodatk6w I pyl 
19. 32 hal a dodatk6w II pyl 
20. 33 hala dodatk6w III pyl 1 x rokjeden emitor z 
21. 34 hala dodatk6w IV pyl grupy 
22. 35 hala dodatk6w V pyl 
23. 36 hala dodatk6w VI pyl 
24. 37 hala dodatk6w VII pyl 
25. 41 mlyn cementu nr I pyl 
26. 42 mlyn cementu nr 2 pyl 

27. 43 mlyn cementu nr 3 
pyl, N02, 

I x rok jeden emitor z 
S02 

pyl, N02, 
grupy 

28. 44 mlyn cementu nr 4 
S02 

29. 87 mlyn cementu nr 5 pyl 
30. 64 • pakowaczka cementu nr I pyl 
31. 65 pakowaczka cementu nr 2 pyl 
32. 66 ~akowaczka cementu nr 3 pyl 
33 . 67 terminal 1 pyl 
34. 68 terminal 2 pyl I x rok jeden emitor z 
35. 69 terminal 3 pyl grupy 
36. 70 terminal 4 pyl 
37. 71 terminalS pyl 
38. 72 szczyt si losu pyl 
39. 93 terminal nr 6 pyl 
40. 89 stacja przesypowa klinkieru 2 pyl 1 x rok jeden emitor z 
41. 91 stacia przesypowa klinkieru 1 pyl grupy 
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42. 
43. 
44. 
45. 
46. 

94 transport popiol6w suszamia pYl 
95 sito wibracyjne Pyl 
96 suszamiapopiol6wlZui:la pyl 
99 transport m'1cczki~'Ymiennik 3 pyl 
100 zaladunek klinkieru na wagony 2 pyl 

Przy wykonywaniu pomiar6w emlsJI z poszczeg61nych emitor6w z grupy, nalezy 
stosowac zasad(( rotacji. 

Pomiary nalezy wykonywac zgodnie z aktualnie obowi'1czuj'1cc'1c metodyk'1c referencyjn'1c. 

1.1.3 Zakres i spos6b monitorowania wielkosci emisji zgodny z wymaganiami 
dotyczllcymi monitorowania okreslonymi w konkluzjach BAT dla przemyslu 
cementowego. 

1.1.3.1 Nalezy prowadzic ci~ly pomiar pararnetr6w pracy pieca do wypalu klinkieru 
swiadcz'1ccych 0 stabilnosci jego pracy tj. temperatura, zawartosc O2, cisnienie i pr((dkosc 
przeplywu. 
1.1.3.2 Nalezy prowadzic monitoring i stabilizacj(( krytycznych pararnetr6w procesu, 
tj. podawanie jednorodnej nadawy surowcowej i paliw, stalego dozowania i utrzymywania 
nadmiaru tlenu. 
1.1.3.3 W odniesieniu do proces6w zachodz'1ccych w piecu do wypalu klinkieru nalezy 
prowadzic ci~le pomiary emisji: pylu, NOx, SOx, CO , HCl, HF i calkowitego w((gla 
organicznego, a tilie pomiary ci~le emisji NH3, w przypadku gdy stosowana jest metoda 
SNCR. 
1.1.3.4 W odniesieniu do proces6w zachodz'1ccych w piecu do wypalu klinkieru nalezy 
prowadzic okresowe pomiary emisji PCDDIF i metali z cz((stotliwosci'1c co najrnniej 2 razy 
wci~uroku. 

1.1.3.5 Dla duzych, skanalizowanych zr6del emisji pylu > \0 000 Nm3/h nalezy co najrnniej 
raz w roku kalendarzowym prowadzic pomiary emisj i pylu do powietrza. Pomiary te 
wykonywane b((d'1c zgodnie z aktualnie obowi'1czuj'1cc'1c metodyk'1c referencyjn'1c. 
1.1.3.6 Monitorowanie i pomiary pararnetr6w procesu i emisji oraz monitorowanie emisji 
o kt6rych mowa w podpunktach 1.1.3.1 - 1.1.3.5 punktu IV odbywac si(( b((dzie zgodnie 
z odpowiednimi norrnarni EN, a w przypadku gdy norrny takie nie s'1c dost((pne, z ISO, 
norrnarni krajowymi lub innymi norrnarni mi((dzynarodowymi zapewniaj'1ccymi dane 
o r6wnowaZnej jakosci naukowej . 

1.2. Monitoring emisji halasu. 

Monitoring emisji halasu prowadzony b((dzie zgodnie z obowi'1czuj'1ccymi przepisarni w sprawie 
wymagail w zakresie prowadzenia pomiar6w wielkosci emisji, z cz((stotliwoscill, co dwa lata. 

Pomiary przeprowadzane b((d'1c w nast((puj'1ccych punktach pomiarowych: 
PI - w miejsc. Zakrucze 3 (najblizszy budynek wzgl((dem Cementowni), 

- P2 - w miejsc. Lesnica 5, 
- P3 - na skraju terenu Kopalni, od strony miejsc. Malogoszcz. 

32 



Wyzej wymienione punkty zaznaczone zostaly na maple stanowi<\ccej zal<\ccznik nr 5 do 
niniejszej decyzji 

1.3. Ewidencja i monitoring odpad6w 

Iiose powstaj<\ccych odpad6w b~dzie waZona, mierzona i ewidencjonowana, a pracownicy 
odpowiedzialni za prowadzenie ewidencji, winni kontrolowae ilosci wytwarzanych odpad6w 
poszczeg61nych rodzaj6w, dopuszczonych niniejsz<\c decyzj<\c. 

Ilosciow<\c i jakosciow<\c ewidencj~ odpad6w nalezy prowadzie zgodnie z przepisami ustawy 
o odpadach. 

1.4. Monitoring poboru wody 

Pob6r wody przemyslowej i pitnej (pitna w sytuacjach rezerwowych) dostarczanej do 
zbiomik6w stabilizator6w POI, 2, 3 jest opomiarowany. Na pozostalych obiektach 
technologicznych instalacji IPPC, tj, urz<\cdzeniach dzialu wypalu klinkieru i mlynach surowca 
zuzycie wody jest okreslane szacunkowo na podstawie wieloletnich doswiadczen. 

Nalezy prowadzie i rejestrowae odczyty wodomierzy oraz okreslae szacunkowe zuZycia 
wody z cz~stotliwosci<\c raz w miesi<\ccu kalendarzowym (w pierwszym dniu kaZdego miesi<\cca). 

2. Spos6b i cz~stotliwosc przekazywania informacji i danych w zakresie monitorowania 
srodowiska oraz kontroli eksploatacji instalacji. 

2.1. Przekazywanie informacji i danych z monitoringu srodowiska w zakresie emisji 
zanieczyszczen do powietrza oraz emisji halasu b~dzie zgodne z wydanym na podstawie art. 149 
ustawy Prawo ochrony srodowiska rozporz<\cdzeniem Ministra Srodowiska w sprawie rodzaj i 
wynik6w pomiar6w prowadzonych w zwi<\czku z eksploatacj<\c instalacji lub urz<\cdzenia, kt6re ze 
wzgl~du na szczeg61ne znaczenie dla zapewnienia systematycznej kontroli wielkosci emisji lub 
innych warunk6w korzystania ze srodowiska przekazuje si~ wlasciwym organom ochrony 
srodowiska oraz wojew6dzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska. 

2.2. Zakres, spos6b i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia 
i wojew6dzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska corocznej informacji pozwalajllcej na 
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, w zakresie 
nieobj~tym przepisami art. 149 Prawa ochrony srodowiska 

Sprawozdania w zakresie gospodarowania odpadami nalezy przekazywae do Marszalka 
Wojew6dztwa Swi~tokrzyskiego do dnia IS marca za poprzedni rok kalendarzowy. 

3.2. Nalezy prowadzie rejestr zuzycia surowc6w, material6w i paliw wykorzystywanych 
w instalacji w ci<tgu roku. Rejestr zuZycia surowc6w i material6w przekazywany b~dzie 

Marszalkowi Wojew6dztwa Swi~tokrzyskiego oraz Swi~tokrzyskiemu Wojew6dzkiemu 
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Kielcach do k0l1ca pierwszego kwartalu nast«puj<\ccego po 
roku kalendarzowym, kt6rego ten rejestr dotyczy. 

33 



V. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA I/LUB OGRANICZANIA ODDZIALYWANIA 
NA SRODOWISKO 

1. Metody ochrony srodowiska wodnego 

W konkluzjach BAT dla przemyslu cementowego nie okreslono wymagail dotycz"lcych ochrony 
srodowiska wodnego. W Lafarge Cement S.A. ochrona srodowiska wodnego polega m. in. na 
stosowaniu zamkni~tych obieg6w wodnych i wielokrotne wykorzystanie pobranej wody. 

2. Metody ochrony powietrza 

Wymagania konkJuzji BAT dla przemyslu Spelnienie przez zakJad wymog6w konkJuzji 
cementowego BAT 

Techniki ograniczania emisji pylu - emisja niezorganizowana pylu. 

Stosowanie prostego, liniowego ukladu instalacji . Spelnione. 

Obudowanielzamkni~cie miejsca prowadzenia Spelnione. 
operacji, przy kt6rych wyst~puje duze zapylenie, Wszystkie procesy prowadzone w instalacji zostaly 
takich jak mielenie, przesiewanie i mieszanie. 

zhermetyzowane. Operacje technologiczne 
wykonywane Sit w zamkni~tych halach i silosach. 
Odci:jgi powietrza ze stref posiadajlt filtry 
tkaninowe, a wychwycony pyl jest zawracany 
i przekazywany do wykorzystania przy produkcj i 
cementu. 

Stosowanie oslon przenosnik6w i elewator6w, kt6re Spelnione. 
powinny bye konstruowane jako systemy zamkni~te Klinkier i mne skladniki cementu sit dla material6w powodujltcych pylenie. 

magazynowane w silosach lub zamkni~tych halach. 
Wszystkie przenosniki grawitacyjne sit obudowane 
I me powodujlt pylenia na zewnlttrz. Wewnlttrz 
utrzymywane jest podcisnienie za pomoclt 
wentylacji mechanicznej , kt6re me pozwala na 
wydobywanie s i~ pylu. 

Ograniczenie nieszczelnosci i punkt6w wysypywania Spelnione. 
si~ material6w. Surowce i paliwa po wprowadzeniu do instalacji nie 

sit przesypywane w urZltdzeniach otwartych. 
lnstalacja jest w pelni hermetyczna. Nieszczelnosci 
usuwane Sit w ramach cyklicznych przeglltd6w. 

Stosowanie zautomatyzowanych urzltdzen i Spelnione. 
system6w sterowania. System sterowania jest zautomatyzowany. Odczyty 

aparatury AKP sit przetwarzane komputerowo 
w wyniku czego nast~pujlt niezb~dne korekty pracy 
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Zapewnienie niezakloconej eksploatacji. 

Wentylacja i odpylanie na filtrach tkaninowych: 

• 0 ile to mozliwe, wszystkie transporty materialu 
naleZy prowadzie w systemach zamkni~tych, w 
ktorych utrzymywane jest podcisnienie. 
Powietrze odsysane w tym celu podlega 
nast~pnie odpylaniu przez tiltr tkaninowy przed 
jego uwolnieniem do atmosfery. 

Zapewnienie wlasciwej i kompleksowej konserwacji 
instalacji przy uZyciu odkurzaczy przenosnych i 
stacjonamych: 

• podczas dzialan konserwacyjnych lub w 
przypadkach problemow z systemem 
przenosnikow moze nast!\pie wysypan ie 
materialow. Aby zapobiec powstawaniu 
rozproszonego pylu podczas usuwania 
wysypanych materialow, naleZy stosowae 
urzitdzenia odkurzajitce. Nowe budynki mozna 
latwo wyposaZye w przewody rurowe do 
odkurzaczy stacjonamych, podczas gdy w 
budynkach istniejitcych zazwyczaj lepiej si~ 
sprawdzajit urzitdzenia przenosne i elastyczne 
litczenia, 

• w szczegolnych przypadkach zastosowanie 
procesu cyrku lacji do systemow transportu 
pneumatycznego moze bye bardziej korzystne. 

Stosowanie zamkni~tego skladowania z 
automatycznymi systemami transportu: 

• za najbardziej skuteczne rozwiitzanie problemu 
pylu rozproszonego generowanego przez duze 
zapasy materialu uznaje si~ hale klinkieru i 
zamkni~te, w pelni zautomatyzowane sklady 
surowca. Magazvny takie sit wyposazone w 

lin ii produkcyjnych I przygotowania. Praca 
zautomatyzowanego systemu nadzorowana jest 
przez operatora. Optymalizacja procesu kontroli 
polega na systematycznej automatyzacji sterowania. 

Spelnione. 

Niezakloconit eksp loatacj~ zapewnia nadzorowany 
system AKP oraz komputerowe przetwarzanie 
danych w zautomatyzowanym systemie sterowania 
litcznie z cyklicznymi przeglitdami technicznymi . 
W ramach przeglitdow wymieniane Sit zUZywajitce 
si~ cz~sci oraz materialy eksploatacyjne. 

Spelnione. 

Spelnione. 

Stosowane techniki 
niezorganizowanej pylu: 

ograniczania 

- utwardzanie i zraszanie wodit drog, 
- zraszanie wodit i zamiatanie placow 

i pomieszczen, 
- utrzymywanie porzitdku, 
- ruchome odkurzanie, 
- zamkni~te sklady (surowca i klinkieru). 

emlsJI 

Tam, gdzie to jest mozliwe procesy sit 
zhermetyzowane i zastosowano odciftgi 
wentylacyjne z urzitdzeniami odpylajitcymi. 

W sytuacjach awaryjnych wykorzystywane sit 
ruchome odkurzacze i zraszanie wodit. 

Spelnione. 

Skutecznose stosowanych filtrow workowych od 
5 do 20 mg/m3 w oczyszczonym powietrzu. 
Obecnie zastosowanie skuteczniejszych filtrow 
tkaninowych wynika z barier temperatury 
oczyszczanego powietrza lub spalin. 
Uwarunkowane jest rowniez wzgl~dami 
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filtry tkaninowe w celu zapobiegania tworzeniu ekonomicznymi. 
rozproszonego pylu podczas operacj i zaladunku 
i rozladunku, 

• naleZy uZywac silos6w magazynowych 0 

odpowiedniej pojemnosci, wyposazonych we 
wskazniki poziomu z wy1llcznikami 
przerywajllcymi i filtrami do zapylonego 
powietrza wypchni~tego podczas operacji 
napelniania. 

Korzystanie przy wysytce i zaladunku cementu z 
elastycznych przewod6w do napelniania 
wyposazonych w system usuwania pylu do 
zaladunku cementu, skierowanych w stron~ ladowni 
ci~zar6wki. 

Przykrywanie lub obudowanie miejsca skladowania 
material6w sypkich kranami, scianami lub barierll 
pionowo rosnllcej zieleni (umieszczenie sztucznych 
lub naturalnych barier w celu ochrony otwartych 
pryzm przed wiatrem). 

Stosowanie ochrony otwartych pryzm przed wiatrem: 

• naleZy unikac magazynowania material6w 
Pylllcych w pryzmach na zewnlltrz, ale gdy juz 
takie pryzmy istniej1\, mozl iwe jest zmniejszenie 
pylenia poprzez zastosowanie odpowiednio 
zaprojektowanych barier wiatrowych. 

Stosowanie spryskiwania wodll i chemicznych 
srodk6w ograniczajllcych pylenie: 

• jezeli punktowe zr6dlo rozproszonego pyru jest 
dobrze zlokalizowane, mozna zainstalowac 
system zraszania wodll. Zwilzenie cZllstek pyru 
wspomaga ich zlepianie si~ i przyczynia si~ do 
osadzania pyru. Dost~pne Sll rMne srodki 
mogllce poprawic og61nll efektywnosc zraszania. 

Utwardzenie podloZa, zwilzanie drogi i 
utrzymywanie czystosci: 

• obszary ruchu ci~zar6wek naleZy, 0 ile to 
mozliwe, utwardzic i utrzymywac powierzchnie 
w jak najwi~kszej czystosci. Zwilzanie dr6g 
moze przyczynic s i~ do zmniejszenia emisj i 
niezorganizowanej pyru, w szczeg61nosci przy 
braku opad6w. Drogi mozna r6wniez 
oczyszczac za pomocllzamiatarek. Aby 

Spelnione. 

Odpowietrzenie cystern pod1llczane jest do silosu 
zaopatrzonego w urzlldzenia odpylajllce. 

Spelnione. 

Otwarte place magazynowe wyposazone Sll 
w betonowe bariery, kt6re ogramczaJll 
przedmuchiwanie material6w zgromadzonych 
w pryzmach. 

N ie rna zastosowania 

Nie praktykuje S l~ magazynowama material6w 
pylllcych na otwartych placach magazynowych. 
Place wyposazone Sll w betonowe bariery 
ograniczaj!lce przedmuchiwanie material6w 
zgromadzonych w pryzmach. 

Nie rna zastosowania 

Nie praktykuje si~ magazynowania material6w 
pylllcych na otwartych placach magazynowych. 

Spelnione. 

36 



utrzymywac emisj~ niezorganizowan~ pylu na 
jak najnizszym poziomie, nalezy stosowac dobre 
praktyki w zakresie utrzymywania porz~dku. 

Nawilzanie pryzm: Spetnione. 

• niezorganizowan~ emisj~ pytu z pryzm mozna 
zmniejszyc poprzez wystarczahce nawilzanie 
punktow zaladunku i rozladunku oraz 
stosowanie przenosnikow tasmowych 0 

regulowanej wysokosci. 

Zmniejszenie skanalizowanych emisji pylu poprzez Spemione. 
zastosowanie systemu obslugi technicznej, w ktorym 

Hermetyzacja wszystkich procesow oraz 
szczegolny nacisk kladzie si~ na dzialanie filtrow 

stosowanie wentylacji mechanicznej tych procesow 
stosowanych w operacjach, przy ktorych wyst~puje 

z zastosowaniem filtrow tkaninowych wymaga 
duze zapylenie, innych niz procesy wypalania w 

stalego nadzoru i serwisu urz~dzen odpylaj~cych, 
piecach, chlodzenia i glowne procesy mielenia. Przy 

ktore s~ realizowane przez Dzial Przygotowania 
uwzgl~dnieniu tego systemu obslugi technicznej 

i Utrzymania Ruchu Cementowni. 
BA T polegaj~ na oczyszczaniu suchych gazow 
odlotowych za pomoq filtra. Wszystkie dzialania s~ dokumentowane w ramach 

systemu zarz~dzania wg ISO 900 I . 

Poziom emisji dla skanalizowanych emisji pylowych Spelnione. 
z operacji, przy ktorych wyst~puje duze zapylenie < 5 - 10 mgfNm3 

(innych niz procesy wypalania w piecach, chlodzenia 
i glowne procesy mielenia) wynosi < 10 mgfNm3

. 3 emitory wyposazone s~ w filtry 0 skutecznosci < 
20 mgfNm3 do dnia 5 wrzesnia 2018 r poziom ... 

pylu zostanie obnizony do poziomu emlsJI 
wynikaj~cego z konkluzji . 

Techniki ograniczania emisji pytu z procesow wypalania w piecach 

Elektrofiltry (ESP). N ie rna zastosowania 

Na terenie Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy 
nie s~ stosowane elektrofiltry. 

Filtry tkaninowe. Spetnione 

Filtry tkaninowe cechuj~ si~ najwyzs~ ogoln~ 
, . 

z urz~dzen odpylaj~cych, pod sprawnoscl~ 

warunkiem wlasciwej eksploatacji I okresowej 
wymiany workow. Na terenie Lafarge Cement S.A. 
w Malogoszczy zastosowano filtry tkaninowy 
wyposarzone powtarzalne sekcje, ktore mozna 
indywidualnie wyl~czac w czasie pracy odpylacza. 
Kazda sekcja jest zaopatrzona w uklad sygnalizacji 
uszkodzenia workow. 

Filtry hybrydowe. Nie ma zastosowania 
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Na terenie Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy 
nie Sit stosowane filtry hybrydowe. 

Poziom emisji pylu z gaz6w odlotowych Spetnione 
pochodz~cych z proces6w wypalania w piecu wynosi 
< 10 - 20 mg/Nm'- < 20 mg/Nm

3 

Pomiary ci~le wykonane w ostatnich 2 latach 
wskazuj~ dotrzymanie granicznych wielkosci emisji 
okreslonych w konkluzjach BAT. 

Techniki ograniczania emisji pylu z proces6w chlodzenia i mielenia 

Elektrofiltry (ESP). Nie rna zastosowania 

Filtry tkaninowe. 

Filtry hybrydowe. 

Poziom emisji pylu z gaz6w odlotowych 
pochodz!(cych z proces6w chlodzenia i mielenia 
wynosi < 10- 20 mg/Nm'-

Na terenie Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy 
nie sit stosowane elektrofiltry. 

Spelnione 

Na terenie Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy 
w celu ograniczenia emisji pylu z proces6w 
mielenia i chlodzenia zastosowano wysokosprawne 
filtry tkaninowe 

Nie rna zastosowania 

Na terenie Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy 
nie sit stosowane filtry hybrydowe. 

Spelnione 

Dzi~ki zastosowaniu wysokosprawnych filtr6w 
tkaninowych emlsJa pylu z proces6w mielenia 
i chlodzenia zostala obnizona do pozlomu 
referencyj nego < 20 mg/N m3

, zar6wno przy 
mlynach w~gla i cementu jak i przy chlodnikach 
piec6w obrotowych zainstalowane filtry maj!( 
skutecznosc < 20 mg/Nm3 

Techniki ograniczania emisji tlenk6w azotu NOx 
Chlodzenie plomienia. 

Palniki niskoemisyjne NOx. 

Spelnione 

Stosowanie paliw zast~pczych plynnych lub 
odpad6w do unieszkodliwienia 0 wysokiej 
zawartosci wody (>60%) podawane bezposrednio 
do palnik6w piec6w obrotowych. 

Spelnione 

Kazdy z piec6w obrotowych wyposazony jest 
w wielokanalowy palnik Pillard typ Lafarge 
o nominalnej mocy cieplnej 97,5MW, kt6ry jest 
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Optymalizacja procesu. 

Spalanie etapowe (paliwa konwencjonalne lub 
odpadowe. 

- palnik gl6wny 

- wlot do pieca -max 25% 

Selektywna redukcja niekatalityczna (SNCR) (ang. 
Selective Non-Catalytic Reduction). 

Stosowanie odpowiedniej i wystarczaji\.co skutecznej 
redukcji NOx oraz stabilnego procesu (SNCR). 

palnikiem niskoemisyjnym NOx, 0 regulowa-nym 
ksztalcie plomienia. Ograniczenie ilosci NOx jest 
osi!lgane dzi~ki mmeJszeJ ilosci powietrza 
pierwotnego do palnika. Udzial powietrza 
pierwotnego zmniejszony jest do okolo 6-10% 
zapotrzebowania stechiometrycz-nego 
(w por6wnaniu do 20-25% w tradycyj-nych 
palnikach). 

Efektem takiej konstrukcji palnika jest bardzo 
wczesny zaplon, szczeg61nie cz~sci lotnych paliwa, 
w warunkach niedoboru tlenu, co sprzyJa 
ograniczeniu tworzenia NOx. 

Mozliwa redukcja NOx do 30%. 

Spelnione 

Proces jest optymalizowany poprzez aparatur~ 

kontrolno-pomiarowi\. (AKP). System AKP jest na 
biezi\.co nadzorowany i modemizowany. Pozwala 
na ustabilizowany proces w piecach do klinkieru 
oraz optymalny dob6r ilosci powietrza pierwotnego 
do spalania i utrzymanie wlasciwej temperatury 
w strefach pieca. 

Spelnione 

Pierwszy etap spalania zachodzi na palniku 
gl6wnym pieca obrotowego. Drugim etapem 
spalania jest wlot do pieca, wytwarzaji\.cy atmosfer~ 
redukcyjn1!, kt6ra rozklada cz~sc tlenk6w azotu 
powstalych w strefie spiekania. 

Spelnione 

Reagent w postaci roztworu mocznika 
wtryskiwanego poprzez dysze rozpylowe do 
komory wznosu, gdzie zostaji\. zneutralizowane 
tlenki azotu. Gazy po redukcji trafiaji\. nast~pnie do 
systemu schladzania i odpylania gaz6w. Po 
oczyszczenlU odprowadzane Si\. do atmosfery. 
Sterowanie instalacji jest calkowicie 
zautomatyzowane, a sterowanie oparte jest 0 sygnal 
pomtaru ci!lglego NOx zainstalowanego na 
kominie. 

Spelnione 

Skutecznosc redukcji zapewnia poziom emisji 
znaczme ponizej dopuszczalnego standardu 
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emisyjnego jak rowniez zalecane poziomy BAT. 

Stosowanie odpowiedniej proporcji Spefnione 
stechiometrycznej amoniaku w celu osiljgni~ciajak 
najskuteczniejszej redukcji NOx i ograniczenia lIose reagenta NH3 dozowana jest w celu 

wycieku NH3 (SNCR). zachowania jego czasu retencji (l,5 s) na poziomie 
temperaturowym ( ok.950°C). Proporcja 
stechiometryczna dostosowana jest do pozlOmu 
NOx, tlenu i temperatury spalin (pomiary ciljgte). 
Parametry pozwalajlt na plynny dobor ilosci 
powietrza do spalania oraz wielkosci dawki 
amoniaku do redukcji SCNR. 

Utrzymywanie wycieku NH3 (b~dltcego skutkiem Spefnione 
nieprzereagowania catego amoniaku) z gazow 
odlotowych najak najnizszym poziomie przy Dozowanie reagenta sterowane b~dzie w zaleznosci 

uwzgl~dnieniu korelacji mi~dzy skutecznoscilt od sygnaru pomiaru ciljgtego NOx, co zabezpiecza 

redukcji emisji NOx i wyciekiem NH3 (SNCR). uktad redukcyjny przed nadmiemym wyciekiem. 

Poziomy emisj i wyciekajltcego NH3 w gazach Graniczna wielkose ernisji wycieku arnoniaku 
odlotowych przy stosowaniu SNCR dotyczy wytltcznie arnoniaku nieprzereagowanego 

wyciek NH3 < 30 - 50 mgINm3 
w procesie redukcji tlenkow azotu techniklt SCNR. 

• Wielose me dotyczy zanieczyszczen paliw 
i surowcow zwiltzkami azotu. 

Techniki ograniczania emisji dwutlenku siarki SO, 
-

Dodatek absorbentu . Spetniona. 

Pruczka mokra. Nie rna zastosowania 

Na terenie Lafarge Cement S.A. do redukcji 
tlenkow siarki nie sit stosowane pruczki rnokre. 

Poziomy 
. .. 

SO, gazow odlotowych Spetnione emlsJI z 
pochodzltcych z wypalania w piecach lub procesow Redukcja SO, zachodzi poprzez wbudowanie SO, 
podgrzewania/prekalcynacji w przernysle w wapien przy wypalaniu klinkieru. Wykorzystana 
cernentowym jest tu zdolnose zatrzyrnywania siarki zawartej 

SO, wyrazone jako SO, < 50 - 400 mgINm3. 
w paliwie w masie klinkieru. Klinkier absorbuje 

• 90-95% siarki wprowadzanej do uktadu 
z paliwami, 90-95% siarczanow wprowadzanych 
do uktadu technologicznego z surowcaml 
naturalnymi oraz 35-60% siarczkow 
wprowadzanych w surowcach naturalnych. 
Siarczki znajdujltce si~ w surowcach wsadowych 
s'l utleniane do postaci SO, . Siarczki maj'l gtowny 
wptyw na poziorn emisji. 

Techniki ograniczania emisji tlenku w~gla CO oraz redukcja pikow CO 

Kontrolowanie pikow CO w ce lu skrocenia Nie rna zastosowania 
przestojow ESP. 

Piece do klinkieru wyposazone zostaly w filtry 
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tkaninowe. 

Ci1jgle, automatyczne pomiary poziomu CO za Spdnione 
pomoc1l urz1ldzen monitoruj1lcych 0 kr6tkim czasie 
odpowiedzi, ulokowanych w poblizu zr6dla CO. Pomiar CO jest jednym z element6w kontro li 

procesu spalania. Optymalizacja procesu spalania 
polega m.m. na dostarczaniu ilosci powietrza 
pozwalaj1lcej utl'zymywac optymalny proces 
spalania (bez zb~dnych strat paliwal przy 
wypalaniu klinkieru . 

Techniki ograniczania emisji calkowitego w~gla organicznego (TOC) 

Utrzymanie niskiego poziomu TOC z gaz6w Spelnione 
odlotowych pochodz1lcych z proces6w wypalania 

Wsp61spalanie odpad6w w piecach poprzez unikanie podawania surowc6w nie powoduje wzrostu 

o duzej zawartosci lotnych zwi1lzk6w organicznych emisji substancji organicznych w postaci par 

(YOC) do pieca poprzez punkty dozowania wsadu. i gaz6w wyrazonych jako calkowity w~giel 

organiczny (TOC) z procesu wypalania klinkieru w 
stosunku do procesu bez udzialu odpad6w. Emisja 
TOC jest silnie zwi1lzana z surowcem (kamieniem 
wapiennym do produkcji klinkieru), a me 
z rodzajem paliwa (podstawowego czy 
zast~pczego ). Substancje TOC me powstaiil w 
wyniku spalania odpad6w, co uzasadnia 
niestosowanie standard6w emisji dla TOC. 

Paliwa zast~pcze zawieraiilce duz1l zawartosc LZO, 
S1l wprowadzane do pieca jako udzial me 
przekraczaj1lcy 2-3% wsadu do pieca 
klinkierowego. 

Techniki ograniczania emisji chlorowodoru (HCl) i fluorowodoru (HF) 

Stosowanie surowc6w i paliw 0 niskiej zawartosci Spelnione 
chloru. 

Ograniczanie zawartosci chloru w odpadach, kt6re Spdnione 
maj1l zostac wykorzystane jako surowiec lub paliwo w 

Wszystkie odpady jako paliwa zast~pcze oraz do piecu cementowym. 
unieszkodliwienia prZYJmowane S1l do 
Cementowni z badaniami okreslaiilcymi ich sklad, 

Ograniczanie zawartosci fluoru w odpadach, kt6re 
mi~dzy innymi zawartosc halogen6w. 

maj1l zostac wykorzystane jako surowiec lub paliwo w Zastosowanie w przy piecach instalacji by-passu 
piecu cementowym. pozwala na redukcj~ chloru i fluoru poprzez ich 

absorpcj~ w pyle. Pyl nast~pnie jest 
wykorzystywany do produkcji cementu. Nie jest 
zawracany do produkcj i klinkieru, przez co me 
zachodzi mozliwosc wt6mego uwolnienia. 

Poziomy emisji zwi1lzane z BAT dla emisji HCl Spelnione 
stanowi srednia wielkosc dobowa lub srednia z okresu 
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pobierania pr6bek (pomiary punktowe przez Pomiary okresowe przeprowadzone w ostatnich 
minimum p6l godziny) < 10 mg/Nm3 3 latach wykazujlt dotrzymanie referencyjnego 

poziomu emisji HCI na poziomie < 10 mg/NmJ
· 

Stosowanie surowc6w i paliw 0 niskiej zawartosci Spelnione 
fluoru. 

Poziomy emisji zwiltzane z BAT dla emisji HF Spelnione 
stanowi srednia wielkosc dobowa lub srednia z okresu 
pobierania pr6bek (pomiary punktowe przez Pomiary okresowe przeprowadzone w ostatnich 

minimum p6l godziny) < 1 mg/Nm3 3 latach wykazujlt dotrzymanie referencyjnego 
poziomu emisji HF na poziomie < 1 mg/Nm3 

Techniki ograniczania emisji dioksyn i furan6w (PC DO/F) 

Staranny wyb6r i kontrola wsadu pieca (surowc6w) Spelnione 
pod klttem zawartosci chloru, miedzi i lotnych 

Paliwa zast~pcze oraz odpady przeznaczone do zwiltzk6w organicznych 
unieszkodliwiania slt badane pod klttem zawartosci 

Ograniczenie/unikanie stosowania odpad6w zwiltzk6w chloru, miedzi 1 lotnych zwiltzk6w 
zawierajltcych chlorowane substancje organiczne organicznych. W instalacji stosuje s i~ jedynie 

paliwa zast~pcze i odpady do unieszkodliwienia 
spelniajltcych odpowiednie kryteriajakosciowe. 

Staranny wyb6r i kontrola paliw piecowych pod Spelnione 
klttem zawartosci chloru i miedzi. 

Wszystkie odpady jako paliwa zast~pcze oraz do 
ullieszkodliwienia przyj mowane slt do 
Cementowni z badaniami okreslajltcymi ich sklad, 
mi~dzy innymi zawartosc halogen6w. 

Na podstawie analiz podejmowany decyzja 
o mleJscu wprowadzenia paliwa lub odpadu do 
instalacji. 

Unikanie podawania paliw 0 wysokiej zawartosci Spelnione 
halogen6w (np. chloru) do spalania wt6rnego. 

Paliwa 0 wysokiej zawartosci halogen6w spalane 
slt piecu do klinkieru, w wielokanalowym palniku. 
Halogeny redukowane slt ze spalin w ukladzie by-
passu. Odpad6w zawierajltcych halogeny nie spala 
sil' w komorze wznosu. 

Szybkie chlodzenie gaz6w odlotowych z pieca do Nie rna zastosowania 
temperatury nizszej niz 200°C i minimalizacja czasu 

Piece do klinkieru wyposazone slt w podgrzewacze przebywania spalin i t1enu w strefach, w kt6rych 
panuje temperatura w zakresie 300 - 450 °C. 1 komory wznosu. Wyposazone Sll rowniez 

w chlodniki rusztowe klinkieru. Gorllce powietrze 
z chlodnika zasila piec obrotowy i jest 
wykorzystywane do spalania paliwa w palniku 
gl6wnym (powietrze wt6rne). 
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Wstrzymanie wsp61spalania odpad6w przy operacjach Spelnione 
takich jak rozruch lub zatrzymanie pieca. 

Rozruch instalacji nastepuje wyhtcznie przy 
pomocy paliw tradycyjnych tj . oleju opalowego 
lekkiego oraz pylu w~gla. 

Poziomy emisji PCDD/F zwiltzane z BAT z gaz6w Spelnione 
odlotowych pochodzltcych z proces6w wypalania 

Na terenie Lafarge Cement SA dotrzymane w piecach stanowi srednia z okresu pobierania pr6bek Sit 
(6 - 8 godzin) wynosZltca < 0,05 - 0,1 ng PCDD/F 1- poziomy referencyjne emisji dioksyn i furan6w: 

TEQlNm3
. 

dioksyny < 0,05 ngINmJ, 

furany < 0,05 ngINm3
, 

Lltcznie: PCDDIF < 0,1 ngINm3
, 

Techniki ograniczania emisj i metali 

Wyb6r material6w 0 niskiej zawartosci odnosnych Spelnione 
metali i ograniczanie zawartosci w materialach tych 

Emitowane zanieczyszczenia (z wyjlttkiem cz~sci metali, w szczeg61nosci rt~ci. 
rt~ci) Sit w durym stopniu zwiltzane z czltstkami 
pyl6w. Ograniczan ie emisji metali uzyskuje s i~ 
przez obnizanie emisji pyl6w Pierwiastki nielotne 
pozostajQ w procesie i opuszczaj lt piec jako cz,sc 
skladowa klinkieru cementowego. 

Stosowanie systemu zapewniania jakosci, aby Spelnione 
zagwarantowac wlasciwosci stosowanych material6w 

Technika realizowana w ramach zintegrowanego odpadowych. 
systemu zarzltdzan ia jakoscilt i srodowiskiem. 
Badania jakosci material6w odpadowych jest 
dokumentowana przez dostawc6w i rej estrowana 
w systemie jakosciowym Cementowni. 

Stosowanie skutecznych technik usuwania pylu - Nie rna zastosowania w instalacji. 
elektrofiltry (ESP). 

Stosowanie skutecznych technik usuwania pylu - Nie rna zastosowania w instalacji. 
filtry hybrydowe. 

Stosowanie skutecznych technik usuwania pylu - Spelnione 
filtry tkaninowe. 

Filtry tkaninowe cechujlt si~ najwyzszlt og61nlt . . 
urzltdzen odpylajltcych, pod sprawnOScl1t z 

warunkiem wlaSciwej eksploatacji 1 okresowej 
wymiany work6w. Na terenie Lafarge Cement 
S.A. zastosowano nowoczesne filtry tkaninowe 
posiada powtarzalne sekcje, kt6re mozna 
indywidualnie wylltczac w czasie pracy odpylacza. 
Kazda sekcia iest zaopatrzona w uklad sygnalizacii 
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uszkodzenia work6w. 

Poziomy emisji metali w gazach odlotowych z Spelnione 
proces6w wypalania w piecach 

Hg < 0,05 mgINm3 

Hg < 0,05 mgINmJ 
L: (Cd, TI) < 0,05 mgINm3 

L: (Cd, TI) < 0,05 mgINm3 

L: (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V) 
L: (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V) < 0,5 mgINm3

. 
< 0,5 mgINm3 

Emisja metali w pyle nie powoduje przekroczen 
dopuszczalnych standard6w emisyjnych meta Ii 
oraz granicznych poziom6w emisji. Dob6r paliw 
i skladll wsadu pieca klinkierowego pozwala na 

. .. ... 
rt~ci poziomie oSI&gm~cle emlsJI na me 

powoduj1tcym przekroczenia standardll 
emisyjnego. PotwierdzajiJe to pomiary kontrolne 
okresowe, prowadzone w ostatnich 3 latach. 

3. Metody ochrony przed halasem 

Wymagania konkluzji BAT dla przemyslu Spelnienie przez zaklad wymogow konkluzji 
cementowego BAT 

Techniki ograniczania halasu 

Wybranie odpowiedniego miejsca na operacje Technika nie dotyczy instalacji istniej1tcej . 
powoduj1tce halas. 
Obudowanie miejsca prowadzenia operacjil Spelnione 
urz1tdzen powoduj1tcych halas. Wszystkie procesy prowadzone w instalacji 

zostaly zhermetyzowane. Surowce 
magazynowane jest w zamknil(tych halach 
i silosach. Transport mil(dzyprocesowy zostal 
r6wniez obudowany. Obudowy pelni1t roll( 
zabezpieczenia przeciwhalasowego 
prowadzonych wewn1ttrz operacji technicznych. 

Stosowanie izolacji przeciw wibracyjnej do Spelnione 
operacj i lurz1tdzen. Ur~dzenia wibruj1tce podczas pracy pol1tczone 

s1t z podstawarni wibroizolatorami, kt6re 
zabezpieczaj1t przez przenoszeniem sil( drgan na 
konstrukcjl( budynk6w. Obniza to potl(gowanie 
halasu zewn~trznego. 

Stosowanie okladzin wewnl(trznych Spelnione 
i zewnl(lrznych z materialu absorbuj1tcego Sciany hal mlyn6w cementu posiadaj1t 
uderzenia. dodatkow1t izolacjl( akustyczn1t w postaci 

wykladzin chlon1tcych halas. Powoduje to 
cZI(Sciowe wytlumienie dzwil(k6w emitowanych 
do srodowiska. 
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Izolacja dzwi«koszczelna budynk6w w celu Spelnione 
odizolowania halasliwych operacji z Wi«kszosc bezposrednich zr6del halasu 
wykorzystaniem urz<tdzen do przer6bki o wysokiej mocy akustycznej znajduje SI« 
material6w. w izolowanych akustycznie halach lub 

wyposazone jest w zabezpieczenie 
przeciwhalasowe. Izolacyjnosc ' . SClan wraz 
dodatkowymi ustrojami chlon<tcymi halas 
wynosi od 20 do 45 dBA. 

Stosowanie scian chroni<tcych przed halasem Na terenie Zakladu nie zastosowano ekran6w 
lub naturalnych barier dla halasu. akustycznych. 

Naturalnym ekranowaniem dla cz«sci zr6del, 
kt6rych me mozna zamkn<tc s<t bariery 
istrtiej<tcych obiekt6w kubaturowych zakladu. 
Od strony poludniowej zakladu naturalnym 
ekranem s<t wzmeSlema hald ziemnych 
s<tsiaduj<tcej kopalni, b«d<tce naturalnym 
ekranem akustycznym. 

Stosowanie tlumik6w na wylotach komin6w. Spelnione 
Urz<tdzenia 0 duzej mocy akustycznej np. 
wentylatory chlodnika klinkieru, wyrzutnie 
gaz6w odlotowych na mlynach cementu 
posiadaj<t dodatkowe zabezpieczenia akustyczne 
w postaci tlumik6w. 

Izolacja kanal6w i koncowych wentylator6w Spelnione 
umieszczonych w dzwi«koszczelnych Kanaly spalinowe posiadaj<t izolacj« termiczni'\, 
budynkach. kt6ra jest jednoczesnie ich izolacj<t akustyczn<t. 

Ustr6j przeciwhalasowy to zwykle welna 
mineralna. W szystkie kanaly oddzielone s<t od 
wentylator6w dylatacji'\, kt6ra zabezpiecza przez 
przenoszeniem drgail wentylator6w na kanaly. 

Zamykanie drzwi i okien na terenie budynk6w. Spelnione 
Drzwi we wszystkich pomieszczeniach posiadaj<t 
zainstalowane urz<tdzenia samozamykai<tce. 

Stosowanie izolacji dzwi«kowej hal maszyn. Spelnione 
Sciany hal mlyn6w cementu posiadaj<t 
dodatkow<t izolacj« akustyczn<t w postaci 
wykladzin chlon<tcych halas. 

Stosowanie izolacji dzwi«kowej otwor6w w Spelnione 
scianach, np. instalacja sluz w puriktach Przejscia instalacji obudowanych przenosnik6w 
wejscia przenosnik6w tasmowych. poprzez sciany budynk6w lub silos6w posiadaj<t 

tzw. "kolnierze" pelni<tce j ednoczesnie rol« 
dylatacji ograniczaj<tcej przenoszenie si« drgan 
oraz tlumi<tce halas z wewn«trz budynku. 

Stosowanie izolacji dZwi«kowej kanal6w. Spelnione 
Kanaly spalinowe posiadai<t izolaci« termiczni'\, 
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kt6ra jest jednoczesnie ich izolacj<\c akustyczn<\c. 
Ustr6j przeciwhaiasowy to zwykle weina 
mineralna. Izolacja zabezpiecza przez 
przenikaniem haiasu z wn~trza kanalu do 
srodowiska. 

Stosowanie takiego ukladu :i:r6del halasu i Technika nie dotyczy instalacj i istniej<\ccej. 
potencjalnie rezonuj<\ccych element6w (np. 
kompresor6w i kanaI6w), aby byly one 
rozdzielone. 
Stosowanie tlumik6w do wentylator6w w Spelnione 
filtrach. Filtry tkaninowe zainstalowane s<\c za 

wentylatorami 
. . 

zanieczyszczone-wycl~owyml 

go powietrza lub spalin. Pelni<\c w tym przypadku 
rol~ tlumik6w akustycznych. Poziom tlumienia 
na wylotach wynosi do 40 dBA. 

Stawianie budynk6w lub sadzenie drzew i Spelnione 
krzew6w pomi~dzy obszarem chronionym, Od strony poludniowej pomi~dzy Cementowni'l, 
a dzialalnosci<\c powoduj<\cc<\c halas. a kopa1ni<\c surowca znajduje si~ szeroki pas lasu. 

Od strony p6lnocnej pomi~dzy Cementowni<\c 
i wsi<\c Zakrucze znajduje si~ w<\cski pas zieleni . 
Caly teren po p6lnocnej stronie cementowni 
zgodnie celami 

. . 
planu z rozWOJowyml 

zagospodarowania Malogoszczu przeznaczony 
jest pod zalesienic. Utworzony zostanie w ten 
spos6b szeroki pas lesny oddzielaj<\ccy teren 
Cementowni od najblizszej strefy chronionej 
akustycznie. 

4. Metody ograniczania ucilriliwosci gospodarki odpadami 

Wymagania konkluzji BAT dla przemyslu Spelnienie przez zaklad wymogow konkluzji 
cementowego BAT 

Techniki dotycz<\cce wykorzystania odpad6w 

Stosowanie system6w zapewniania jakosci, by Spelnione 
zagwarantowac wlasciwosci odpad6w oraz by 

Na terenie Cementowni prowadzic analiz~ ka:i:dego typu odpad6w, me 

kt6re maj<\c zostac wykorzystane jako surowiec s<\cprzygotowywane zadne odpady jako paliwo 

lub paliwo w piecu cementowym, pod k<\ctem lub surowiec. Odpady przygotowywane S<\c w 

nast~puj<\ccych parametr6w: instalacjach zewn~trznych przetwarzania 

I. stala jakosc; odpad6w. Odpady przygotowane pod 

II. kryteria fizyczne, np. emisyjnosc, wzgl~dem rozdrobnienia, skladu chemicznego 

rozdrobnienie, reaktywnosc, oraz homogenizowane, przYJmowane s<\c do 

spiekalnosc, wartosc opalowa; wykorzystania w procesie. Kazda dostawa 

III. kryteria chemiczne, np. zawartosc posiada sw6j dokurnent okreslaj <\cCY sklad 

chloru, siarki, metali alkalicznych 1 
chemiczny 1 parametry fizyczne. Sluzby 

46 



fosforu oraz odpowiednich metali. 

Kontrola poziomu zawartosci chloru, 
odpowiednich metali (w tym kadmu, rt~ci, 

talu), siarki, zawartosc chlorowc6w og61em w 
odniesieniu do kazdego typu odpad6w, kt6re 
b~d<t wykorzystane jako surowiec lub paliwo w 
piecu cementowym. 

Stosowanie system6w zapewnienia jakosci w 
odniesieniu do kaZdego ladunku odpad6w. 

Techniki podawania odpad6w do pieca 

Uzywanie wlasciwych pod wzgl~dem 
temperatury i czasu przebywania, punkt6w 
dozowania odpad6w do pieca, w zaleznosci od 
jego budowy i sposobu eksploatacji. 

kontroli jakosci wykonuj<t kontrole 
i dopuszczaj<t na podstawie tych dokument6w 
odpady do wykorzystania. 
Kontrola jakosciowa surowc6w, paliw 1 

wyrob6w gotowych wykonywanajest dla: 
• paliw podstawowych 1 zast~pczych do 

produkcji klinkieru, 
• surowc6w do produkcji klinkieru, 
• dodatk6w korekcyjnych do produkcji 

klinkieru, 
• klinkieru, 
• surowc6w do produkcji cementu, 
• dodatk6w do produkcji cementu, 
• gotowego cementu. 

System zapewnia bezpieczenstwo 
wykorzystywanych surowc6w, 
materia16w korekcyjnych. 
Spelnione 

procesowe 
paliw 1 

Wszystkie paliwa zast~pcze oraz odpady do 
unieszkodliwienia w dokumentach 
potwierdzaj<tcych ich sklad musz<t posiadac 
informacj~ 0 zawartosci chloru i siarki. 
Badania zawartosci metali ci~zkich wymagane 
s<t w sytuacji podejrzenia, ze odpady mog<t 
zawierac podwyzszone zawartosci tych metali. 
Bez odpowiednich dokument6w 
potwierdzaj<tcych sklad odpad6w ich 
wprowadzenie do instalacji jest niemozliwe. 
Spelnione 

KaZda dostawa paliw podstawowych lub 
zast~pczych oraz odpady do unieszkodliwienia 
wymaga dokumentu potwierdzaj<tcego sklad 
chemiczny. Dokument kontrolowany jest przez 
sluzby kontroli jakosci w ramach 
zintegrowanego systemu zarz<tdzania jakosci<t 
i srodowiskiem. Kontrole wykonywane wg 
okreslonych procedur wewn~trznych. S<t 
dokumentowane wg wymagan systemu. 

Spelnione 

Przy piecach obrotowych zainstalowanych 
w Cementowni s<t trzy punkty dozowania 
odpad6w: 
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Wprowadzanie do stref pieca 0 odpowiednio 
wysokich temperaturach material6w 
odpadowych zawieraj'lcych komponenty 
organiczne, kt6re mog'l zostac zgazowane 
przed stref'l kalcynowania. 

Prowadzenie eksploatacji w taki spos6b, by 
gaz powstaly ze wsp6lspalania odpad6w byl 
podgrzewany w spos6b r6wnomiemy i 
kontrolowany, nawet w najbardziej 
niesprzyjaj'lcych warunkach, do temperatury 
850°C na dwie sekundy. 

Podniesienie temperatury do 11 OO°C, jezeli 
wsp6lspalane s'lodpady niebezpieczne 
zawieraj'lce ponad 1 % zwi'lzk6w 
chlorowcoorganicznych wyrazonych jako 
cWor. 
Podawanie odpad6w w spos6b ci<tgly 
I meprzerwany. 

Wstrzymanie lub zakonczenie wsp6lspalania 
odpad6w w fazach takichjak rozruch lub 
zatrzymanie, gdy niemozliwe jest osi<tgni~cie 
odpowiednich temperatur i czasu 

I orzebvwania. 

• wielokanalowy palnik pieca obrotowego, 
• komora wznosu, 
• chlodnik rusztowy. 

Punkty dozowania odpad6w stanowi'l cz~sc 

instalacji uwzgl~dnion'l w projekcie producenta. 
Polozenie pUnkt6w dozowania ustalono 
o przewidywane warunki temperatury soalania. 
Spelnione 

Paliwa zast~pcze i odpady do unieszkodliwienia 
podawane S'l bezposrednio do spalania poprzez 
wielokanalowy palnik pieca obrotowego lub 
chlodnik. Dopalanie nast~puje w strefie 
spiekania klinkieru. 
Spetnione 

Optymalne warunki spalania zapewnia 
zautomatyzowany system sterowania procesem 
wypalania klinkieru. Sterowanie zapewnia 
odpowiednie temperatury we wszystkich 
strefach piec6w obrotowych. 
Spemione 

W Cementowni nie przetwarza 
zawieraj'lce ponad 1 % 
chlorowcoorganicznych. 

Spetnione 

si~ odpad6w 
zwi'lZk6w 

Odpady podawane S'l do pieca w spos6b ci<tgly 
I orzy jego stabilnei pracy. 

Spelnione 

Odpad6w nie podaje si~ do procesu w trakcie 
rozruchu i zatrzymania instalacji . 

Techniki zarz'ldzania bezpieczenstwem przy stosowaniu odpad6w niebezpiecznych 

Stosowanie metod zarz'ldzania Spelnione 
bezpieczenstwem przy skladowaniu, 
przygotowywaniu i podawaniu odpad6w 
niebezpiecznych, takich jak podejscie oparte 
na ocenie ryzyka w zaleznosci od zr6dla i typu 
odpad6w, w zakresie znakowania, 
sprawdzania, pobierania pr6bek i badania 
danych odpad6w. 

Wszystkie elementy zarz'ldzania ryzykiem na 
stanowiskach pracy realizowane S'l w ramach 
certyfikowanego systemu zarz'ldzania w norm 
ISO 9001 I 14001. Systemy zawieraj'l 
procedury bezpieczenstwa post~powania 

z odpadami, odpowiedniego znakowania 
zbiomik6w procesowych oraz ich bezpiecznego 
wvkorzystania. 
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5. Techniczne i organizacyjne metody ochrony srodowiska jako calosci 

5.1. Metody doboru technologii bezpieczuej dla srodowiska 

Na etapie projektowania i podezas modernizaeji Cementowni dob6r urz<tdzen jest 
prowadzony z uwzgl",dnieniem dbalosci 0 srodowisko. Zaklad posiada plan modernizaeji 
i remont6w, kt6ry odnosi si", true do redukeji negatywnego oddzialywania na srodowisko. 
Wszystkie inwestyeje i modernizacje s<t praktycznie zwi<tzane z ochron<t srodowiska. Poprawa 
efektywnosci produkeji, usprawnienie procesu ezy zwi",kszenie mozliwosei produkcyjnyeh na 
bazie istniej<teych instalaeji realizowane jest poprzez: 
• automatyzaej<; proeesu, 
• nadz6r komputerowy proeesu, 
• wymian", lub modernizaej", istniej<teyeh urz<tdzen instalacji . 

Zgodnie z zaleceniami konkluzji BAT w Lafarge Cement S.A. w Malogoszezy wdrozono 
i eertyfikowano system zarz<tdzania, oparty 0 normy ISO 9001 i 1400 I , kt6ry zapewnia: 

• zaangazowanie kierownietwa, w tym kadry wyzszego szezebla, w sprawy oehrony 
srodowiska, 

• okreslenie polityki srodowiskowej, kt6ra obejmuje ci~le ulepszanie instalaeji, 
• planowanie i ustalanie niezb<;dnych proeedur, eel6w i zadan w powi'tZaniu z planami 

finansowymi i inwestyeyjnymi, 
• wdrozenie proeedur wykonawezych z uwzgl",dnieniem: 

struklury i odpowiedzialnosci, 
szkolen podnosz<teyeh kompeteneje, 
komunikaeji, 
zaangazowania praeownik6w, 
skuteeznej kontroli proees6w, 
obslugi technieznej, 
gotowosei i przygotowania na sytuaeje awaryjne, 
zapewnienia zgodnosei z przepisami prawnymi; 

• sprawdzanie efektywnosei i podejmowanie dzialan naprawezyeh z uwzgl<;dnieniem: 
monitorowania i pomiar6w, 
dzialan naprawczyeh i zapobiegawezyeh, 
prowadzenia zapis6w i rejestracji, 
niezalemego audytu wewn<;trznego i zewn<;trznego w eelu okrdlenia 
skuteeznosci utrzymywania systemu zarz<tdzania; 

• przegl<td systemu zarz<tdzania przeprowadzany przez najwyzsze kierownietwo pod k<ttem 
przydatnosei , efektywnosci i skuteeznosei. 

49 



5.2. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej 

Wymagania konkluzji BAT dla przemyslu Spelnienie przez zaklad wymogow konkluzji BAT 
cementowego 

Ponowne wykorzystanie wychwyconego w Pyly wychwycone w by·passie na filtrze tkaninowym 
procesie pylu, na ile jest to mozliwe kierowane S1l do cz~sci instalacji, w kt6rej produkowany 

jest cement. 

Usuni~te z odpylaczy pyly, spelniaj1lce odpowiednie 
kryteriajakosci dodawane S1l bezposrednio do cementu. 

Optymalizacja kontroli procesu, w tym Spelnione 

skomputeryzowane automatyczne systemy 
sterowania 

5.3. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej 

Wymagania konkluzji BAT dla przemyslu 
cementowego 

Spelnienie przez zaklad wymogow konkluzji BAT 

Poziom zUZycia energii z BAT 

metoda sucha z wielostopniowym 
podgrzewaczem i prekalcynatorem 
• poziom zuZycia energii 

2900 - 3300 MJ/tona klinkieru. 

Nie spelnione ze wzgl~du na uwarunkowania lokalne tj . 
duza wi lgotnose surowca. 

Poziom zUZycia energii w Cementowni wynosi ponad 
3900 MJ/ton~ klinkieru. 

Na zapotrzebowanie energll bezposredni wplyw rna 
wydajnose, przy czym im jest ona wi~ksza tym wi~ksze 
mozliwosci zwi~kszenia efektywnosci energetycznej. 
Drugim elementem maj1lcym wplyw na zuzycie energii 
jest liczba stopni podgrzewacza cyklonowego. 1m 
wi~ksza ich liczba tym nizsze zuzycie energll. 
W Lafarge S.A. znajduje si~ 4 stopniowy podgrzewacz 
cyklonowy. 1I0se stopni uzalezniona jest od wilgotnosci 
zawartej w surowcach. Trzeci elementem wplywaj1lcym 
na efektywnose energetyczn1l jest zastosowanie paliw 
zast~pczych , kt6re wplywaj1l na stabilnose prowadzenia 
procesu wypalu i zwi~kszenie zUZycia ciepla. 
Za standard europejski dla nowej cementowni uznaje si~ 
systemy ptecowe z 5-stopniowym wymiennikiem 
cyklonowym i prekalcynatorem, 0 zUZyciu ciepla 2900-
3200 MJ/Mllkt. W Polsce ze wzgl~du na wilgotnose 
surowc6w stosuje S t~ systemy z 4-stopniowymi 
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wymiennikami, co daje wyzsze zUZycie ciepla. 
Obnizenie zUZycia ciepla uzyskuje Sl~ poprzez 
stosowanie rusztowych chlodnikow klinkieru 
i zastosowanie nowoczesnych ukladow odzysku ciepla 
odpadowego poprzez wykorzystanie gorltcych gazow 
odlotowych do procesow suszen ia (wykorzystanie 
gazow od lotowych z pieca do suszenia surowca i paliw 
w odpowiednich mlynach) oraz wst~pnego 

podgrzewania (wykorzystanie gazow odlotowych 
z pieca do ogrzewan ia mltki surowcowej w wymienniku 
cyklonowym wykorzystan ie gorltcego powietrza 
z chlodnika jako powietrza wt6mego zasilajltcego piec 
obrotowy). 

Techniki zwi~kszahce efektywnosc 

Stosowanie ulepszonych i optymalnych 
systemow piecowych oraz rownomiema i 
stabilna praca pieca przy eksploatacji w 
warunkach zblizonych do ustalonych 
parametrow procesu poprzez: 

I. optymalizacj~ kontroli procesu, w tym 
skomputeryzowane automatyczne 
systemy sterowania, 

II . stosowanie nowoczesnych, 
grawimetrycznych uklad6w 
podawania paliw stalych, 

Ill. podgrzewanie i preka lcynacj~ w 
mozliwym zakresie przy istniejltcej 
konfiguracji systemu piecowego. 

Stosowanie odpowiedniej liczby stopni w 
podgrzewaczu cyklonowym, uwzgl~dniajltce 
charakterystyk~ i wlasciwosci stosowanych 
surowcow i paliw. 

Odzysk nadmiarowego ciepla z piecow, w 
szczegolnosci ze strefy chlodzenia. 
Nadmiarowe cieplo ze strefy chlodzenia pieca 
(gorltce powietrze) lub z podgrzewacza mozna 
w szczeg6lnosci wykorzvstac do osuszania 

Spelnione 

Optymalizacja procesu wypalania klinkieru polega 
przede wszystkim na zapewnieniu stabilnej pracy pieca, 
ograniczaniu zaklocen w jego pracy, doborze 
odpowiedniego st~zen ia tlenu oraz paliw i surowcow 
o odpowiednich parametrach. Przeprowadzone procesy 
modernizacyjne wchodzltce w zakres dzialan 
optymalizacyjnych tj.: 

• 

• 

wyposazenie piecow w 
dozowania paliwa do pieca, 
wyposazenie piec6w 
niskoemisyjne palniki, 

nowoczesne uklady 

w wielokanalowe 

• wyposazenie piecow w komor~ wznosu 
dostosowanlt do spalania paliw w tzw. "zimnym" 
koncu pieca, 

• czterostopniowy cyklonowy podgrzewacz 
cyklonowy do podgrzewania surowcow, 

• uklady odpylania chlodnikow klinkieru piecow 
obrotowych, 

• wykorzystanie odpadowego ciepla gazow 
odlotowych z pieca do suszenia w~gla w mlynach 
w~gla, 

• wvposazenie piecow w chlodnik rusztowy. 
Spelnione 

W instalacj i zastosowano czterostopniowy podgrzewacz 
cyklonowy. Jest to maksymalna ilosc stopni 
podgrzewania stosowana w instalacjach technologii 
suchej produkcji cementu z uwzgl~dnieniem wi lgotnosci 
wykorzvslYWanych w procesie surowcow. 
Spelnione 

Odzyskiwane cieplo wykorzystywane jest do 
podgrzewania I osuszama surowca oraz paliwa 
konwencjonalnego. Surowiec jest wst~pnie 
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surowcow. homogenizowany na skladzie usredniajllcym surowca. 
Ze skladu usredniajllcego poprzez system przenosnikow 
i urzlldzen wazllco-dozujllcych, surowiec kierowany jest 
do kulowych mlynow SUszllco-mielllcych. 
Cieplo odpadowe wykorzystywane jest rowniez 
w procesie przygotowania paliwa w~glowego. Spaliny 
zpiecow obrotowych podgrzewajll 1 suszll w~giel 
podczas jego mielenia. 

Przy zamianie paliwa konwencjonalnego na Spelnione 
paliwo odpadowe stosowanie optymalnych i 
odpowiednich systemow piecowych do Punktem podawania paliwa do linii pIecoweJ Jest 

spalania odpadow. glowny palnik umieszczony w glowicy pieca lub komora 
wznosu na zimnym koncu pieca. 

Stosowanie systemow zarzlldzania energill. Spelnione 

Zarzlldzanie energill odbywa SI" w ramach systemu 
zarzlldzania wg ISO 900 I. 

Stosowanie paliw, ktore dzi"ki swoim Spelnione 
wlasciwosciom maj1t korzystny wplyw na 
zuzycie energii cieplnej. 
Minimalizacja bypassu piecowego. W zakladzie na dwoch piecach funkcjonuje instalacja 

by-pass chlorowego. Pyly wychwycone w by-passie na 
filtrze tkaninowym kierowane SIl do cz"sci instalacji, w 
ktorej produkowany jest cement. Pyly z by-passu nie SIl 
zawracane do procesu wypalania klinkieru. Zatrzymany 
w pyle chlor nie jest wi~c uwalniany powtornie w 
procesie. 

Stosowanie urzlldzen do przemia!u i innych Spelnione. 
urzlldzen elektrycznych 0 wysokiej sprawnosci 
energetycznej. Glownymi odbiornikami energii elektrycznej SIl mlyny 

(przemial klinkieru, surowca 1 w"gla), wentylatory 
wyciltgowe emlyn surowca, piec, chlodnik, wymiennik 
cyklonowy, mlyn cementu, mlyn w"gla), dmuchawy 
aeracji (system homogenizacji, mlyn cementu). 
Najwi"kszym odbiorcll energii elektrycznej SIl w"zly 
przemialowe, zwlaszcza klinkieru i surowca. 

Stosowanie ulepszonych systemow Spelnione 
monitorowania. 

Proces jest optymalizowany poprzez aparatur" 
kontrolno-pomiarowll (AKP) . System AKP jest na 
biezllco nadzorowany i modernizowany. Pozwala na 
ustabilizowany proces w piecach do klinkieru oraz 
optymalny dobor ilosci powietrza pierwotnego do 
spalania i utrzymanie wlasciwej temperatury w piecu. 

Ograniczenie przedostawania si" powietrza do Spelnione 
ukladu. 

W instalacji podczas przegllldow biezllcych 
systematycznie usuwane SIl nieszczelnosci, poprzez 
ktore mozliwe jest "dossanie" powietrza w piecu do 
wypalania klinkieru. Powietrze to stanowi nadmiar tlenu 

52 



do spalania. Spalanie z nadmiarem powietrza powoduje 
lawinowy wzrost st~zenia t1enk6w azotu. 

Optymalizacja kontroli procesu. Spelnione 

Kontrola procesu prowadzona jest na podstawie 
odczyt6w pomiar6w temperatury w strefach kontroli 
pieca oraz st~zenia t1enu i t1enku w~gla. Optymalizacja 
procesu kontroli polega na systematycznej automatyzacj i 
sterowania. 

5.4. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi 

Metody stosowane w zakladzie LAF ARGE CEMENT S.A. w Malogoszczy w zakresie 
bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi obejmuj~ przede wszystkim identyfikacj~ 
wytwarzanych na terenie zakladu i przyjmowanych od zewn~trznych dostawc6w odpad6w 
niebezpiecznych oraz wlasciwe ich magazynowanie. Ponadto w cementowni funkcjonuje szereg 
instrukcji, ktorych stosowanie przez pracownikow zapewnia bezpieczn~ gospodark~ 

substancjarni niebezpiecznymi. Wszyscy nowozatrudnieni pracownicy, przed przyst~ieniem do 
pracy i podj~ciem obowi~zkow sluzbowych, przechodz~ szkolenie BHP. W rarnach tego 
szkolenia przekazywana jest im informacja 0 zagrozeniach wynikaj~cych ze stosowania 
substancji i preparatow oraz sposoby post~powania w zakresie pierwszej pomocy oraz w sytuacji 
niekontrolowanego uwolnienia do srodowiska. Kazdy pracownik obsluguj~cy urz~dzenie lub 
instalacj~ , w ktorej wykorzystywane lub transportowane s~ substancje lub odpady niebezpieczne, 
zobowi~zany jest do post«powania zgodnie z instrukcjarni eksploatacji (obslugi), kt6re opane 
zostaly na informaejach zawartych w kartach charakterystyk substancji i preparatow. 

5.5. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemyslowej 

Metody stosowane w LAFARGE CEMENT S.A. w Malogoszezy w eelu zabezpieczenia 
srodowiska przed skutkami awarii przemyslowej polegaj~ na: 
• automatyeznym monitoringu procesu teehnologicznego, przy wykorzystaniu aparatury 

kontrolno-pomiarowej, obejmuj~cym biez~c~kontrol« skutecznosei pracy urz~dzen 
odpylaj~cych i hermetyzaej« eksploatowanych maszyn i urz~dzen, 

• automatycznym sterowaniu calym procesem z Centralnej Sterowni na podstawie wskazail 
aparatury kontrolno-pomiarowej, z wykorzystaniem elektronicznych systemow sterowania, 
w tym ukladow blokad technologicznych, 

• nadzorze i sterowaniu przebiegiem procesu technologicznego przez operatora Centralnej 
Sterowni, operatorow obchodowych i dozor techniczny. 

Zapobieganie awariom polega na stosowaniu zasad, procedur, sposobow post«powania, 
rozwillZall organizacyjnych i technicznych zawartych w: 
• instrukcjach technologicznych, 
• instrukcjaeh stanowiskowych, 
• prograrnach szkolen stanowiskowych w zakresie BHP, ochrony ppoz. i ochrony srodowiska, 
• kartach charakterystyki substancj i chemicznych, 
• zezwoleniach na prowadzenie prac w warunkach niebezpiecznych, 
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• dokumentacjach urz~dzen podleglych Dozorowi Technicznemu, 
• dokumentacjach aparatury kontrolno-pomiarowej. 

Instalacje i urz~dzenia zostaly zaprojektowane i wykonane na bazie najnowszych rozwi~aD. 
technicznych. Zastosowane rozwi~zania to w szczeg6lnosci : 
• hermetycznosc urz~dzen produkcyjnych i magazynowych, 
• instalacje zabezpieczaj~ce przeciwpozarowe i przeciwwybuchowe (np. klapy eksplozyjne 

zbiomik6w zapasu pylu w«glowego), 
• rozdzielcze systemy kanalizacji w tym systemy zamkni«te, 
• urz~dzenia ochrony srodowiska. 

5.6 Wymagania zapewniaj:tce ochron~ g\eby, ziemi i wod gruntowych, w tym srodki maj:tce 
na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposob ich 
systematycznego nadzorowania. 

Na terenie Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy ochrona gleby, ziemi i w6d gruntowych 
realizowana jest m.in. poprzez: 
- wyposazenie terenu Zakladu w rozdzielcze systemy kanalizacji, w tym systemy zamkni«te, 
- gospodarowanie preparatami niebezpiecznymi z zachowaniem zalecen znajduj~cych Sl« 
w kartach charakterystyki, 
- selektywne magazynowanie surowc6w lub odpad6w opakowaniowych zawieraj~ce substancje 
niebezpieczne, w oznakowanych opakowaniach b~dz zbiomikach w pomieszczeniach 
posiadaj~cych betonowe posadzki, 
- wyposazenie miejsc magazynowania material6w niebezpiecznych w sorbent przeznaczony do 
likwidacji ewentualnych wyciek6w, dostosowany do rodzaju magazynowanej substancji, 
- automatyczne sterowanie procesem z Centralnej Sterowni na podstawie wskazaD. aparatury 
kontrolno-pomiarowej, z wykorzystaniem elektronicznych system6w sterowania, w tym 
uklad6w blokad technologicznym, 
- nadz6r i sterowanie przebiegiem procesu technologicznego przez operatora Centralnej 
Sterowni, operator6w obchodowych i doz6r techniczny. 

VI. EKSPLOATACJA INSTALACJI W WARUNKACH ODBIEGAJ"CYCH OD 
NORMALNYCH 

1. Eksploatacja instalacji do produkcji klinkieru cementowego w warunkach pracy 
odbiegaj:tcych od normalnych w przypadku prowadzenia procesu wspolspalania odpadow 

Zgodnie z rozporz~dzeniem wydanym na podstawie art. 146 ust. 3 ustawy z dnia 
27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska w sprawie standard6w emisyjnych dla 
niekt6rych rodzaj6w instalacji, zr6del spalania paliw oraz urz~dzen spalania lub wsp61spalania 
odpad6w proces spalania lub wsp61spalania odpad6w nie moze bye kontynuowany przez okres 
przekraczaj~cy cztery godziny, w przypadku gdy przekraczane s~ standardy emisyjne. 

L~czny czas eksploatacji instalacji albo urz~dzen spalania lub wsp61spalania odpad6w 
w ww. warunkach odbiegaj~cych od normalnych, nie moze przekraczac, dla kazdej linii 
technologicznej instalacji albo urz:tdzen spalania lub wspolspalania odpadow wyposazonej 
w odr~bne urz:tdzenia ochronne ograniczaj:tce emisj~, 60 godzin w okresie roku 
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kalendarzowego, przy czym na limit ten skladajl! si~ tylko rzeczywiste czasy trwania 
zaklocen, majl!cych wpIyw na przekroczenie dobowe .. 

W przypadku wyst<ijlienia zak16cen w procesach technologicznych i operacjach 
technicznych lub w pracy urz~dzen ochronnych ograniczaj~cych emisjc;, powoduj~cych 

przekraczanie standard6w emisyj nych: 
I) natychrniast wstrzymuje siC; podawanie odpad6w do instalacji albo urz~dzen spalania lub 

wsp61spalania odpad6w, a jezeli przekraczanie standard6w emisyjnych utrzymuje siC;, nie 
p6zniej niz w czwartej godzinie trwania zakl6cen rozpoczyna siC; procedurc; zatrzymywania 
instalacji alba urz~dzen w trybie przewidzianym w instrukcji obslugi instalacji alba 
urz~dzen; 

2) po przekroczeniu rocznego limitu czasu okreslonego w ust. 3 - natychrniast wstrzymuje siC; 
podawanie odpad6w do instalacji alba urz~dzen spalania lub wsp61spalania odpad6w, oraz 
jednoczesnie rozpoczyna siC; procedurc; zatrzymywania instalacji alba urz~dzen w trybie 
przewidzianym w instrukcji obslugi instalacji alba urz~dzen. 
Podawanie odpad6w do instalacji alba urz~dzen spalania lub wsp61spalania odpad6w 

wstrzymuje siC; natychrniast true w przypadku spadku temperatury w komorze spalania ponizej 
850°C, a przy spalaniu odpad6w niebezpiecznych zawieraj~cych ponad 1 % zwi~zk6w 

chlorowcoorganicznych w przeliczeniu na chlor - ponizej 1100°C. 

2. Eksploatacja instalacji do produkcji klinkieru cementowego w warunkach pracy 
odbiegajl!cych od normalnych prowadzona z pomini~ciem procesu wspolspalania 
(spalania) odpadow 

Za stany inne niz normalne w pracy ci~6w technologicznych produkcji klinkieru cementowego 
uwa:za siC;: 
- rozruch instalacji , 
- zatrzymanie instalacji, 
- awaria systemu odpylania. 

Sytuacje funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegaj~cych od normalnych zwi~zane s~ 
przede wszystkim z eksploatacj~ linii piecowych. Dotycz~ one r6wniez eksploatacji system6w 
skladowania i przygotowania surowca oraz paliw. lezeli podczas pracy urz~dzenia wyst<ijli~ 
zakl6cenia powoduj~ce zwic;kszenie emIS]I, natychrniast urz~dzenie wyl~czane jest 
z eksploatacji. Przyczyna wyl~czenia z eksploatacji kt6regokolwiek z urz~dzen odpylaj~cych 
spowodowana awari~ tego urz~dzenia jest niezwlocznie usuwana, a urz~dzenie ponownie 
uruchamiane. Warunki odbiegaj~ce od normalnych mog~ wyst<ijli6 podczas awarii systemu 
odpylania, w postaci np. uszkodzenia filtr6w tkaninowych. L~czny czas pracy kazdej linii pieca 
w warunkach odbiegaj~cych od normalnych wynosi maksymalnie czas pozwalaj~cy na 
wyl~czenie tego urz~dzenia. Rozruch i zatrzymanie linii piec6w obrotowych wi~ze siC; z okresem 
stabilizowania siC; warunk6w pracy piec6w, w tym parametr6w emisji do powietrza. 

Stany, kt6re wymagaj~ eksploatacji instalacji i urz~dzen w warunkach odbiegaj~cych od 
normalnych, to sytuacje zwiqzane z zatrzymaniem i ponownym uruchomieniem instalacji 
w przypadku: 
- postoju technologicznego, 
- postoju energetycznego i konserwacji urz~dzen energetycznych, 
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- postoju remontowego, 
- postoju modemizacyjnego, 
- zatrzymania i postoju awaryjnego. 

Wszelkie zmiany w pracy instalacji s!t reatizowane zgodnie z instrukcjami obslugi urz!tdzen oraz 
instrukcjami technologicznymi w cZl!sciach dotycz!tcych zatrzymywania i rozruchu instalacji, 
zatrzymania awaryjnego, prowadzenia remontow. W instrukcjach obslugi i instrukcjach 
technologicznych okreslone s!t rowniez sposoby postl!Powania na wypadek pozaru albo innego 
zagrozenia. 

Max czas rozruchu pieca to ok. 72h. W tym czasie w piecu nastl!puje spalanie paliwa 
podstawowego tj. oleju opalowego i pylu wl!glowego w celu rozgrzania wymurowki pieca. Po 
osi~nil!ciu wlasciwych temperatur nastl!puje podanie naddawy surowca. Rozpocz\!cie 
dozowania paliw altematywnych nast\!puje 0 uzyskaniu wydajnosci dozowania ma,ki do pieca na 
poziomie nie rnniejszym niz 100Mg/h. Taka sytuacja nast\!puje przy calkowitym wychlodzeniu 
pieca po dlugim postoju. Drobne postoje awaryjne, maj!tce na celu drobne naprawy (np. 
uszczelnienie kanalow dozowania patiw lub odprowadzania spatin) nie powoduj!t wychlodzenia 
piecow. Oznacza to, ze rozruch trwa krocej niz 3h. 

Zatrzymanie pieca to ok. Sh. W tym czasie nast\!puje stopniowe zatrzymywanie 
dozowania m<jk:i oraz paliw altematywnego i podstawowego. Operacja polega na opr6i:nieniu 
pieca z pozostalosci wytworzonego klinkieru. 

We wszystkich sytuacjach emisja zanieczyszczen jest nizsza niz maksymalna w warunkach 
normalnego funkcjonowania piecow. Oznacza to, ze emisja ta nie ma znaczenia w emisji 
sumarycznej z instalacji . 
Ci~lose produkcji klinkieru uzalezniona jest od wymaganej wielkosci jego produkcj i, 
uzaleznionej wielkosci!t sprzedazy cementu. llose dluzszych rozruchow i zatrzymail piecow, 
zalezy przede wszystkim od zbytu produkowanego cementu. Rozruchy i zatrzymania instalacji 
powoduj!t obnizenie wydajnoSci i efektywnosci energetycznej instalacji. Nie powoduj!t 
zwi\!kszenia oddzialywania instalacji na srodowisko. 

L!tczny, szacowany czas planowanych rozruchow i zatrzymail piecow do ktinkieru (pojedynczo 
i razem) nie przekroczy 160 h/rok i 480h/rok. Czas nie dotyczy sytuacji awaryjnych. 

Instalacja i urz!tdzenia produkcyjne s!t remontowane zgodnie z harmonogramem remontow 
w scisle okreslonym cyklu remontowym. Wykonywane s!t wtedy remonty wi\!kszosci urz!tdzen, 
szczegolnie tych, ktorych nie mozna wyl!tczy6 z normalnego ruchu instalacji bez utraty 
zdolnosci produkcyjnych. Linie piecow obrotowych s!t remontowane w cyklu rocznym. Czas 
postoju remontowego wymuszonego sezonowosci!t produkcji cementu waha sil! od I do 2 
miesi\!cy w okresie zimowym. Postoje technologiczne instalacji i urz!tdzen wynikaj!t z potrzeby 
okresowego opr6i:niania i oczyszczania urz!tdzen oraz wysokiego stanu rezerw magazynowych. 

VII. ZAPOBIEGANIE A W ARIOM 

Cementownia Malogoszcz nie zaticza sil! do zaklad6w 0 zwi\!kszonym ryzyku wyst!tPienia 
awarii przemyslowej oraz do zaklad6w 0 duzym ryzyku wyst!tPienia awarii. 

56 



VIII. ZAMKNIF,:CIE INSTALACJI 

Zamkni«cie instalacji obj«tej pozwoleniem zintegrowanym wi<\.zac si« b«dzie z demontazem 
poszczegolnych urz<\.dzen lub calej instalacji. 

Przed demontazem instalacji nalezy: 
- usun<\.c wszystkie substancje niebezpieczne zawarte w zbiomikach i instalacjach, 
- oczyscic instalacj« z py!ow wapienniczo-cementowych oraz w«glowo-grafitowych. 
Powsta!e podczas demontazu instalacji odpady przekazane zostan<\. do specjalistycznego 
odbiorcy celem ich zagospodarowania lub unieszkodliwienia. 
Przed zakonczeniem eksploatacji instalacji konieczne b«dzie uzyskanie pozwolenia na rozbiork«, 
zgodnie z przepisami Prawa budowlanego. 

IX. TERMIN W AZNOSCI POZWOLENIA 

Pozwolenie wydaje si« na czas nieoznaczony." 

II. Wygaszam decyzj~ Marszalka WojewOdztwa Swi~tokrzyskiego z dnia 16 grudnia 
2014r. znak: OWS-VII.7221.1.8.2014 udzielajl!Cll Lafarge Cement S.A. 
w Malogoszczy pozwolenia na wprowadzanie do powietrza gaz6w i pyl6w 
z instalacji niepodlegajl!cych obowil!zkowi uzyskania pozwolenia 
zintegrowanego, zlokalizowanych na terenie cementowni Lafarge Cement S. A. 
w Malogoszczy 

UZASADNIENIE 

Lafarge Cement S.A. w Ma!ogoszczy, wyst'\.Pi! do Marsza!ka Wojewodztwa 
Swi«tokrzyskiego z wnioskiem 0 zmian« pozwolenia zintegrowanego dla instalacji lED do 
produkcji klinkieru cementowego klinkieru cementowego w piecach obrotowych 0 zdolnosci 
produkcyjnej ponad 500 ton na dob« lub w innych piecach 0 zdolnosci produkcyjnej ponad 
50 ton na dob« 0 zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton na dob« zlokalizowanej na terenie Lafarge 
Cement S.A. w Ma!ogoszczy. Wnioskowane zmiany dotyczy!y m.in. koniecznosci 
uwzgl«dnienia w pozwoleniu zapisow nowego rozporz<\.dzenia Ministra Srodowiska z dnia 
41istopada 2014 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, :uode! 
spalania paliw oraz urz<\.dzen spalania lub wsp61spalania odpadow (Dz. U. z 2014 r. , poz. 1546) 
oraz wymagail wynikaj<\.cych z najlepszej dost«pnej techniki dla przemyslu cementowego. 
Aktualizacji wymaga!y true dane dotycz<\.ce zUZycia energii, materia!ow, surowcow i paliw. Na 
wniosek Lafarge Cement S.A. w niniejszej decyzji okreSlono warunki emisyjne dla wszystkich 
cz«sci instalacji do produkcji cementu, gdyz zgodnie z konkluzjami BAT instalacja lED 
obejmuje produkcj« cementu, rozumian<\. nie tylko jako wypalanie klinkieru w piecu, lecz true: 
sk!adowanie i przygotowywanie surowca oraz paliw; wykorzystanie odpadow jako surowc6w 
lub paliw (wymogi dotycz<\.ce jakosci, kontrol« i przygotowywanie); sk!adowanie, 
przygotowywanie, pakowanie i wysy!k« wyrob6w. 

Wnioskowane zmiany w mysl przepisow ochrony srodowiska nie stanowi<\. istotnej zmiany 
instalacji. 
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Przedmiotowy wniosek 0 zmian\e pozwolenia zintegrowanego spelnil wymagania formalne 
okreslone wart. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska. 

Na wniosek zakladu Lafarge Cement S.A. w niniejszej decyzji, przy okreslaniu 
dopuszczalnej emisji zanieczyszczen do powietrza uwzgl\edniono wielkosci graniczne emisji 
okreslone w "Oecyzj i Wykonawczej Komisji z dnia 26 marca 2013 r. ustanawiaj'1cej konkluzje 
dotycz'1ce naj lepszych dost\epnych technik (BAT), zgodnie z dyrektyw'1 Parlamentu 
Europejskiego i Rady 20101751UE w sprawie emisji przemyslowych, w odniesieniu do produkcji 
cementu, wapna i tlenku magnezu" (Oz. U. L 100 z 9 kwietnia 2013 r.). Wymagania 
powyzszego dokurnentu uwzgl\edniono r6wniez przy okreSleniu obowi'1zku w zakresie 
prowadzenia monitoringu emisji zanieczyszczen do powietrza. 

Wielkosci dopuszczalnej emisji substancji zanieczyszczaj'1cych do powietrza ustalono na 
poziomie zapewniaj'1cym dotrzymanie wartoSci odniesienia zawartych w zal'1czniku nr 1 do 
Rozporz'1dzenia Ministra z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla 
niekt6rych substancji w powietrzu (Oz. U. Nr 16 z 2010 r. poz. 87). Jak wykazano 
w dokumentacji wniosku, prawidlowa eksploatacja instalacji zapewnia dotrzymanie standard6w 
emisyjnych dla piec6w do produkcj i klinkieru cementowego, w kt6rych S'1 wsp6lspalane odpady, 
zawartych w zal'1czniku nr 8 do rozporz'1dzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. 
w sprawie standard6w emisyjnych dla niekt6rych rodzaj6w instalacji, :h6del spalania paliw oraz 
urz'1dzen spalania lub wsp6lspalania odpad6w (Oz. U. z 2014 r., poz. 1546). 

Zaklad nie graniczy bezposrednio z terenami podlegaj'1cymi ochronie przed halasem, 
wyszczeg61nionymi w zal'1czniku nr 1 do rozporz'1dzenia Ministra Srodowiska z dnia 
14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziom6w halasu w srodowisku (t. j. Oz. U. 
z 2014 r. , poz. 112). Najblizsze tereny podlegaj'1cc ochronie akustycznej, Ij. tereny zabudowy 
mieszkaniowo-uslugowej oraz zabudowy zagrodowej, znajduj'1 si\e w odleglosci okolo 400 m od 
granicy zakladu. Oopuszczalne poziomy halasu emitowanego z instalacji na tereny podlegaj'1ce 
ochronie akustycznej okreslone zostaly na podstawie ww. rozporZ<tdzenia. 

W przedmiotowym pozwoleniu okreSlono sposoby gospodarowania wytwarzanymi 
odpadami powstaj'1cymi w zwi'1zku z eksploatacj'1 instalacji do produkcji k1inkieru 
cementowego w piecach obrotowych 0 l'1cznej zdolnoSci produkcyjnej 6300 Mg/dob\e oraz 
miejsce i spos6b ich magazynowania. Wszystkie odpady powstaj'1ce na terenie Zakladu b\ed'1 
magazynowane w spos6b selektywny, w miejscach na ten cel przeznaczonych, odpowiednio 
oznakowanych, zabezpieczonych przed wplywem warunk6w atmosferycznych oraz przed 
dost\epem os6b postronnych. W zwi'1zku z prowadzon'1 dzialalnosci'1 w zakresie przetwarzanie 
odpad6w, w niniejszej decyzji okreslono r6wniez ilosci i rodzaje odpad6w dopuszczonych do 
przetwarzania, miejsce i dopuszczon'1 metod\e przetwarzania oraz miejsca i sposoby 
magazynowania odpad6w, zgodnie z przedlozon'1 dokumentacj'1. 

Po uzyskaniu odpowiedniej ilosci transportowej wytworzone odpady powstaj'1ce na terenie 
Zakladu b\ed'1 przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadaj'1cym 
uregulowany stan formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami lub wykorzystywane 
w instalacjach na terenie cementowni Lafarge Cement S.A w Malogoszczy. 

Zgodnie z przedmiotowym wnioskiem, niniejsz'1 decyzj'1 pozwoleniu zintegrowanemu 
nadane zostalo nowe brzmienie, uwzgl\edniaj'1ce zar6wno zapisy decyzj i pierwotnej jak i r6wniez 
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wszystkich jej zmian. Usystematyzowano i zaktualizowano takZe ZaplSY zal~cznik6w do 
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego. 

Maj~c na uwadze powyzsze orzeczono jak w osnowie. 

Zgodnie z ustaw~ z dnia 16 listopada 2006 r. 0 oplacie skarbowej (tekst jednolity Dz. U. 
z 2014 r. poz. 1628 z p6m. zm.) wnioskodawca wni6s! opiate,: skarbow~ za zmian~ pozwolenia 
na konto Urz~du Miasta w Kielcach, a kopie,: dowodu wplaty zal~czono do akt sprawy. 

Otrzymuje: 
l. LAF ARGE CEMENT S.A. 

ul. Warszawska 110, 
28-366 Ma!ogoszcz 

Do wiadomosci: 
1. Ministerstwo Srodowiska 

Departament Ochrony Srodowiska 
ul. Wawelska 52/54 
00 - 922 Warszawa 

2. Urz~d Miasta i Gminy w Malogoszczy 
ul. Jaszowskiego 3A 
28-366 Ma!ogoszcz 

Edyta M rww .. ka 
Z-ca Dyrekt ra Departamentu 

Rozwoju Obszarow W,eJskie.h i SrodOWiska 

3. Swi~tokrzyski Wojew6dzki Inspektorat Ochrony Srodowiska 
AI. IX Wiek6w Kielc 3 
25-516 Kielce 

4. ala 
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