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DECYZJA

Na podstawie art. 104, 1551 162 § 1 ust 1 pkt. 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postgpowania administracyjnego (j.t. Dz. U. z 2013 r., poz. 267 ze zm.) w zwiazku z art. 193
ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony s$rodowiska (tekst jednolity Dz. U.
z 2013 r., poz. 1232 z p6zn. zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku LAFARGE CEMENT Spotka Akcyjna w Matogoszczy
orzekam:

I. zmieniam decyzje Wojewody Swietokrzyskiego z dnia 15 grudnia 2004 r., znak:
SR.IIL6618-3/04  zmieniong  decyzjami  Marszalka  Wojewé6dztwa
Swigtokrzyskiego z dnia 20 sierpnia 2010r. znak: OWS.VIL7651-16/2010,
z dnia 23 sierpnia 2011 r. znak: OWS.VIL.7222.11.2011, z dnia 16 sierpnia
2012 r., znak: OWS.VIL7222.15.2012, z dnia 12 grudnia 2012 r. znak:
OWS.VIL.7222.24.2012, z dnia 16 wrzesnia 2013r. znak: OWS.VIL.7222.20.2013,
z dnia 4 grudnia 2014r. OWS-VIL7222.50.2014 udzielajaca pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji IPPC zlokalizowanej na tereniec LAFARGE
CEMENT Spoélka Akeyjna w Malogoszcezy, poprzez nadanie jej nastgpujacego
brzmienia:

»w 1. RODZAJ INSTALACJI I WARUNKI EKSPLOATACYJNE

1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
Zanieczyszczeniom

LAFARGE CEMENT S.A. w Malogoszczy posiada i eksploatuje instalacje typu IPPC (IED) do
produkc;ji klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolno$ci produkcyjnej ponad 500 ton
na dobg lub w innych piecach o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton na dobe, sktadajaca sig
z trzech linii technologicznych piecow obrotowych o wydajnosci:

= linia technologiczna pieca nr 1 (zmodernizowana technologia wypatu klinkieru) —

2100 Mg klinkieru na dobe,

* linia technologiczna pieca nr 2 (zmodernizowana technologia wypatu klinkieru) —
2100 Mg klinkieru na dobe,

= linia technologiczna pieca nr 3 (zmodernizowana technologia wypatu klinkieru) -
2100 Mg klinkieru na dobg

o facznej zdolnosci produkcyjnej 6300 Mg klinkieru na dobe.
Instalacja do produkeji klinkieru stanowi integralng cz¢$¢ instalacji do produkeji cementu.

tel: 413421549
fax: 413445265 :

kancelaria@sejmik kielcepl

al. IX Wiekow Kielc 3; 25-516 Kielce



Roéwnolegle z procesem wypalu klinkieru prowadzone sg procesy przetwarzania odpadow
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne:

= odzysk i unieszkodliwianie odpadéw niebezpiecznych w piecach obrotowych do
produkeji klinkieru cementowego linii piecowych nr 1, 2 1 3 o tacznej Sredniej zdolnosci
przetwarzania ok. 800 Mg/dobe odpaddw niebezpiecznych,

* odzysk i unieszkodliwianie odpadéw innych niz niebezpieczne w piecach obrotowych do
produkcji klinkieru cementowego linii piecowych nr 1, 213 o tacznej $redniej zdolnosci
przetwarzania ok. 1700 Mg/dobg odpaddéw innych niz niebezpieczne.

Instalacja do odzysku i unieszkodliwiania odpadéw stanowi integralng czes¢ instalacji piecow
obrotowych do wypatu klinkieru cementowego.

Produkcja klinkieru na trzech istniejacych liniach oparta jest na metodzie suchej.
Do produkcji wykorzystywany jest wysokiej jakosci kamien wapienny i margiel pochodzenia
jurajskiego, wydobywany w kopalni zlokalizowanej w odleglosci 1 km od zaktadu. Urabianie
surowca odbywa si¢ technika strzatows i mechaniczng. Surowiec jest nastgpnie przewozony do
kruszarki transportem samochodowym. Kamien po rozdrobnieniu w famaczu kierowany jest na
sktad usredniajacy, na ktérym mozna zmagazynowaé ok. 40000 Mg surowca. Ze skiadu
usredniajacego, poprzez system przenosnikow i urzadzen wazaco-dozujacych, surowiec
kierowany jest do kulowych mtynéw suszaco-mielacych o wydajnosci po 150 Mg/h, pracujacych
w ukladzie technologicznie zamknigtym z separatorem dynamicznym oraz odpylaczem
cyklonowym. Mtyny majg za zadanie wysuszy¢ i odpowiednio rozdrobni¢ surowce
przygotowane w Dziale przygotowania surowcdéw do produkcji klinkieru metoda sucha.
Rozdrobniony 1 wysuszony surowiec kierowany jest rynng transportowa do zbiornikow
homogenizacyjnych, gdzie jest poddawany procesowi ujednorodnienia poprzez mieszanie
pneumatyczne, a nastepnie po sprawdzeniu parametréw fizyko-chemicznych do zbiornikow
zapasu. Surowiec z tych zbiornikow transportowany jest poprzez wymiennik cyklonowy do
pieca obrotowego. Kazdy system piecowy posiada wiasny, oddzielny 4-stopniowy wymiennik
cyklonowy, w ktorym nastgpuje wymiana ciepta pomigdzy ,,maka surowcowa” i gazami
odlotowymi z pieca obrotowego (rekuperacja ciepta). Gazy odlotowe z wymiennika sa
odciagane wentylatorem i kierowane do milyna surowca, miyna wegla lub do wiez
schladzajacych, a nastgpnie po oczyszczeniu w urzadzeniach piecéw odprowadzane sa do
atmosfery.

Proces wypalania klinkieru prowadzony jest w piecu o dtugosci ok. 64 m, s$rednicy 4,6 m
i kacie nachylenia 3%, ktory podczas pracy obraca si¢ z predkoscig max do 2,8 obrotu na minute.
Cieplo, niezbedne do wypalenia klinkieru, uzyskuje si¢ w wyniku spalania mieszanki paliwowe;j
(wytwarzane] w Dziale przygotowania paliwa technologicznego). Mieszanka paliwowa ze
zbiornika jest dozowana do wielokanatowego palnika piecowego. Proces wypalania klinkieru
prowadzony jest w temperaturze do 1450°C.

W piecach obrotowych =zainstalowane sa niskoemisyjne palniki wielokanatowe,
umozliwiajace spalanie jednoczes$nie wielu rodzajéw paliw. Konstrukcja tych palnikéw pozwala
na ograniczenie iloci powietrza pierwotnego do spalania (ponizej 7%), co ogranicza ilosé
powstajacych tlenkow azotu. Wplywa na to réwniez recyrkulacja spalin oraz ostona strugi
pylowej przez bezposrednim kontaktem paliwa z powietrzem wtdrnym. Paliwa zastgpcze mozna
wprowadza¢ w dwoch punktach. Bezposrednio do palnika wielokanalowego pieca obrotowego
lub do komory wznosu. Wszystkie piece obrotowe w cementowni posiadajg komore wlotowa



specjalnej konstrukcji spetniajaca role kalcynatora typu AT. Z tego wzgledu sa one
przystosowane do podawania zaréwno paliw podstawowych jak i zastgpczych od strony wlotu
pieca. W komorze wznosu, gdzie procesy zachodzg w temperaturach 650-900°C, istnieje
mozliwos$¢ zastosowania w paliw o nizszej wartosci opalowej niz paliw spalanych w piecu.
Czgsci niepalne wspoétspalanych odpadéw sg transportowane razem z wsadem surowcowym do
komory pieca obrotowego, gdzie w temperaturze 1450°C sa wbudowywane w strukture
klinkieru.

Piec obrotowy 1 1 2 wyposazony jest w uklad by-passu piecowego. Uklad ma za zadanie
zredukowa¢ poziom chloru i alkaliow w mace surowcowej podawanej do pieca obrotowego.
W ukladzie nastgpuje usunigcie czgsci gazoéw odlotowych z pieca, schlodzenie ich i odpylenie
w odpylaczu by-passu. W ten sposéb przemieszcza si¢ gazy spalinowe zawierajace szkodliwe
chlorki poza piecem, unikajac ich odparowania w strefie spiekania i zawr6cenia do wymiennika
cyklonowego, co znacznie zmniejsza ryzyko tworzenia narostow w cyklonach i piecu
obrotowym oraz blokowania stozkéw cyklonow.

Klinkier po wypaleniu kierowany jest do chtodnikéw rusztowych (z komorg goracg i zimng)
z nadmuchem komorowym i czterema oddzielnie napedzanymi rusztami poziomymi, skad po
schtodzeniu moze by¢ kierowany do silosa klinkieru o pojemnosci 120 000 Mg lub na sktad
klinkieru, do mtynowni cementu lub do zbiornika buforowego i zatadowywany bezposrednio na
wagony. Klinkier przemiela si¢ na cementy réznych marek w pigciu mtynach rurowo-kulowych,
pracujacych w obiegu zamknig¢tym z separatorem. Wydajnos$¢ kazdego z mlynéw cementu nr 1-
4 wynosi 90 Mg/h, natomiast mtyna nr 5 - 120 Mg/h. Cement po zmieleniu, za pomoca zespotu
przenos$nikoéw transportowany jest do 14 siloséw o tgcznej pojemnosci 70000 Mg. Ze zbiornikow
cementu jest on kierowany na pakownie, gdzie jest pakowany do workow. Cement sprzedawany
jest réwniez luzem 1 wtedy kierowany jest do punktéw zaladunku cementu luzem do cystern
samochodowych lub kolejowych.

Instalacja do produkeji klinkieru stanowi integralna czes$¢ instalacji do produkcji cementu.
Produkcja cementu polega na mieszaniu w odpowiednich proporcjach i warunkach klinkieru,
granulowanego zuzla wielkopiecowego, popiotéw lotnych, gipsu i innych niezbednych
dodatkéw uszlachetniajgeych.

Popioly lotne magazynuje si¢ w hermetycznych silosach, z ktérych dozuje si¢ je precyzyjnie do
mlynéw transportem pneumatycznym. W procesie produkcji cementu wykorzystywane sg takze
pyly z instalacji by-passu. Sa one dozowane do procesu poprzez silosy magazynowe
zlokalizowane obok tasmociagdéw klinkieru i wlasnie tymi tasmociggami razem z klinkierem
podawane do miyndéw. Zagospodarowanie pytléw poprzez wbudowywanie ich w sklad masy
produkowanego cementu stanowi jeden ze sposobdw ich odzysku.

Gips jest dostarczany do magazynu dodatkéw za pomoca transportu samochodowego,
a nastgpnie tasmociggami podawany do zbiorikow przy kazdym z mlynéw. Dozowanie do
mtyna prowadzone jest w $cisle okre$lonych ilosciach.

Granulowany zuzel wielkopiecowy i inne dodatki s3 magazynowane w magazynie dodatkow,
skad sa podawane do zbiornikéw zasypowych przy kazdym mtynie i wprowadzane do miyna w
scisle okreslonych ilosciach.

Wytworzony cement jest magazynowany w silosach, z ktérych moze by¢ przetadowywany
pneumatycznie do cystern kolejowych i samochodowych albo podawany na linie do pakowania
w worki.



Palniki piecow obrotowych skonstruowane sg w taki sposob, ze mozliwe jest podawanie
jednoczesne wielu paliw. W zalezno$ci od potrzeb podawane moga by¢ nastepujace paliwa:

= pyl weglowy,

= pyl weglowy z domieszka do 50% koksu naftowego (PETCOKE),

* olej opatowy,

= paliwa alternatywne.

Wegiel gromadzony jest na skladzie wegla o powierzchni 0,72 ha i pojemnosci 11000 Mg.
Przemial odbywa si¢ w dwoch miynach wegla o wydajnosei 25 Mg/h. Gotowy pyl weglowy
gromadzony jest w zbiornikach, skad transportowany jest do palnikéw piecowych i spalany
w piecach obrotowych.

Olej opatowy lekki, wykorzystywany przy rozpalaniu piecéw, gromadzony jest w zbiorniku
0 pojemnosci 45 m’, skad pompami dostarczany jest do palnikéw piecéw obrotowych.

Paliwa alternatywne PAS-r (paliwo state rozdrobnione) oraz PAS-i (paliwo stale impregnowane)
magazynowane sa w trzech halach paliw alternatywnych, natomiast paliwa alternatywne
wpostaci cieklej w dwoch zbiornikach o pojemnosci 50 m®, zlokalizowanych w ciagu
technologicznym.

Charakterystyka techniczna elementéw instalacji i urzadzen

Obiekt

Lp. technologiczny Charakterystyka
1 2 3
DZIAY. PRZYGOTOWANIA SUROWCA
1 | Kruszenie Kruszarka miotkowa typ: 40,99 PZBM Bydgoszcz, N=630 kW,
surowca wydajnos¢: szezelina s=25 mm — 400-500 Mg/h, s=40 mm — 500-600

Mg/h, 2 szt.

2 | Skiad surowca | Skiad suwnicowy; pojemnoéé skladu: 40 tys. Mg, transport surowca na
sktad przenosnikami taSmowymi.

3 |Przemial maki |Mlyn kulowy — @ 4 x 12 m, wydajno$¢ nominalna: 160 Mg/h,
SUrOWCOWej wydajnosé: 140 Mg/h przy w=6%, Ry=2,0%, Rg09=12%, moc napgdu:
2x 1250 kW, obroty: 17 obr/min, miyn: 1-komorowy strumieniowy
suszaco — mielacy z przegroda sitowa, ptyty: MS 1 — samosortujace
LMAGOTTEAUX”, MS 2, 3, 4 — samosortujace krajowe; zakulowanie
® od 40 do 70 mm — 91 Mg, dozowanie: waga Schenck (MS 1, 2 i 3),
4 szt.,

- separator statyczny, typ DS5000, przepustowos¢ gazéw w temp. 90°C —
250 tys. m*/h, N=0,25 kW, producent DDR (DESSU), 4 szt.,

- wentylator obiegowy typ: LRH SDE 1250-ZIJR 180, przeptyw 250 tys.
m*/h, N=1000 kW, producent DDR (DESSU),

- odbi6r maki — bateria cyklonow @ 1 m x 10 szt.

4 | Homogenizacja | System homogenizacji — system aeracyjny, transport do siloséw — L1-2
maki mieszany (mechaniczno — pneumatyczny), L. 3 pneumatyczny @ 0,4 m,
SUrOWCoOwej wydajnos¢ 140 Mg/h — 2 szt.,

- silos homogenizacyjny: ® 15 m, pojemnos¢ 2240 m’ (1600 Mg), 4 szt.,




odpylacz tkaninowy, przepustowo$é 24 tys. m’,/h —2 szt.,

- silos zapasu: @ 15 m, pojemnos¢ 3600 Mg, szt. 4, odpylacz tkaninowy,
przepustowosé 12 tys. m’y/h —4 szt.,

- aeracja — dmuchawy aeracji L3, typ GMC 18.17 AERZEN,
V=11052 m’/h, p=0,05 — 1,0 MPa, N=250 kW, producent DDR — 3 szt.

DZIAL. WYPALANIA KLINKIERU

Wypalanie +
chlodzenie
klinkieru

Piece obrotowe (PO): @ 4,6 x 64 m, nachylenie 3%;

PO1, PO2, PO3 — wydajnos¢: 88 Mg/h, N(PO1,2,3)=451 kW, obroty
pieca (PO1, PO3) — nna=2,4 obr/min, PO2 — ny,p=2,8 obr/min, PO1,2,3

- wymiennik ciepta — cyklonowy 4-stopniowy jednogaleziowy,
jednostrumieniowy, I stopien podwdjny I — @ 4,15 m, II - ® 6,3 m, I1I —
® 6,3 m, IV—® 6,3 m - pionowe uklady,

- palnik wielokanatowy, typ LAFARGE, dysza @ 6,5x7,0; wydajnos¢:
pyl weglowy — 14 Mg/h, olej opatowy — 7000 I/h, moc cieplna 351 GJ/h,
producent PILLARD,

- opalanie — PO1, PO2, PO3 — pyl weglowy/koksowy, lekki olej
opatowy, paliwa alternatywne;

- chlodnik rusztowy: ruszt staty, 7 rzedéw o dtugosci 2 m (2,4 x 3,3m),
ruszt ruchomy, 21 rzedéw po 7 plyt (2,4 x 6,5 m) — komora goraca; ruszt
ruchomy, 39 rzedéw po 8 ptyt (3,3 x 13,5 m) — komora zimna, 5 komor
podrusztowych,

- wentylatory chlodnika: komora goragca typ A S550/RE630R 3 szt.,
V=36000 — 550000 m3/h, N=100-120 kW, producent Claudius Peters;
komora zimna typ ASS56/RE560R 3 szt., V=31000-43000 m’/h,
N=55kW.

Uktad
przeptywowy

- wentylator powietrza pierwotnego POl i PO2 (axial), V=59,329
m’/min, obroty wirnika: n=1487-1787 obr/min, N=110-125 kW, radial —
V=3200 m3n/h, obroty wirnika: n=2970 obr/min, N=55 kW, producent
PILLARD -2 szt.,

- wentylator powietrza pierwotnego PO3, V=10000 m’y/h, obroty
wirnika: n=2900 obr/min, N=55 kW,

- wentylator wyciagowy wymiennika: typ L2N27500409, V=96,5 m’/s,
obroty wirnika n=950 obr/min, N=1000 kW, 3 szt.

-ekshaustor: typ LRMSDE1400, obroty wirnika: n=600 obr/min, N=320
kW.

Sktadowanie
klinkieru

Silos klinkieru o pojemnosci 120 tys. Mg

- silos cylindryczny o $rednicy 55 m i wysokosci $cian 37 m

- punkty przesypowe,

- Transport klinkieru do silosu 120 tys. Mg — szczyt silosu, odpylacz
tkaninowy o wydajnosci 40 000 m*n/h,

- Transport klinkieru 1 z silosu 120 tys. Mg — oproznianie silosu 1,

- Transport klinkieru 2 z silosu 120 tys. Mg — opréznianie silosu 2,

- Transport klinkieru 3 z silosu 120 tys. Mg — oproznianie silosu 3,
odpylacze tkaninowe o wydajnosci 7 000 m>,/h kazdy.

PRZYGOTOWANIE PALIWA TECHNOLOGICZNEGO

8

| Sktad wegla

| Skiad wegla, pojemnosé 11 tys. Mg,




- urzadzenie wyladowcze, typ: wyladowarka wagonowa WW 205,
wyd. 75-80 Mg/h, produkcji krajowej 1975 r.
- urzadzenie wybierajace typ KW 25-40, wydajnosé 40 m’/h.

Przemial wegla Miyn misowo-kulowy typ MKM-33P, misa @ 3260 mm, kule ®760
mm, separator @ 3000 mm wydajnos¢ 25 Mg/h pytu, rozdrobnienie
R0,2=0,7-1,3%,  R0,09=9-15%, N=400 kW,  producent
FPM Mikotéw, 2 szt.,

9 - wentylator wyciaggowy typ DN-900 BT-ST-ODV-F-2,
V=45,54 tys. m3/h, Ap=10 kPa, obroty wirnika: n=1490 obr/min,
N=320 kW, producent Fawet Chetm, 2 szt.,

- odpylacz tkaninowy typu PULS/S, przepustowos¢ 47,95 tys. m’/h
producent BETH, 2 szt.

2. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw
2.1. Zugycie energii
W instalacji wykorzystywane sa dwa rodzaje energii — energia cieplna i energia elektryczna.

2.1.1. Zuzycie energii elektrycznej

Energia elektryczna jest w calosci kupowana od zewngtrznego dostawcy.

W Lafarge Cement S.A. wskaznik zuzycia energii elektrycznej na jednostke produkeji klinkieru
wynosi: < 85kWh/Mg jako warto$¢ $rednio-roczna.

2.1.2. Zuzycie energii cieplej

Wrykorzystywana energia cieplna pochodzi z paliw spalanych w procesie wypatu klinkieru.
Glownym obiektem zuzywajacym energi¢ cieplng jest dzial wypalania klinkieru. Do suszenia
surowca i paliwa wykorzystywana jest energia cieplna gazéw odlotowych z procesu wypalania.
Wskaznik zuzycia energii cieplnej na jednostke produkcji klinkieru wynosi: 3 950MJ/Mg.

2.2. Podstawowe surowce

Podstawowym surowcem do produkcji klinkieru jest kamien wapienny (margiel). Kamien
wapienny wydobywany jest metodq odkrywkowa z pobliskiej kopalni. W sklad surowca
wchodza rowniez dodatki korygujace: popiolty i pyly zelazonos$ne. Dodatki korygujace
sprowadzane sa spoza Zaktadu.

Lp. Nazwa surowca [N};/):s'zk]
1 |kamien wapienny wysoki i margiel 3 000 000
2 |gips 150 000
3 |anhydryt 20 000
4  |popioly lotne 300 000




5 |zuzel wielkopiecowy 270 000
6 |dodatki zelazono$ne 30 000
5 |reduktory chromu 20 000
6  |Srodki powierzchniowo czynne ; 15 000
7 |woda na potrzeby technologiczne 130 000

2.3. Paliwa

Do wypalania klinkieru cementowego stosuje si¢ wegiel kamienny (paliwo podstawowe), koks
ponaftowy, olej opatowy lekki (stosowany przy rozpalaniu piecow obrotowych) i paliwa
alternatywne wspotspalane z paliwem podstawowym:

- paliwo alternatywne state po impregnacji PAS-i,

- paliwo alternatywne stale pokruszone PAS-r,

- paliwo ptynne PAP-o,

- Zuzyte opony

- rozdrobnione opony

- kord tekstylny z opon
Paliwa te dostarczane sa przez dostawcéw zewnetrznych.

Roczne zuzycie paliw:

Lp. Paliwa [Mlgl):zk]
1 |wegiel kamienny 135 000
2 |olej opatowy lekki 1 000
3 |koks ponaftowy 65 000
4 |stale paliwa wtdrne ‘ 250 000
5 |plynne paliwa wtdérne 25 000
3. Czas pracy.

Instalacja pracuje w systemie ciggltym 8760 h/rok.

II. WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA
1. Wprowadzanie gazow i pylow do powietrza

Glownymi zrédlami zorganizowanej emisji zanieczyszczen do powietrza sg procesy
technologiczne prowadzone w instalacji do produkcji cementu, ktére obejmujg m. in:

- kruszenie, transport i sktadowanie: surowcow, klinkieru i cementu,

- wypalanie klinkieru w piecach obrotowych,

- chtodzenie klinkieru,

- mielenie klinkieru,

- sklad paliw 1 wysytka cementu.



1.1. Charakterystyka i parametry Zrodel emisji oraz dopuszczalne wielkosci emisji
zanieczyszczen do powietrza

Charakterystyke 1 parametry zrodel emisji zanieczyszczen do powietrza oraz dopuszczalne
wielkos$ci emisji okreslono w zatacznikach nr 11 2 do niniejszej decyzji.

1.2. Obowigzujace standardy emisyjne dla instalacji wspélspalania odpadéw w piecach
obrotowych do wypalu klinkieru (emitory nr 11 i 12) wedlug rozporzadzenia Ministra
Srodowiska: z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektérych rodzajéw instalacji, Zrédel spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspolspalania odpadéw (Dz.U. z 2014 r. poz. 1546)

Standardy emisyjne w mg/m’,
Lp. Nazwa substancii wng/n) peey sawastodel 18 %
tlenu w gazach odlotowych

1 2 < 3
1 | pyt catkowity 30/20"
2 | chlorowodér (HCI) 10
3 | fluorowoddr (HF) 1
4 | tlenki azotu (NO,) - 500/450"
5 | dwutlenek siarki (SO,) 5777/ 400
6 ':;ubstancje orgafliczne w po;taei ga.z()w ' 3009

1 par wyrazone jako catkowity wegiel organiczny
7 | tlenek wegla (CO) 2000
8 | kadm +tal (Cd + T1) 0,05
9 | rte¢ (Hg) 0,05
10 antymon + arsen + o’fc')\_wv .+ chrom + kobalt 0.5

+ miedz + mangan + nikiel + wanad ;
11 | dioksyny i furany 0,19
12 | amoniak 2007/150%
13 | wyciek amoniaku - przy zastosowaniu instalacji 50"

SNCR

Y dopuszczalna wielkoS¢ emisji wynikajqca z poziomu BAT-AEL okreslonego w konkluzjach BAT
dla przemystu cementowego, wartosé¢ ta obowiqzuje od dnia 5 wrzesnia 2018 r.

%) warto$é ta nie wynika ze standardu emisyjnego, gdyz standardu emisyjnego SO, mozna nie
stosowac w przypadkach, gdy substancja ta nie powstaje w wyniku spalania odpadéw, albo gdy
ilos¢ tej substancji powstajqca w wyniku spalania odpadow nie jest wieksza od ilosci , jaka
powstataby, gdyby odpady nie byly spalane;



Y wartosé ta nie wynika ze standardu emisyjnego, gdyz standardu emisyjnego substancji

organicznych w postaci gazéw i par wyrazonych jako catkowity wegiel organiczny mozna nie
stosowac w przypadkach, gdy substancje te nie powstajq w wyniku spalania odpaddéw;

Y jako suma iloczynéw stezen dioksyn i furanéw w gazach odlotowych oraz ich wspolczynnikow
rownowaznosci toksycznej, wymienionych w zalgczniku nr 7 do rozporzqdzenia.

Y dopuszczalna wielko$é emisji amoniaku rozumiana jako suma emisji amoniaku pochodzqcego
z procesu wypalu klinkieru oraz amoniaku pochodzqcego z wycieku amoniaku przy
zastosowaniu instalacji SNCR, wartos¢ ta obowiqzuje do dnia 4 wrzesnia 2018 r.

9 dopuszczalna wielkosé emisji amoniaku rozumiana jako suma emisji amoniaku pochodzqcego
z procesu wypatu klinkieru, nie uwzgledniajqca wielkosci emisji amoniaku pochodzqcej z jego
wycieku, przy zastosowaniu instalacji SNCR, wartos¢ ta obowiqzuje od dnia 5 wrzesnia 2018 r.

Uwagi:

1. W przypadku prowadzenia ciaglych pomiaréw wielkosci emisji substancji standardy
emisyjne sa okreslone jako srednie dobowe warto$ci stezen substancji w gazach
odlotowych; srednie dobowe wartosci stezen sa obliczane na podstawie $rednich
trzydziestominutowych warto$ci st¢zen substancji w gazach odlotowych.

2. Wartosci standardow emisyjnych substancji wymienionych w ww. tabeli w Lp. 8-10
dotyczg minimum trzydziestominutowego i maksimum o$miogodzinnego okresu
pobierania probek, a w Lp. 11 - minimum sze$ciogodzinnego i maksimum
osmiogodzinnego okresu pobierania probek.

3. Podczas oceny dotrzymywania wartosci standardéw emisyjnych dla instalacji
wspoélspalania odpadéw w piecach obrotowych do wypatu klinkieru, nie uwzglednia
sig:

- okreséw rozruchu i wylaczania instalacji albo urzadzen, o ile w trakcie ich trwania
nie sa spalane odpady;

- wplywajacych na zwigkszenie emisji substancji zaklécen w pracy urzadzen
ochronnych ograniczajacych emisje do 60 godzin w roku kalendarzowym, liczac od
poczatku roku.

Wspoélspalanie odpadéw nie powoduje wzrostu emisji dwutlenku siarki (SO;) i substancji
organicznych w postaci gazéw i par wyrazonych jako calkowity wegiel organiczny (TOC)
w stosunku do procesu wypalu klinkieru prowadzonego bez wspdélspalania odpadéw.
Emisja tych substancji jest silnie zwigzana z surowcem, a nie z rodzajem paliwa.
Substancje te powstaja niezaleznie od tego czy prowadzony jest proces wspoélspalania
odpadéw. W zwigzku z tym nalezy uznaé zasadnos$¢ odstapienia od stosowania standardéw
emisji SOz i TOC w przedmiotowej instalacji.

1.3. Usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji zanieczyszczen powietria

Usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji przedstawiono w zalaczniku nr 3 do niniejszej
decyzji.



2. Charakterystyka Zrodel emisji halasu do srodowiska

2.1. Rodzaj i parametry glownych Zrédel emisji
2.1.1. Glowne Zrodta typu budynek

Rozklad czasu pracy
Zrédlo Zriodla hatasu [h]
il halasu dzien noc
(6-22) (22-6)
1. |Lamarnia 16 8
7 Obu'c.lowany przenosnik pr'zesylowy z tamiarni do 16 8
stacji przesypowo-zwrotnej
3. |Stacja przesypowo-zwrotna 16 8
g Obudowany przenosnik transpgrtowy ze stacji 16 3
przesypowo-zwrotnej do dozowni
5. |Dozownia — poziom [ 16 8
6. |Dozownia — poziom II 16 8
7. |Dozownia — poziom IV 16 8
g Obudowany . przenosnik transportowy z dozowni 16 2
do mtynowni surowca
9. |Mtynownia surowca piecow nr 1 i 2 — poziom | 16 8
10. | Mitynownia surowca piecéw nr 3 — poziom [ 16 8
11. | Chtodnik piecow I 1 II 16 8
12. | Chiodnik pieca III 16 8
13. | Mlynownia wegla 16 8

Powyzsze zrodia hatasu pracujg w sposob ciggly

2.1.2. Glowne punktowe Zrodla halasu

Poziom Rozklad czasu pracy
Zrédlo mocy Zrédla halasu [h]
L-p. halasu akustycznej |  dzien noc
Lwa [dBA] | (6.22) (22-6)
1 | Palnik pieca obrotowego nr 1 104,5 16 8
2 |Palnik pieca obrotowego nr 2 105,2 16 8
3 |Palnik pieca obrotowego nr 3 105,2 16 8
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4 | Wentylator wyciaggowy pieca nr 1 99,6 16 8
5 | Wentylator wyciagowy pieca nr 2 99.8 16 8
6 | Wentylator wyciagowy pieca nr 3 99,6 16 8
7 | Wentylator odpylacza gazéw z pieca nr 1 107,5 16 8
8 | Wentylator odpylacza gazdéw z pieca nr 2 107,5 16 8
9 | Wentylator odpylacza gazéw z pieca nr 3 107,5 16 8
10 |Naped pieca obrotowego nr 1 98,0 16 8
11 |Naped pieca obrotowego nr 2 98,0 16 8
12 | Naped pieca obrotowego nr 3 98.0 16 8
13 | Wentylator mtynowy 97,0 16 8
14 | Wentylator mtynowy 97,0 16 8
15 | Wentylator mtynowy 97,0 16 8

Powyzsze zrédta hatasu pracujg w sposob ciagly.
2.2. Dopuszczalny poziom emisji halasu przenikajqcego z instalacji do srodowiska

Dopuszczalny poziom hatasu wyrazony rownowaznym poziomem dzwigku A (dB)
przenikajacym z instalacji do srodowiska na tereny podlegajace ochronie przed hatasem, tj.
tereny zabudowy mieszkaniowo-ustugowej oraz zabudowy zagrodowej wynosi:

- w porze dziennej (od godz. 6°° do godz. 22°°) — 55 dB,
- wporze nocnej (od godz. 22°° do godz. 6 °°) — 45 dB.

3. Warunki wynikajace z art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony $rodowiska

3.1. Wyszczeg6lnienie rodzajow odpadéw  przewidzianych do  wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci oraz
okreslenie iloSci odpadéw poszczegélnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania
w ciggu roku

Odpady inne niz niebezpieczne

Hlosé
Lp. B Rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci | odpadow
odpadu
[Mg/rok]
Odpad powstaje w czasie procesu
Czastii i pyly technologl.cznego wypglama klinkieru
: w ukladzie by-passu pieca obrotowego
L 10 13 06 | (z wylaczeniem : . 20 000
. oraz urzadzeniach odpylajacych
10131211013 13) " ; Rt
instalacje. Sklad masy pylu uzalezniony
jest od rodzaju 1 skladu paliw
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zastepezych .

10 13 80

Odpady z produkcji
cementu

Odpad powstaje przy produkcji cementu.
Ich sktad to: cement, popiél lotny,
uwodnione krzemiany wapnia,
wodorotlenek wapniowy, alkalia, chlorki,
kruszywo mineralne. Odpad w postaci
stalej, sypki o réznej granulacji.

900

10 13 82

Wybrakowane wyroby

Odpad powstaje przy produkcji klinkieru
i cementu. Ich sklad to: cement, popidt
lotny, uwodnione krzemiany wapnia,
wodorotlenek wapniowy, alkalia, chlorki,
kruszywo mineralne. Odpad w postaci
stalej, sypki o réznej granulacji.

500

150101

Opakowania z papieru
i tektury

Powstajacy w instalacji odpad to worki
papierowe uszkodzone podczas pakowania
lub transportu migdzyprocesowego. Odpad
w postaci stalej, zawierajacy jako glowny
sktadnik celuloze.

100

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad to folia termokurczliwa uszkodzona
podczas pakowania lub transportu
miedzyprocesowego. Odpad w postaci stalej,
zawiera glownie polietylen.

50

150103

Opakowania z drewna

Odpad to uszkodzone drewniane palety
zanieczyszczone stalg. Sktad chemiczny to:
celuloza, hemiceluloza i lignina.

100

16 11 06

Oktadziny piecowe

i materiaty ogniotrwate
Z procesow
niemetalurgicznych inne
niz wymienione
w1611 05

Odpady zuzytych materialéw ogniotrwatych
iokladzin powstaja podczas normalnej
eksploatacji piecow do klinkieru jako ubytki
i uszkodzenia eksploatacyjne tych piecow.
Sklad masy materialu ogniotrwalego jest
uzalezniony od stosowanych rodzajow
materialtbw nowych. Sklad najczeéciej
powstajagcych w Cementowni odpadow, ktore
nie sa wykorzystywane w Cementowni ze
wzgledu na duza zawartosc tlenku magnezu :
MgO (80,0 =+93,5), SiO, (0+0,5), ALO;
(4+12,0), Fe,04(0+4,5), CaO (0,5+2,5).

2500

1912 02

Metale zelazne

Odpad powstaje w procesie
przygotowywania paliw zastgpczych. Skiad
odpadu to gtéwnie zelazo i jego stopy. Masa
w niewielkim stopniu zanieczyszczona jest
tworzywami sztucznymi.

5000

1912 03

Metale niezelazne

Odpad jest
z przygotowanych w

instalacjach odpowiednio
i wysortowanych

wysortowywany

zewnetrznych
rozdrobnionych
odpadéw. Mieszanina

5000
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odpadow niezelaznych zawiera glownie
stopy aluminium (Al) i miedzi (Cu).

10.

Inne odpady (w tym

zmieszane substancje
i przedmioty)
191434 z mechanicznej obrobki
odpadéw inne niz

wymienione w 19 12 11

Odpad powstaje w procesie dozowania do
instalacji ~ piecow  obrotowych  paliw
zastepczych - separatory mechaniczne
wychwytujg niewymiarowe paliwo
alternatywne. Odpady sa zwracane dostawcy
w celu ich prawidlowego rozdrobnienia.
Sklad odpadu uzalezniony jest od rodzaju
paliwa zastgpczego wprowadzanego do
instalacji.

2000

3.2. Wskazanie sposob6w zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na §rodowisko

Zapobieganie powstawaniu odpadéw odbywaé si¢ bedzie poprzez utrzymanie
w nalezytym stanie technicznym maszyn i urzadzen oraz instalacji technologicznych
funkcjonujacych na terenie zaktadu. Ilo§¢ wytworzonych odpadoéw jest $cisle zwigzana z moca
przerobowa zakladu i wynika z normalnej eksploatacji instalacji. Postepowanie z odpadami
uzaleznione bedzie od ich rodzaju i prowadzone begdzie w sposéb zapobiegajacy ich

negatywnemu oddziatywaniu na $rodowisko.

3.3. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow, a takze wskazanie miejsca
i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadéw

Wszystkie wytworzone odpady beda czasowo magazynowane w sposob selektywny,
zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia
ludzi. Magazynowanie odpadéw odbywac si¢ bgdzie w miejscach na ten cel przeznaczonych,
odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostgpem o0so6b postronnych. Po
zebraniu odpowiedniej ilodci transportowej wszystkie odpady powstajace na terenie zaktadu
beda przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadajacym uregulowany stan
formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami.

Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw przewidzianych do wytwarzania:
Odpady inne niz niebezpieczne

Lp. 0;;(;(:“' Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania
Czastki i pyt _
1 101306 | (z wquczgl)iigm 1013 12 Odpady bgda magazynowane selektywnie
’ 11013 13) w specjalnym silosie pytu z by-passu.
2. 10 13 80 | Odpady z produkcji cementu Odpady nie beda magazynowane.
W sytuacji ich wystapienia bezposrednio
3. 1013 82 | Wybrakowane wyroby wprowadzane do produkeji cementu.
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4. 1501 01 Opakowania z papieru Odpady beda magazynowane selektywnie

i tektury w magazynie gldéwnym lub
3. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych | w wyznaczonym miejscu w dziatach
6. 1501 03 | Opakowania z drewna wytworzenia.

Oktadziny piecowe i materialy

AHiaraElE. & pIoteRiey Odpady beda magazynowane selektywnie

7 16 11 06 | niemetalurgicznych inne niz " 4 .
o w magazynie z utwardzona powierzchnia.

wymienione
w16 1105

8. 1912 02 | Metale zelazne

9. 19 12 03 | Metale niezelazne Odpady bgda magazynowane selektywnie
Inne odpady (w tym zmieszane | w magazynie gléwnym lub

10 1912 12 substancje i przedmioty) | w wyznaczonym miejscu w dziatach

z mechanicznej obrébki odpadéw | wytworzenia.
inne niz wymienione w 19 12 11

4. Warunki wynikajace z art. 43 ust. 2 ustawy o odpadach

4.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajacych
w wyniku przetwarzania w okresie roku

a) odpady inne niz niebezpieczne

Ilo$¢ odpadow
Kod Rodzaj procesu | poddawana procesowi
s odpadu Nazwa oapidn przetwarzania przetwall;ania
[Mg/rok]
1. 01 01 01 | Odpady z wydobywania rud Sktadnik zestawu 40 000
metali (z wytaczeniem 01 01 80) SUrOWCOWego
RS
2. | 0202 81 | Odpadowa tkanka zwierzeca Odzysk energii 10 000
stanowigca materiat cieplnej
szczegolnego 1 wysokiego R1
ryzyka, w tym odpady
z produkcji pasz migsno
-kostnych inne niz wymienione
w 02 02 80
3 02 02 82 | Odpady z produkcji maczki Odzysk energii 4 000
rybnej inne niz wymienione cieplnej
w 02 02 80 R1
4. |02 0299 |Inne niewymienione odpady Odzysk energii 5000
cieplnej
R1
5. 02 03 81 | Odpady z produkcji pasz Odzysk energii 2 500
roslinnych cieplnej
R1
6. | 0203 82 | Odpady tytoniowe Odzysk energii 2500
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cieplnej

R1
7. 02 03 99 | Inne niewymienione odpady Odzysk energii 2 000
cieplnej
R1
8. 05 01 99 | Inne niewymienione odpady Odzysk energii 40
cieplnej
R1
9. 05 06 04 | Odpady z kolumn chtodniczych Odzysk energii 3 000
cieplnej
R1
10. | 06 03 14 | Sole i roztwory inne niz Odzysk energii 15
wymienione w 06 03 11 cieplnej
1060313 R1
11. | 06 03 16 | Tlenki metali inne niz Skiadnik zestawu 3000
wymienione SUrOWCOWego
w0603 15 RS
12. | 07 02 80 | Odpady z przemystu gumowego Odzysk energii 4 000
1 produkcji gumy cieplnej
R1
13. | 07 02 99 | Inne niewymienione odpady Odzysk energii 50
cieplnej
R1
14. | 08 03 13 | Odpady farb drukarskich inne niz | Sk}adnik zestawu 500
wymienione w 08 03 12 SUrOWCOWEgZO0
RS
15. | 10 01 02 | Popioty lotne z wegla Sktadnik zestawu 220 000
SUTOWCOWEZO
RS
16. | 10 01 05 | Stale odpady z wapiennych Skladnik zestawu 50 000
metod odsiarczania gazow SUTOWCOWeZ0
odlotowych RS
17. | 1001 17 | Popioly lotne ze wspotspalania Sktadnik zestawu 80 000
inne niz wymienione w 10 01 16 SUrOWCOWego
R5
18. | 10 01 24 | Piaski ze 716z fluidalnych Sktadnik zestawu 30 000
(z wylaczeniem 10 01 82) SUrOWCowego
R5
19. | 10 01 80 | Mieszanki popiotowo - zuzlowe Skiadnik zestawu 250 000
z mokrego odprowadzania SUrOWcowego
odpadéw paleniskowych RS
20. | 1001 82 | Mieszaniny popiotéw lotnych Sktadnik zestawu 120 000
odpadow statych z wapniowych SUrOWCOWeg0
metod odsiarczania gazow RS

odlotowych (metody suche
1 p&tsuche odsiarczania spalin
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oraz spalania w ztozu
fluidalnym)

21. | 1002 01 | Zuzle z proceséw wytapiania Sktadnik zestawu 270 000
(Wielkopiecowe i stalownicze) SUrOWCOWego
RS
22. | 1002 08 | Odpady stale z oczyszczania Sktadnik zestawu 25000
gazoéw odlotowych inne niz SUrOWCOWego
wymienione w 10 02 07 R5
23. | 1002 14 | Szlamy i osady pofiltracyjne Skladnik zestawu 20 000
7 0czyszczania gazow SUrowcowego
odlotowych inne niz RS
wymienione w 10 02 13
24. | 1009 08 | Rdzenie i formy odlewnicze po Sktadnik zestawu 25000
procesie odlewania inne niz SUrOWCOWego
wymienione w 10 09 07 RS
25. |10 10 08 | Rdzenie i formy odlewnicze po Sktadnik zestawu 10 000
procesie odlewania inne niz SUrOWCOWEZO
wymienione w 10 10 07 RS
26. | 10 12 99 | Inne nie wymienione odpady Sktadnik zestawu 15000
SUTOWCOWEgO
R5
27. | 1013 04 | Odpady z produkcji wapna Sktadnik zestawu 100 000
palonego i hydratyzowanego SUrowcowego
R5
28. | 10 13 13 | Odpady stale z oczyszczania Skladnik zestawu 100 000
gazdéw odlotowych inne niz SUrOWCoOwWego
wymienione w 10 13 12 RS
29. | 10 13 80 | Odpady z produkcji cementu Sktadnik zestawu 1200
SUrOWCOWego
RS
30. |10 13 82 | Wybrakowane wyroby Skiadnik zestawu 1200
SUrOWCOWego
RS
31. [ 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury Odzysk energii 80
cieplnej
R1
32. | 1501 02 | Opakowania z tworzyw Odzysk energii 40
sztucznych cieplnej
R1
33. | 1501 03 | Opakowania z drewna Odzysk energii 15
cieplnej
R1
34. | 1501 07 | Opakowania ze szkla Sktadnik zestawu 0,15
SUrOWCOWego
RS
35. | 1502 03 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, Odzysk energii 80




tkaniny do wycierania (np, cieplnej
szmaty, $cierki) i ubrania R1
ochronne inne niz wymienione
w 150202
36. | 160103 | Zuzyte opony Odzysk energii 60 050
cieplnej
R1
37. | 16 11 04 | Okladziny piecowe i materialy Skladnik zestawu 3000
ogniotrwale z proceséw SUrOWCOWego
metalurgicznych inne niz R5
wymienione w 16 11 03
38. | 16 11 06 | Okladziny piecowe i materialy Sktadnik zestawu 3000
ogniotrwate z procesow SUrOWCOWegO0
niemetalurgicznych inne niz R5
wymienione w 16 11 05
39. | 1701 01 | Odpady betonu oraz gruz Sktadnik zestawu 3 500
betonowy z rozbidrek SUrOWCOWego
1 remontow R5
40. | 1701 07 | Zmieszane odpady z betonu, Skladnik zestawu 2000
gruzu ceglanego, odpadowych SUTOWCOWEZO
materialow ceramicznych RS
1 elementéw wyposazenia inne
niZ wymienione w 17 01 06
41, | 170201 | Drewno Odzysk energii 1050
cieplnej
R1
42. | 170202 | Szkto Skfadnik zestawu 5
SUrowcowego
R5
43. | 1703 80 | Odpadowa papa Odzysk energii 50
cieplnej
R1
44. | 17 0504 | Gleba i ziemia, w tym kamienie, Skladnik zestawu 5000
inne niz wymienione w 17 05 03 SUrowcowego
RS
45. | 17 06 04 | Materialy izolacyjne inne niz Odzysk energii 150
wymienione w 17 06 01 cieplnej
11706 03 R1
46. | 1902 10 | Odpady palne inne niz Odzysk energii 40 000
wymienione w 19 02 08 cieplnej
lub 19 02 09 R1
47. | 1908 01 | Skratki Odzysk energii 100
cieplnej
R1
48. | 1908 02 | Zawarto$¢ piaskownikow Odzysk energii 140
cieplnej
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R1
49. | 19 08 05 | Ustabilizowane komunalne osady |  Odzysk energii 50 000
Scickowe cieplnej
R1
50. | 1912 04 | Tworzywa sztuczne i guma Odzysk energii 4000
cieplnej
R1
51. | 1912 10 | Odpady palne Odzysk energii 140 000
(paliwo alternatywne) cieplnej
R1
52. |19 12 12 | Inne odpady ( w tym zmieszane Odzysk energii 70 000
substancje i przedmioty) cieplnej
z mechanicznej obrobki odpadow R1
inne niz wymienione w 19 12 11
b) odpady niebezpieczne
Lp. Kod Rodzaj odpadu Rodzaj Ilo§é odpadéw
odpadu procesu poddawana procesowi
przetwarzania przetwarzania
[Mg/rok]
1. 0501 03* | Osady z dna zbiornikéw D10 30 000
2 05 01 06* | Zaolejone osady z konserwacji D10 25
instalacji lub urzadzen
3 0501 09* | Osady z zaktadowych D10 10 000
oczyszczalni $ciekdw
zawierajgce substancje
niebezpieczne
4, 05 01 99* | Inne nie wymienione odpady D10 20
5. 07 01 03* | Rozpuszczalniki D10 300
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macierzyste
6. 07 01 04* | Inne rozpuszczalniki D10 300
organiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macierzyste
T 07 02 01* | Wody poptuczne i tugi D10 300
macierzyste
8. 07 02 03* | Rozpuszczalniki D10 300
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macierzyste
9. 07 02 04* | Inne rozpuszczalniki organiczne, D10 300
roZtwory z przemywania i ciecze
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myjace

10.

0703 01*

Wody popluczne i fugi
macierzyste

D10

300

11.

07 03 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macierzyste

D10

300

12,

07 03 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

D10

300

13.

07 04 01*

Wody poptuczne i hugi
macierzyste

D10

300

14.

07 04 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
z przemywania i ciecze
macierzyste

D10

300

13.

07 04 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

D10

300

16.

070501*

Wody poptuczne i ugi
macierzyste

D10

300

17

07 05 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macierzyste

D10

300

18.

07 05 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
rozZtwory z przemywania i ciecze
macierzyste

D10

300

19.

0706 01*

Wody poptuczne i ugi
macierzyste

D10

300

20.

07 06 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
z przemywania i ciecze
macierzyste

D10

300

2l

07 06 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

D10

300

22.

0707 01*

Wody poptuczne i ugi
macierzyste

D10

300

23,

0707 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
z przemywania i ciecze
macierzyste

D10

300

24.

07 07 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory 2 przemywania i ciecze
macierzyste

D10

300
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25.

08 03 12*

Odpady farb drukarskich
zawierajace substancje
niebezpieczne

D10

2000

26.

1201 08*

Odpadowe emulsje i roztwory
olejowe z obrébki metali
zawierajace chlorowce

D10

300

27,

12 01 0g*

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrébki metali nie zawierajace
chlorowcow

D10

10 000

28.

1203 1%

Wodne ciecze myjace

D10

4 000

29.

1301 04*

Emulsje olejowe zawierajgce
zwigzki chlorowcoorganiczne

D10

300

30.

1301 05*

Emulsje olejowe nie zawierajace
zwigzkéw chlorowcoorganicznych

D10

5000

31.

13 01 13*

Inne oleje hydrauliczne

D10

15

32.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

D10

70

33.

1303 01*

Oleje i ciecze stosowane jako
eleklroizolatory i nosniki ciepta
zawierajace PCB

D10

400

34.

130501*

Odpady state z piaskownikow i
z odwadniania olejow
w separatorach

D10

4 000

35.

13 08 02*

Inne emulsje

D10

10 000

36.

13 08 99*

Inne niewymienione odpady

D10

40

37

14 06 02*

Inne chlorowcoorganiczne
rozpuszczalniki i mieszaniny
rozpuszczalnikow

D10

600

38.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki i mieszaniny
rozpuszczalnik 6w

D10

600

39,

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostatosci

substancji niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

( np, $rodkami ochrony roélin I IT
klasy toksycznosci — bardzo
toksycznej toksyczne)

D10

0,4

40.

1502 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np, szmaty, Scierki)
1 ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PC 13)

D10

41.

16 01 13*

Plyny hamulcowe

DI0

300
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42, 16 07 08* | Odpady zawierajace ropg naftowg D10 15050

lub jej produkty

43, 16 07 09* | Odpady zawierajace inne D10 600
substancje niebezpieczne '

44, 16 08 02* | Zuzyte katalizatory zawierajace D10 8 000

niebezpieczne metale przejsciowe
lub ich niebezpieczne zwigzki

45. 17 02 04* | Odpady drewna, szkla i tworzyw D10 10 000
sztucznych zawierajace lub
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. drewniane
podkiady kolejowe)

46. 17 05 03* | Gleba i ziemia, w tym kamienie, D10 6 500
zawierajace substancje
niebezpieczne (np, PCB)

47. 17 05 05* | Urobek z poglebiania zawierajacy D10 25000
lub zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi

48. 19 02 09* | Stale odpady palne zawierajace D10 30 000
substancje niebezpieczne

49. 1908 10* | Thuszcze 1 mieszaniny olejow D10 10 000
z separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09

50. 19 12 11* | Inne odpady (w tym zmieszane D10 100 000
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrobki odpadow
zawierajace substancje
niebezpieczne

W wyniku prowadzonych proceséw przetwarzania - odzysku i unieszkodliwianie w/w odpadéw
nie beda wytwarzane odpady poprocesowe.

4.2. Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania, zgodnie z zalacznikami nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzadzenia

Odpady przetwarzane beda na terenie Lafarge Cement S.A. w obrgbie nieruchomosci
zlokalizowanej przy ul. Warszawskiej 110 w miejscowosci Matogoszcz, na ktorej eksploatowana
jest instalacja do produkcji klinkieru i cementu. Przetwarzanie odpadéw wymienionych
w punkcie 4 pkt 1. prowadzone bgdzie w piecu obrotowym do wypalania klinkieru. Odpady inne
niz niebezpieczne o odpowiedniej wartosci opalowej wykorzystywane beda jako paliwo
alternatywne. Cz¢s¢ odpadow odzyskiwana bedzie poprzez wykorzystanie jako sktadnik zestawu
surowcowego, zastepujac surowiec naturalny - kamien wapienny, gips oraz klinkier. W procesie
wypahu klinkieru odpad w calo$ci wbudowany bedzie w strukture produkowanego klinkieru,
natomiast w procesie produkcji cementu po przemieleniu wraz z klinkierem, gipsem i innymi
dodatkami bedzie tworzyt pelmowartosciowy produkt - cement. Odpady niebezpieczne
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przewidywane do unieszkodliwiania podawane bedg do kalcynatora lub pieca do wypalania
klinkieru poprzez wielokanalowy palnik. Powstajace gazy skierowane zostana do pieca, gdzie
resztki zanieczyszczen (organicznych i nieorganicznych) ulegnie rozktadowi lub utlenieniu. Ilo$¢
i jako$¢ odpadow poddawanych unieszkodliwianiu bedzie tak dobrana, aby pozostato$¢ stata nie
spowodowala zmian w skladzie chemicznym produkowanego klinkieru, a gazowa nie
spowodowala przekroczenia standardow emisyjnych dla wspotspalania odpadow.

Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do ustawy o odpadach — Niewyczerpujacy wykaz procesow
odzysku, zastosowang w zakltadzie metode odzysku odpadéw oznaczono jako:

R1 - Wykorzystanie gldwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii,

RS - Recykling lub odzysk innych materialdw nieorganicznych.

Zgodnie z zalacznikiem nr 2 do ustawy o odpadach - Niewyczerpujacy wykaz procesow
unieszkodliwiania, zastosowana w zakladzie metod¢ unieszkodliwiania odpadéw oznaczono
jako:
D10 - Przeksztalcanie termiczne na ladzie.

Przetwarzanie odpadow winno odbywa¢ si¢ w sposob, nie powodujacy zagrozenia dla
zdrowia 1 zycia ludzi oraz §rodowiska.

4.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw oraz rodzaj magazynowanych odpadéw
przewidzianych do przetwarzania

Szczegbdltowy sposdb magazynowania odpadéw przewidzianych do odzysku

Miejsce oraz sposéb

Lp. |Kod odpadu Rodzaj odpadu magazynowania odpadow

1. 010101 |Odpady z wydobywania rud metali | Odpady wprowadzane beda
(z wylaczeniem 01 01 80) bezposrednio do linii technologicznej
bez magazynowania.

2 020281 |Odpadowa tkanka zwierzgca
stanowigca material szczegdlnego

1 wysokiego ryzyka, w tym odpady
z produkcji pasz migsno-kostnych
inne niz wymienione w 02 02 80 Magazyn paliw alternatywnych.

3 020282 |Odpady z produkcji maczki rybnej
inne niz wymienione w 02 02 80

4. 020299 | Inne niewymienione odpady

5 0203 81 | Odpady z produkcji pasz roslinnych

6. 020382 | Odpady tytoniowe

7. 020399 |Inne niewymienione odpady

8. 050199 |Inne niewymienione odpady

9. 0506 04 | Odpady z kolumn chtodniczych

10. 06 03 14 | Sole i roztwory inne niz wymienione | Odpady wprowadzane beda
w06031110603 13 bezposrednio do linii technologicznej

1E. 060316 |Tlenki metali inne niz wymienione | bez magazynowania.
w0603 15

12, 0702 80 | Odpady z przemystu gumowego Magazyny paliw alternatywnych.
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1 produkcji gumy

13. 070299 | Inne niewymienione odpady Odpady wprowadzane bedg

14. 080313 |Odpady farb drukarskich inne niz bezposrednio do linii technologicznej
wymienione w 08 03 12 bez magazynowania.

15. 1001 02 |Popioty lotne z wegla W silosie popiolow obok mlynéw

cementu lub w silosie cementu nr 3
16. 1001 05 | Stale odpady z wapiennych metod Beda bezposrednio wprowadzane do
odsiarczania gazow odlotowych linii technologicznej lub
magazynowane w ilosciach
uzasadnionych technologicznie na
terenie do ktérego Lafarge posiada
tytul prawny

;5 1001 17 |Popioty lotne ze wspoélspalania inne | Odpady wprowadzane beda
niz wymienione w 10 01 16 bezposrednio do linii technologicznej

bez magazynowania. W wyjatkowych
sytuacjach w magazynie z utwardzona
powierzchnia wydzielong elementami
na terenie do ktérego Lafarge posiada
tytul prany.

18. 1001 24 |Piaski ze z16z fluidalnych Odpady wprowadzane beda
(z wylaczeniem 10 01 82) bezposrednio do linii technologiczne;j

bez magazynowania.

19, 1001 80 | Mieszanki popiotowo - zuzlowe Odpady wprowadzane beda
z mokrego odprowadzania odpadéw | bezposrednio do linii technologiczne;
paleniskowych bez magazynowania. W wyjatkowych

20. 1001 82 | Mieszaniny popiotéw lotnych sytuacjach w magazynie
odpadow statych z wapniowych z utwardzong powierzchnig
metod odsiarczania gazow wydzielong elementami, do ktérego
odlotowych (metody suche Lafarge posiada tytuf prany.

1 potsuche odsiarczania spalin oraz
spalania w zlozu fluidalnym)

21, 100201 |Zuzle z proceséw wytapiania
(Wielkopiecowe i stalownicze)

22, 100208 |Odpady state z oczyszczania gazow | Odpady wprowadzane beda
odlotowych inne niz wymienione bezposrednio do linii technologicznej
w 1002 07 bez magazynowania.

23. 1002 14 | Szlamy i osady pofiltracyjne
z oczyszczania gazow odlotowych
inne niz wymienione w 10 02 13

24. 100908 |Rdzenie i formy odlewnicze po
procesie odlewania inne niz
wymienione w 10 09 07

25, 10 1008 |Rdzenie i formy odlewnicze po

procesie odlewania inne niz
wymienione w 10 10 07
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26. 101299 | Inne nie wymienione odpady
27, 101304 |Odpady z produkcji wapna palonego
1 hydratyzowanego

28. 1013 13 | Odpady stale z oczyszczania gazo6w

odlotowych inne niz wymienione
w1013 12

29, 1013 80 | Odpady z produkcji cementu

30. 1013 82 | Wybrakowane wyroby

31. 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury

32. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych

33. 1501 03 | Opakowania z drewna Odpady magazynowane beda

34. | 150107 |Opakowania ze szkia w halach paliw alternatywnych

35 150203 | Sorbenty, materiaty filtracyjne,

tkaniny do wycierania (np, szmaty,
scierki) i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02
36. 16 01 03 | Zuzyte opony Odpady magazynowane beda na
powierzchni utwardzone;j
z wydzielonym elementami
betonowymi, na terenie do ktdrego
Lafarge posiada tytul prany
37 16 11 04 | Okladziny piecowe i materialy
ogniotrwale z procesow
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

38. 16 11 06 | Oktadziny piecowe 1 materiaty
ogniotrwale z procesow Odpady wprowadzane beda
niemetalurgicznych inne niz bezposrednio do linii technologiczne;j
wymienione w 16 11 05 bez magazynowania.

39. 170101 | Odpady betonu oraz gruz betonowy

z rozbidrek i remontéw

40. 170107 | Zmieszane odpady z betonu, gruzu

ceglanego, odpadowych materiatéw
ceramicznych i elementow
wyposazenia inne niz wymienione
w1701 06

41. 170201 |Drewno Odpady magazynowane beda
w magazynie gléwnym odpadow.

42, 170202 |Szkio Odpady wprowadzane beda
bezposrednio do linii technologicznej
bez magazynowania.

43. 1703 80 | Odpadowa papa Odpady magazynowane beda
w magazynie gldownym odpadow.

44, 170504 |Glebai ziemia, w tym kamienie, inne | Odpady wprowadzane beda

niz wymienione w 17 05 03

bezposrednio do linii technologicznej
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bez magazynowania.

45. 170604 |Materialy izolacyjne inne niz
wymienione w 17060111706 03 | Magazyn paliw alternatywnych.
46. 190210 |Odpady palne inne niz wymienione
w1902 08 lub 19 02 09
47. 190801 | Skratki Odpady wprowadzane beda
48. 1908 02 | Zawartos¢ piaskownikéw bezposrednio do linii technologiczne;
bez magazynowania.
49, 1908 05 | Ustabilizowane komunalne osady Odpady wprowadzane beda
sciekowe bezposrednio do linii technologicznej
bez magazynowania.
50. 191204 | Tworzywa sztuczne i guma Magazyn paliw alternatywnych.
51. 191210 |Odpady palne (paliwo alternatywne) |Odpady w postaci stalej - magazyny
paliw alternatywnych (stare
+ nowy). Odpady w postaci cieklej -
zbiomik zlokalizowany w ciagu
techno.
a2, 191212 | Inne odpady ( w tym zmieszane Odpady w postaci statej
substancje i przedmioty) - magazyny paliw alternatywnych.
z mechanicznej obrébki odpadow Odpady w postaci cieklej

inne niz wymienione w 19 12 11

- zbiornik zlokalizowany w ciggu
technologicznym.

Szczegoltowy sposdb magazynowania odpaddéw przewidzianych do unieszkodliwienia

Kod g Miejsce oraz sposob
L odpadu BRiLKES Y B g magaz;’nowania c!:dpad(’)w
1 0501 03* | Osady z dna zbiornikow
. - Odpady wprowadzane beda
2 | 050106 i}zﬂa zﬁelsgﬁ};:dlzggserwaw bezpodrednio do linii technologicznej
3| 0501 09% |Osady z zakladowych e
oczyszczalni Sciekow
zawierajace substancje
niebezpieczne
4 05 01 99* | Inne nie wymienione odpady
5 07 01 03* | Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste
6 07 01 04* | Inne rozpuszczalniki
organiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macierzyste
7 07 02 01* | Wody pophuczne i tugi macierzyste
8 07 02 03* | Rozpuszczalniki

chlorowcoorganiczne, roztwory

25




Z przemywania i ciecze macierzyste

0702 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
myjace

10

0703 01*

Wody popluczne i tugi macierzyste

11

07 03 03*

Rozpuszezalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste

12

07 03 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

13

0704 01*

Wody popltuczne i tugi macierzyste

14

07 04 03*

Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne,
roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste

15

07 04 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

16

0705 01*

Wody poptuczne i tugi macierzyste

17

07 05 03*

Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne,
roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste

18

07 05 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

19

07 06 01*

Wody popluczne i tugi macierzyste

20

07 06 03*

Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne,
roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste

21

07 06 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

22

0707 01*

Wody popluczne i tugi macierzyste

23

07 07 03*

Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne,
roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste

24

07 07 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

Odpady wprowadzane beda
bezposrednio do linii technologiczne;j
bez magazynowania lub
magazynowane W zbiorniku
znajdujacym sie w ciagu
technologicznym

25

08 03 12*

Odpady farb drukarskich zawierajace
substancje niebezpieczne

26

12 01 08*

Odpadowe emulsje 1 roztwory olejowe
z obrobki metali zawierajace
chlorowce

27

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory
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z obrobki metali nie zawierajace
chlorowcow

28

1203 01*

Wodne ciecze myjace

29

13 01 04*

Emulsje olejowe zawierajace zwigzki
chlorowcoorganiczne

30

1301 05*

Emulsje olejowe nie zawierajace
zwiazkow chlorowcoorganicznych

31

1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

32

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przekladniowe
i smarowe

33

1303 01*

Olegje i ciecze stosowane jako
eleklroizolatory i no$niki ciepta
zawierajace PCB

Odpady magazynowane beda
w zbiorniku zlokalizowanym
w ciggu technologicznym.

34

130501*

Odpady stale z piaskownikow
1 z odwadniania olejow
w separatorach

Magazyn paliw alternatywnych.

35

13 08 02*

Inne emulsje

36

13 08 99*

Inne niewymienione odpady

37

14 06 02*

Inne chlorowcoorganiczne
rozpuszcezalniki i mieszaniny
rozpuszczalnikdw

38

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki i mieszaniny
rozpuszczalnikdw

Odpady  magazynowane  beda
w  zbiorniku zlokalizowanym
w ciggu technologicznym.
Odpady  magazynowane  beda
w  zbiorniku  zlokalizowanym
w ciggu technologicznym.

39

1501 10*

Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone ( np, Srodkami
ochrony ro$lin 11 II klasy toksycznosci
— bardzo toksycznej toksyczne)

40

15 02 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania

(np, szmaty, scierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

(np, PC 13)

Magazyn paliw alternatywnych.

41

16 01 13*

Plyny hamulcowe

42

16 07 08*

Odpady zawierajace ropg naftowg lub
jej produkty

43

16 07 09*

Odpady zawierajace inne substancje
niebezpieczne

Odpady  magazynowane  bedg
w zbiorniku zlokalizowanym
w ciagu technologicznym.

44

16 08 02*

Zuzyte katalizatory zawierajace
niebezpieczne metale przejsciowe lub
ich niebezpieczne zwigzki

45

17 02 04*

Odpady drewna, szkla i tworzyw
sztucznych zawierajace lub

Magazyny paliw alternatywnych.
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zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. drewniane
podktady kolejowe)

46 17 05 03* | Gleba i ziemia, w tym kamienie, Odpady wprowadzane beda
zawierajace substancje niebezpieczne |bezposrednio do linii technologicznej
(np, PCB) bez magazynowania.

47 17 05 05* | Urobek z poglebiania zawierajacy Iub
zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi

48 19 02 09* | Stale odpady palne zawierajace Magazyny paliw alternatywnych.
substancje niebezpieczne

49 1908 10* | Thuszcze 1 mieszaniny olejow Odpady  magazynowane beda
z separacji olej/woda inne niz W zbiorniku zlokalizowanym
wymienione w 19 08 09 w ciggu technologicznym.

50 19 12 11* | Inne odpady (w tym zmieszane Odpady w postaci stalej - magazyny
substancje i przedmioty) paliw alternatywnych.
z mechanicznej obrébki odpadéw Odpady w postaci cieklej - zbiornik
zawierajgce substancje niebezpieczne | zlokalizowany W ciagu

technologicznym.

Lokalizacj¢ miejsc magazynowania odpadéw na terenie zaklad Lafarge Cement S.A.
okresla Zalacznik nr 4 do niniejszej decyzji

5. Wykorzystanie wody

5.1. Zrédlem wody dla potrzeb instalacji IPPC (IED) jest zbiornik wod powierzchniowych
,Malogoszcz” o powierzchni 28,3 ha, zlokalizowany na rzece Lososinie, maksymalny pobor ze
(194 297 m*/rok) okresla udzielone zaktadowi pozwolenie wodnoprawne; wielko$¢
poboru na potrzeby instalacji zostala okreslona na poziomie 130 000 m*/rok; woda z ujecia
powierzchniowego jest wykorzystywana bez uzdatniania.
Technologiczne wykorzystanie wod ze zbiornika ,Matogoszcz” na potrzeby instalacji IPPC
(IED) obejmuje:

zbiornika

- nawilzanie gazéw w stabilizatorach piecow obrotowych,

- chlodzenie urzadzen technologicznych, uzupelnianie obiegéw chlodniczych, oraz zraszanie
w granicach instalacji IPPC drég, placéw i ciagdw transportowych

Zestawienie zuzycia wody z ujecia powierzchniowego w obiektach technologicznych

instalacji IPPC
Obiekty technologiczne Ilo$é [m*/rok]
Stabilizatory piecow obrotowych 75 000
Wypat klinkieru 15 000
Mtyny surowca 10 000
Mlyny cementu 15 000
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By-pass 5000

Sprezarki 10 000

Razem na potrzeby instalacji IPPC (IED) 130 000

* ilosci dostosowane do max produkcji klinkieru na poziomie 1 750 000Mg/rok

5.2. Awaryjnym zroédlem poboru wody jest ujgcie zakladowe wod podziemnych
o zatwierdzonych zasobach eksploatacyjnych 210 m’/h; woda ze studni glebinowych
wykorzystywana jest dla potrzeb technologicznych instalacji IPPC (IED) tylko w przypadkach
awarii systemu poboru wody powierzchniowej. Przewidywany awaryjny pobér wody
podziemnej wynosi 30 m’/h.

6. Odprowadzanie $ciekow

Prowadzona przez zaklad dzialalno$¢ produkcyjna nie powoduje powstawania Sciekow
przemystowych.

III. SPOSOBY OGRANICZANIA ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH NA
SRODOWISKO

Zaklad zlokalizowany jest w znacznej odleglosci od granicy Panstwa. Wobec tego nie zachodzi
niebezpieczenstwo negatywnego oddzialywania instalacji IPPC (IED) znajdujgcej si¢ na terenie
Zaktadu na srodowisko poza granicami kraju.

IV. WARUNKI PROWADZENIA MONITORINGU SRODOWISKA ORAZ KONTROLI
EKSPLOATACJI INSTALACJI

1. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

1.1. Monitoring emisji gazéw i pyléw do powietrza

1.1.1 Zakres i sposéb monitorowania emisji zanieczyszczen do powietrza zgodny z
wymaganiami art. 147 i 148 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r., Prawo
ochrony Srodowiska.

W przypadku prowadzenia procesOw wspolspalania odpadéw w piecu obrotowym nalezy
wykonywa¢ ciagte i okresowe pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza z czestotliwoscia
i w zakresie okreslonym ponize;j.

Lp Nazwa substancji lub parametru Jednostka miary Rodzaj pomiaru
) - zakres (czestotliwo§¢ pomiaru)
1. Pyl ogotem mg/m’ _—
5 Y S(g)z mz/m T Pomiar ciagly
3. NO, (w przeliczeniu na NO,) mg/m’
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4, CO mg/m’
5. HCI mg/m’
Substancje organiczne w postaci
6. gazOw i par wyrazone jako mg/m3
catkowity wegiel organiczny
% HF mg/m’
8. 0] %
Predko$¢ przeptywu gazéw
i g m/s
9. odlotowych lub cisnienie Pa
dynamiczne gazéw odlotowych
10 Temperatura gazow odlotowych w K
' przekroju pomiarowym
1 Cisnienie statyczne lub Pa
" | bezwzgledne gazéw odlotowych
Wilgotno$¢ bezwzgledna gazéw kg/m’
12. | odlotowych lub stopien za;vilienia K@pary wodnej'K8gam
gazéw odlotowych ) suchego
13. Pb mg/m’
14. Cr mg/m’
e 7 Cu mg/m3
16. Mn mg/m’
17. Ni mg/m’
18. A mg/m3 Pomiar okresowy.
3 Czestotliwos¢ wykonywania
1. L mg/m3 pomiaru — co najmniej raz na
20. Hg mg/m 6 miesiecy.
21, Tl mg/m’
22, Sb mg/m’
2. \% mg/m’
24, Co mg/m’
25, Dioksyny i furany ng/m3

Wszystkie pomiary nalezy wykonywaé¢ zgodnie z aktualnie obowiazujacymi metodykami
referencyjnymi.

1.1.2 Zakres i spos6b monitorowania emisji zanieczyszczen do powietrza w zakresie, w
jakim wykracza poza wymagania art. 147 i 148 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r, Prawo ochrony Srodowiska.

Nr - . 5 Rodzaj Czestotliwosé
Lp. . Zrédlo zanieczyszczen < e
emitora substancji pomiarow
1 famacz A pyi 1 x rok jeden emitor z
2 2 tamacz B pyt grupy
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3 3 transport klinkieru (cht. 2) pyt
4. - homogenizacja L 1-2 pyt
3 5 homogenizacja L 3 pyt lrei
6. 6 wagi pieca obrotowego nr 1 pyt { sl el et =
' 7 wagi pieca obrotowego nr 2 pyt ] g
8. 8 wagi pieca obrotowego nr 3 pyt STpy
9. 13 chtodnik pieca obrotowego nr 1 pyt
10. 14 chlodnik pieca obrotowego nr 2 pyt 1 x w roku
11. 15 chlodnik pieca obrotowego nr 3 pyt
12, 16 Eellil;port klinkieru (przesyp 02/03) pyl
= 1 x rok jeden emitor z
transport klinkieru (przesyp 02/03
13. 17 L3 P (przesyp ) pyt grupy
14. 24 zatadunek klinkieru na wagony pyt
pyl, NO,,
- 2 mlynwegls | SO, 1 x rok jeden emitor z
16. 26 miyn wegla 2 py%égo?" Erupy
2
17. 28 transport dodatkéw do MC5/BC09 pyt
18. 31 hala dodatkéw 1 pyt
19. 32 hala dodatkéw 11 pyt
20. 33 hala dodatkéw 111 pyt 1 x rok jeden emitor z
21, 34 hala dodatkéw IV pyt grupy
22, 35 hala dodatkow V pyt
23. 36 hala dodatkéw VI pyt
24. 37 hala dodatkéw VII pyt
25, 41 mlyn cementu nr 1 pyt
26. 42 miyn cementu nr 2 pyt
2% 43 mtyn cementu nr 3 pyl, NO, 1 x rok jeden emitor z
= grupy
e A T G T T— pyl, NO,
SO,
29, 87 miyn cementu nr 5 pyt
30. 64 pakowaczka cementu nr 1 pyl
31. 65 pakowaczka cementu nr 2 pyt
32. 66 pakowaczka cementu nr 3 pyt
33. 67 terminal 1 pyt
34. 68 terminal 2 pyt 1 x rok jeden emitor z
35. 69 terminal 3 pyt grupy
36. 70 terminal 4 pyt
37, 71 terminal 5 pyt
38. 72 szczyt silosu pyt
39. 93 terminal nr 6 pyl
40. 89 stacja przesypowa klinkieru 2 pyt 1 x rok jeden emitor z
41. 91 stacja przesypowa klinkieru 1 pyt grupy
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42, 94 transport popiotow suszarnia pyt
43, 95 sito wibracyjne pyl
44, 96 suszarnia popiolow/zuzla pyl
45. 99 transport maczki wymiennik 3 pyl
46. 100 | zaladunek klinkieru na wagony 2 pyt

Przy wykonywaniu pomiaréw emisji z poszczegdlnych emitoréw z grupy, nalezy
stosowac zasadg rotacji.

Pomiary nalezy wykonywa¢ zgodnie z aktualnie obowigzujaca metodyka referencyjna.

1.1.3 Zakres i spos6b monitorowania wielkosci emisji zgodny z wymaganiami

dotyczacymi monitorowania okre§lonymi w konkluzjach BAT dla przemysiu
cementowego.

1.1.3.1 Nalezy prowadzi¢ ciagly pomiar parametréw pracy pieca do wypatu klinkieru
swiadczacych o stabilnosci jego pracy tj. temperatura, zawartos¢ O, ci$nienie i predkosc
przeptywu.

1.1.3.2 Nalezy prowadzi¢ monitoring i stabilizacje¢ krytycznych parametrow procesu,
tj. podawanie jednorodnej nadawy surowcowej i paliw, stalego dozowania i utrzymywania
nadmiaru tlenu.

1.1.3.3 W odniesieniu do proceséw zachodzacych w piecu do wypatu klinkieru nalezy
prowadzi¢ ciagle pomiary emisji: pytu, NOy, SOy, CO , HCI, HF i calkowitego wegla
organicznego, a takze pomiary ciaggte emisji NHj, w przypadku gdy stosowana jest metoda
SNCR.

1.1.3.4 W odniesieniu do proceséw zachodzacych w piecu do wypatu klinkieru nalezy
prowadzi¢ okresowe pomiary emisji PCDD/F i metali z czgstotliwoscig co najmniej 2 razy
w ciggu roku.

1.1.3.5 Dla duzych, skanalizowanych zrédet emisji pylu > 10 000 Nm®/h nalezy co najmniej
raz w roku kalendarzowym prowadzi¢ pomiary emisji pylu do powietrza. Pomiary te
wykonywane be¢da zgodnie z aktualnie obowigzujacq metodyka referencyjna.

1.1.3.6 Monitorowanie i pomiary parametrOw procesu i emisji oraz monitorowanie emisji
o ktérych mowa w podpunktach 1.1.3.1 — 1.1.3.5 punktu IV odbywa¢ si¢ bedzie zgodnie
z odpowiednimi normami EN, a w przypadku gdy normy takie nie sa dostgpne, z ISO,
normami krajowymi lub innymi normami mie¢dzynarodowymi zapewniajacymi dane
o rownowaznej jakosci naukowe;j.

1.2. Monitoring emisji halasu.

Monitoring emisji hatasu prowadzony begdzie zgodnie z obowigzujacymi przepisami w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji, z czgstotliwoscia, co dwa lata.

Pomiary przeprowadzane b¢da w nastepujacych punktach pomiarowych:

- P1 - wmiejsc. Zakrucze 3 (najblizszy budynek wzgledem Cementowni),
- P2 - w miejsc. Lesnica 5,
- P3 — na skraju terenu Kopalni, od strony miejsc. Malogoszcz.
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Wyzej wymienione punkty zaznaczone zostaly na mapie stanowigce] zalacznik nr 5 do
niniejszej decyzji

1.3. Ewidencja i monitoring odpadéw

Ilo$¢ powstajacych odpadéw bedzie wazona, mierzona i ewidencjonowana, a pracownicy
odpowiedzialni za prowadzenie ewidencji, winni kontrolowa¢ ilo$ci wytwarzanych odpadow
poszczegdlnych rodzajow, dopuszczonych niniejszg decyzja.

Ilo$ciowa i jakoSciowa ewidencj¢ odpadéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami ustawy
o odpadach.

1.4. Monitoring poboru wody

Pobor wody przemystowej i pitnej (pitna w sytuacjach rezerwowych) dostarczanej do
zbiornikoéw stabilizatoréw PO1, 2, 3 jest opomiarowany. Na pozostalych  obiektach
technologicznych instalacji IPPC, tj, urzadzeniach dziatu wypatu klinkieru i mitynach surowca
zuzycie wody jest okreslane szacunkowo na podstawie wieloletnich do$wiadczen.

Nalezy prowadzi¢ i rejestrowaé odczyty wodomierzy oraz okresla¢ szacunkowe zuzycia
wody z czgstotliwoscig raz w miesigcu kalendarzowym (w pierwszym dniu kazdego miesiaca).

2. Sposob i czestotliwosé przekazywania informacji i danych w zakresie monitorowania
Srodowiska oraz kontroli eksploatacji instalacji.

2.1. Przekazywanie informacji i danych 2z monitoringu $rodowiska w zakresie emisji
zanieczyszczen do powietrza oraz emisji hatasu bedzie zgodne z wydanym na podstawie art. 149
ustawy Prawo ochrony srodowiska rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w sprawie rodzaji
wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacja instalacji lub urzadzenia, ktore ze
wzgledu na szczeg6lne znaczenie dla zapewnienia systematycznej kontroli wielko$ci emisji lub
innych warunkéw korzystania ze srodowiska przekazuje si¢ wilasciwym organom ochrony
srodowiska oraz wojewodzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska.

2.2. Zakres, sposéb i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia
i wojewd6dzkiemu inspektorowi ochrony §rodowiska corocznej informacji pozwalajgcej na
przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okre§lonymi w pozwoleniu, w zakresie
nieobjetym przepisami art. 149 Prawa ochrony $rodowiska

Sprawozdania w zakresie gospodarowania odpadami nalezy przekazywaé do Marszatka
Wojewddztwa Swietokrzyskiego do dnia 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy.

3.2. Nalezy prowadzi¢ rejestr zuzycia surowcoOw, materialdw i paliw wykorzystywanych
w instalacjii w ciggu roku. Rejestr zuzycia surowcow i materialow przekazywany bedzie
Marszatkowi Wojewodztwa Swietokrzyskiego oraz Swigtokrzyskiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Kielcach do konica pierwszego kwartatu nastepujacego po
roku kalendarzowym, ktdérego ten rejestr dotyczy.
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V. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA I/LUB OGRANICZANIA ODDZIALYWANIA

NA SRODOWISKO

1. Metody ochrony Srodowiska wodnego

W konkluzjach BAT dla przemystu cementowego nie okreslono wymagan dotyczacych ochrony

srodowiska wodnego. W Lafarge Cement S.A.

ochrona $rodowiska wodnego polega m. in. na

stosowaniu zamknigtych obiegow wodnych i wielokrotne wykorzystanie pobranej wody.

2. Metody ochrony powietrza

Wymagania konkluzji BAT dla przemysiu
cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji
BAT

Techniki ograniczania emisji pyh

- emisja niezorganizowana pytu.

Stosowanie prostego, liniowego ukfadu instalacji.

Spetnione.

Obudowanie/zamknigcie miejsca prowadzenia
operacji, przy ktorych wystepuje duze zapylenie,
takich jak mielenie, przesiewanie i mieszanie.

Spetnione.

Wszystkie procesy prowadzone w instalacji zostaty
zhermetyzowane. Operacje technologiczne
wykonywane sg w zamknigtych halach i silosach.
Odciagi powietrza ze stref posiadajg filtry
tkaninowe, a wychwycony pyt jest zawracany
i przekazywany do wykorzystania przy produkcji
cementu.

Stosowanie oston przenos$nikow i elewatorow, ktére
powinny by¢ konstruowane jako systemy zamknigte
dla materiatléw powodujacych pylenie.

Spelnione.

Klinkier 1 inne  skfadniki cementu sa
magazynowane w silosach lub zamknigtych halach.
Wszystkie przenosniki grawitacyjne sa obudowane
i nie powoduja pylenia na zewnatrz. Wewnatrz
utrzymywane jest podcisnienie za pomoca
wentylacji mechanicznej, ktore nie pozwala na
wydobywanie si¢ pytu.

Ograniczenie nieszczelnosci i punktéw wysypywania
si¢ materiatow.

Spetnione.

Surowce i paliwa po wprowadzeniu do instalacji nie
sq przesypywane w urzadzeniach  otwartych.
Instalacja jest w petni hermetyczna. Nieszczelnosei
usuwane sa w ramach cyklicznych przegladow.

Stosowanie zautomatyzowanych urzadzen i
systemOw sterowania.

Spelnione.

System sterowania jest zautomatyzowany. Odczyty
aparatury AKP sa przetwarzane komputerowo

w wyniku czego nastepuja niezbgdne korekty pracy
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linii produkcyjnych i przygotowania. Praca
zautomatyzowanego systemu nadzorowana jest
przez operatora. Optymalizacja procesu kontroli
polega na systematycznej automatyzacji sterowania.

Zapewnienie niezaktoconej eksploatacii.

Spehione.

Niezaklocona eksploatacje zapewnia nadzorowany
system AKP oraz komputerowe przetwarzanie
danych w zautomatyzowanym systemie sterowania
facznie z cyklicznymi przegladami technicznymi.
W ramach przegladdw wymieniane sg zuzywajace
si¢ czesci oraz materialy eksploatacyjne.

Wentylacja i odpylanie na filtrach tkaninowych: Spehione.
e 0 ile to mozliwe, wszystkie transporty materiatu
nalezy prowadzi¢ w systemach zamknietych, w
ktorych utrzymywane jest podcisnienie.
Powietrze odsysane w tym celu podlega
nastgpnie odpylaniu przez filtr tkaninowy przed
jego uwolnieniem do atmosfery.
'Zapewn.i'enie wh‘ls'ci'wej i kompleksowe;j lfonserfvacji Spefnione.
msta}laq] pray-adyetu odkiitzacsy preenaénych 1 Stosowane techniki ograniczania emisji
stacjonamych: niezorganizowanej pytu:
e podczas dziatan konserwacyjnych lub w g utwardz‘ame ldzr.aszan']etwc?dac ldrofg,
przypadkach probleméw z systemem * SldREaG Whigs SalUsanie placdw
przeno$nikdw moze nastapi¢ wysypanie MR HE ST dk
materialéw. Aby zapobiec powstawaniu ) utriymywa:inkle POLEGCay,
: - ruchome odkurzanie
rozproszonego pytu podczas usuwania . ; e, o8
wysypanych materiatéw, nalezy stosowac :rzamkmqje'skka?y (syr<)twca ! k-lll.nkleru).
urzadzenia odkurzajace. Nowe budynki mozna Z;:m’ gl WL Jek HIGRUNE:  BIRCERE | 8
tatwo wyposazyé w przewody rurowe do ermetyzowane i zastosowano odciagi

odkurzaczy stacjonarnych, podczas gdy w
budynkach istniejacych zazwyczaj lepiej sig
sprawdzaja urzadzenia przenos$ne i elastyczne
laczenia,

e w szczegolnych przypadkach zastosowanie
procesu cyrkulacji do systemdw transportu
pneumatycznego moze by¢ bardziej korzystne.

wentylacyjne z urzadzeniami odpylajacymi.

W sytuacjach awaryjnych wykorzystywane sa
ruchome odkurzacze i zraszanie woda.

Stosowanie zamknietego skladowania z
automatycznymi systemami transportu:

e zanajbardziej skuteczne rozwiazanie problemu
pyhu rozproszonego generowanego przez duze
zapasy materiatu uznaje sie hale klinkieru i
zamknigte, w petni zautomatyzowane sktady
surowca. Magazyny takie sa wyposazone w

Spetnione.

Skutecznos¢ stosowanych filtrow workowych od
5do 20 mg/m’ w oczyszczonym powietrzu.
Obecnie zastosowanie skuteczniejszych filtrow

tkaninowych wynika z barier temperatury
oczyszczanego powietrza lub spalin.
Uwarunkowane  jest réwniez  wzgledami
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filtry tkaninowe w celu zapobiegania tworzeniu
rozproszonego pytu podczas operacji zatadunku
i roztadunku,

e nalezy uzywac siloséw magazynowych o
odpowiedniej pojemnosci, wyposazonych we
wskazniki poziomu z wytacznikami
przerywajacymi i filtrami do zapylonego
powietrza wypchnigtego podczas operacji
napehniania.

ekonomicznymi.

Korzystanie przy wysylce i zatadunku cementu z
elastycznych przewoddéw do napetniania
wyposazonych w system usuwania pytu do
zatadunku cementu, skierowanych w strong tadowni
ciezarowki.

Spetnione.

Odpowietrzenie cystern podlaczane jest do silosu
zaopatrzonego w urzadzenia odpylajace.

Przykrywanie lub obudowanie miejsca skfadowania
materiatow sypkich kranami, $cianami lub barierg
pionowo rosnacej zieleni (umieszczenie sztucznych
lub naturalnych barier w celu ochrony otwartych
pryzm przed wiatrem).

Spehnione.

Otwarte place magazynowe wyposazone s3
w betonowe bariery, ktére ograniczaja
przedmuchiwanie  materialow  zgromadzonych
w pryzmach.

Stosowanie ochrony otwartych pryzm przed wiatrem:

e nalezy unika¢ magazynowania materiatow
pylacych w pryzmach na zewnatrz, ale gdy juz
takie pryzmy istnieja, mozliwe jest zmniejszenie
pylenia poprzez zastosowanie odpowiednio
zaprojektowanych barier wiatrowych.

Nie ma zastosowania

Nie praktykuje sie magazynowania materiatow
pylacych na otwartych placach magazynowych.
Place wyposazone s3 w betonowe bariery
ograniczajace  przedmuchiwanie = materialow
zgromadzonych w pryzmach.

Stosowanie spryskiwania wodg i chemicznych
$rodkdéw ograniczajacych pylenie:

e jezeli punktowe Zrodto rozproszonego pytu jest
dobrze zlokalizowane, mozna zainstalowac
system zraszania wodg. Zwilzenie czastek pytu
wspomaga ich zlepianie si¢ i przyczynia si¢ do
osadzania pytu. Dostepne sg rozne srodki

mogace poprawi¢ ogolng efektywno$¢ zraszania.

Nie ma zastosowania

Nie praktykuje si¢ magazynowania materialow
pylacych na otwartych placach magazynowych.

Utwardzenie podtoza, zwilzanie drogi i
utrzymywanie czystosci:

e obszary ruchu cigzarowek nalezy, o ile to
mozliwe, utwardzic i utrzymywaé powierzchnie
w jak najwigkszej czystosci. Zwilzanie drog
moze przyczynic¢ si¢ do zmniejszenia emisji
niezorganizowanej pylu, w szczegdlnosci przy
braku opadéw. Drogi mozna réwniez
oczyszczaé za pomocg zamiatarek. Aby

Spetnione.
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utrzymywac emisj¢ niezorganizowana pytu na
jak najnizszym poziomie, nalezy stosowa¢ dobre
praktyki w zakresie utrzymywania porzadku.

Nawilzanie pryzm: Spetione.
e niezorganizowang emisj¢ pylu z prvzm mozna

zmniejszy¢ poprzez wystarczajace nawilzanie
punktéw zatadunku i roztadunku oraz
stosowanie przenosnikow tasmowych o
regulowanej wysokosci.

Zmniejszenie skanalizowanych emisji pytu poprzez Spelnione.

zastosowanie systemu obstugi technicznej, w ktérym Hemmetyoacia  weaystkich  procesdw  oraz

szczegllny nacisk kladzie sie na dziatanie filtrow
stosowanych w operacjach, przy ktorych wystepuje
duze zapylenie, innych niz procesy wypalania w
piecach, chtodzenia i gtéwne procesy mielenia. Przy
uwzglednieniu tego systemu obshugi technicznej
BAT polegaja na oczyszczaniu suchych gazéw
odlotowych za pomoca filtra.

stosowanie wentylacji mechanicznej tych proceséw
z zastosowaniem filtréw tkaninowych wymaga
stalego nadzoru i serwisu urzadzen odpylajacych,
ktére sg realizowane przez Dzial Przygotowania
i Utrzymania Ruchu Cementowni.

Wszystkie dziatania sa dokumentowane w ramach
systemu zarzadzania wg ISO 9001.

Poziom emisji dla skanalizowanych emisji pylowych
z operacji, przy ktoérych wystepuje duze zapylenie
(innych niz procesy wypalania w piecach, chfodzenia
i gléwne procesy mielenia) wynosi < 10 mg/Nm3 :

Spetnione.
<5-10 mg/Nm’

3 emitory wyposazone sa w filtry o skutecznosci <
20 mg/Nm® do dnia 5 wrzeénia 2018 r poziom

emisji pylu zostanie obnizony do poziomu
wynikajacego z konkluzji .
Techniki ograniczania emisji pytu z proceséw wypalania w piecach

Elektrofiltry (ESP). Nie ma zastosowania
Na terenie Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy
nie sg stosowane elektrofiltry.

Filtry tkaninowe. Spetnione

Filtry tkaninowe cechuja si¢ najwyzszg ogdlng
sprawnoscia z urzadzen odpylajacych, pod
warunkiem wilasciwej eksploatacji i okresowej
wymiany workow. Na terenie Lafarge Cement S.A.
w Malogoszczy zastosowano filtry tkaninowy
wyposarzone powtarzalne sekcje, ktére mozna
indywidualnie wylacza¢ w czasie pracy odpylacza.
Kazda sekcja jest zaopatrzona w uktad sygnalizacji
uszkodzenia workow.

Filtry hybrydowe.

Nie ma zastosowania
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Na terenie Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy
nie sg stosowane filtry hybrydowe.

Poziom emisji pytu z gazéw odlotowych
pochodzacych z proceséw wypalania w piecu wynosi
<10-20 mg/Nm’.

Spetnione
<20 mg/Nm®

Pomiary ciagle wykonane w ostatnich 2 latach
wskazuja dotrzymanie granicznych wielkosci emisji
okreslonych w konkluzjach BAT.

Techniki ograniczania emisji pylu z proceséw chiodzenia i mielenia

Elektrofiltry (ESP).

Nie ma zastosowania

Na terenie Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy
nie s stosowane elektrofiltry.

Filtry tkaninowe.

Spetnione

Na terenie Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy
wcelu ograniczenia emisji pylu z procesow
mielenia i chfodzenia zastosowano wysokosprawne
filtry tkaninowe

Filtry hybrydowe.

Nie ma zastosowania

Na terenie Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy
nie sa stosowane filtry hybrydowe.

Poziom emisji pytu z gazow odlotowych
pochodzacych z proceséw chlodzenia i mielenia
wynosi < 10 - 20 mg/Nm’.

Spetnione

Dzigki zastosowaniu wysokosprawnych filtrow
tkaninowych emisja pylu z proceséw mielenia
ichlodzenia zostala obnizona do poziomu
referencyjnego < 20 mg/N m’, zaréwno przy
miynach wegla i cementu jak i przy chlodnikach
piecow obrotowych zainstalowane filtry maja
skutecznosé < 20 mg/Nm’

Techniki ograniczania emisji tlenkéw azotu NOx

Chiodzenie ptomienia.

Spetnione
Stosowanie paliw zastgpczych plynnych lub
odpadéw do unieszkodliwienia o wysokiej

zawartosci wody (>60%) podawane bezposrednio
do palnikéw piecéw obrotowych.

Palniki niskoemisyjne NOx.

Spetnione

Kazdy z piecéw obrotowych wyposazony jest
w wielokanatowy palnik Pillard typ Lafarge
o nominalnej mocy cieplnej 97,5MW, ktory jest
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palnikiem niskoemisyjnym NOx, o regulowa-nym
ksztalcie ptomienia. Ograniczenie ilosci NOx jest
osiggane dzigki mniejszej ilosci powietrza
pierwotnego do palnika. Udzial powietrza
pierwotnego zmniejszony jest do okoto 6-10%

zapotrzebowania stechiometrycz-nego
(w poréwnaniu  do 20-25% w tradycyj-nych
palnikach).

Efektem takiej konstrukcji palnika jest bardzo
wezesny zapton, szczegdlnie czedcei lotnych paliwa,
w warunkach niedoboru tlenu, co sprzyja
ograniczeniu tworzenia NOX.

Mozliwa redukcja NOx do 30%.

Optymalizacja procesu.

Spelnione

Proces jest optymalizowany poprzez aparaturg
kontrolno-pomiarowa (AKP). System AKP jest na
biezaco nadzorowany i modernizowany. Pozwala
na ustabilizowany proces w piecach do klinkieru
oraz optymalny dobor ilosci powietrza pierwotnego
do spalania i utrzymanie wladciwej temperatury
w strefach pieca.

Spalanie etapowe (paliwa konwencjonalne lub
odpadowe.

- palnik gtowny

- wlot do pieca —max 25%

Spelnione

Pierwszy etap spalania zachodzi na palniku
glownym pieca obrotowego. Drugim etapem
spalania jest wlot do pieca, wytwarzajacy atmosfere
redukcyjnag, ktora rozklada czesé tlenkéw azotu
powstalych w strefie spiekania.

Selektywna redukcja niekatalityczna (SNCR) (ang.
Selective Non-Catalytic Reduction).

Spetnione

Reagent ~w  postaci roztworu  mocznika
wtryskiwanego  poprzez dysze rozpylowe do
komory wznosu, gdzie zostaja zneutralizowane
tlenki azotu. Gazy po redukcji trafiajg nastgpnie do
systemu schtadzania i odpylania gazéw. Po
oczyszczeniu odprowadzane sa do atmosfery.
Sterowanie instalacji jest catkowicie
zautomatyzowane, a sterowanie oparte jest o sygnat
pomiaru ciaglego NOyx zainstalowanego na
kominie,

Stosowanie odpowiedniej 1 wystarczajaco skutecznej
redukcji NOx oraz stabilnego procesu (SNCR).

Spetnione

Skutecznos¢ redukcji zapewnia poziom emisji
znacznie  ponizej dopuszczalnego  standardu
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emisyjnego jak rowniez zalecane poziomy BAT.

Stosowanie odpowiedniej proporcji
stechiometrycznej amoniaku w celu osiggniecia jak
najskuteczniejszej redukcji NOXx i ograniczenia
wycieku NH3 (SNCR).

Spetnione

[los¢ reagenta NH; dozowana jest w celu
zachowania jego czasu retencji (1,5 s) na poziomie
temperaturowym (0k.950°C). Proporcja
stechiometryczna dostosowana jest do poziomu
NOx, tlenu i temperatury spalin (pomiary ciagle).
Parametry pozwalaja na plynny dobor ilosci
powietrza do spalania oraz wielkosci dawki
amoniaku do redukcji SCNR.

Utrzymywanie wycieku NH3 (bedacego skutkiem
nieprzereagowania catego amoniaku) z gazoéw
odlotowych na jak najnizszym poziomie przy
uwzglednieniu korelacji migdzy skutecznoscia
redukcji emisji NOx i wyciekiem NH; (SNCR).

Spetnione

Dozowanie reagenta sterowane bedzie w zalezno$ci
od sygnatu pomiaru ciaglego NOy, co zabezpiecza
uktad redukcyjny przed nadmiernym wyciekiem.

Poziomy emisji wyciekajacego NH; w gazach
odlotowych przy stosowaniu SNCR

o wyciek NH3 <30 - 50 mg/Nm”.

Graniczna wielkos¢ emisji wycieku amoniaku
dotyczy wylacznie amoniaku nieprzereagowanego
w procesie redukcji tlenkow azotu technikg SCNR.
Wieloé¢ nie dotyczy zanieczyszczen paliw
i surowcdw zwigzkami azotu.

Techniki ograniczania emisji dwutlenku siarki SO,

Dodatek absorbentu.

Spehiona.

Phuiczka mokra. Nie ma zastosowania
Na terenie Lafarge Cement S.A. do redukcji
tlenkéw siarki nie sa stosowane phuczki mokre.
Poziomy emisji SO, =z gazow odlotowych | Spelnione

pochodzacych z wypalania w piecach lub procesow
podgrzewania/prekalcynacji w przemysle
cementowym

e SO, wyrazone jako SO, < 50 - 400 mg/Nm’.

Redukcja SO, zachodzi poprzez wbudowanie SO,
w wapien przy wypalaniu klinkieru. Wykorzystana
jest tu zdolno$¢ zatrzymywania siarki zawartej
w paliwie w masie klinkieru. Klinkier absorbuje
90-95%  siarki wprowadzanej do ukladu
z paliwami, 90-95% siarczanéw wprowadzanych
do ukladu technologicznego z surowcami
naturalnymi oraz 35-60% siarczkow
wprowadzanych ~w  surowcach naturalnych.
Siarczki znajdujace sie¢ w surowcach wsadowych
sg utleniane do postaci SO,. Siarczki majg gléwny
wplyw na poziom emisji.

Techniki ograniczania emisji tlenku wegla CO oraz redukcja pikow CO

Kontrolowanie pikow CO w celu skrocenia
przestojow ESP.

Nie ma zastosowania

Piece do klinkieru wyposazone zostaty w filtry
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tkaninowe.

Ciagle, automatyczne pomiary poziomu CO za
pomoca urzadzen monitorujacych o krotkim czasie
odpowiedzi, ulokowanych w poblizu Zrédta CO.

Spetnione

Pomiar CO jest jednym z elementéw kontroli
procesu spalania. Optymalizacja procesu spalania
polega m.in. na dostarczaniu ilosci powietrza

pozwalajacej utrzymywa¢ optymalny proces
spalania (bez zbednych strat paliwa) przy
wypalaniu klinkieru.

Techniki ograniczania emisji calkowitego wegla organicznego (TOC)

Utrzymanie niskiego poziomu TOC z gazéw
odlotowych pochodzacych z proceséw wypalania
w piecach poprzez unikanie podawania surowcow
o duzej zawartosci lotnych zwiazkdéw organicznych
(VOC) do pieca poprzez punkty dozowania wsadu.

Spehnione

Wspolspalanie odpadéw nie powoduje wzrostu
emisji substancji organicznych w postaci par
1 gazow wyrazonych jako calkowity wegiel
organiczny (TOC) z procesu wypalania klinkieru w
stosunku do procesu bez udzialu odpadéw. Emisja
TOC jest silnie zwigzana z surowcem (kamieniem
wapiennym do produkcji klinkieru), a nie
zrodzajem paliwa (podstawowego czy
zastgpczego). Substancje TOC nie powstajg w
wyniku  spalania odpadéw, co uzasadnia
niestosowanie standardéw emisji dla TOC.

Paliwa zastgpcze zawierajace duzq zawartos¢ LZO,
sa wprowadzane do pieca jako wudzial nie
przekraczajacy  2-3%  wsadu do  pieca
klinkierowego.

Techniki ograniczania emisji chlorowodoru (HCI) i fluorowodoru (HF)

Stosowanie surowcdw i paliw o niskiej zawarto$ci Spetnione
chloru.
Ograniczanie zawartosci chloru w odpadach, ktére Spelnione

maja zosta¢ wykorzystane jako surowiec lub paliwo w
piecu cementowym.

Ograniczanie zawartosci fluoru w odpadach, ktore
maja zosta¢ wykorzystane jako surowiec lub paliwo w
piecu cementowym.

Wszystkie odpady jako paliwa zastepcze oraz do
unieszkodliwienia przyjmowane sa do
Cementowni z badaniami okreslajacymi ich skiad,
mig¢dzy innymi zawartos¢ halogendw.

Zastosowanie w przy piecach instalacji by-passu
pozwala na redukcje chloru i fluoru poprzez ich
absorpcj¢  w  pyle. Pyl nastepnie jest
wykorzystywany do produkcji cementu. Nie jest
zawracany do produkcji klinkieru, przez co nie
zachodzi mozliwo$¢ wtoérnego uwolnienia.

Poziomy emisji zwigzane z BAT dla emisji HCI
stanowi $rednia wielkos¢ dobowa lub srednia z okresu

Spetnione
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pobierania probek (pomiary punktowe przez
minimum pét godziny) < 10 mg/Nm”,

Pomiary okresowe przeprowadzone w ostatnich
3 latach wykazuja dotrzymanie referencyjnego
poziomu emisji HCI na poziomie < 10 mg/Nm*

Stosowanie surowcow i paliw o niskiej zawartosci Spetnione
fluoru.
Poziomy emisji zwiazane z BAT dla emisji HF Spetnione

stanowi $rednia wielko$¢ dobowa lub $rednia z okresu
pobierania prébek (pomiary punktowe przez
minimum pét godziny) < 1 mg/Nm’.

Pomiary okresowe przeprowadzone w ostatnich
3 latach wykazujg dotrzymanie referencyjnego
poziomu emisji HF na poziomie < 1 mg/Nm".

Techniki ograniczania emisji dioksyn i furanow (PCDD/F)

Staranny wybor i kontrola wsadu pieca (surowcdw)
pod katem zawartosci chloru, miedzi i lotnych
zwiazkow organicznych

Spelnione

Paliwa zastgpcze oraz odpady przeznaczone do
unieszkodliwiania sa badane pod katem zawartosci

Ograniczenie/unikanie stosowania odpadow
zawierajacych chlorowane substancje organiczne

zwigzkow chloru, miedzi i lotnych zwigzkéw
organicznych. W instalacji stosuje si¢ jedynie
paliwa zastgpcze i odpady do unieszkodliwienia
spetniajacych odpowiednie kryteria jakosciowe.

Staranny wybor i kontrola paliw piecowych pod
katem zawartosci chloru i miedzi.

Spetnione

Wszystkie odpady jako paliwa zastgpcze oraz do
unieszkodliwienia przyjmowane sa do
Cementowni z badaniami okreslajacymi ich sklad,
migdzy innymi zawarto$¢ halogenow.

Na podstawie analiz podejmowany decyzja
o miejscu wprowadzenia paliwa lub odpadu do
instalacji.

Unikanie podawania paliw o wysokiej zawartosci
halogenéw (np. chloru) do spalania wtdrnego.

Spetnione

Paliwa o wysokiej zawarto$ci halogenow spalane
sq piecu do klinkieru, w wielokanatlowym palniku.
Halogeny redukowane sa ze spalin w ukfadzie by-
passu. Odpadéw zawierajacych halogeny nie spala
si¢ w komorze wznosu.

Szybkie chtodzenie gazow odlotowych z pieca do
temperatury nizszej niz 200°C i minimalizacja czasu
przebywania spalin i tlenu w strefach, w ktoérych
panuje temperatura w zakresie 300 - 450 °C.

Nie ma zastosowania

Piece do klinkieru wyposazone sa w podgrzewacze
i komory wznosu. Wyposazone sa rdwniez
w chlodniki rusztowe klinkieru. Gorace powietrze
z chiodnika zasila piec obrotowy i jest
wykorzystywane do spalania paliwa w palniku
gltéwnym (powietrze wtdrne).
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Wstrzymanie wspotspalania odpadéw przy operacjach
takich jak rozruch lub zatrzymanie pieca.

Spelione

Rozruch instalacji nastepuje wylacznie przy
pomocy paliw tradycyjnych tj. oleju opatowego
lekkiego oraz pylu wegla.

Poziomy emisji PCDD/F zwiazane z BAT z gazow
odlotowych pochodzacych z proceséw wypalania

w piecach stanowi $rednia z okresu pobierania probek
(6 - 8 godzin) wynoszaca < 0,05 — 0,1 ng PCDD/F I-
TEQ/Nm’.

Spelnione

Na terenie Lafarge Cement SA dotrzymane sa
poziomy referencyjne emisji dioksyn i furanéw:

dioksyny < 0,05 ng/Nm’,
furany <0,05 ng/Nm3,
Lacznie: PCDD/F < 0,1 ng/Nm’,

Techniki ograniczania emisji metali

Wybor materiatéw o niskiej zawartoéci odnosnych
metali i ograniczanie zawartosci w materialach tych
metali, w szczegolnosci rteci.

Spetnione

Emitowane zanieczyszczenia (z wyjatkiem czgsci
rteci) sa w duzym stopniu zwiazane z czastkami
pytéw. Ograniczanie emisji metali uzyskuje sie
przez obnizanie emisji pytéw Pierwiastki nielotne
pozostaja w procesie i opuszczajg piec jako czesé
sktadowa klinkieru cementowego.

Stosowanie systemu zapewniania jakosci, aby
zagwarantowac wiasciwosci stosowanych materiatow
odpadowych.

Spetione

Technika realizowana w ramach zintegrowanego
systemu zarzadzania jakoscig i Srodowiskiem.
Badania jako$ci materialow odpadowych jest
dokumentowana przez dostawcow i rejestrowana
w systemie jakosciowym Cementowni.

Stosowanie skutecznych technik usuwania pytu -
elektrofiltry (ESP).

Nie ma zastosowania w instalacji.

Stosowanie skutecznych technik usuwania pytu -
filtry hybrydowe.

Nie ma zastosowania w instalacji.

Stosowanie skutecznych technik usuwania pytu -
filtry tkaninowe.

Spetnione

Filtry tkaninowe cechujg sie¢ najwyzsza ogdlng
sprawnoscia z urzadzen odpylajacych, pod
warunkiem wlasciwej eksploatacji i okresowej
wymiany workéw. Na terenie Lafarge Cement
S.A. zastosowano nowoczesne filtry tkaninowe
posiada powtarzalne sekcje, ktére mozna
indywidualnie wylacza¢ w czasie pracy odpylacza.
Kazda sekcja jest zaopatrzona w uktad sygnalizacji
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uszkodzenia workow.

Poziomy emisji metali w gazach odlotowych z
procesdéw wypalania w piecach

» Hg < 0,05 mg/Nm’
by (Cd, T1) < 0,05 mg/Nm’

» 3" (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V) < 0,5 mg/Nm".

Spetnione

Hg < 0,05 mg/Nm’

¥ (Cd, TI) < 0,05 mg/Nm®

> (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V)
<0,5 mg/Nm3

Emisja metali w pyle nie powoduje przekroczen
dopuszczalnych standardow emisyjnych metali
oraz granicznych pozioméw emisji. Doboér paliw
i sktadu wsadu pieca klinkierowego pozwala na
osiagnigcie emisji rtgci na poziomie nie
powodujacym przekroczenia standardu
emisyjnego. Potwierdzajg to pomiary kontrolne
okresowe, prowadzone w ostatnich 3 latach.

3. Metody ochrony przed halasem

Wymagania konkluzji BAT dla przemysiu
cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji
BAT

Techniki ograniczania hatasu

Wybranie odpowiedniego miejsca na operacje
powodujace halas.

Technika nie dotyczy instalacji istniejace;.

Obudowanie miejsca prowadzenia operacji/
urzadzen powodujacych hatas.

Spetnione
Wszystkie procesy prowadzone w instalacji
zostaty zhermetyzowane. Surowce

magazynowane jest w zamknigtych halach
i silosach. Transport mig¢dzyprocesowy zostal
réwniez obudowany. Obudowy pelnig role
zabezpieczenia przeciwhatasowego
prowadzonych wewnatrz operacji technicznych.

Stosowanie izolacji przeciw wibracyjnej do
operacji /urzadzen.

Spetnione

Urzadzenia wibrujace podczas pracy polaczone
sa z podstawami wibroizolatorami, ktore
zabezpieczajg przez przenoszeniem si¢ drgan na
konstrukcj¢ budynkéw. Obniza to potggowanie
hatasu zewnetrznego.

Stosowanie oktadzin wewnetrznych
i zewnetrznych z materiatu absorbujacego
uderzenia.

Spetnione
Sciany hal mlynéw cementu posiadaja
dodatkowa izolacje akustyczng w postaci

wyktadzin chionacych hatas. Powoduje to
cze¢sciowe wytlumienie dzwigkow emitowanych
do $rodowiska.
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Izolacja dzwigkoszczelna budynkow w celu
odizolowania hatasliwych operacji z
wykorzystaniem urzadzen do przerébki
materialow.

Speinione

Wigkszo$¢  bezposrednich ~ Zrédet  hatasu
o wysokie] mocy akustycznej znajduje sig¢
wizolowanych  akustycznie  halach  lub
Wwyposazone jest w zabezpieczenie
przeciwhatasowe. Izolacyjno$¢ $cian wraz
dodatkowymi  ustrojami  chlongcymi  hatas
wynosi od 20 do 45 dBA.

Stosowanie $cian chroniacych przed hatasem
lub naturalnych barier dla hatasu.

Na terenie Zakladu nie zastosowano ekranow
akustycznych.

Naturalnym ekranowaniem dla czesci zrodel,
ktérych nie mozna zamkna¢ sa Dbariery
istniejacych obiektéw kubaturowych zaktadu.

Od strony potudniowej zakladu naturalnym
ekranem sg wzniesienia hald ziemnych
sasiadujgcej  kopalni, bedace naturalnym
ekranem akustycznym.

Stosowanie thumikow na wylotach kominéw.

Speinione

Urzadzenia o duzej mocy akustycznej np.
wentylatory chtodnika klinkieru, wyrzutnie
gazow odlotowych na mlynach cementu
posiadaja dodatkowe zabezpieczenia akustyczne
w postaci thumikow.

Izolacja kanatow i koncowych wentylatoréw
umieszczonych w dzwigkoszczelnych
budynkach.

Spetnione

Kanaty spalinowe posiadajq izolacje termiczna,
ktéra jest jednoczesnie ich izolacja akustyczng.
Ustrdj) przeciwhalasowy to zwykle welna
mineralna. Wszystkie kanaty oddzielone sa od
wentylatoréw dylatacja, ktoéra zabezpiecza przez
przenoszeniem drgan wentylatoréw na kanaty.

Zamykanie drzwi 1 okien na terenie budynkow.

Spelnione
Drzwi we wszystkich pomieszczeniach posiadajg
zainstalowane urzadzenia samozamykajace.

Stosowanie izolacji dZwigkowej hal maszyn.

Spetnione

Sciany hal mlynéw cementu posiadaja
dodatkows izolacj¢ akustyczng w postaci
wykladzin chlongcych halas.

Stosowanie izolacji dzwigkowej otworéw w
$cianach, np. instalacja $luz w punktach
wejécia przenosnik6w ta§mowych.

Spetnione

Przejécia instalacji obudowanych przenos$nikéw
poprzez $ciany budynkéw lub silosoéw posiadajg
tzw. ,kolnierze” peligce jednoczesnie rolg
dylatacji ograniczajgcej przenoszenie si¢ drgan
oraz thumiace hatas z wewnetrz budynku.

Stosowanie izolacji dzwigkowej kanatow.

Spetnione
Kanaly spalinowe posiadaja izolacje termiczna,
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ktora jest jednoczesnie ich izolacja akustyczna.
Ustré] przeciwhatasowy to zwykle welna
mineralna.  Izolacja  zabezpiecza  przez
przenikaniem hatasu z wnetrza kanatlu do
srodowiska.

Stosowanie takiego uktadu zrodetl hatasu i
potencjalnie rezonujacych elementéw (np.
kompresoréw i kanatow), aby byly one
rozdzielone.

Technika nie dotyczy instalacji istniejace;.

Stosowanie thumikéw do wentylatorow w
filtrach.

Spetnione

Filtry  tkaninowe  zainstalowane sa za
wentylatorami wyciaggowymi zanieczyszczone-
go powietrza lub spalin. Pelnig w tym przypadku
role tlumikéw akustycznych. Poziom tlumienia
na wylotach wynosi do 40 dBA.

Stawianie budynkéw lub sadzenie drzew i
krzewoéw pomiedzy obszarem chronionym,
a dziatalnoscig powodujaca hatas.

Spetnione

Od strony potudniowej pomigdzy Cementownia,
a kopalnig surowca znajduje si¢ szeroki pas lasu.
Od strony poilnocnej pomiedzy Cementowniag
i wsig Zakrucze znajduje si¢ waski pas zieleni.
Caly teren po pélnocnej stronie cementowni
zgodnie z celami rozwojowymi  planu
zagospodarowania Matogoszczu przeznaczony
jest pod zalesienic. Utworzony zostanie w ten
sposob szeroki pas lesny oddzielajacy teren
Cementowni od najblizszej strefy chronionej
akustycznie.

4. Metody ograniczania uciazliwosci gospodarki odpadami

Wymagania konkluzji BAT dla przemysiu
cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogow konkluzji
BAT

Techniki dotyczace wykorzystania odpadow

Stosowanie systemOw zapewniania jakosci, by
zagwarantowa¢ wilasciwosci odpadéw oraz by
prowadzi¢ analize kazdego typu odpadow,
ktére maja zosta¢ wykorzystane jako surowiec
lub paliwo w piecu cementowym, pod katem
nastgpujacych parametrow:

I. stala jako$¢;

II. kryteria fizyczne, np. emisyjnosé,
rozdrobnienie, reaktywnosc,
spiekalnos¢, wartos¢ opatowa;

II.  kryteria chemiczne, np. zawarto$¢

chloru, siarki, metali alkalicznych 1

Spetnione

Na terenie Cementowni nie
sa przygotowywane zadne odpady jako paliwo
lub surowiec. Odpady przygotowywane sg w
instalacjach ~ zewnetrznych  przetwarzania
odpadéw.  Odpady  przygotowane  pod
wzgledem rozdrobnienia, sktadu chemicznego
oraz homogenizowane, przyjmowane sa do
wykorzystania w procesie. Kazda dostawa
posiada swoj dokument okreslajacy sklad
chemiczny 1 parametry fizyczne. Shluzby
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fosforu oraz odpowiednich metali.

kontroli  jakosci wykonuja  kontrole
i dopuszczajg na podstawie tych dokumentéw
odpady do wykorzystania.

Kontrola jakosciowa surowcow, paliw 1

wyrobdéw gotowych wykonywana jest dla:

e paliw podstawowych i zastgpczych do
produkeji klinkieru,

e surowcoOw do produkeji klinkieru,

dodatkow korekcyjnych do produkeji

klinkieru,

e klinkieru,

e surowcoOw do produkciji cementu,

e dodatkéw do produkcji cementu,

e gotowego cementu.

System zapewnia bezpieczenstwo procesowe

wykorzystywanych  surowcow, paliw i

materialéw korekcyjnych.

Kontrola  poziomu  zawarto$ci  chloru,
odpowiednich metali (w tym kadmu, rteci,
talu), siarki, zawarto$¢ chlorowcow ogdltem w
odniesieniu do kazdego typu odpadow, ktore
beda wykorzystane jako surowiec lub paliwo w
piecu cementowym.

Spetnione

Wszystkie paliwa zastgpcze oraz odpady do
unieszkodliwienia w dokumentach
potwierdzajacych ich sklad musza posiadac
informacj¢ o zawartosci chloru i siarki.

Badania zawartosci metali cigzkich wymagane
sa W sytuacji podejrzenia, ze odpady moga
zawiera¢ podwyzszone zawartosci tych metali.
Bez odpowiednich dokumentow
potwierdzajacych ~ sklad  odpadéw  ich
wprowadzenie do instalacji jest niemozliwe.

Stosowanie systemOw zapewnienia jakosci w
odniesieniu do kazdego tadunku odpadéw.

Spelnione

Kazda dostawa paliw podstawowych Ilub
zastepczych oraz odpady do unieszkodliwienia
wymaga dokumentu potwierdzajacego sktad
chemiczny. Dokument kontrolowany jest przez
stuzby  kontroli  jakosci w  ramach
zintegrowanego systemu zarzadzania jako$cia
i rodowiskiem. Kontrole wykonywane wg
okreslonych  procedur wewngtrznych. Sa
dokumentowane wg wymagan systemu.

Techniki podawania odpadow do pieca

Uzywanie wlasciwych pod wzgledem
temperatury i czasu przebywania, punktow
dozowania odpaddéw do pieca, w zaleznosci od
jego budowy i sposobu eksploatacji.

Spetnione

Przy piecach obrotowych zainstalowanych
w Cementowni sg trzy punkty dozowania
odpadow:
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e wielokanatowy palnik pieca obrotowego,

komora wznosu,

chtodnik rusztowy.

Punkty dozowania odpadow stanowig czgs¢
instalacji uwzgledniona w projekcie producenta.
Polozenie  punktow dozowania ustalono
o przewidywane warunki temperatury spalania.

Wprowadzanie do stref pieca o odpowiednio
wysokich temperaturach materiatow
odpadowych zawierajacych komponenty
organiczne, ktore moga zosta¢ zgazowane
przed strefa kalcynowania.

Spetnione

Paliwa zastgpcze 1 odpady do unieszkodliwienia
podawane sg bezposrednio do spalania poprzez
wielokanalowy palnik pieca obrotowego lub

chtodnik. Dopalanie nastgpuje w strefie
spiekania klinkieru.

Prowadzenie eksploatacji w taki sposdb, by Spetnione

gaz powstaly ze wspolspalania odpadow byt . _ ,
Optymalne  warunki  spalania  zapewnia

podgrzewany w sposdb rownomierny i
kontrolowany, nawet w najbardziej

zautomatyzowany system sterowania procesem

niesprzyjajacych warunkach, do temperatury | WYPalania klinkieru. Sterowanie  zapewnia
850°C na dwie sekundy. odpowiednie temperatury we  wszystkich
strefach piecéw obrotowych.

Podniesienie temperatury do 1100°C, jezeli Spetnione

wspolspalane sa odpady niebezpieczne L . )

zawierajace ponad 1 % zwiazkow W Cementowni nie przetwarza si¢ odpadow
" i ol

chlorowcoorganicznych wyrazonych jako zawierajace  ponad 1% zwiazkéw

éhlor chlorowcoorganicznych.

Podawanie odpadéw w sposob ciagly
1 nieprzerwany.

Spetnione

Odpady podawane sg do pieca w sposob ciagly
przy jego stabilnej pracy.

Wstrzymanie lub zakonczenie wspotspalania
odpadéw w fazach takich jak rozruch lub
zatrzymanie, gdy niemozliwe jest osiagnigcie
odpowiednich temperatur i czasu
przebywania.

Spetnione

Odpadéw nie podaje si¢ do procesu w trakcie
rozruchu i zatrzymania instalacji.

Techniki zarzadzania bezpieczenstwem przy sto

sowaniu odpadéw niebezpiecznych

Stosowanie metod zarzadzania
bezpieczenstwem przy sktadowaniu,
przygotowywaniu 1 podawaniu odpadéw
niebezpiecznych, takich jak podejscie oparte
na ocenie ryzyka w zaleznosci od zrodla i typu
odpadow, w zakresie znakowania,
sprawdzania, pobierania préobek i badania
danych odpadow.

Spetnione

Wszystkie elementy zarzadzania ryzykiem na
stanowiskach pracy realizowane sa w ramach
certyfikowanego systemu zarzgdzania w norm

ISO 9001 i 14001. Systemy zawieraja
procedury  bezpieczenistwa  postepowania
z odpadami, odpowiedniego  znakowania

zbiornikdw procesowych oraz ich bezpiecznego
wykorzystania.
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5. Techniczne i organizacyjne metody ochrony Srodowiska jako calo$ci

5.1. Metody doboru technologii bezpiecznej dla Srodowiska

Na etapie projektowania i podczas modernizacji Cementowni dobdér urzadzen jest
prowadzony z uwzglgdnieniem dbalosci o $rodowisko. Zaktad posiada plan modernizacji
1 remontdéw, ktéry odnosi si¢ takze do redukcji negatywnego oddzialywania na srodowisko.
Wszystkie inwestycje 1 modernizacje sa praktycznie zwiazane z ochrong $rodowiska. Poprawa
efektywnosci produkcji, usprawnienie procesu czy zwigkszenie mozliwosci produkcyjnych na
bazie istniejacych instalacji realizowane jest poprzez:

e automatyzacj¢ procesu,
e nadzoér komputerowy procesu,
e wymiang lub modernizacje istniejacych urzadzen instalacji.

Zgodnie z zaleceniami konkluzji BAT w Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy wdrozono
1 certyfikowano system zarzadzania, oparty o normy ISO 9001 i 14001 , ktory zapewnia:
e zaangazowanie kierownictwa, w tym kadry wyzszego szczebla, w sprawy ochrony
srodowiska,
e okreslenie polityki srodowiskowej, ktora obejmuje ciagle ulepszanie instalacji,
e planowanie i ustalanie niezbednych procedur, celow i zadan w powigzaniu z planami
finansowymi i inwestycyjnymi,
e wdrozenie procedur wykonawczych z uwzglednieniem:
- struktury i odpowiedzialno$ci,
- szkolen podnoszacych kompetencje,
- komunikacji,
- zaangazowania pracownikow,
- skutecznej kontroli proceséw,
- obstugi technicznej,
- gotowosci i przygotowania na sytuacje awaryjne,
- zapewnienia zgodnos$ci z przepisami prawnymi;
e sprawdzanie efektywnosci 1 podejmowanie dziatan naprawczych z uwzglednieniem:
- monitorowania i pomiarow,
- dziatan naprawczych i zapobiegawczych,
- prowadzenia zapisow i rejestracji,
- niezaleznego audytu wewngtrznego 1 zewngtrznego w celu okreslenia
skutecznosci utrzymywania systemu zarzadzania,
e przeglad systemu zarzadzania przeprowadzany przez najwyzsze kierownictwo pod katem
przydatnosci, efektywnosci 1 skutecznoscei.
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5.2. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej

Wymagania konkluzji BAT dla przemysiu
cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji BAT

Ponowne wykorzystanie wychwyconego w
procesie pylu, na ile jest to mozliwe

Pyly wychwycone w by-passie na filtrze tkaninowym
kierowane sa do czgsci instalacji, w ktorej produkowany
jest cement.

Usunigte z odpylaczy pyly, spelniajace odpowiednie
kryteria jako$ci dodawane sg bezposrednio do cementu.

Optymalizacja kontroli procesu, w tym
skomputeryzowane automatyczne systemy
sterowania

Spetnione

5.3. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej

Wymagania konkluzji BAT dla przemysiu

cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogow konkluzji BAT

Poziom zuzycia energii z BAT

metoda sucha z wielostopniowym
podgrzewaczem i prekalcynatorem
e poziom zuzycia energii

2900 - 3300 MJ/tona klinkieru.

Nie spetnione ze wzgledu na uwarunkowania lokalne tj.
duza wilgotnos¢ surowca.

Poziom zuzycia energii w Cementowni wynosi ponad
3900 MJ/tone klinkieru.

Na zapotrzebowanie energii bezposredni wplyw ma
wydajnos¢, przy czym im jest ona wigksza tym wigksze
mozliwoséci zwigkszenia efektywnodci energetyczne;j.
Drugim elementem majacym wplyw na zuzycie energii
jest liczba stopni podgrzewacza cyklonowego. Im
wigksza ich liczba tym nizsze zuzycie energii.
W Lafarge S.A. znajduje si¢ 4 stopniowy podgrzewacz
cyklonowy. Ilosé stopni uzalezniona jest od wilgotnosci
zawartej w surowcach. Trzeci elementem wplywajacym
na efektywnos$¢ energetyczng jest zastosowanie paliw
zastgpczych, ktére wplywajq na stabilnos¢ prowadzenia
procesu wypatu i zwigkszenie zuzycia ciepta.

Za standard europejski dla nowej cementowni uznaje si¢
systemy piecowe z 5-stopniowym wymiennikiem
cyklonowym i prekalcynatorem, o zuzyciu ciepta 2900-
3200 MJ/Mgy. W Polsce ze wzgledu na wilgotnosé

surowcOw stosuje si¢ systemy z 4-stopniowymi
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wymiennikami, co daje wyzsze zuzycie ciepta.
Obnizenie zuzycia ciepla uzyskuje si¢ poprzez
stosowanie rusztowych chtodnikow klinkieru
i zastosowanie nowoczesnych ukladéw odzysku ciepla
odpadowego poprzez wykorzystanie goracych gazow
odlotowych do proceséw suszenia (wykorzystanie
gazow odlotowych z pieca do suszenia surowca i paliw
w  odpowiednich  mlynach) oraz  wstgpnego
podgrzewania (wykorzystanie gazéw odlotowych
z pieca do ogrzewania maki surowcowej w wymienniku
cyklonowym  wykorzystanie goracego powietrza
z chlodnika jako powietrza wtérnego zasilajacego piec
obrotowy).

Techniki zwigkszajace efektywnosc¢

Stosowanie ulepszonych i optymalnych
systeméw piecowych oraz rownomierna i
stabilna praca pieca przy eksploatacji w
warunkach zblizonych do ustalonych
parametrOw procesu poprzez:

I.  optymalizacj¢ kontroli procesu, w tym
skomputeryzowane automatyczne
systemy sterowania,

II.  stosowanie nowoczesnych,
grawimetrycznych uktadéw
podawania paliw statych,

III.  podgrzewanie i prekalcynacje w
mozliwym zakresie przy istniejacej
konfiguracji systemu piecowego.

Spelnione

Optymalizacja procesu wypalania klinkieru polega

przede wszystkim na zapewnieniu stabilnej pracy pieca,

ograniczaniu zaklécen w jego pracy, doborze
odpowiedniego stezenia tlenu oraz paliw i surowcow

o odpowiednich parametrach. Przeprowadzone procesy

modernizacyjne  wchodzace w  zakres  dzialan

optymalizacyjnych tj.:

e wyposazenie piecow w nowoczesne uklady
dozowania paliwa do pieca,

e wyposazenie piecow w wielokanatowe
niskoemisyjne palniki,

e wyposazenie piecow w  komor¢  wznosu
dostosowana do spalania paliw w tzw. ,zimnym”
koncu pieca,

e czterostopniowy cyklonowy podgrzewacz
cyklonowy do podgrzewania surowcdw,

e ukfady odpylania chlodnikéw klinkieru piecow
obrotowych,

e wykorzystanie  odpadowego ciepta  gazéw
odlotowych z pieca do suszenia wegla w miynach
wegla,

e wyposazenie piecow w chlodnik rusztowy.

Stosowanie odpowiedniej liczby stopni w
podgrzewaczu cyklonowym, uwzgledniajace
charakterystyke i wlasciwosci stosowanych
surowcow i paliw.

Spetnione

W instalacji zastosowano czterostopniowy podgrzewacz
cyklonowy. Jest to maksymalna ilo§¢ stopni
podgrzewania stosowana w instalacjach technologii
suchej produkcji cementu z uwzglednieniem wilgotnosci
wykorzystywanych w procesie surowcow.

Odzysk nadmiarowego ciepta z piecow, w
szczegdlnosei ze strefy chiodzenia.
Nadmiarowe cieplo ze strefy chlodzenia pieca
(gorace powietrze) lub z podgrzewacza mozna
w szezegblnosci wykorzystaé do osuszania

Spetnione

Odzyskiwane cieplo  wykorzystywane jest do
podgrzewania 1 osuszania surowca oraz paliwa
konwencjonalnego. Surowiec jest wstepnie
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SUrOWCOW.

homogenizowany na skladzie usredniajacym surowca.
Ze sktadu usredniajacego poprzez system przenosnikow
i urzadzen wazaco-dozujacych, surowiec kierowany jest
do kulowych mtynow suszaco-mielacych.

Cieplo odpadowe wykorzystywane jest rowniez
w procesie przygotowania paliwa weglowego. Spaliny
zpiecOw obrotowych podgrzewaja 1 susza wegiel
podczas jego mielenia.

Przy zamianie paliwa konwencjonalnego na
paliwo odpadowe stosowanie optymalnych i
odpowiednich systeméw piecowych do
spalania odpadow.

Spetnione

Punktem podawania paliwa do linii piecowej jest
gtowny palnik umieszczony w gtowicy pieca lub komora
wznosu na zimnym koficu pieca.

Stosowanie systemow zarzadzania energia.

Spetnione

Zarzadzanie energia odbywa sie w ramach systemu
zarzadzania wg ISO 9001,

Stosowanie paliw, ktore dzigki swoim
wlasciwosciom majq korzystny wplyw na
zuzycie energii cieplne;j.

Spetnione

Minimalizacja bypassu piecowego.

W zaktadzie na dwoch piecach funkcjonuje instalacja
by-pass chlorowego. Pyly wychwycone w by-passie na
filtrze tkaninowym kierowane sg do czesci instalacji, w
ktorej produkowany jest cement. Pyly z by-passu nie sg
zawracane do procesu wypalania klinkieru. Zatrzymany
w pyle chlor nie jest wigc uwalniany powtornie w
procesie.

Stosowanie urzadzen do przemiatu i innych
urzadzen elektrycznych o wysokiej sprawnosci
energetyczne;j.

Speione.

Gtéwnymi odbiornikami energii elektrycznej sq mtyny
(przemiat klinkieru, surowca i wegla), wentylatory
wyciggowe (milyn surowca, piec, chtodnik, wymiennik
cyklonowy, mlyn cementu, mlyn wegla), dmuchawy
aeracji (system homogenizacji, mlyn cementu).
Najwiekszym odbiorca energii elektrycznej sg wezly
przemiatowe, zwlaszcza klinkieru i surowca.

Stosowanie ulepszonych systeméw
monitorowania.

Speione

Proces jest optymalizowany poprzez aparaturg
kontrolno-pomiarowg (AKP). System AKP jest na
biezaco nadzorowany i modernizowany. Pozwala na
ustabilizowany proces w piecach do klinkieru oraz
optymalny dobor ilosci powietrza pierwotnego do
spalania i utrzymanie wiasciwej temperatury w piecu.

Ograniczenie przedostawania si¢ powietrza do
uktadu.

Spetnione

W instalacji podczas  przegladow  biezacych
systematycznie usuwane s3 nieszczelnosci, poprzez
ktore mozliwe jest ,dossanie” powietrza w piecu do
wypalania klinkieru. Powietrze to stanowi nadmiar tlenu
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do spalania. Spalanie z nadmiarem powietrza powoduje
lawinowy wzrost stgzenia tlenkow azotu.

Optymalizacja kontroli procesu. Spetnione

Kontrola procesu prowadzona jest na podstawie
odczytéw pomiaréw temperatury w strefach kontroli
pieca oraz stgzenia tlenu i tlenku wegla. Optymalizacja
procesu kontroli polega na systematycznej automatyzacji
sterowania.

5.4. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi

Metody stosowane w zakladzie LAFARGE CEMENT S.A. w Matogoszczy w zakresie
bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi obejmujg przede wszystkim identyfikacje
wytwarzanych na terenie zakladu i przyjmowanych od zewnetrznych dostawcow odpaddw
niebezpiecznych oraz wlasciwe ich magazynowanie. Ponadto w cementowni funkcjonuje szereg
instrukcji, ktorych stosowanie przez pracownikéw zapewnia bezpieczna gospodarke
substancjami niebezpiecznymi. Wszyscy nowozatrudnieni pracownicy, przed przystapieniem do
pracy i podjeciem obowigzkéw stuzbowych, przechodza szkolenie BHP. W ramach tego
szkolenia przekazywana jest im informacja o zagrozeniach wynikajacych ze stosowania
substancji i preparatow oraz sposoby postgpowania w zakresie pierwszej pomocy oraz w sytuacji
niekontrolowanego uwolnienia do $rodowiska. Kazdy pracownik obshugujacy urzadzenie lub
instalacje, w ktorej wykorzystywane lub transportowane sa substancje lub odpady niebezpieczne,
zobowiazany jest do post¢powania zgodnie z instrukcjami eksploatacji (obstugi), ktére oparte
zostaly na informacjach zawartych w kartach charakterystyk substancji i preparatow.

5.5. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemyslowej

Metody stosowane w LAFARGE CEMENT S.A. w Malogoszczy w celu zabezpieczenia

srodowiska przed skutkami awarii przemystowej polegaja na:

= automatycznym monitoringu procesu technologicznego, przy wykorzystaniu aparatury
kontrolno-pomiarowej, obejmujacym biezaca kontrole skutecznosei pracy urzadzen
odpylajacych 1 hermetyzacje eksploatowanych maszyn i urzadzen,

= automatycznym sterowaniu catym procesem z Centralnej Sterowni na podstawie wskazan
aparatury kontrolno-pomiarowej, z wykorzystaniem elektronicznych systeméw sterowania,
w tym uktadéw blokad technologicznych,

* nadzorze i sterowaniu przebiegiem procesu technologicznego przez operatora Centralnej
Sterowni, operatoréw obchodowych i dozér techniczny.

Zapobieganie awariom polega na stosowaniu zasad, procedur, sposobéw postepowania,
rozwigzan organizacyjnych i technicznych zawartych w:

= instrukcjach technologicznych,

= instrukcjach stanowiskowych,

= programach szkolen stanowiskowych w zakresie BHP, ochrony ppoz. i ochrony $rodowiska,
= kartach charakterystyki substancji chemicznych,

= zezwoleniach na prowadzenie prac w warunkach niebezpiecznych,
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» dokumentacjach urzadzen podleglych Dozorowi Technicznemu,
= dokumentacjach aparatury kontrolno-pomiarowe;.

Instalacje 1 urzadzenia zostaly zaprojektowane i wykonane na bazie najnowszych rozwiazan

technicznych. Zastosowane rozwigzania to w szczegolnosci:

*  hermetyczno$¢ urzadzen produkcyjnych i magazynowych,

* instalacje zabezpieczajace przeciwpozarowe i przeciwwybuchowe (np. klapy eksplozyjne
zbiornikow zapasu pylu weglowego),

* rozdzielcze systemy kanalizacji w tym systemy zamknigte,

= urzadzenia ochrony srodowiska.

5.6 Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym srodki majgce
na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania.

Na terenie Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy ochrona gleby, ziemi i wod gruntowych
realizowana jest m.in. poprzez:

- wyposazenie terenu Zakladu w rozdzielcze systemy kanalizacji, w tym systemy zamknigte,

- gospodarowanie preparatami niebezpiecznymi z zachowaniem zalecen znajdujacych sig
w kartach charakterystyki,

- selektywne magazynowanie surowcow lub odpadéw opakowaniowych zawierajace substancje
niebezpieczne, w oznakowanych opakowaniach badz zbiornikach w pomieszczeniach
posiadajacych betonowe posadzki,

- Wyposazenie miejsc magazynowania materialéw niebezpiecznych w sorbent przeznaczony do
likwidacji ewentualnych wyciekéw, dostosowany do rodzaju magazynowanej substancji,

- automatyczne sterowanie procesem z Centralnej Sterowni na podstawie wskazan aparatury
kontrolno-pomiarowej, z wykorzystaniem elektronicznych systemow sterowania, w tym
uktadow blokad technologicznym,

- nadzor i sterowanie przebiegiem procesu technologicznego przez operatora Centralnej
Sterowni, operatorow obchodowych i dozdr techniczny.

VI. EKSPLOATACJA INSTALACJI W WARUNKACH ODBIEGAJACYCH OD
NORMALNYCH

1. Eksploatacja instalacji do produkcji klinkieru cementowego w warunkach pracy
odbiegajacych od normalnych w przypadku prowadzenia procesu wspélspalania odpadéw

Zgodnie z rozporzadzeniem wydanym na podstawie art. 146 ust. 3 ustawy zdnia
27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiskaw sprawie standardow emisyjnych dla
niektorych rodzajow instalacji, zrddet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspoélspalania
odpadéw proces spalania lub wspotspalania odpadéw nie moze by¢ kontynuowany przez okres
przekraczajacy cztery godziny, w przypadku gdy przekraczane sg standardy emisyjne.

Laczny czas eksploatacji instalacji albo urzadzen spalania lub wspdispalania odpadéw
w ww. warunkach odbiegajacych od normalnych, nie moze przekraczaé, dla kazdej linii
technologicznej instalacji albo urzadzen spalania lub wspélspalania odpadéw wyposazonej
w odrgbne urzadzenia ochronne ograniczajace emisje, 60 godzin w okresie roku
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kalendarzowego, przy czym na limit ten skladajg si¢ tylko rzeczywiste czasy trwania

zaklécen, majacych wplyw na przekroczenie dobowe..

W przypadku wystgpienia zaklécen w procesach technologicznych 1 operacjach
technicznych lub w pracy urzadzen ochronnych ograniczajacych emisje, powodujacych
przekraczanie standardow emisyjnych:

1) natychmiast wstrzymuje si¢ podawanie odpadéw do instalacji albo urzadzen spalania lub
wspodispalania odpadéw, a jezeli przekraczanie standardow emisyjnych utrzymuje sig, nie
pdZniej niz w czwartej godzinie trwania zaklécen rozpoczyna si¢ procedurg zatrzymywania
instalacji albo urzadzen w trybie przewidzianym w instrukcji obstugi instalacji albo
urzadzen;

2) po przekroczeniu rocznego limitu czasu okreslonego w ust. 3 - natychmiast wstrzymuje si¢
podawanie odpadéw do instalacji albo urzadzen spalania lub wspoétspalania odpadéw, oraz
jednoczesénie rozpoczyna si¢ procedurg zatrzymywania instalacji albo urzadzen w trybie
przewidzianym w instrukcji obstugi instalacji albo urzadzen.

Podawanie odpadéw do instalacji albo urzadzen spalania lub wspoélspalania odpadéw
wstrzymuje si¢ natychmiast takze w przypadku spadku temperatury w komorze spalania ponizej
850°C, a przy spalaniu odpadéw niebezpiecznych zawierajacych ponad 1% zwigzkoéw
chlorowcoorganicznych w przeliczeniu na chlor - ponizej 1100°C.

2. Eksploatacja instalacji do produkcji klinkieru cementowego w warunkach pracy
odbiegajacych od normalnych prowadzona z pominigciem procesu wspélspalania
(spalania) odpadow

Za stany inne niz normalne w pracy ciagéw technologicznych produkcji klinkieru cementowego
uwaza sie:

- rozruch instalacji,

- zatrzymanie instalacji,

- awaria systemu odpylania.

Sytuacje funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych zwigzane sg
przede wszystkim z eksploatacja linii piecowych. Dotycza one réwniez eksploatacji systeméw
sktadowania i przygotowania surowca oraz paliw. Jezeli podczas pracy urzadzenia wystapig
zaklocenia powodujace zwigkszenie emisji, natychmiast urzadzenie wylaczane jest
z eksploatacji. Przyczyna wylaczenia z eksploatacji ktéregokolwiek z urzadzen odpylajacych
spowodowana awarig tego urzadzenia jest niezwlocznie usuwana, a urzadzenie ponownie
uruchamiane. Warunki odbiegajace od normalnych mogg wystapi¢ podczas awarii systemu
odpylania, w postaci np. uszkodzenia filtréw tkaninowych. Laczny czas pracy kazdej linii pieca
w warunkach odbiegajacych od normalnych wynosi maksymalnie czas pozwalajacy na
wylgczenie tego urzadzenia. Rozruch i zatrzymanie linii piecow obrotowych wiagze sie z okresem
stabilizowania si¢ warunkéw pracy piecéw, w tym parametréw emisji do powietrza.

Stany, ktére wymagaja eksploatacji instalacji i urzadzen w warunkach odbiegajacych od
normalnych, to sytuacje zwiazane z zatrzymaniem i ponownym uruchomieniem instalacji
w przypadku:

- postoju technologicznego,

- postoju energetycznego i konserwacji urzadzen energetycznych,
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- postoju remontowego,
- postoju modernizacyjnego,
- zatrzymania i postoju awaryjnego.

Wszelkie zmiany w pracy instalacji sa realizowane zgodnie z instrukcjami obstugi urzadzen oraz
instrukcjami technologicznymi w czgéciach dotyczacych zatrzymywania i rozruchu instalacii,
zatrzymania awaryjnego, prowadzenia remontéw. W instrukcjach obshugi i instrukcjach
technologicznych okreslone sg réwniez sposoby postepowania na wypadek pozaru albo innego
zagrozenia.

Max czas rozruchu pieca to ok. 72h. W tym czasie w piecu nastgpuje spalanie paliwa
podstawowego tj. oleju opatlowego i pylu weglowego w celu rozgrzania wymuréwki pieca. Po
osiggnigciu  wihasciwych temperatur nastgpuje podanie naddawy surowca. Rozpoczecie
dozowania paliw alternatywnych nastgpuje o uzyskaniu wydajnosci dozowania maki do pieca na
poziomie nie mniejszym niz 100Mg/h. Taka sytuacja nastgpuje przy catkowitym wychtodzeniu
pieca po dilugim postoju. Drobne postoje awaryjne, majgce na celu drobne naprawy (np.
uszczelnienie kanalow dozowania paliw lub odprowadzania spalin) nie powoduja wychtodzenia
piecow. Oznacza to, ze rozruch trwa krocej niz 3h.

Zatrzymanie pieca to ok. Sh. W tym czasie nastepuje stopniowe zatrzymywanie
dozowania maki oraz paliw alternatywnego i podstawowego. Operacja polega na oprdéznieniu
pieca z pozostatosci wytworzonego klinkieru.

We wszystkich sytuacjach emisja zanieczyszczen jest nizsza niz maksymalna w warunkach
normalnego funkcjonowania piecéw. Oznacza to, Zze emisja ta nie ma znaczenia w emisji
sumarycznej z instalacji.

Ciaglos¢ produkcji klinkieru uzalezniona jest od wymaganej wielkos$ci jego produkcji,
uzaleznionej wielkoscia sprzedazy cementu. [lo$¢ dhuzszych rozruchéw i zatrzyman piecow,
zalezy przede wszystkim od zbytu produkowanego cementu. Rozruchy i zatrzymania instalacji
powoduja obnizenie wydajnosci i efektywnosci energetycznej instalacji. Nie powodujg
zwigkszenia oddzialywania instalacji na §rodowisko.

Laczny, szacowany czas planowanych rozruchéw i zatrzyman piecéw do klinkieru (pojedynczo
i razem) nie przekroczy 160 h/rok i 480h/rok. Czas nie dotyczy sytuacji awaryjnych.

Instalacja i urzadzenia produkcyjne sg remontowane zgodnie z harmonogramem remontow
w Sci$le okreslonym cyklu remontowym. Wykonywane sq wtedy remonty wigkszosci urzadzen,
szczegOlnie tych, ktérych nie mozna wylaczy¢ z normalnego ruchu instalacji bez utraty
zdolno$ci produkcyjnych. Linie piecow obrotowych sa remontowane w cyklu rocznym. Czas
postoju remontowego wymuszonego sezonowos$cig produkcji cementu waha sie od 1 do 2
miesigcy w okresie zimowym. Postoje technologiczne instalacji i urzadzen wynikajg z potrzeby
okresowego oprézniania i oczyszczania urzgdzen oraz wysokiego stanu rezerw magazynowych.

VII. ZAPOBIEGANIE AWARIOM

Cementownia Malogoszcz nie zalicza si¢ do zakladow o zwigkszonym ryzyku wystapienia
awarii przemystowej oraz do zaktadéw o duzym ryzyku wystapienia awarii.
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VIII. ZAMKNIECIE INSTALACJI

Zamknigcie instalacji objgtej pozwoleniem zintegrowanym wigzaé si¢ bedzie z demontazem
poszczegblnych urzadzen lub calej instalacji.

Przed demontazem instalacji nalezy:

- usuna¢ wszystkie substancje niebezpieczne zawarte w zbiornikach i instalacjach,

- oczysci€ instalacje z pylow wapienniczo-cementowych oraz weglowo-grafitowych.

Powstale podczas demontazu instalacji odpady przekazane zostang do specjalistycznego
odbiorcy celem ich zagospodarowania lub unieszkodliwienia.

Przed zakonczeniem eksploatacji instalacji konieczne bedzie uzyskanie pozwolenia na rozbiérke,
zgodnie z przepisami Prawa budowlanego.

IX. TERMIN WAZNOSCI POZWOLENIA

Pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony.”

II. Wygaszam decyzje Marszalka Wojewédztwa Swietokrzyskiego z dnia 16 grudnia
2014r. znak: OWS-VIL7221.1.8.2014 udzielajaca Lafarge Cement S.A.
w Malogoszezy pozwolenia na wprowadzanie do powietrza gazéw i pylow
z instalacji niepodlegajacych obowigzkowi uzyskania pozwolenia
zintegrowanego, zlokalizowanych na terenie cementowni Lafarge Cement S. A.
w Malogoszezy

UZASADNIENIE

Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy, wystapit do Marszatka Wojewddztwa
Swietokrzyskiego z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacjii IED do
produkeji klinkieru cementowego klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolnosci
produkcyjnej ponad 500 ton na dobg¢ lub w innych piecach o zdolnosci produkcyjnej ponad
50 ton na dobg o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton na dobg zlokalizowanej na terenie Lafarge
Cement S.A. w Malogoszczy. Wnioskowane zmiany dotyczyly m.in. koniecznosci
uwzglednienia w pozwoleniu zapiséw nowego rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, zrodet
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspdispalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1546)
oraz wymagan wynikajacych z najlepszej dostgpnej techniki dla przemystu cementowego.
Aktualizacji wymagaly takze dane dotyczace zuzycia energii, materialéw, surowcow i paliw. Na
wniosek Lafarge Cement S.A. w niniejszej decyzji okreslono warunki emisyjne dla wszystkich
czgsci instalacji do produkcji cementu, gdyz zgodnie z konkluzjami BAT instalacja IED
obejmuje produkcje cementu, rozumiang nie tylko jako wypalanie klinkieru w piecu, lecz takze:
sktadowanie i przygotowywanie surowca oraz paliw; wykorzystanie odpadéw jako surowcow
lub paliw (wymogi dotyczace jakosci, kontrole i przygotowywanie); skladowanie,
przygotowywanie, pakowanie i wysytke wyrobow.

Whnioskowane zmiany w mysl przepisow ochrony srodowiska nie stanowig istotnej zmiany
instalacji.

57



Przedmiotowy wniosek o zmiang¢ pozwolenia zintegrowanego spetnil wymagania formalne
okreslone w art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Na wniosek zaktadu Lafarge Cement S.A. w niniejszej decyzji, przy okreslaniu
dopuszczalnej emisji zanieczyszczen do powietrza uwzgledniono wielkosci graniczne emisji
okreslone w,,Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 26 marca 2013 r. ustanawiajacej konkluzje
dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT), zgodnie =z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkc;ji
cementu, wapna itlenku magnezu” (Dz. U. L 100 z 9 kwietnia 2013 r.). Wymagania
powyzszego dokumentu uwzgledniono réwniez przy okresleniu obowiazku w  zakresie
prowadzenia monitoringu emisji zanieczyszczen do powietrza.

Wielkosci dopuszczalnej emisji substancji zanieczyszczajacych do powietrza ustalono na
poziomie zapewniajacym dotrzymanie wartosci odniesienia zawartych w zalaczniku nr 1 do
Rozporzadzenia Ministra z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16 z 2010 r. poz. 87). Jak wykazano
w dokumentacji wniosku, prawidlowa eksploatacja instalacji zapewnia dotrzymanie standardéw
emisyjnych dla piecow do produkeji klinkieru cementowego, w ktoérych sg wspodtspalane odpady,
zawartych w zalaczniku nr 8 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r.
w sprawie standardow emisyjnych dla niektoérych rodzajoéw instalacji, zrédet spalania paliw oraz
urzadzen spalania lub wspotspalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1546).

Zaktad nie graniczy bezposrednio z terenami podlegajacymi ochronie przed hatasem,
wyszczeg6lnionymi w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu w $rodowisku (t. j. Dz. U.
72014 r., poz. 112). Najblizsze tereny podlegajgcc ochronie akustycznej, {j. tereny zabudowy
mieszkaniowo-ustlugowej oraz zabudowy zagrodowej, znajduja si¢ w odleglosci okoto 400 m od
granicy zakladu. Dopuszczalne poziomy hatasu emitowanego z instalacji na tereny podlegajace
ochronie akustyczne)j okreslone zostaly na podstawie ww. rozporzadzenia.

W przedmiotowym pozwoleniu okreslono sposoby gospodarowania wytwarzanymi
odpadami powstajacymi w zwigzku z eksploatacja instalacji do produkeji klinkieru
cementowego w piecach obrotowych o lacznej zdolnosci produkcyjnej 6300 Mg/dobe oraz
miejsce 1 sposob ich magazynowania. Wszystkie odpady powstajace na terenie Zakladu beda
magazynowane w sposob selektywny, w miejscach na ten cel przeznaczonych, odpowiednio
oznakowanych, zabezpieczonych przed wplywem warunkéw atmosferycznych oraz przed
dostegpem 0s6b postronnych. W zwiazku z prowadzong dzialalnosciag w zakresie przetwarzanie
odpadow, w niniejszej decyzji okreslono réwniez ilosci irodzaje odpadéw dopuszczonych do
przetwarzania, miejsce 1 dopuszczong metod¢ przetwarzania oraz miejsca 1 sposoby
magazynowania odpadéw, zgodnie z przedtozong dokumentacja.

Po uzyskaniu odpowiedniej ilosci transportowej wytworzone odpady powstajace na terenie
Zakladu beda przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadajgcym
uregulowany stan formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami lub wykorzystywane
w instalacjach na terenie cementowni Lafarge Cement S.A w Matogoszczy.

Zgodnie z przedmiotowym wnioskiem, niniejsza decyzja pozwoleniu zintegrowanemu
nadane zostato nowe brzmienie, uwzgledniajace zaréwno zapisy decyzji pierwotnej jak i rowniez
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wszystkich jej zmian. Usystematyzowano i zaktualizowano takze zapisy zalacznikéw do
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (tekst jednolity Dz. U.
22014 r. poz. 1628 z pdzn. zm.) wnioskodawca wnidst oplate skarbowa za zmiane pozwolenia
na konto Urzedu Miasta w Kielcach, a kopie dowodu wplaty zataczono do akt sprawy.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji przyshuguje stronie prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewdd Swi zyskiego w terminie 14 dni od daty jej
doreczenia.

Otrzymuje:

1. LAFARGE CEMENT S.A.
ul. Warszawska 110,
28-366 Matogoszcz

Do wiadomoSci:

1. Ministerstwo Srodowiska
Departament Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00 — 922 Warszawa

2. Urzad Miasta i Gminy w Matogoszczy
ul. Jaszowskiego 3A
28-366 Matogoszcz

3. Swietokrzyski Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
Al IX Wiekow Kielc 3
25-516 Kielce

4. ala
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