MARSZALEK

WOJEWODZTWA
SWIETOKRZYSKIEGO

Kielce, 2018-01-09
OWS.VIL.7222.24.2017

DECYZJA

Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r., poz. 1257) oraz art. 214 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (jednolity tekst Dz. U. 22017 r., poz. 519 z pbzn.
zZm.)

po rozpatrzeniu

wniosku Lafarge Cement S. A. w Matogoszczy
orzekam:

I. zmieniam decyzje Wojewody Swigtokrzyskiego zdnia 15 grudnia 2004 r.,
znak: SR.IIL.6618-3/04 zmieniong decyzjami Marszalka Wojewodztwa
Swigtokrzyskiego z dnia 20 sierpnia 2010 r. znak: OWS.VIL7651-16/2010, z dnia
23 sierpnia 2011 r. znak: OWS.VII.7222.11.2011, z dnia 16 sierpnia 2012 r.,
znak: OWS.VIL.7222.15.2012, z dnia 12 grudnia 2012 r. znak: OWS.VII.7222.24.2012,
z dnia 16 wrzesnia 2013 r. znak: OWS.VIL.7222.20.2013, z dnia 4 grudnia 2014 r.
OWS-VIL7222.50.2014 oraz z dmia 27 kwietnia 2015r. OWS-VIL7222.18.2014
udzielajgcg pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC zlokalizowanej na terenie
Lafarge Cement Spétka Akcyjna w Malogoszezy, w nastgpujacy sposob:

1. W punkcie L pn. ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne” tres¢ podpunktu 1.1. pn.
»Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom” otrzymuje nastepujace brzmienie:

»1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom

Lafarge Cement S.A. w Matogoszezy posiada i eksploatuje instalacj¢ typu IPPC (IED) do
produkeji klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolnosci produkeyjnej ponad 500 ton
na dobg lub w innych piecach o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton na dobe, skladajacq sie
z trzech linii technologicznych piecéw obrotowych o wydajnosci:

" linia technologiczna pieca nr 1 (zmodernizowana technologia wypatu klinkieru) —
2100 Mg klinkieru na dobe,

= linia technologiczna pieca nr 2 (zmodernizowana technologia wypatu klinkieru) —
2100 Mg klinkieru na dobe,

*= linia technologiczna pieca nr 3 (zmodernizowana technologia wypalu klinkieru) -
2100 Mg klinkieru na dobe
o facznej zdolnosci produkeyjnej 6300 Mg klinkieru na dobe.

Instalacja do produkeji klinkieru stanowi integralng czesé instalacji do produkcji cementu.

tel: 413421549

fax: 413445265 |
kancelaria@sejmik kielce.pl

al. IX Wiekow Kielc 3; 25-516 Kielce



Réwnolegle z procesem wypatu klinkieru prowadzone sg procesy przetwarzania odpadéw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne:

® odzysk i unieszkodliwianie odpadéw niebezpiecznych w piecach obrotowych do
produkeji klinkieru cementowego linii piecowych nr 1, 2 i 3 o lacznej $redniej zdolnogci
przetwarzania ok. 800 Mg/dobg odpadéw niebezpiecznych,

= odzysk i unieszkodliwianie odpadéw innych niz niebezpieczne w piecach obrotowych do
produkcji klinkieru cementowego linii piecowych nr 1, 21 3 o tacznej $redniej zdolnosci
przetwarzania ok. 1700 Mg/dobg odpadéw innych niz niebezpieczne.

Instalacja do odzysku i unieszkodliwiania odpadéw stanowi integralng cze$é instalacji do
produkeji cementu.

Produkcja klinkieru, na trzech istniejacych liniach, oparta jest na metodzie suchej.
Do produkeji wykorzystywany jest wysokiej jakosci kamien wapienny i margiel pochodzenia
jurajskiego, wydobywany w kopalni zlokalizowanej w odleglosci 1 km od Zakladu. Urabianie
surowca odbywa si¢ technika strzalowa i mechaniczng. Surowiec jest nastepnie przewozony do
kruszarki transportem samochodowym. Kamien po rozdrobnieniu w tamaczu kierowany jest na
sklad udredniajacy, na ktérym mozna zmagazynowaé ok. 40000 Mg surowca. Ze sktadu
usredniajgcego, poprzez system przenosnikéw i urzadzefi wazaco-dozujacych, surowiec
kierowany jest do kulowych miynéw suszaco-mielacych o wydajnosci po 150 Mg/h, pracujacych
w ukladzie technologicznie zamknigtym z separatorem dynamicznym oraz odpylaczem
cyklonowym. Mtyny majg za zadanie wysuszy¢ i odpowiednio rozdrobni¢ surowce
przygotowane w Dziale przygotowania surowcow do produkcji klinkieru metoda sucha.
Rozdrobniony i wysuszony surowiec kierowany jest rynna transportowa do zbiornikéw
homogenizacyjnych, gdzie jest poddawany procesowi ujednorodnienia poprzez mieszanie
pneumatyczne, a nastepnie po sprawdzeniu parametrow fizyko-chemicznych do zbiornikéw
zapasu. Surowiec z tych zbiomikéw transportowany jest poprzez wymiennik cyklonowy do
pieca obrotowego. Kazdy system piecowy posiada wlasny, oddzielny 4-stopniowy wymiennik
cyklonowy, w ktérym nastgpuje wymiana ciepta pomigdzy ,,maka surowcowa” i gazami
odlotowymi z pieca obrotowego (rekuperacja ciepla). Gazy odlotowe z wymiennika sa
odciggane wentylatorem i kierowane do milyna surowca, miyna wegla lub do wiez
schiadzajacych, a nastgpnie po oczyszczeniu w urzadzeniach piecéw, odprowadzane sg do
atmosfery.

Proces wypalania klinkieru prowadzony jest w piecu o dlugosci ok. 64 m, $rednicy 4,6 m
i kacie nachylenia 3%, ktory podczas pracy obraca si¢ z predkoscia max do 2,8 obrotu na minute.
Ciepto, niezbedne do wypalenia klinkieru, uzyskuje si¢ w wyniku spalania mieszanki paliwowej
(wytwarzane] w Dziale przygotowania paliwa technologicznego). Mieszanka paliwowa ze
zbiornika jest dozowana do wielokanatowego palnika piecowego. Proces wypalania klinkieru
prowadzony jest w temperaturze do 1450°C.

W piecach obrotowych zainstalowane sa niskoemisyjne palniki wielokanatowe,
umozliwiajace spalanie jednoczesnie wielu rodzajow paliw. Konstrukcja tych palnikéw pozwala
na ograniczenie ilosci powietrza pierwotnego do spalania (ponizej 7%), co ogranicza ilogé
powstajacych tlenkow azotu. Wptywa na to réwniez recyrkulacja spalin oraz ostona strugi
pylowej przez bezposrednim kontaktem paliwa z powietrzem wtérnym. Paliwa zastepcze mozna
wprowadza¢ w dwdch punktach. Bezposrednio do palnika wielokanalowego pieca obrotowego
lub do komory wznosu. Wszystkie piece obrotowe w cementowni posiadaja komore wlotowa,



specjalnej konstrukcji spelniajacg role kalcynatora typu AT. Z tego wzgledu sg one
przystosowane do podawania zaréwno paliw podstawowych jak i zastepczych od strony wlotu
pieca. W komorze wznosu, gdzie procesy zachodza w temperaturach 650 - 900°C, istnieje
mozliwo$¢ zastosowania w paliw o nizszej wartosci opatowej niz paliw spalanych w piecu.
Czgscei niepalne wspotspalanych odpadéw sg transportowane razem z wsadem surowcowym do
komory pieca obrotowego, gdzie w temperaturze 1450°C sg wbudowywane w strukture
klinkieru.

Piec obrotowy 1 i 2 wyposazony jest w ukliad by-passu piecowego. Uklad ma za zadanie
zredukowa¢ poziom chloru i alkaliow w mace surowcowej podawanej do pieca obrotowego.
W uktadzie nastgpuje usunigcie czesci gazow odlotowych z pieca, schiodzenie ich i odpylenie
w odpylaczu by-passu. W ten sposob przemieszcza sie gazy spalinowe zawierajace szkodliwe
chlorki poza piec, unikajac ich odparowania w strefie spickania i zawrécenia do wymiennika
cyklonowego, co znacznie zmniejsza ryzyko tworzenia narostbw w cyklonach i piecu
obrotowym oraz blokowania stozkow cyklonow.

Klinkier po wypaleniu kierowany jest do chtodnikéw rusztowych (z komora goraca i zimna)
z nadmuchem komorowym i czterema oddzielnie napedzanymi rusztami poziomymi, skad po
schtodzeniu moze by¢ kierowany do silosa klinkieru o pojemnosci 120 000 Mg lub na sktad
klinkieru, do mtynowni cementu lub do zbiornika buforowego i zatadowywany bezposrednio na
wagony. Klinkier przemiela si¢ na cementy réznych marek w pigciu mltynach rurowo-kulowych,
pracujgcych w obiegu zamknigtym z separatorem. Wydajnos¢ kazdego z mtynéw cementu nr 1-
4 wynosi 90 Mg/h, natomiast mtynanr 5 - 120 Mg/h. Cement po zmieleniu, za pomoca zespotu
przenosnikdw transportowany jest do 14 siloséw o tacznej pojemnosci 70000 Mg. Ze zbiornikdw
cementu jest on kierowany na pakownig, gdzie jest pakowany do workéw. Cement sprzedawany
jest rowniez luzem i wiedy kierowany jest do punktéw zatadunku cementu luzem do cystern
samochodowych lub kolejowych.

Instalacja do produkcji klinkieru stanowi integralna czgsé instalacji IED do produkcji
cementu.

Produkcja cementu polega na mieszaniu w odpowiednich proporcjach i warunkach klinkieru,
granulowanego zuzla wielkopiecowego, popiotéw lotnych, gipsu i innych niezbednych
dodatkéw uszlachetniajacych. Popioly i zuzel suszone sg w suszarni fluidalnej wykorzystujace
gazy odlotowe z chtodnika klinkieru. Wykorzystane gazy (po suszeniu) sg kierowane na filtr
tkaninowy, a nastepnie oczyszczone trafiaja do atmosfery. Wysuszone popioly lotne sktadowane
sg w silosie natomiast zuzel kierowany jest na zadaszona i odpylana hale dodatkéw. Materiaty te
nastepnie sg transportowane i precyzyjnie dozowane do mtyndéw cementu.

W procesie produkeji cementu wykorzystywane sa takze pyly z instalacji by-passu. Pyt
skladowany jest w oddzielnym silosie, a nast¢pnie pneumatycznie dozowany do cementdw.

Zagospodarowanie pylow poprzez wbudowywanie ich w sklad masy produkowanego
cementu stanowi jeden ze sposobow ich odzysku.

Gips jest dostarczany do magazynu dodatkéw za pomoca transportu samochodowego,
a nastgpnie tasmociagami podawany do zbiornikéw przy kazdym z mitynéw. Dozowanie do
mlyna prowadzone jest w scisle okreslonych ilosciach.
Granulowany zuzel wielkopiecowy i inne dodatki s magazynowane w magazynie dodatkow,
skad sa podawane do zbiornikoéw zasypowych przy kazdym milynie i wprowadzane do mlyna
w Scisle okreslonych ilosciach.



Wytworzony cement jest magazynowany w silosach, z ktorych moze by¢ przetadowywany
pneumatycznie do cystern kolejowych i samochodowych albo podawany na linie do pakowania
w worki.

Palniki piecow obrotowych skonstruowane sg w taki sposdb, ze mozliwe jest podawanie
Jjednoczesne wielu paliw. W zaleznosci od potrzeb podawane mogg by¢ nastgpujace paliwa:

" pyl weglowy,

" pyl weglowy z domieszka do 50% koksu naftowego (PETCOKE),

* olej opatowy,

" paliwa alternatywne.

Wegiel gromadzony jest na skladzie wegla o powierzchni 0,72 ha i pojemnosci 11000 Mg.
Przemial odbywa si¢ w dwoch mtynach wegla o wydajnosci 25 Mg/h. Gotowy pyl weglowy
gromadzony jest w zbiornikach, skad transportowany jest do palnikow piecowych i spalany
w piecach obrotowych.

Olej opalowy lekki, wykorzystywany przy rozpalaniu piecoéw, gromadzony jest w zbiorniku
o pojemnosci 45 m®, skad pompami dostarczany jest do palnikdw piecow obrotowych.

Paliwa alternatywne PAS-r (paliwo state rozdrobnione) oraz PAS-i (paliwo stale impregnowane)
magazynowane sa w frzech halach paliw alternatywnych, natomiast paliwa alternatywne
w postaci cieklej w dwoch zbiornikach o pojemnosci 50 m?®, zlokalizowanych W ciagu
technologicznym.

Charakterystyka techniczna elementow instalacji i urzgdzen

Obiekt
Lp. technologiczny Charakterystyka
1 2 3
DZIAL PRZYGOTOWANIA SUROWCA
1 | Kruszenie Kruszarka mlotkowa typ: 40,99 PZBM Bydgoszcz, N=630 kW,
surowca wydajnosé: szczelina s=25 mm — 400-500 Mg/h, s=40 mm — 500-600

Mg/h, 2 szt.

2 | Sklad surowca | Sklad suwnicowy; pojemno$¢ sktadu: 40 tys. Mg, transport surowca na
sklad przenosnikami tasmowymi.

3 | Przemial maki |Mlyn kulowy — @ 4 x 12 m, wydajnos¢ nominalna: 160 Mg/h,
surowcowej wydajnosé: 140 Mg/h przy w=6%, R¢=2,0%, Rge=12%, moc napedu:
2x 1250 kW, obroty: 17 obr/min, miyn: 1-komorowy strumieniowy
suszgco — mielacy z przegroda sitowa, plyty: MS 1 — samosortujace
-MAGOTTEAUX?”, MS 2, 3, 4 — samosortujace krajowe; zakulowanie
@ od 40 do 70 mm — 91 Mg, dozowanie: waga Schenck (MS 1, 2 i 3),
4 szt.,

- separator statyczny, typ DS5000, przepustowos¢ gazow w temp. 90°C —
250 tys. m*/h, N=0,25 kW, producent DDR (DESSU), 4 szt.,

- wentylator obiegowy typ: LRH SDE 1250-ZIJR 180, przeptyw 250 tys.
m*/h, N=1000 kW, producent DDR (DESSU),

- odbidr maki — bateria cyklonow @ 1 m x 10 szt.




Homogenizacja
maki
SUrowcowej

System homogenizacji — system aeracyjny, transport do siloséw — L1-2
mieszany (mechaniczno — pneumatyczny), L 3 pneumatyczny © 0,4 m,
wydajnos¢ 140 Mg/h — 2 szt.,

- silos homogenizacyjny: @ 15 m, pojemnos¢ 2240 m* (1600 Mg), 4 szt.,
odpylacz tkaninowy, przepustowo$é 24 tys. m>,/h -2 szt.,

- silos zapasu: © 15 m, pojemnos¢ 3600 Mg, szt. 4, odpylacz tkaninowy,
przepustowos¢ 12 tys. m’y/h —4 szt.,

- aeracja — dmuchawy aeracjii L3, typ GMC 18.17 AERZEN,
V=11052 m3/h, p=0,05 — 1,0 MPa, N=250 kW, producent DDR — 3 szt.

DZIAY. WYPALANIA KLINKIERU

Wypalanie +
chlodzenie
klinkieru

Piece obrotowe (PO): ® 4,6 x 64 m, nachylenie 3%;

POI, PO2, PO3 — wydajnos¢: 88 Mg/h, N(PO1,2,3)=451 kW, obroty
pieca (PO1, PO3) — npax=2,4 obr/min, PO2 — nya=2,8 obr/min, PO1,2.3

- wymiennik ciepta — cyklonowy 4-stopniowy jednogaleziowy,
jednostrumieniowy, I stopiefi podwdjny I — @ 4,15 m, I[I — ® 6,3 m, III -
@ 6,3 m, IV—® 6,3 m — pionowe uktady,

- palnik wielokanatowy, typ LAFARGE, dysza ® 6,5x7,0; wydajno$¢:
pyt weglowy — 14 Mg/h, olej opatowy — 7000 I/h, moc cieplna 351 GJ/h,
producent PILLARD,

- opalanie — POl1, PO2, PO3 — pyt weglowy/koksowy, lekki olej
opalowy, paliwa alternatywne;

- chlodnik rusztowy: ruszt staly, 7 rzedow o dlugosei 2 m (2,4 x 3,3m),
ruszt ruchomy, 21 rzedow po 7 piyt (2,4 x 6,5 m) — komora gorgca; ruszt
ruchomy, 39 rzgdow po 8 plyt (3,3 x 13,5 m) — komora zimna, 5 komdr
podrusztowych,

- wentylatory chlodnika: komora goraca typ A 550/RE630R 3 szt.,
V=36000 — 550000 m*/h, N=100-120 kW, producent Claudius Peters;
komora zimna typ AS556/RE560R 3 szt., V=31000-43000 m’/h,
N=55kW.

Uktad
przeplywowy

- wentylator powietrza pierwotnego POl i PO2 (axial), V=59,329
m3/min, obroty wirnika: n=1487-1787 obr/min, N=110-125 kW, radial —
V=3200 m3n/h, obroty wirnika: n=2970 obr/min, N=55 kW, producent
PILLARD - 2 szt.,

- wentylator powietrza pierwotnego PO3, V=10000 m’/h, obroty
wirnika: n=2900 obr/min, N=55 kW,

- wentylator wyciagowy wymiennika: typ L2N27500409, V=96.5 m’/s,
obroty wirnika n=950 obr/min, N=1000 kW, 3 szt.

-ekshaustor: typ LRMSDE1400, obroty wirnika: n=600 obr/min, N=320
kW.

Sktadowanie
klinkieru

Silos klinkieru o pojemnosci 120 tys. Mg

- silos cylindryczny o $rednicy 55 m i wysokosci $cian 37 m

- punkty przesypowe,

- Transport klinkieru do silosu 120 tys. Mg — szczyt silosu, odpylacz
tkaninowy o wydajnosci 40 000 m’n/h,

- Transport klinkieru 1 z silosu 120 tys. Mg — oprdznianie silosu 1,

- Transport klinkieru 2 z silosu 120 tys. Mg — oproznianie silosu 2,




- Transport klinkieru 3 z silosu 120 tys. Mg — opr6znianie silosu 3,
odpylacze tkaninowe o wydajnoéci 7 000 m>,/h kazdy.

PRZYGOTOWANIE PALIWA TECHNOLOGICZNEGO

Sktad wegla Sklad wegla, pojemnosé 11 tys. Mg,
g - urzadzenie wyladowcze, typ: wyladowarka wagonowa WW 205,
wyd. 75-80 Mg/h, produkeji krajowej 1975 r.
- urzadzenie wybierajace typ KW 25-40, wydajnos¢ 40 m*/h.
Przemial wegla Miyn misowo-kulowy typ MKM-33P, misa ® 3260 mm, kule ®760
mm, separator @ 3000 mm wydajnosé¢ 25 Mg/h pyhu, rozdrobnienie
R0,2=0,7-1,3%, R0,09=9-15%, N=400 kW,  producent
FPM Mikolow, 2 szt.,
D - wentylator  wyciggowy typ DN-900 BT-ST-ODV-F-2,

V=45,54 tys. m’/h, Ap=10 kPa, obroty wirnika: n=1490 obt/min,
N=320 kW, producent Fawet Chelm, 2 szt.,

- odpylacz tkaninowy typu PULS/S, przepustowos¢ 47,95 tys. m/h
producent BETH, 2 szt.

2. W punkcie I pn. ,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne”, podpunkt 2.2.
pn. ,Podstawowe surowce” otrzymuje nastepujace brzmienie:

15 2.2. Podstawowe surowce

Podstawowym surowcem do produkcji klinkieru jest kamien wapienny (margiel). Kamien
wapienny wydobywany jest metoda odkrywkowsa w pobliskiej kopalni. W sklad surowca
wchodzg réwniez dodatki korygujace: popioty i pyly zelazonoéne. Dodatki korygujace
sprowadzane s3 spoza Zaktadu.

Lp. Nazwa surowca [N};;ls‘f)k]
1 |kamien wapienny wysoki i margiel 3 000 000
2 |gips 150 000
3 |anhydryt 20 000
4  |popioly lotne 300 000
5 |surowce Zelazono$ne 30 000
6 |piasek 60 000
7  |zuzel wielkopiecowy 270 000
8 [reduktory chromu 5000
9  |Srodki powierzchniowo czynne 5000
10 |woda na potrzeby technologiczne 195 000




3. W punkcie II pn. ,Warunki korzystania ze $rodowiska”, podpunkt:
3.1. ,,Wyszczegllnienie rodzajow odpadéw przewidzianych do wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwos$ci oraz okreslenie
ilosci odpadéw poszczegélnych rodzajéw przewidzianych do wytwarzania w ciggu
roku” otrzymuje nastgpujace brzmienie:

»3.1. Wyszczegllnienie  rodzajow  odpadéw  przewidzianych do  wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci oraz okreslenie
ilosci odpadow poszczegélnych rodzajéow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku

Odpady inne niz niebezpieczne

Tlos¢
Rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci | odpadow
[Mg/rok]

Kod
odpadu

Skfad: uwodnienie — brak mieszanina
_ o kauczuku oraz widkien celulozy
Inne niewymienione i stalowego wzmocnienia. Postaé stala, 8

1 07 02 99
odpady nieaktywny chemicznie, palny.

Skiad: uwodnienie - brak, mieszanina tlenkow
wapnia, magnezu, zelaza, wapnia oraz
krzemionki, siarczanéw i chlorkéw. Stan staly
o konsystencji sypkiej (pylistej), odczyn pH
lekko alkaliczny, bez wody chemicznie
nieaktywny, niepalny.

Czastki 1 pyly
2. 10 13 06 | (z wytaczeniem
10131211013 13)

20 000

Sktad: uwodnienie — brak, mieszanina tlenkdw
wapnia i magnezu, krzemianéw wapnia oraz
drobnych ilosci wodorotlenku  wapnia,
chlorkéw, siarczanéw, i kruszyw mineralnych. 900
Stan staly, w postaci sypkiej o rdinej
granulacji, pH alkaliczne, kolor szary do
czarnego, reaguje z woda.

Odpady z produkc;ji

3. 10 13 80
cementu

Skiad: uwodnienie - brak, mieszanina tlenkow
wapnia i magnezu, krzemiandw wapnia oraz
drobnych ilosci wodorotlenku  wapnia,
4. 10 13 82 | Wybrakowane wyroby chlorkéw, siarczandéw i kruszyw mineralnych. 500
Stan staty, w postaci sypkiej o roinej
granulacji, pH alkaliczne, kolor szary do
czarnego, reaguja z woda.

Skfad:  uwodnienie -  brak. celuloza
Opakowania z papieru pochodzenia roslinnego. Postaé stala, obojetne
i tektury chemicznie, nierozpuszczalny w wodzie,

palny.

5. 150101 100

Sktad: uwodnienie - brak, polietylen $redniej
Opakowania z tworzyw iniskiej gestosci. Postaé stala, obojetne
sztucznych chemicznie, nierozpuszczalne w wodzie, malo
odporne na temperature.

6. 150102 50

Sktad: uwodnienie — brak, celuloza,

hemiceluloza, lignina, substancje pektynowe .

7 1501 03 | Opakowania z drewna




z niewielka zawartoscia zelaza.

Sorbenty, matetialy Sktad: widknina poliestrowa z zawartoscig 10-

filtracyjne, tkaniny do 30% maki surowcowej tj. weglanu wapnia

wycierania (np. szmaty, : . . 1o
8. 150203 | EieHsyibinmianchionis oraz tlenkow metali. Pozostaé stala. Widknina 10

. Z . w postaci tasm, zanieczyszczona makg
inne niz wymienione w 15 ; S
surowcowq. Niepalny i nierozpuszczalny w

02 02 .
wodzie.
Qk’radz;_n y plecowe Skiad: uwodnienie — brak mieszanina tlenku
i materialy ogniotrwale ; : 5
i magnezu z tlenkami wapnia, zelaza i glinu.
0: 16 11 06 rz1'2metalur semechi g Pozostac stala, odczyn pH lekko alkaliczny, 2500
n;2 mier%ioney nieaktywny chemicznie, woda powoduje
& 1\6“1/1 05 miegkniecie i czgSciowe roztworzenie, niepalny.

Metale zelazne. Postal stala, rozdrobniona,

10. 1912 02 | Metale zelazne aleskrywiy chismioznie, niepaliy. 5000
Metale niezelazne. Postaé stafa,

11. 19 12 03 | Metale niezelazne rozdrobniona,  nieaktywny  chemicznie, 5000
niepalny

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)
z mechanicznej obrobki
odpadow inne niz
wymienione w 19 12 11

Odpady palne (paliwo alternatywne)
niewlasciwie rozdrobnione. Postaé stala, 2 000
rozdrobniona, nieaktywny chemicznie, palny.

12. 1912 12

4. W punkcie II pn. ,,Warunki korzystania ze $rodowiska”, podpunkt: 3.3. ,,Opis sposobu
dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku
i unieszkodliwiania odpadéw, a takie wskazanie miejsca i sposobu oraz rodzaju
magazynowanych odpadow” otrzymuje nastepujgce brzmienie:

»3.3. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, a takie wskazanie miejsca
i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadow.

Wszystkie wytworzone odpady beda czasowo magazynowane w sposdb selektywny,
zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony srodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia
ludzi. Magazynowanie odpadéw odbywac si¢ bedzie w miejscach na ten cel przeznaczonych,
odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostgpem o0s6b postronnych. Po
zebraniu odpowiedniej ilosci transportowej wszystkie odpady powstajace na terenie zakladu
beda przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadajgcym uregulowany stan
formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami.

Miejsce 1 sposob magazynowania odpadow przewidzianych do wytwarzania:




Odpady inne niz niebezpieczne

Kod ; G & 7 ;
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania
Odpady beda magazynowane selektywnie
1 07 02 99 | Inne niewymienione odpady w magazynie gléwnym lub wyznaczonym
miejscu w dzialach wytworzenia
Czastki i pyly (z wylaczeniem 10 | Odpady beda magazynowane selektywnie
2 10 13 06 : : s
131211013 13) w specjalnym silosie pylu z by-passu.
3. 10 13 80 | Odpady z produkcji cementu Odpady nie beda magazynowane.
W sytuacji ich wystgpienia bezposrednio
4. 1013 82 | Wybrakowane wyroby wprowadzane do produkeji cementu.
5 1501 01 Qpakowama Z papieru
i tektury
6. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych | Odpady beda magazynowane selektywnie
7. | 150103 | Opakowania z drewna W Migamymie  gléwaym i
: - W wyznaczonym miejscu w dziatach
Sorbenty, materialy filtracyjne, wytworzenia
tkaniny do wycierania (np. szmaty, )
8. 180203 | oo 5l & : . .
scierki) i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02
Okfadziny piecowe i materialy
9 16 11 06 ogniotrwatle z procesow | Odpady beda magazynowane selektywnie
' niemetalurgicznych inne niz | w magazynie z utwardzona powierzchnia.
wymienione w 16 11 05
10. 1912 02 | Metale zelazne
11. 19 12 03 | Metale niezelazne Odpady bedg magazynowane selektywnie
Inne odpady (w tym zmieszane | w magazynie glownym lub
substancje i przedmioty) | w wyznaczonym miejscu w dzialach
12. 19 1212 ; ; T ; p
z mechanicznej obrébki odpadéw | wytworzenia.
inne niz wymienione w 19 12 11

2
.

S. W punkcie II pn. ,,Warunki korzystania ze $rodowiska”, podpunkt: 4.1.,Rodzaj
i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajacych w wyniku
przetwarzania w okresie roku ” otrzymuje nastepujace brzmienie:

»d.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajgcych
w wyniku przetwarzania w okresie roku.



a) odpady inne niz niebezpieczne

Ilos¢ odpadow
Kod Rodzaj procesu | poddawana procesowi
Lp. odpadu Nazwa odpadu przet‘ial:rzania przetwall?zania
[Mg/rok]
1. 01 01 01 | Odpady z wydobywania rud metali | Sktadnik zestawu 40 000
(z wylaczeniem 01 01 80) SUrOWCOWego
RS
2 02 02 81 | Odpadowa tkanka zwierzgca Odzysk energii 10 000
stanowigca material szczegdlnego i cieplnej
wysokiego ryzyka, w tym odpady R1
z produkcji pasz migsno
-kostnych inne niz wymienione
w 02 02 80
3. 02 02 82 | Odpady z produkcji maczki rybnej Odzysk energii 4 000
inne niz wymienione cieplnej
w 02 02 80 R1
4. 02 02 99 | Inne niewymienione odpady Odzysk energii 5000
cieplnej
R1
5 02 03 81 | Odpady z produkcji pasz roslinnych | Odzysk energii 2 500
cieplnej
R1
6. 02 03 82 | Odpady tytoniowe Odzysk energii 2 500
cieplnej
R1
7. 02 03 99 | Inne niewymienione odpady Odzysk energii 2 000
cieplnej
R1
8. 03 03 07 | Mechanicznie wydzielone odrzuty Odzysk energii 50 000
z przerobki makulatury cieplnej
R1
9. 05 01 99 | Inne niewymienione odpady Odzysk energii 40
cieplnej
R1
10. | 0506 04 | Odpady z kolumn chtodniczych Odzysk energii 3000
cieplnej
R1
11. [ 06 03 14 | Sole i roztwory inne niz Odzysk energii 15
wymienione w 06 03 11 cieplnej
1060313 R1
12. | 06 03 16 | Tlenki metali inne niz wymienione | Skltadnik zestawu 3000
w0603 15 SUrOWCOWego
R5




13. | 07 02 80 | Odpady z przemystu gumowego i Odzysk energii 4 000
produkcji gumy cieplnej
R1
14. | 07 02 99 | Inne niewymienione odpady Odzysk energii 50
cieplnej
R1
15. | 08 03 13 | Odpady farb drukarskich inne niz Skladnik zestawu 500
wymienione w 08 03 12 SUrOWCcoOwego
R5
16. | 1001 02 | Popioly lotne z wegla Skladnik zestawu 220 000
SUrOWCOWego
R5
17. | 1001 05 | State odpady z wapiennych metod | Skladnik zestawu 50 000
odsiarczania gazow odlotowych SUrOWCOWego
RS
18. | 1001 17 | Popioty lotne ze wspolspalania inne | Sktadnik zestawu 80 000
niz wymienione w 10 01 16 SUrOWCcowego
R5
19. | 10 01 24 | Piaski ze zt6z fluidalnych Sktadnik zestawu 30000
(z wylaczeniem 10 01 82) SUTOWCOWEgZO0
RS
20. | 1001 80 | Mieszanki popiotowo - zuzlowe Sktadnik zestawu 250 000
z mokrego odprowadzania SUrOWCoOwego
odpaddéw paleniskowych RS
21. | 1001 82 | Mieszaniny popiotéw lotnych Sktadnik zestawu 120 000
odpaddéw stalych z wapniowych SUTOWCOWEZO
metod odsiarczania gazow RS
odlotowych (metody suche
1 potsuche odsiarczania spalin oraz
spalania w ztozu fluidalnym)
22, | 1002 01 | ZuZle z procesdéw wytapiania Skladnik zestawu 270 000
(Wielkopiecowe i stalownicze) SUrowcowego
RS
23. | 1002 08 | Odpady state z oczyszczania gazoéw | Skladnik zestawu 25000
odlotowych inne niz wymienione w |  surowcowego
10 02 07 RS
24. 11002 10 | Zgorzelina walcownicza Sktadnik zestawu 50 000
SUTOWCOWEgO
RS
25. [ 1002 14 | Szlamy i osady pofiltracyjne Sktadnik zestawu 20 000
z oczyszezania gazow odlotowych SUrOWCOWego
inne niz RS
wymienione w 10 02 13
26. | 1009 08 | Rdzenie i formy odlewnicze po Sktadnik zestawu 25000
procesie odlewania inne niz SUrowcowego
wymienione w 10 09 07 R5
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27. | 10 10 08 | Rdzenie i formy odlewnicze po Sktadnik zestawu 10 000
procesie odlewania inne niz SUrOWCOWeEgo
wymienione w 10 10 07 RS
28. | 10 12 99 | Inne nie wymienione odpady Sktadnik zestawu 15 000
SUrowcowego
RS
29. | 1013 04 | Odpady z produkcji wapna Sktadnik zestawu 100 000
palonego i hydratyzowanego SUTOWCOWEZO0
RS
30. | 1013 13 | Odpady stale z oczyszczania gazow | Skladnik zestawu 100 000
odlotowych inne niz wymienione w | surowcowego
101312 RS
31. | 10 13 80 | Odpady z produkcji cementu Skladnik zestawu 1200
SUrOWcowego
RS
32. | 1013 82 | Wybrakowane wyroby Sktadnik zestawu 1200
SUrOWCOWego
R5
33. | 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury Odzysk energii 80
cieplnej
R1
34. | 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych | Odzysk energii 40
cieplne;j
R1
35. | 1501 03 | Opakowania z drewna Odzysk energii 15
cieplne;j
R1
36. | 150107 | Opakowania ze szkta Sktadnik zestawu 0,15
SUrOWCOWEZ0
RS
37. | 1502 03 | Sorbenty, materialy filtracyjne, Odzysk energii 80
tkaniny do wycierania (np, szmaty, cieplnej
$cierki) 1 ubrania ochronne inne niz R1
wymienione
w 1502 02
38. | 16 01 03 | Zuzyte opony Odzysk energii 60 050
cieplnej
R1
39. | 16 11 04 | Okladziny piecowe i materiaty Sktadnik zestawu 3 000
ogniotrwale z procesow SUTOWCOWEZO
metalurgicznych inne niz RS
wymienione w 16 11 03
40. | 16 11 06 | Okladziny piecowe i materiaty Sktadnik zestawu 3000
ogniotrwale z procesow SUrowcowego
niemetalurgicznych inne niz RS
wymienione w 16 11 05
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41. | 1701 01 | Odpady betonu oraz gruz betonowy | Skladnik zestawu 3500
z rozbidrek SUrowcowego
i remontow RS
42. | 1701 07 | Zmieszane odpady z betonu, gruzu | Skladnik zestawu 2 000
ceglanego, odpadowych materialéw |  surowcowego
ceramicznych RS
i elementow wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06
43. | 170201 | Drewno Odzysk energii 1 050
cieplnej
R1
44. | 170202 | Szklo Skladnik zestawu 5
surowcowego
RS
45. | 1703 80 | Odpadowa papa Odzysk energii 50
cieplnej
R1
46. | 170504 | Gleba i ziemia, w tym kamienie, Skiadnik zestawu 5000
inne niz wymienione w 17 05 03 SUrOWCOWego
RS
47. | 17 06 04 | Materiaty izolacyjne inne niz Odzysk energii 150
wymienione w 17 06 01 cieplnej
11706 03 R1
48. | 1902 10 | Odpady palne inne niz wymienione | Odzysk energii 40 000
w1902 08 cieplnej
lub 1902 09 R1
49. | 1908 01 | Skratki Odzysk energii 100
cieplne;j
R1
50. | 19 08 02 | Zawartos¢ piaskownikow Odzysk energii 140
cieplnej
R1
51. | 1908 05 | Ustabilizowane komunalne osady Odzysk energii 50 000
$ciekowe cieplne;j
R1
52. | 1912 04 | Tworzywa sztuczne i guma Odzysk energii 50 000
cieplnej
R1
53. | 1912 10 | Odpady palne Odzysk energii 140 000
(paliwo alternatywne) cieplnej
R1
54. | 1912 12 | Inne odpady ( w tym zmieszane Odzysk energii 70 000
substancje i przedmioty) cieplnej
z mechanicznej obrobki odpaddéw R1

inne niz wymienione w 19 12 11
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b) odpady niebezpieczne

Lp. Kod Rodzaj odpadu Rodzaj Ilo$¢ odpadow
odpadu procesu poddawana
przetwarzania procesowi
przetwarzania
[Mg/rok]
L. 0501 03* | Osady z dna zbiornikow D10 30000
2. 0501 06* | Zaolejone osady z konserwacji D10 25
instalacji lub urzadzen
3 0501 09* | Osady z zaktadowych D10 10 000
oczyszczalni SciekOw
zawierajace substancje
niebezpieczne
4. 05 01 99* |Inne nie wymienione odpady D10 20
3. 07 01 03* | Rozpuszczalniki D10 300
chlorowcoorganiczne, roztwory z
przemywania i ciecze
macierzyste
6. 07 01 04* | Inne rozpuszczalniki D10 300
organiczne, r0Ztwory
Z przemywania i ciecze
macierzyste
7 07 02 01* | Wody popluczne i tugi macierzyste D10 300
8. 07 02 03* | Rozpuszczalniki D10 300
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macierzyste
9, 07 02 04* | Inne rozpuszczalniki organiczne, D10 300
roztwory z przemywania i ciecze
myjace
10. 07 03 01* | Wody popluczne i tugi macierzyste D10 300
11. | 07 03 03* |Rozpuszczalniki D10 300
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macierzyste
12, 07 03 04* | Inne rozpuszczalniki organiczne, D10 300
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste
13. 07 04 01* | Wody poptuczne i hugi macierzyste D10 300
14. 07 04 03* | Rozpuszczalniki D10 300
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste
15. 07 04 04* | Inne rozpuszczalniki organiczne, D10 300

roztwory z przemywania i ciecze
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macierzyste

16. 07 05 01* | Wody popluczne i tugi macierzyste D10 300
17. 07 05 03* | Rozpuszczalniki D10 300
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste
18. 07 05 04* | Inne rozpuszczalniki organiczne, D10 300
roZtwory z przemywania i ciecze
macierzyste
19. 07 06 01* | Wody popluczne i lugi macierzyste D10 300
20. 07 06 03* | Rozpuszczalniki D10 300
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste
21. 07 06 04* | Inne rozpuszczalniki organiczne, D10 300
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste
22. 07 07 01* | Wody popluczne i lugi macierzyste D10 300
23. 07 07 03* | Rozpuszczalniki D10 300
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste
24. 07 07 04* | Inne rozpuszczalniki organiczne, D10 300
roztwory 2 przemywania i ciecze
macierzyste
23, 08 03 12* | Odpady farb drukarskich D10 2000
zawierajace substancje
niebezpieczne
26. 12 01 08* | Odpadowe emulsje i roztwory D10 300
olejowe z obrobki metali
zawierajace chlorowce
27, 12 01 09* | Odpadowe emulsje 1 roztwory D10 10 000
z obrobki metali nie zawierajace
chlorowcow
28. 12 03 01* | Wodne ciecze myjace D10 4 000
29, 13 01 04* | Emulsje olejowe zawierajace D10 300
zwigzki chlorowcoorganiczne
30. 13 01 05* | Emulsje olejowe nie zawierajace D10 5000
zwigzkow chlorowcoorganicznych
31. 13 01 13* | Inne oleje hydrauliczne D10 15
32, 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przekladniowe D10 70
1 smarowe
33. 13 03 01* | Oleje i ciecze stosowane jako D10 400
eleklroizolatory i nosniki ciepta
zawierajace PCB
34. 13 05 01* | Odpady stale z piaskownikow i D10 4000

z odwadniania olejéw
w separatorach
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33

13 08 02*

Inne emulsje

D10

10 000

36.

13 08 99*

Inne niewymienione odpady

D10

40

37.

14 06 02*

Inne chlorowcoorganiczne
rozpuszcezalniki i mieszaniny
rozpuszczalnikow

D10

600

38.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki i mieszaniny
rozpuszczalnikow

D10

600

39.

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostatosci

substancji niebezpiecznych lub nimi
Zanieczyszczone

( np, Srodkami ochrony roglin I 1 II
klasy toksycznosci — bardzo
toksycznej toksyczne)

D10

0,4

40.

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne

(w tym filtry olejowe nieujete

w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np, szmaty, Scierki)

1 ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np.
PC 13}

D10

41.

16 01 13*

Plyny hamulcowe

D10

300

42.

16 07 08*

Odpady zawierajace rope naftowa
lub jej produkty

D10

15050

43.

16 07 09*

Odpady zawierajace inne substancje
niebezpieczne

D10

600

44,

16 08 02*

Zuzyte Kkatalizatory zawierajgce
niebezpieczne metale przejsciowe
lub ich niebezpieczne zwiazki

D10

8 000

45.

17 02 04*

Odpady drewna, szkla i tworzyw
sztucznych zawierajace lub
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. drewniane
podklady kolejowe)

D10

10000

46.

1705 03*

Gleba i ziemia, w tym kamienie,
zawierajace substancije
niebezpieczne (np, PCB)

D10

6 500

47.

1705 05*

Urobek z poglebiania zawierajacy
lub zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi

D10

25000

48.

1902 09*

State odpady palne zawierajace
substancje niebezpieczne

D10

30000

49.

1908 10*

Thuszcze 1 mieszaniny olejow
z separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09

D10

10 000
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50. 1912 11* | Inne odpady (w tym zmieszane D10 100 000
substancje 1 przedmioty)

z mechanicznej obrébki odpadow
zawierajace substancje
niebezpieczne

W wyniku prowadzonych proceséw przetwarzania - odzysku i unieszkodliwianie w/w odpadow
nie beda wytwarzane odpady poprocesowe .”

6. W punkcie II pn. ,Warunki korzystania ze $rodowiska”, podpunkt: 4.2. ,Miejsce
i dopuszczone metody przetwarzania odpadow, ze wskazaniem procesu przetwarzania,
zgodnie z zalgcznikami nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu technologicznego
z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub wurzadzenia” otrzymuje
nastegpujace brzmienie:

»4.2. ,Miejsce i dopuszezone metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania, zgodnie z zalgcznikami nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzadzenia”
otrzymuje nastepujace brzmienie:

Odpady przetwarzane beda na terenie Lafarge Cement S.A. w obrebie nieruchomosci
zlokalizowanej przy ul. Warszawskiej 110 w miejscowosci Malogoszcz, na ktérej eksploatowana
jest instalacja do produkeji klinkieru i cementu. Przetwarzanie odpadéw wymienionych
w punkcie 4 pkt 1. prowadzone bedzie w piecu obrotowym do wypalania klinkieru oraz
w zakresie odpadéw innych niz niebezpieczne w postaci pyléw lotnych i mieszanek popiotowo-
zuzlowych w instalacji do produkcji cementu. Odpady inne niz niebezpieczne o odpowiedniej
wartosci  opatowej wykorzystywane beda jako paliwo alternatywne. Cze$¢ odpadow
odzyskiwana bedzie poprzez wykorzystanie jako skladnik zestawu surowcowego, zastgpujac
surowiec naturalny - kamief wapienny, gips oraz klinkier. W procesie wypatu klinkieru odpad
w calosci wbudowany bedzie w strukture produkowanego klinkieru.

Odpady niebezpieczne przewidywane do unieszkodliwiania podawane beda do
kalcynatora lub pieca do wypalania klinkieru poprzez wielokanalowy palnik. Powstajace gazy
skierowane zostang do pieca, gdzie resztki zanieczyszczen (organicznych i nieorganicznych)
ulegnie rozkladowi lub utlenieniu. Ilo$¢ i jako$¢ odpadéw poddawanych unieszkodliwianiu
bedzie tak dobrana, aby pozostalo$¢ stata nie spowodowata zmian w skladzie chemicznym
produkowanego klinkieru, a gazowa nie spowodowata przekroczenia standardéw emisyjnych dla
wspolspalania odpadow.

Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do ustawy o odpadach — Niewyczerpujacy wykaz procesow
odzysku, zastosowang w zakladzie metod¢ odzysku odpadéw oznaczono jako:

R1 - Wykorzystanie glownie jako paliwa lub innego srodka wytwarzania energii,

RS - Recykling lub odzysk innych materiatow nieorganicznych.
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Zgodnie z zalacznikiem nr 2 do ustawy o odpadach - Niewyczerpujacy wykaz procesoéw
unieszkodliwiania, zastosowana w zakladzie metode unieszkodliwiania odpaddéw oznaczono
jako:
D10 - Przeksztalcanie termiczne na Iadzie.

Przetwarzanie odpadéw winno odbywaé sic w sposéb, nie powodujacy zagrozenia dla
zdrowia i zycia ludzi oraz $rodowiska.

Maksymalna moc przetwarzania odpadéw w instalacji (odzysk i unieszkodliwianie lacznie)
wynosi 595 000 Mg/rok.”

7. W punkcie II pn. ,,Warunki korzystania ze Srodowiska”, podpunkt: 4.3. ,Miejsce
i sposéb magazynowania odpadéw oraz rodzaj magazynowanych odpadéw
przewidzianych do przetwarzania” otrzymuje nastgpujace brzmienie:

»4.3. Miejsce i sposob magazynowania odpadéw oraz rodzaj magazynowanych odpadéw
przewidzianych do przetwarzania.

Szczegblowy sposdb magazynowania odpadéw przewidzianych do odzysku

Miejsce oraz sposéb

Lp. |Kod odpadu Rodzaj odpadu magazynowania odpaddw

1. 010101 | Odpady z wydobywania rud metali | Odpady wprowadzane beda
(z wylaczeniem 01 01 80) bezposrednio do linii technologicznej
bez magazynowania.

P 020281 |Odpadowa tkanka zwierzeca
stanowiaca materiat szczegGlnego
1 wysokiego ryzyka, w tym odpady
z produkcji pasz migsno-kostnych
inne niz wymienione w 02 02 80 Magazyn paliw alternatywnych.

3. 020282 | Odpady z produkeji maczki rybnej
inne niz wymienione w 02 02 80

4, 020299 |Inne niewymienione odpady

3 020381 |Odpady z produkgji pasz roslinnych

6. 020382 | Odpady tytoniowe

s 0203 99 | Inne niewymienione odpady

8. 030307 | Mechanicznie wydzielone odrzuty Odpady wprowadzane beda

z przerobki makulatury bezposrednio do linii technologicznej

bez magazynowania. W wyjatkowych
sytuacjach magazynowane beda
W magazynic z  utwardzong
powierzchnia,

9. 050199 | Inne niewymienione odpady Magazyn paliw alternatywnych.

10. 0506 04 | Odpady z kolumn chtodniczych

11. 06 03 14 | Sole i roztwory inne niz wymienione Odpady wprowadzane bedg
w060311i0603 13 bezposrednio do linii technologiczne;

12 06 03 16 | Tlenki metali inne niz wymienione | bez magazynowania.
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w060315

L3, 0702 80 |Odpady z przemystu gumowego Magazyny paliw alternatywnych.
1 produkcji gumy

14. 07 0299 |Inne niewymienione odpady Odpady wprowadzane beda

5. 08 0313 | Odpady farb drukarskich inne niz bezposrednio do linii technologicznej
wymienione w 08 03 12 bez magazynowania.

16. 100102 |Popioly lotne z wegla W silosie popiotéw obok miynoéw

cementu lub w silosie cementu nr 3

17. 1001 05 |State odpady z wapiennych metod Bedg bezposrednio wprowadzane do

odsiarczania gazow odlotowych linii technologiczne; lub
magazynowane W ilosciach
uzasadnionych  technologicznie na
terenie do ktérego Lafarge posiada
tytul prawny.

18. 1001 17 | Popioly lotne ze wspolspalania inne | Odpady wprowadzane beda
niz wymienione w 10 01 16 bezposrednio do linii technologicznej

bez magazynowania. W wyjatkowych
sytuacjach w magazynie z utwardzong
powierzchnia wydzielong elementami
na terenie do ktorego Lafarge posiada
tytut prany.

19. 1001 24 | Piaski ze z16z fluidalnych Odpady wprowadzane beda
(z wylaczeniem 10 01 82) bezposrednio do linii technologicznej

bez magazynowania.

20. 1001 80 | Mieszanki popiotowo - zuzlowe Odpady wprowadzane beda
z mokrego odprowadzania odpadéw | bezposrednio do linii technologiczne;j
paleniskowych bez magazynowania. W wyjatkowych

21, 1001 82 | Mieszaniny popiotéw lotnych sytuacjach W magazynie
odpadow statych z wapniowych z utwardzong powierzchnig
metod odsiarczania gazdéw wydzielong elementami, do ktdérego
odlotowych (metody suche Lafarge posiada tytul prany.

1 pétsuche odsiarczania spalin oraz
spalania w ztozu fluidalnym)

22, 100201 | Zuzle z proceséw wytapiania
(Wielkopiecowe i stalownicze)

23, 100208 | Odpady state z oczyszczania gazow | Odpady wprowadzane beda
odlotowych inne niz wymienione bezposrednio do linii technologicznej
w 1002 07 bez magazynowania.

24, 1002 10 | Zgorzelina walcownicza Odpady wprowadzane beda
bezposrednio do linii technologicznej
bez magazynowania. W wyjatkowych
sytuacjach magazynowane beda
W magazynie z  utwardzong
powierzchnia.

23. 1002 14 | Szlamy i osady pofiltracyjne

z oczyszczania gazow odlotowych
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inne niz wymienione w 10 02 13

26. 1009 08 | Rdzenie i formy odlewnicze po
procesie odlewania inne niz
wymienione w 10 09 07 Odpady wprowadzane beda
27 10 10 08 | Rdzenie i formy odlewnicze po bezposrednio do linii technologiczne;j
procesie odlewania inne niz bez magazynowania.
wymienione w 10 10 07
28. 101299 | Inne nie wymienione odpady
29, 101304 | Odpady z produkcji wapna palonego
1 hydratyzowanego
30. 101313 | Odpady state z oczyszczania gazow
odlotowych inne niz wymienione
w1013 12
31. 1013 80 | Odpady z produkcji cementu
32. 10 1382 | Wybrakowane wyroby
33. 150101 | Opakowania z papieru i tektury
34. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych
35. 150103 |Opakowania z drewna Odpady magazynowane beda
36. 150107 |Opakowania ze szkla w halach paliw alternatywnych
37. 150203 | Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np, szmaty,
scierki) 1 ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02
38. 16 01 03 | Zuzyte opony Odpady magazynowane beda na
powierzchni utwardzonej
s wydzielonym elementami
betonowymi, na tereniec do ktdrego
Lafarge posiada tytul prany
39. 16 11 04 | Okladziny piecowe i materiaty
ogniotrwate z proceséw
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03
40. 16 11 06 | Oktadziny piecowe i materiaty
ogniotrwate z procesow Odpady wprowadzane beda
niemetalurgicznych inne niz bezposrednio do linii technologicznej
wymienione w 16 11 05 bez magazynowania.
41. 170101 | Odpady betonu oraz gruz betonowy
z rozbidrek 1 remontdéw
42. 170107 | Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych materiatow
ceramicznych i elementow
Wwyposazenia inne niz wymienione
w1701 06
43. 170201 |Drewno Odpady magazynowane beda

w magazynie gldownym odpadow.
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44, 170202 |Szklo Odpady wprowadzane beda
bezposrednio do linii technologicznej
bez magazynowania.

45. 1703 80 |Odpadowa papa Odpady magazynowane beda
w magazynie gldéwnym odpadow.

46. 170504 | Glebaiziemia, w tym kamienie, inne | Odpady wprowadzane beda

niz wymienione w 17 05 03 bezposrednio do linii technologicznej
bez magazynowania.

47. 1706 04 | Materialy izolacyjne inne niz

wymienione w 17060111706 03 | Magazyn paliw alternatywnych.
48. 190210 |Odpady palne inne niz wymienione
w 1902 08 Iub 19 02 09

49, 1908 01 | Skratki Odpady wprowadzane beda

50. 1908 02 | Zawartos¢ piaskownikéw bezposrednio do linii technologicznej
bez magazynowania.

51 1908 05 | Ustabilizowane komunalne osady Odpady wprowadzane beda

scickowe bezposrednio do linii technologicznej
bez magazynowania.

52 191204 | Tworzywa sztuczne i guma Magazyn paliw alternatywnych.

53. 191210 | Odpady palne (paliwo alternatywne) |Odpady w postaci statej - magazyny
paliw alternatywnych (stare
+ nowy). Odpady w postaci cieklej -
zbiomnik  zlokalizowany w ciagu
techno.

54, 191212 |Inne odpady ( w tym zmieszane Odpady w postaci stalej

substancje i przedmioty) - magazyny paliw alternatywnych.
z mechanicznej obrobki odpadow Odpady w postaci ciektej

inne niz wymienione w 19 12 11

- zbiomik zlokalizowany w ciggu
technologicznym.

Szczegbdlowy sposdéb magazynowania odpaddw przewidzianych do unieszkodliwienia

Kod 3 Miejsce oraz sposob
Lp- odpadu Rodzaj odpadu magaz;fnowania (l))dpad(’)w
1 0501 03* |Osady z dna zbiornikow
2 05 01 06* | Zaolejone osady z konserwacji l())e(;}}))?)?r( adiils ‘ggrﬁfi?dtzinhiologicbzi?
instalacji lub urzadzen bez magazynowania.
3 05 01 09* | Osady z zakladowych oczyszczalni
Sciekow zawierajace substancje
niebezpieczne
4 0501 99* | Inne nie wymienione odpady
5 07 01 03* | Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste
6 07 01 04* | Inne rozpuszczalniki organiczne,
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roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

070201*

Wody popluczne i tugi macierzyste

07 02 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste

07 02 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
myjace

10

070301*

Wody pophuczne i tugi macierzyste

11

07 03 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania 1 ciecze macierzyste

12

07 03 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

13

0704 01*

Wody pophuczne i fugi macierzyste

14

07 04 03*

Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne,
roZtwory z przemywania i ciecze
macierzyste

15

07 04 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

16

070501%*

Wody popluczne i tugi macierzyste

17

07 05 03*

Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

18

0705 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

19

0706 01*

Wody popluczne i tugi macierzyste

20

0706 03*

Rozpuszezalniki chlorowcoorganiczne,
roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste

21

07 06 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

22

0707 01*

Wody popluczne i tugi macierzyste

23

0707 03*

Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne,
roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste

24

07 07 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
rozZtwory z przemywania i ciecze
macierzyste

Odpady wprowadzane bedg
bezposrednio do linii technologicznej
bez magazynowania lub
magazynowane W zbiormiku
znajdujagcym si¢ w ciggu
technologicznym

25

08 03 12*

Odpady farb drukarskich zawierajace
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substancje niebezpieczne

26

12 01 08*

Odpadowe emulsje i roztwory olejowe
z obrobki metali zawierajace
chlorowce

2l

12 41 go*

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrobki metali nie zawierajace
chlorowcdw

28

1203 01*

Wodne ciecze myjace

29

13 01 04*

Emulsje olejowe zawierajace zwiazki
chlorowcoorganiczne

30

13 01. 03+

Emulsje olejowe nie zawierajace
zwiazkow chlorowcoorganicznych

3l

1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

32

1302 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe

33

130301*

Oleje i ciecze stosowane jako
eleklroizolatory i nosniki ciepta
zawierajace PCB

Odpady magazynowane bedg
W zbiorniku zlokalizowanym
w ciagu technologicznym.

34

130501%

Odpady state z piaskownikow
1 z odwadniania olejow
w separatorach

Magazyn paliw alternatywnych.

35

13 08 02*

Inne emulsje

36

13 08 99*

Inne niewymienione odpady

37

14 06 02*

Inne chlorowcoorganiczne
rozpuszcezalniki i mieszaniny
rozpuszczalnikow

38

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki i mieszaniny
rozpuszczalnikow

Odpady magazynowane beda
w zbiorniku zlokalizowanym
w ciagu technologicznym.
Odpady magazynowane beda
w zbiorniku zlokalizowanym
w ciagu technologicznym.

39

1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostalosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone ( np, srodkami
ochrony roslin I i IT klasy toksycznosci
— bardzo toksycznej toksyczne)

40

1502 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania

(np, szmaty, scierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

(np, PC 13)

Magazyn paliw alternatywnych.

41

16 01 13*

Plyny hamulcowe

42

16 07 08*

Odpady zawierajace rope naftowa lub
jej produkty

43

16 07 09*

Odpady zawierajace inne substancje
niebezpieczne

Odpady magazynowane bedg
W zbiorniku zlokalizowanym
w ciggu technologicznym.
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44 16 08 02* | Zuzyte katalizatory zawierajace
niebezpieczne metale przejsciowe lub
ich niebezpieczne zwiazki Magazyny paliw alternatywnych.

45 1702 04* | Odpady drewna, szkla i tworzyw
sztucznych zawierajace lub
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. drewniane
podklady kolejowe)

46 1705 03* | Gleba i ziemia, w tym kamienie, Odpady wprowadzane bedg
zawierajace substancje niebezpieczne | bezposrednio do linii technologicznej
(np, PCB) bez magazynowania.

47 1705 05* | Urobek z poglebiania zawierajacy lub
zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi

48 1902 09* | State odpady palne zawierajace Magazyny paliw alternatywnych.
substancje niebezpieczne

49 1908 10* | Thuszcze i mieszaniny olejow Odpady magazynowane beda
z separacji olej/woda inne niz w zbiorniku zlokalizowanym
wymienione w 19 08 09 w ciggu technologicznym.

50 1912 11* | Inne odpady (w tym zmieszane Odpady w postaci stalej - magazyny
substancje i przedmioty) paliw alternatywnych.
z mechanicznej obrobki odpadéw Odpady w postaci cieklej - zbiornik
zawierajace substancje niebezpieczne | zlokalizowany w ciagu

technologicznym.

Lokalizacj¢ miejsc magazynowania odpadéw na terenie zaklad Lafarge Cement S.A.
okresla Zalgcznik nr 4 do niniejszej decyzji.”

8. W punkcie IV. pn. ,Warunki prowadzenia monitoringu $§rodowiska oraz kontroli
eksploatacji instalacji” tres¢ podpunktu 1.1.2. pn. ,,Zakres i sposéb monitorowania
emisji zanieczyszczen do powietrza w zakresie, w jakim wykracza poza wymagania art.
147 1148 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony s$rodowiska”
otrzymuje nastepujace brzmienie:

»1.1.2 Zakres i sposéb monitorowania emisji zanieczyszczen do powietrza w zakresie,
w jakim wykracza poza wymagania art. 147 i 148 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r,
Prawo ochrony $rodowiska.

Nr £ : ) Rodzaj Czestotliwosé
Lp. : Zrodlo zanieczyszczen s .o
emitora substancji pomiaréw
- - S pyl I x rok jeden emitor
2. 2 famacz B pyt S orll
1. 3 |transport klinkieru (cht. 2) pylt SRy
4, 4 homogenizacja L. 1-2 pyt 1 x w roku
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5. 5 homogenizacja L 3 pyt
6. 6 wagi pieca obrotowego nr 1 pyt ‘ .
7 ) wagi pieca obrotowego nr 2 pyt 1 x rok jeden emitor
8. 8 wagi pieca obrotowego nr 3 pyl Z 81Upy
& 13 chlodnik pieca obrotowego nr 1 pyt
10. 14 chlodnik pieca obrotowego nr 2 pyt 1 x wroku
11. 15 chlodnik pieca obrotowego nr 3 pyt
12, 16 E?{lzsport Klinkieru. (przesyp 02/03) pyt I x rok jeden emitor

— Z grupy
13, 24 zatadunek klinkieru na wagony pyt

1, NO,,
5 45 miyneela 1 pySOg 1 x rok jeden emitor
15. 26 |miyn wegla?2 P yiéglzoz, 2 gtupy
16. 28 transport dodatkéw do MC5/BC09 pyt
17, 31 hala dodatkow I pyt
18. 32 hala dodatkdw 11 pyt
19. 33 hala dodatkéw 11 pyt 1 x rok jeden emitor
20. 34 hala dodatkow IV pyt Z grupy
21, 35 hala dodatkéw V pyt
22, 36 hala dodatkow VI pyt
23, 37 hala dodatkow VII pyt
24, 41 miyn cementu nr 1 pyt
25. 42 mlyn cementu nr 2 pyt
26. 43 mtyn cementu nr 3 P ylégzOz, 1 x rok jeden emitor
Z gru
27 44 mlyn cementu nr 4 pyl, NO, o
SO,

28. 87 mlyn cementu nr 5 pyt
29, 64 pakowaczka cementu nr 1 pyt
30. 66 pakowaczka cementu nr 3 pyt
31. 67 terminal 1 pyt
32 68 terminal 2 pyt I x rok ieden emitor
33, 69 terminal 3 pyt J
34. 70 terminal 4 pyt ZErpy
33, 71 terminal 5 pyt
36. 72 szczyt silosu pyt
37 93 terminal nr 6 pyt
38. 89 stacja przesypowa klinkieru 2 pyt
39. 91 stacja przesypowa klinkieru 1 pyt
40. 94 transport popiotow suszarnia pyt . .
41. 95 sito wibracyjne pyt 1 x rolk jeden emifor
42, 96 suszarnia popiotow/zuzla pyt Z BIUpY
43. 99 transport maczki wymiennik 3 pyt
44, 100 | zaladunek klinkieru na wagony 2 pyt ]
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Przy wykonywaniu pomiaréw emisji z poszczegdlnych emitoréw z grupy, nalezy
stosowac zasadg rotacji.

Pomiary nalezy wykonywac zgodnie z aktualnie obowiazujacg metodyka referencyjna.”

9. W punkcie VI pn. ,Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od
normalnych” tre$¢ podpunktu 2. pn. ,,Eksploatacja instalacji do produkeji klinkieru
cementowego w warunkach pracy odbiegajacych od normalnych prowadzona
z pominig¢ciem procesu wspolspalania (spalania) odpadéw” otrzymuje nastepujgce
brzmienie:

»2. Eksploatacja instalacji do produkeji klinkieru cementowego w warunkach pracy
odbiegajacych od normalnych prowadzona z pominigciem procesu wspolspalania
(spalania) odpadéw

Sytuacje funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych zwigzane

sa przede wszystkim z rozruchem i zatrzymaniem ciagéw technologicznych z systemami
przygotowania surowca i paliw oraz magazynowania. Rozruch i zatrzymanie linii piecow
obrotowych wiaze si¢ z okresem stabilizowania sie warunkow pracy piecow jako kluczowych
czgsci instalacji. Rozruch pieca do klinkieru jako urzadzenia moze przebiega¢ w 3 wariantach:
- wariant I - Rozruch po catkowitym wychtodzeniu tzw. postoju zimowym - czas rozruchu pieca
po catkowitym jego wychlodzeniu wynosi ok.80h, w tym czasie nastgpuje spalanie paliwa
podstawowego tj. oleju opatowego i pylu weglowego w celu rozgrzania wymurowki pieca; po
uzyskaniu odpowiednich temperatur nastepuje podanie nadawy surowcowej. Rozpoczecie
dozowania paliw alternatywnych nastepuje po uzyskaniu wydajnosci dozowania maki do pieca
nie mniejszym niz 100 Mg/h. Rozruch po catkowity wychlodzeniu nastepuje 1 raz w roku.

- wariant I - Rozruch po postoju diuzszym niz 24h - postoje planowane lub nieplanowane
trwajace duzej niz 24h majace na celu usunigcie powazniejszych awarii (np. wymiana czesci
wymurdéwki, przekladni, silnika pieca) powodujg znaczne wychlodzenie instalacji pieca,
w takich przypadkach rozruch trwa do 32h. Rozruch po postoju dluzszym niz 24h wystepuje
Srednio 2 razy w roku.

- wariant IIT - Rozruch po postoju krétszym niz 24h - postoje nieplanowane krotsze niz 24h,
(awaryjne) majace na celu szybkie usunigcie awarii (np. odblokowanie cyklonu, wymiana
palnika i inne) nie powoduja catkowitego wychtodzenia pieca, w takich przypadkach rozruch
trwa krocej niz 12h. Rozruch po postoju krétszym niz 24h wystepuje $rednio do 7 razy w roku.
Laczny czas rozruchow jednej linii piecowej wynosi 195 h/rok.

Planowane zatrzymanie pieca nastgpuje poprzez stopniowe zatrzymanie dozowania maki
oraz paliw alternatywnego i podstawowego. Operacja polega na opréznieniu pieca z pozostatosci
wytworzonego klinkieru. Operacja zatrzymania trwa jednorazowo do 5h i wystgpuje w ciagu
roku 3 razy.
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Laczny, szacowany czas planowanych rozruchéw i zatrzyman piecow do klinkieru
(pojedynczo i razem) nie przekroczy 210 h/rok i 630 h/rok.

Wszelkie zmiany w pracy instalacji sa realizowane zgodnie z instrukcjami obstugi
urzadzen oraz instrukcjami technologicznymi w czesciach dotyczacych zatrzymywania
1rozruchu instalacji, zatrzymania awaryjnego, prowadzenia remontéw. W instrukcjach obstugi
i instrukcjach technologicznych okreslone sa réwniez sposoby postepowania na wypadek pozaru
albo innego zagrozenia.

We wszystkich sytuacjach rozruchu i zatrzymania emisja zanieczyszczen jest nizsza niz
maksymalna w warunkach normalnego funkcjonowania piecow. Oznacza to, ze emisja w czasie
odbiegajacym od normalnej eksploatacji jest uwzgledniona w emisji sumarycznej z instalacji
1 nie powoduje jej wzrostu.

Instalacja i urzadzenia produkcyjne sgq remontowane zgodnie z harmonogramem remontéw
w scisle okreslonym cyklu remontowym. Wykonywane sa wtedy remonty wigkszo$ci urzadzen,
szczeglnie tych, ktérych nie mozna wylaczy¢ z normalnego ruchu instalacji bez utraty
zdolnosci produkcyjnych. Linie piecéw obrotowych sa remontowane w cyklu rocznym. Czas
postoju remontowego wymuszonego sezonowoscia produkcji cementu waha si¢ od 1 do 2
miesigcy w okresie zimowym. Postoje technologiczne instalacji i urzadzen wynikaja z potrzeby
okresowego oprézniania i oczyszczania urzadzen oraz wysokiego stanu rezerw magazynowych.”

II. Zalgczniki nr 1, nr 2, nr 3 oraz nr 4 do decyzji Wojewody Swigtokrzyskiego z dnia
15 grudnia 2004 r., znak: SR.IIL.6618-3/04 zmienionej decyzjami Marszalka
Wojewodztwa Swigtokrzyskiego: z dnia 20 sierpnia 2010r. znak: OWS.VIL7651-
16/2010, z dnia 23 sierpnia 2011 r. znak: OWS.VII.7222.11.2011, z dnia 16 sierpnia
2012 r., znak: OWS.VII.7222.15.2012, z dnia 12 grudnia 2012 r. znak:
OWS.VIL7222.24.2012, z dnia 16 wrzesnia 2013 r. znak: OWS.VIL7222.20.2013,
zdnia 4 grudnia 2014 r. OWS-VIL7222.50.2014 oraz z dnia 27 kwietnia 2015 r.
OWS-VII.7222.18.2014, zastepuje si¢ odpowiednio Zalgcznikami nr 1, nr 2, nr 3
oraz nr 4 do niniejszej decyzji.

III.  Pozostale punkty decyzji Wojewody Switgtokrzyskiego z dnia 15 grudnia 2004 r.,
znak: SR.IIL.6618-3/04 zmienionej  decyzjami  Marszalka  Wojewédztwa
Swigtokrzyskiego: z dnia 20 sierpnia 2010r. znak: OWS.VIL7651-16/2010, z dnia
23 sierpnia 2011 r. znak: OWS.VII.7222.11.2011, z dnia 16 sierpmia 2012 r.,
znak: OWS.VIL7222.15.2012, z dnia 12 grudnia 2012 r. znak:
0W§.VII.7222.24.2012, z dnia 16 wrze$nia 2013 r. znak: OWS.VII.7222.20.2013,
zdnia 4 grudnia 2014 r. OWS-VIL7222.50.2014 oraz z dnia 27 kwietnia 2015 r.
OWS-VII.7222.18.2014 udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC
zlokalizowanej na terenie Lafarge Cement Spélka Akcyjna w Malogoszezy
pozostaja bez zmian.
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UZASADNIENIE

Lafarge Cement S.A. w Malogoszczy, wystapil do Marszalka Wojewodztwa
Swictokrzyskiego z wnioskiem o zmiang pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IED do
produkeji klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolnosci produkeyjnej ponad 500
ton na dobe lub w innych piecach o zdolnosci produkeyjnej ponad 50 ton na dobe o zdolnosci
produkcyjnej ponad 50 ton na dobg zlokalizowane] na terenie Lafarge Cement S.A.
w Matogoszczy. Wnioskowane zmiany dotyczyly m.in. koniecznodci uzupelnienia opisu
instalacji do produkcji cementu o suszarni¢ popioléw i zuzla, okreélenia maksymalnej
wydajnosci przetwarzania (odzysk i unieszkodliwianie) odpadéw na poziomie 595 000 Mg/rok,
rozszerzenia listy wytwarzanych oraz przewidzianych do odzysku odpadéw w instalacji,
zwigkszenie ilosci odpadu o kodzie 19 12 04 poddawanego procesowi przetwarzania,
zweryfikowanie miejsc magazynowania odpadow, okreslenia nowych warunkéw rozruchu
1 zatrzymania instalacji dla okresow, w ktorych nie sq wspélspalane odpady oraz czasu trwania
tych operacji, oraz uwzglednienia w warunkach pozwolenia likwidacji 2 emitoréw: E-17
(emitora transportu klinkieru L3) oraz E-65 (emitora pakowaczki cementu).

Przedlozony wniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego spelil wymagania formalne,
okreslone w ustawie z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz. U. z 2017 r.
poz. 519 z pdzn. zm.).

Wnioskowane zmiany w mysl przepiséw ochrony srodowiska nie stanowia istotnej zmiany
instalacji.

W przedtozonej dokumentacji wykazano, ze dzigki zastosowaniu na terenie Lafarge Cement
S.A. w Malogoszczy szeregu mechanizméw zabezpieczajacych glebe i wody podziemne przed
zanieczyszczeniem, a takze wprowadzeniu odpowiednich procedur postepowania z substancjami
stwarzajacymi ryzyko wykorzystywanymi w instalacji IPPC, ryzyko wystapienie skazenia gleby
lub wod podziemnych, w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji, zostato wyeliminowane,
w zwigzku z czym sporzadzenie raportu poczatkowego dla przedmiotowe] instalacji nie jest
wymagane.

Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w sekwencji.

Zgodnie z ustawa z dnia 6 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (tj. Dz. U. z 2016 r., poz. 1827)
wnioskodawca wni6st na konto Urzedu Miasta w Kielcach oplate skarbowa za zmiane
pozwolenia, a kopi¢ dowodu wplaty zataczono do akt sprawy.

Pouczenie

Od decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za
poérednictwem Marszatka Wojewodztwa Swigtokrzyskiego w terminie 14 dni od daty jej
otrzymania.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotlania strona moze zlozy¢ oswiadczenie
o0 zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania. Z dniem doreczenia o$wiadczenia
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Zalgcznik nr 1 do decyzji Marszalka Wojewé6dztwa S'wigtokrzyskiego z dnia 9 stycznia
2018 r. znak: OWS.VIL.7222-24/2017

Charakterystyka emitoréow.

Charakterystyka Zrédel emisji
— ] o Wysokosé Srednica Temperatura Cazas Predkosé
Lp. i Zrodlo emisji F——— wewnetrzna wylotowa — na
CAIKEOTH komina gazow 1 wylocie
m m °’C h m/s
1. 1 tamacz A 20,0 0,60 285 3500 25,06
2. 2 tamacz B 20,0 0,60 285 3500 25,06
3. 3 transport klinkieru (cht. 2) 30,0 0,33 310 8 000 23,40
4, 4 homogenizacja L 1-2 65,0 0,90 320 8300 20,00
3. 5 homogenizacja L 3 65,0 0,90 320 3000 20,00
6. 6 | Wastpieca Of’mto""ego T 60 0,50 320 8300 | 21,23
7. 7 | Wastpieca °§r°t°“’eg° el X 0,50 320 8000 | 2123
8. 8 Wagl preca Og'mto“’ego = 62,0 0,50 320 8000 | 21723
2. 9 transport maczki - 66,0 0,30 320 8300 | 8,00
wymiennik 1
10. 10 transport maczki - 66,0 0,30 320 8000 | 8,00
wymiennik 2
11. 11 piece obrotowe nr 1 inr 2 120,0 4,20 413 8 300 9,40
12. 12 piec obrotowy nr 3 120,0 4.20 413 8 000 4,70
13. chlodnik pieca
13 obrotowego 35,0 1,90 393 8300 15,68
nrl
14. chtodnik pieca
14 obrotowego 35,0 1,90 393 8 000 15,68
nr2
15, chtodnik pieca
15 obrotowego 35,0 1,90 393 8 000 15,68
nr 3
16. transport klinkieru
16 (przesyp 02/03) L1-2 32,0 0,70 313 8 000 21,66
17. | 13  |Mansportnadgabarytow -2 g 0,6 x 0,6 313 8300 | 12,00
(suszarnia)
18. 19 hala dodatkow zesyp 1,2,3 30,0 0,6 x0,6 313 8 000 12,00
191 5o | transportnadgabarytow-11 0,6 x 0.6 313 8300 | 12,00
(suszarnia)
20. 21 hala dodatkéw zesyp 4,5.6 27,0 0,6 x0,6 313 8 000 12,00
21. transport dodatkow
22, przesyp 10712 12-13 40,0 0,60 313 4 000 12,00
22, transport dodatkéw
23 przesyp 10/1,2 12-13b 40,0 0,60 313 4000 12,00
23. 24 zatadunek klinkieru na 30,0 0.50 313 5100 8,00
wagony
24. 25 miyn wegla 1 42,0 1,10 353 6 000 26,32
25. 26 miyn wegla 2 42,0 1,10 353 6 000 26,32
26. 27 zbiornik mlynéw wegla 45,0 0,5x0,5 323 4000 6,00




27| g8 ”a“SpR‘jI"égfglété‘g"w a8 30,0 0,6 x 0,6 293 7000 | 6,00
28. | g | vesidozujace +zbiomiki | 4, 0,80 313 7800 | 14,00
dodatkdéw
2. | gg | Wes do?ggg&gf“’m‘k‘ 32,0 0,80 313 7800 | 14,00
30. 31 hala dodatkow 1 33,0 0,25 293 5000 25,48
31. 32 hala dodatkéw 11 33,0 0,25 293 5000 25,48
32. 33 hala dodatkow I11 33,0 0,25 293 5000 25,48
33. 34 hala dodatkow IV 33,0 0,25 293 5000 25,48
34, 35 hala dodatkow V 33,0 0,25 293 5000 25,48
35. 36 hala dodatkow VI 33,0 0,25 293 5000 25,48
36. 37 hala dodatkéw VII 33,0 0,25 293 5000 25,48
37. 1 38 tra”"""“ﬁ‘é“satkéw ag 20,0 0,50 203 6500 | 10,00
38. 39 transport pytow L-1 i L-2 40,0 0,50 298 4 000 10,00
39, 40 silos pytow lotnych 40,0 0,50 298 8 000 14,00
40. 41 mtyn cementu nr 1 40,0 1,80 353 7 800 16,38
41. 42 miyn cementu nr 2 40,0 1,80 353 7 800 16,38
42. 43 miyn cementu nr 3 40,0 1,40 353 7 800 13,54
43, 44 miyn cementu nr 4 40,0 1,80 353 7 800 16,38
44, 45 separator MC 3 40,0 2,30 353 7 800 10,03
45. 46 silos cementu 1 42.0 0,50 313 6 000 10,00
46, 47 silos cementu 2 42,0 0,50 213 6 000 10,00
47. 48 silos cementu 3 42,0 0,50 313 6 000 10,00
48. 49 silos cementu 4 42,0 0,50 313 6 000 10,00
49, 50 silos cementu 5 42.0 0,50 313 6 000 10,00
30. 51 silos cementu 6 42,0 0,50 313 6 000 10,00
51. 52 silos cementu 7 42,0 0,50 313 6 000 10,00
32, 53 silos cementu 8 42,0 0,50 313 6 000 10,00
53. 54 silos cementu 9 42,0 0,50 313 6 000 10,00
54. 55 silos cementu 10 42,0 0,50 313 6 000 10,00
55. 56 silos cementu 11 42,0 0,50 313 6 000 10,00
56. 57 silos cementu 12 42,0 0,50 313 6 000 10,00
57. 58 silos cementu 13 42,0 0,50 313 6 000 10,00
58. 59 silos cementu 14 42,0 0,50 313 6 000 10,00
59, 60 dozownia siarczanu zelaza 40,0 0,25 203 2 400 5,00
60. 61 dozowanie do miksera 50,0 0,4 x 0,4 293 6 000 10,00
61. 62 dozowanie zuzla 30,0 0,4x04 293 4 000 10,00
62. | ¢ “3“5"0‘2;’:;“;22 L2gra | 490 0,4 x 0,4 293 6000 | 10,00
63. 64 pakowaczka cementu nr | 35,0 1,00 293 5000 20,00
64. 66 pakowaczka cementu nr 3 40,0 1,00 293 5000 20,00
65. 67 terminal 1 15,0 0,4x04 303 4 000 6,94
66. 68 terminal 2 15,0 0,4x04 303 4 000 6,94
67. 69 terminal 3 15,0 0,4x 0,4 303 4 000 6,94
68. 70 terminal 4 15,0 04x04 303 4 000 6,94
69. 71 terminal 5 15,0 0,4x0.,4 303 4 000 6,94




70. 72 szczyt silosu 64,0 1,10 393 8300 17:55
71. 73 opréznianie silosu 1 25,0 0,50 353 3 400 10,00
. 74 opréznianie silosu 2 25,0 0,50 353 3 400 10,00
73. 75 oproznianie silosu 3 25,0 0,50 353 3400 10,00
74 76 gora siloséw 29,0 0,50 353 8 000 10,00
Bl o7 trampc’“ﬁ‘éd;tkow do 35,0 0,80 453 8000 | 11,06
76. 78 pompa popiotéw 20,0 0,25 300 8 160 17,00
77.| g9 | transportcementul-ldot| 5, 0,30 318 6500 | 10,00
elewatora
78. R0 transport cementu L1 géra 35,0 0.30 318 6 500 10,00
elewatora
79. transport klinkieru do
81 LM 1 45,0 0,30 453 6500 | 10,00
80. transport klinkieru do
82 irgepn 450 0,30 453 6500 | 10,00
81. transport klinkieru do
83 i 45,0 0,30 453 6 500 10,00
82. 84 zbiornik klinkieru MC-5 33,0 0,25 293 8 000 14,27
83. 85 dét elewatora L-3 45,0 0,50 353 6 500 10,00
84. §g | wenspod kg;[“g;’“e“t"w do} 359 0,80 303 6500 | 995
85. 87 miyn cementu nr 38.0 1,60 393 6 500 11,40
86. 88 separator dynamiczny 38.0 2,50 353 6500 | 12,46
MC5
87. 89 Siagia przesypowa 60,0 0,6 x 0,6 330 8300 13,80
klinkieru 2
88. 90 clewator BE 11 DE 13 20,0 0,50 353 6500 | 10,00
89. 9] SIS PrEaRy R e 2.0 0,50 393 8300 | 11,00
klinkieru 1
90. 92 clewator BE 60 DC 81 15,0 0,50 353 6 500 10,00
91. 93 terminal nr 6 13,0 0,45 x 0,45 363 3000 10,97
92. 94 tnspon papiclow 20,0 0,50 300 8 160 17,00
suszarnia
93. 95 sito wibracyjne 20,0 0,25 300 8160 | 17,00
94, 926 suszarnia popiotéw/zuzla 20,0 2,00 373 8160 20,00
95. 97 dozowanie siarczanu 17,3 0,22 x 0,29 293 2 400 15,24
zelaza 11
96. 98 zbiornik kamienia MC-5 24,7 0,22 x 0,29 293 7200 15,24
97. | g9 transport maczki 60.0 0.30 320 7100 | 14,00
wymiennik 3
98. 100 zatadunek klinkieru na 30,0 0.32 113 5100 $.00

wagony 2

3




Zalgcznik nr 2 do decyzji Marszaltka Wo

2018 r. znak: OWS.VIL.7222-24/2017

Dopuszczalna emisja zanieczyszczen powietrza.

jewodztwa Swio;tokrzyskiego z dnia 9 stycznia

X Dopuszczalna wielko$¢ emisji W
r. e -
emitora Zrockity emtisyi Rodzaj |do dnia4.09.2018r. | od dnia 5.09.2018r.
zanieczyszczenia [kg/h] [mg/m’]
1 lamacz A pyt 0,2443 10
2  |tamacz B pyt 0,2443 10
3 |transport klinkieru (cht. 2) pyt 0,0690 10
4 |homogenizacja L. 1-2 pyt 0,4385 10
5  |homogenizacja L 3 pyt 0,4385 10
6  |wagi pieca obrotowego nr 1 pyt 0,2874 20
7 |wagi pieca obrotowego nr 2 pyt 0,2874 20
8  |wagi pieca obrotowegonr3  |pyt 0,2874 20
9  |transport maczki - wymiennik 1|pyt 0,0195 10
10 |transport maczki - wymiennik 2|pyt 0,0195 10
E-11 |Piece obrotowe nr 112 pyt 12,9935 20
proces wypatu klinkieru NO, 346,4928 450
bez wspolspalania odpadéw  [SO, 250,0000 400
(spalanie wegla) CO 866,2320 2000
HCL 4,332 10
HF 0,43 1
TOC 129,934 300
Cd+Tl 0,0216 0,05
Hg 0,0216 0,05
Sb+As+Pb+Cr+Cd
+CutMn+Ni+V 0216 05
dioksyny + furany 0,000044 0,1
50* #*
NH; 86,62 150% 4%
E-12  [Piec obrotowy nr 3 pyt 6,4967 20
proces wypatu klinkieru NO2 173,2464 450
SO2 125,0000 400
bez wspodtspalania odpadéw CO 433,1160 2000
(spalanie wegla) HCL 2,1666 10
HF 0,215 1
TOE 64,967 300
Cd+T1 0,0108 0,05
Hg 0,0108 0,05
Sb+As+Pb+Cr+Cd
+CutMn+Ni+V OGi088 05
dioksyny + furany 0,000022 0,1
50**
NH; 43,31 150k
13 |chlodnik pieca obrotowego nr 1 |pyt 4,5979 20




14 |chtodnik pieca obrotowego nr 2|pyt 4,5979 20
15 |chlodnik pieca obrotowego nr 3|pyt 4,5979 20
transport klinkieru (przesyp
16 02/03) L1-2 pyt 0,2874 10
18 transpo@ nadgabarytow - 2 - 0,1490 10
(suszarnia)
19  |hala dodatkow zesyp 1,2,3 pyt 0,1490 10
20 transpor‘F nadgabarytow - 1 oyl 0,1490 10
(suszarnia)
21 |hala dodatkéw zesyp 4,5.,6 pyt 0,1490 10
transport dodatkow przesyp
22 10/1.2 12-13 pyt 0,1169 10
transport dodatkéw przesyp
23 10/1.2 12-13b pyt 0,1169 10
24 |zatadunek klinkieru na wagony |pyt 0,0541 10
25 |miyn wegla 1 pyt 1,7242 10
NO; 3,50 3.50#
SO, 2,50 2,50%
Co 8,72 8,72*
26  |miyn wegla 2 pyt 1,7242 10
NO; 3,50 3,50%
SO, 2,50 2,50*
CO 8,72 8,72%
27  |zbiornik miynéw wegla pyt 0,0517 10
transport dodatkow do
28 MC5/BC09 pyt 0,0745 10
wagi dozujace + zbiorniki
29 dodatkéw pyt 0,2425 10
wagi dozujace + zbiorniki
30 dodatkaw pyt 0,2425 10
31 |hala dodatkow I pyt 0,0431 10
32 |hala dodatkow I1 pyt 0,0431 10
33 |hala dodatkéw I1T pyt 0,0431 10
34  |hala dodatkow IV pyt 0,0431 10
35 |hala dodatkéw V pyt 0,0431 10
36 |hala dodatkow VI pyt 0,0431 10
37  |hala dodatkéw VII pyt 0,0431 10
38 |transport dodatkéw do MC5  |pyt 0,0677 10
39 |transport pytow L-11 L-2 pyt 0,0677 10
40  |silos pytéw lotnych pyt 0,0947 10
41  |mlyn cementu nr 1 pyt 1,4368 20
42 |mlyn cementu nr 2 pyt 1,4368 20
43 |miyn cementu nr 3 pyt 0,7184 20
dwutlenek siarki 5,7000 B
dwutlenek azotu 1,0000 1,0%
tlenek wegla 0,1000 Q1%
44 |miyn cementu nr 4 pyt 1,4368 20




dwutlenek siarki 5,7000 5,7*%
dwutlenek azotu 1,0000 1,0*
tlenek wegla 0,1000 0,1*
45  |separator MC 3 pyt 1,4368 10
46 | silos cementu 1 pyt 0,0677 10
47 | silos cementu 2 pyt 0,0677 10
48 | silos cementu 3 pyt 0,0677 10
49 | silos cementu 4 pyt 0,0677 10
50 |silos cementu 5 pyt 0,0677 10
51 silos cementu 6 pyt 0,0677 10
52 | silos cementu 7 pyt 0,0677 10
53 | silos cementu 8 pyt 0,0677 10
54 | silos cementu 9 pyt 0,0677 10
55 |silos cementu 10 pyt 0,0677 10
56 silos cementu 11 pyl 0,0677 10
57 |silos cementu 12 pyt 0,0677 10
58 | silos cementu 13 pyt 0,0677 10
59 |silos cementu 14 pyt 0,0677 10
60 |dozownia siarczanu zelaza pyt 0,0085 10
61 |dozowanie do miksera pyt 0.0552 10
62  |dozowanie zuzla pyt 0,0552 10
63 transport cementu L2 gora pyt 0,0552 10
elewatora
64 |pakowaczka cementu nr 1 pyt 0,5414 10
66  |pakowaczka cementu nr 3 pyt 0,5414 10
67 |terminal 1 pyt 0,0383 10
68 |terminal 2 pyt 0,0383 10
69 [terminal 3 pyt 0,0383 10
70  |terminal 4 pyt 0,0383 10
71  |terminal 5 pyt 0,0383 10
72 |szczyt silosu pyt 0,5747 10
73 |oprdznianie silosu 1 pyt 0,0677 10
74  |oprdznianie silosu 2 pyt 0,0677 10
75  |opréznianie silosu 3 pyt 0,0677 10
76  |gora silosdw pyt 0,0677 10
77 |transport dodatkéw do MC5  |pyt 0,1916 10
78  |pompa popiotéw pyt 0,0288 10
79 transport cementu L-1 dét ol 0,0244 10
elewatora
20 transport cementu L1 gora pyk 0.0244 10
elewatora
81 ‘;\ngp;)n klinkieru do MC1- by 0,0244 10
22 fda(r:lzp;rt klinkieru do MC1- s 0.0244 10
23 ’It\r;l(r:lzp;rt klinkieru do MC1- gk 0,0244 10
84  |zbiornik klinkieru MC-5 pyt 0,0241 10
85 |dot elewatora -3 pyt 0,0677 10
26 transport komponentow do vl 0.1724 10

MC5




87 |mlyn cementu nr 5 pyt 0,7903 10
88 |separator dynamiczny MCS5 pyl 2,1074 10
89 |stacja przesypowa klinkieru 2 |pyt 0,1713 10
90 |elewator BE 11 DE 13 pyt 0,0677 10
91 |stacja przesypowa klinkieru 1 |pyt 0,0744 10
92  |elewator BE 60 DC 81 pyt 0,0677 10
93  |terminal nr 6 pyt 0,0766 10
94 _|transport popioléw suszarnia  |pyt 0,1151 10
95 |sito wibracyjne pyt 0,0288 10
96  |suszarnia popiotow/zuzla pyt 2,1656 20
97 _|dozowanie siarczanu zelaza I |pyl 0,0335 10
98  |zbiornik kamienia MC-5 pyt 0,0335 10
99 _|transport maczki wymiennik 3 |pyt 0,0341 10
100 ;a%adunek klinkieru na wagony s 0,0222 10

* - emisja wyrazona w kg/h

** - wyciek amoniaku przy zastosowaniu instalacji SNCR
##% - wielkos$¢ emisji amoniaku pochodzaca z procesu wypatu klinkieru, nie obejmujaca
wielkosci emisji amoniaku pochodzacej z wycieku podczas stosowania instalacji SNCR

Emisja roczna dla calej instalacji IPPC

Rodzaj substancji

Wielkos¢ emisji [Mg/rok]****

do dnia 4.09.2018. od dnia 5.09.2018r.

pyt ogdtem 431,698 343,598
w tym pyt PM10 431,698 343,598
HCI 333 53,3
HF 5,3 5,3
NOx jako NO, 2721,6 24549
SO, 3192,8 22499
Cco 10 760,6 10 760,6
TOC 1598,2 1 598,2
kadm + tal 0,2664 0,2664
rtec 0,2663 0,2663
antymon + arsen + otow + chrom +

kobalt + miedZ + mangan + nikiel 2,6613 2,6613
+wanad

dioksyny i furany 0,5327x 10 0,5327x 10
amoniak 1 065,5 1 065,5

*#A* - emisja za 2018 r. bedzie liczona odpowiednio




Zalgcznik nr 3 do decyzji Marszalka Wo

2018 r. znak: OWS.VII.7222-24/2017

Usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji zanieczyszczen powietrza

jewodztwa Swi@tokrzyskiego z dnia 9 stycznia

Nr Nazwa Opis usytuowania punktu Speln,1 cre
emitora zrodia emisji pomiarowego wymagan normy
PN-Z-04030-7
1 2 3 4
4 Homogenizacja L 1-2 Na SIiorZe, 24 wetylatorem Spelnia
wyciggowym
5 Hotitgetizacal 3 Na gmitorze, za wentylatorem Selnis
wyciggowym
o Nie spelnia
6 Wagi pieca obrotowego nr 1 z powodu braku
Na rurociagu, za wentylatorem | mozliwosci
7 Wagi pieca obrotowego nr 2 wyciagowym zachowania
wymaganych
odleglosei od miejsc
8 Wagi pieca obrotowego nr 3 zaburzen przeplywu
gaZOW KKk
9 Transport maczki - wymiennik 1 Bk stanowmk pomlia:r.owych —
z powodu koniecznosci
, L budowy kosztownych
10 Transport maczki - wymiennik 2 pomovs‘:ft{')w z zabezpieczeniami -
. Stanowisko do pomiarow )
Piec obrotowy nr 1 ciaglych i okresowych Spetnia
11 (manualnych) na rurociagu,
Piec obrotowy nr 2 przefi wentylatorem Spetnia
wyciggowym
Stanowisko do pomiaréw
cigglych i okresowych
12 Piec obrotowy nr 3 (manualnych) na rurociagu, Spetnia
przed wentylatorem
wyciggowym
13 Chlodnik pieca obrotowego nr 1 | Na emitorze, za wentylatorem | Spetnia
14 Chiodnik pieca obrotowego nr2 | wyciagowym Speinia
15 Chtodnik pieca obrotowego nr 3 Spetnia
16 Transport klinkieru (przesyp Na rurociagu, przed Spelnia
02/03 L1-2) wentylatorem wyciagowym B
Nie zainstalowano stanowiska
1 Hala klinkieru (przesyp 12/2 pomiarowego z powodu braku
8 o : —
Z"0") bezwzglednego obowiazku
wykonywania pomiaréw
Nie zainstalowano stanowiska
19 Hala klinkieru (przesyp 01/11 17 | pomiarowego z powodu braku -
AUM) bezwzglednego obowigzku
wykonywania pomiaréw
o ; Nie zainstalowano stanowiska
20 Hala Kinkiem (zesypy 1, 2,34 pomiarowego z powodu braku —

17 AUM)

bezwzglednego obowiazku




wykonywania pomiar6w

Hala klinkieru (zesypy 4, 5, 6 i

Nie zainstalowano stanowiska
pomiarowego z powodu braku

2l 17 AUM) bezwzglednego obowiazku o
wykonywania pomiaréw
Transport klinkieru ( przesypy .
22 tasm10/1,10/2,12,13) Na emitorze, przed Speinia
Transport klinkieru ( przesypy wentylatorem wyciggowym .
2| asm10/1,10/2,12,13) Spetria
24 Zatadunek klinkieru na wagony Spelnia
25 Mlyn wegla 1 Na emitorze, za wentylatorem | Spehia
26 Miyn wegla 2 wyciggowym Spelnia
Nie zainstalowano stanowiska
pomiarowego ze wzgledow
o . bezpieczenstwa, a takze
27 Zbiorniki mtynow wegla 2 powadiy trakis —
bezwzglednego obowiagzku
wykonywania pomiaréw
7 Szesytsilosu Na emitorze za wentylatorem Spelnia

wyciggowym

*ikxk - pomimo braku mozliwosci technicznych spelnienia przez punkt pomiarowy
wszystkich wymagai normy PN-Z-04030-7, doktadnosé¢ wynikow pomiar6w emisji
zanieczyszczen do powietrza jest poréwnywalna z ta jaka bytaby uzyskana podczas
wykonywania pomiaru w punkcie spelniajacym wszystkie wymagania powyzszej normy.
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