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Decyzja
Na podstawie art. 104 oraz art. 162 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks
postgpowania administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 775) oraz art. 181 ust. 1 pkt 1, art.
193 ust. 1 pkt 2 i pkt 3, art. 211 oraz art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2021 r.
Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku MAN Bus Sp. z 0.0., ul. 1 Maja 12, 27-200 Starachowice w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrdbki substancii,
przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 200 ton rocznie, zlokalizowanej w Starachowicach przy ul. 1 Maja 12,
oraz wygaszenia decyzji Marszatka Wojewddztwa Swiqtokrzyskiego, znak:  SO-
11.7222.56.2020 z dnia 17 sierpnia 2020rt., udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materialow z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita
objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 m’, zlokalizowanej w zakladzie MAN Bus
Sp. z 0.0. w Starachowicach, ul. 1 Maja 12, 27-200 Starachowice,

orzekam

I. Wygaszam decyzje Marszatka Wojewodztwa Sw1¢tokrzysklego znak:
SO-11.7222.56.2020 z dnia 17 sierpnia 2020 r., udzielajacg pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 m?, zlokalizowanej w zakladzie
MAN Bus Sp. z 0.0. w Starachowicach, ul. 1 Maja 12, 27-200 Starachowice.

II. Udzielam MAN Bus Sp. z 0.0. w Starachowicach, ul. 1 Maja 12, 27-200 Starachowice
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébki
substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 200 ton rocznie, zlokalizowanej
w Starachowicach przy ul. 1 Maja 12, oraz okre$lam:

1. RODZAJPROWADZONEJ DZIALALNOSCI

Na terenie zakladu MAN Bus Sp.zo0.0. w Starachowicach, ul. 1 Maja 12, 27-200
Starachowice prowadzone s3 nastgpujace rodzaje dzialalnosci wymienione z Zalaczniku I do
dyrektywy 2010/75/UE:
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1)  Powierzchniowa obrobka substancji, przedmiotow lub produktéw, z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych, w szczegdlnosci do zdobienia, drukowania,
powlekania, odtluszczania, impregnacji wodoodpornej, zaklejania, malowania,
czyszczenia lub impregnowania za pomocg rozpuszczalnika organicznego,
o wydajnosci przekraczajacej 150 kg na godzing lub przekraczajgcej 200 ton rocznie -
wymieniona w pkt 6.7 ww. Zalgcznika;

2) Powierzchniowa obrobka metalu lub materialtdow =z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie objetosé
zbiornikéw przekracza 30 m>- wymieniona w pkt 2.6 ww. Zalgcznika.

Dziatalno$¢ w zakresie ,Powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub
produktéw, z wykorzystaniem rozpuszczalnikbw organicznych, w szczegdlnosci do
zdobienia, drukowania, powlekania, odtluszczania, impregnacji wodoodpomej, zaklejania,
malowania, czyszczenia lub impregnowania za pomoca rozpuszczalnika organicznego”,
obejmujaca powlekanie nowych pojazdoéw — autobuséw, stanowi gtéwny rodzaj dziatalnosci
prowadzonej na tereniec MAN Bus Sp.zo0.0. w Starachowicach. Natomiast, dziatalnos¢
w zakresie ,,Powierzchniowej obrobki metalu lub materialow z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesdéw elektrolitycznych lub chemicznych” jest bezposrednio zwigzana
z ww. gléwnym rodzajem dzialalnosci.

2. RODZAJ I PARAMETRY INSTALACJI ISTOTNE Z PUNKTU WIDZENIA
PRZECIWDZIAY.ANIA ZANIECZYSZCZENIOM

2.1 Rodzaj i parametry instalacji

Na terenie Zakladu MAN Bus w Starachowicach, ul. 1 Maja 12, 27-200 Starachowice
prowadzona jest dziatalno$¢ polegajaca na produkcji autobusdw.

PKD -29.10 C — produkcja autobuséw

Na terenie Zakladu produkowane sg autobusy niskopodtogowe z napgdem elektrycznym,
konwencjonalnym oraz CNG, a takze grupy podlogowe i komponenty. Maksymalna wielkos¢
produkcji instalacji zlokalizowanych na terenie Zakladu wynosi 3000 sztuk autobuséw/rok.

Produkcja autobuséw prowadzona jest m.in. w oparciu o procesy: powierzchniowe)
obrobki substancji, przedmiotéow lub produktéw, z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw
organicznych (powlekanie nowych autobuséw) oraz powierzchniowej obrobki metalu lub
materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub
chemicznych.

Maksymalne roczne zuzycie Lotnych Zwigzkéw Organicznych (LZO) w instalacji
powlekania nowych pojazdéw wynosi 281,35 Mg/rok, dla wielkosci produkcji na poziomie
3000 sztuk autobuséw/rok.



Dzialalno$¢ w zakresie powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotow lub
produktéw, z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, w szczegélnosci do
zdobienia, drukowania, powlekania, odttuszczania, impregnacji wodoodpornej, zaklejania,
malowania, czyszczenia lub impregnowania za pomocs rozpuszczalnika organicznego,
o wydajnodci przekraczajacej 150 kg na godzing lub przekraczajacej 200 ton rocznie
prowadzona na terenie MAN Bus Sp.zo0.0. w Starachowicach objeta jest wymaganiami
Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r. ustanawiajgcej
konkluzje dotyczqce najlepszych dostgpnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywq Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do obrébki
powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, w tym konserwacji
drewna i produktow z drewna produktami chemicznymi (Dz.U. UE.. 2020.414.19 1.334 z dn.
2020.12.09), zwanej dalej ,,Konkluzjami BAT STS”.

Zgodnie z nomenklaturg wprowadzong na potrzeby stosowania ww. Konkluzji BAT,
instalacj¢ stanowi zespél urzadzen, rozumiany jako ,,Wszystkie czesci instalacji, ktére biora
udzial w rodzajach dziatalnosci wymienionych w pkt 6.7 lub 6.10 zatgcznika I do dyrektywy
2010/75/UE i wszelkich innych powigzanych rodzajach dzialalnosci, ktére maja wplyw na
zuzycie lub emisje. Zespoly urzadzef mogg by¢ nowymi zespotami urzadzen lub istniejacymi
zespotami urzadzen”.

Majac na wzgledzie ww. definicje, instalacja powlekania nowych pojazdow (autobuséw),
eksploatowana na terenie MAN Bus Sp. z 0.0. w Starachowicach sktada sic z nastepujacych
procesow i linii technologicznych:

a) nowy zespol urzadzen (zespot urzadzen na terenie instalacji, dla ktérego pozwolenie jest
wydawane po raz pierwszy po publikacji niniejszych konkluzji dotyczacych BAT):

linia Pegulanu, przyklejanie wyktadzin do podlég autobuséw,
— linia nanoszenia powlok lakierniczych na konstrukcje autobuséw,

natryskowa konserwacja spodu pojazdu Gromalit’em,

stanowiska przygotowania szyb;
b) istniejacy zespot urzadzen (linia KTL):

— wanna do malowania metodg kataforezy (KTL),

— linia do powierzchniowej obrobki metali z wykorzystaniem proces6w
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé wanien procesowych
przekracza 30 m?, stanowiaca jeden ciag technologiczny z wanng do KTL.

Nowy zespél urzadzen

Linia Pegulanu, priyklejanie wykladzin do podldg autobuséw

Linia Pegulanu zlokalizowana jest w hali nr 55. Prowadzone sa tu operacje: nanoszenie kleju,
wygrzewania wykladzin oraz wklejanie wykladzin. W Zakladzie eksploatowanych jest
6 stanowisk klejenia wyktadzin podtogowych. Kazde stanowisko to metalowy stét, na ktérym
nanoszony jest klej na wyktadzing podtogowg. W konstrukcji kazdego ze stotléw usytuowane
sq ssawki, ktorymi zasysane jest powietrze zanieczyszczone LZO. Nastgpnie systemem



kanatéw powietrze wraz z lotnymi zwigzkami organicznymi wyprowadzane jest do dopalacza
termicznego firmy CNIM BABCOCK (dopalacz Pegulanu) o skutecznosei redukcji LZO
powyzej 99%, a nastepnie za posrednictwem emitora E-4 o wysokosci h = 15,3 m i $rednicy
o = 1,4 m odprowadzane do atmosfery.

Wykladzina z naniesionym klejem jest wygrzewana, a nastepnie po wygrzaniu w kabinie jest
przyklejana do podtogi autobusu. Zanieczyszczone LZO powietrze z Kabiny przyklejania
wykladziny kierowane jest do dopalacza termicznego (dopalacz Pegulanu), a nastepnie za
posrednictwem emitora E-4 odprowadzane do atmosfery.

Linia nanoszenia powlok lakierniczych na konstrukcje autobusow

Proces nanoszenia powlok lakierniczych na konstrukcje autobuséw prowadzony jest w hali

nr 60 (4 linie lakiernicze) oraz hali nr 9 (linia lakiernicza do nanoszenia poprawek).

Kazda linia lakiernicza sktada sie z:

— Kabiny przygotowania autobusu do procesu lakierowania, gdzie nastepuje zabezpieczenie
tych czgsci karoserii autobusu, ktére nie wymagaja na danym etapie malowania,

—  Wlasciwej kabiny lakierniczej, w ktorej nanoszona jest powloka lakiernicza na autobus.
Kabina ta wyposazona jest w uklad nawiewno—wywiewny z filtrami powietrza na
wprowadzeniu go do komory i kurtyne wodng na zakoniczonym emitorem
wyprowadzeniu zanieczyszczonego powietrza z komory.

-~ Komory suszarniczej wyposazonej w palniki gazowe, w ktdrej nastepuje wysuszenie
naniesionej powtoki lakiernicze;j.

Zanieczyszczone LZO powietrze odciagane jest z komory poprzez kurtyne wodna, gdzie
traci czesci stale w postaci porwanych przez powietrze drobinek farby. W wodzie czesciowo
pochlaniane sg takze lotne zwigzki organiczne. Tak oczyszczone powietrze kierowane jest
emitorem na zewnatrz hali produkcyjnej. Trzy linie lakiernicze (linia nr 2, nr 3 oraz nr 4
modut A) wyposazone w dodatkowy uklad redukujacy emisje lotnych zwigzkéw
organicznych — rotory zeolitowe. Zanieczyszczone LZO powietrze z komory nanoszenia
powlok kierowane jest do koncentratora (rotora), gdzie nast¢puje absorbcja LZO na zeolicie,
a oczyszczone powietrze jest nastepnie odprowadzane do atmosfery poprzez komin
wyrzutowy. Skutecznos¢ redukcji LZO wynosi 98 %. Kazdy rotor zeolitowy wyposazony jest
w gazowy podgrzewacz powietrza (oznaczony odpowiednio: PG1,PG2 i PG4), o mocy
palnika 180 kW i sprawnosci 90 %. W wyniku procesu desorpcji zanieczyszczen przy
zastosowaniu gorgcego powietrza o temp. ok. 210°C, generowanego przez podgrzewacz
powietrza PG, nastepuje uwolnienie z zeolitu LZO. Powietrze z LZO po desorpcji przechodzi
przez sektor chlodzacy, gdzie ochtadza rotor po desorpcji, aby mogla nastgpi¢ kolejna
adsorpcja zanieczyszczen. Powietrze po desorpcji kierowane jest ocieplonym kanatem do
dopalacza Babcock, a nastepnie za posrednictwem Emitora E-4 (emitor dopalacza Pegulanu)
kierowane do atmosfery. Kazdy rotor wyposazony jest dodatkowo w filtr, ktéry ochrania
zeolit przed zatykaniem oraz przed zniszczeniem mechanicznym spowodowanym czgstkami
pylow transportowanymi wraz z zanieczyszczonym powietrzem.



W przypadku wystgpienia stanéw awaryjnych systemu rotoréw zeolitowych lub dopalacza
Babcock (dopalacz Pegulanu), powietrze wywiewane z lakierni, do czasu usuniecia awarii
bedzie kierowane do atmosfery emitorami

Natryskowa konserwacja spodu pojazdu Gromalit’em

W zakladzie eksploatowana jest jedna linia do nanoszenia gromalitu, w celu nalozenia

powloki ochronnej na podwozia autobuséw. W sktad linii wchodza nastepujgce elementy:

— komora, w ktérej prowadzony jest proces nanoszenia gromalitu na podwozie autobusu,

— uklad nawiewno-wywiewny z filtrami powietrza na wprowadzeniu go do komory i na
wyprowadzeniu zanieczyszczonego powietrza z komory zakorficzony emitorem,

~ ukfad pomp cisnieniowych podajacych pod cignieniem przewodami materiat (gromalit)
przeznaczony do nanoszenia na spod autobusu. Przewdd cisnieniowy zakoficzony jest
pistoletem malarskim, za pomoca ktorego pracownicy nanosza powloke gromalitu na
autobus.

Instalacja do nanoszenia gromalitu nie jest wyposazona w urzadzenia do redukcji lotnych
zwigzkow organicznych, nie posiada tez suszarni, w kiérej sg suszone pojazdy po procesie
nanoszenia powloki gromalitu. Zanieczyszczone LZO powietrze odprowadzane jest z kabiny
gromalitu do atmosfery za posrednictwem emitora L-22, o wysokos$ci h = 15,0 m i Srednicy
g=1,0m.

Stanowiska przygotowania szyb

Proces przygotowania szyb przed klejeniem prowadzony jest na czterech stanowiskach.
Sg to cztery stoly, na ktérych szyby czyszczone sa zmywaczem, a nastepnie dookota szyby
naktadany jest podklad. Dodatkowo do szyb przyklejane sa dystanse, ktére reguluja odleglosé
szyby od korpusu autobusu oraz czujniki deszczu. Stanowiska przygotowania szyb przed
klejeniem wyposazone s w instalacje wyciagowa, za posrednictwem, ktérej Zanieczyszczone
LZO powietrze jest odprowadzane na zewnatrz hali dwoma emitorami K-1 i K-2,
o wysokosci h = 8,0 m i $rednicy & = 0,5 m. Do kazdego emitora podtaczone sa dwa stoty
robocze.

Istniejacy zespél urzadzen

Linia do powierzchniowej obrobki metali z wykorzystaniem proces6w elektrolitycznych
lub chemicznych wraz z posadowiong w ciggu technologicznym wanng do powlekania
elektroforetycznego (KTL) zlokalizowana jest w hali nr 60.
Przed procesem powlekania szkielety autobuséw w stanie surowym sa czyszczone za pomoca
wodno-alkalicznych roztworéw detergentow. Nastepnie przeprowadzana jest obrébka
wstepna z uzyciem wodnych roztworéw fosforanéw cynku, manganu i niklu, aby zapewni¢
zardwno niezawodne zabezpieczenie przed korozja podpowierzchniowa, jak i dobra
przyczepnos¢ powloki. Catkowita pojemno$¢ wanien w ciagu technologicznym wraz z wanna
KTL wynosi 2360 m®, natomiast catkowita pojemno$é wanien procesowych, w ktérych



zachodza procesy elektrolityczne lub chemiczne, z wylaczeniem powlekania
kataforetycznego, wynosi 920 m®. W ramach linii technologicznej prowadzi sie nastepujace
procesy:

1) Odtluszczanie — wanna procesowa o pojemnosci 240 m’. Proces odtluszczania
prowadzony jest w alkaicznej kapieli, w temperaturze 48+55° C z wykorzystaniem $rodkéw
powierzchniowoczynnych, nastepuje tu usunigcie zabrudzen z powierzchni szkieletu (opitki
metalu, kurz, smary i oleje).

2) Phukanie I — wanna o pojemnosci 220 m?

3) Aktywacja — wanna procesowa o pojemnosci 220 m®. Aktywacja pozwala na uzyskanie
réwnomiernej i szczelnej powloki cynkowo-fosforanowej. Proces przeprowadzany jest
w temperaturze 10+40 °C.

4) Fosforanowanie — wanna procesowa o pojemnosci 240 m3. Fosforanowanie umozliwia
wytworzenie mikrokrystalicznej powloki cynkowo-niklowo-manganowej, stanowigcej
podkiad antykorozyjny. Proces prowadzony jest w temperaturze 48+55° C.

5) Plukanie IT — wanna o pojemnosci 220 m®.

6) Pasywacja — wanna procesowa o pojemnosci 220 m3. Pasywacja to proces uszczelniania
powstalej powtoki fosforanowe;.

7) Plukanie III - wanna o pojemnosci 220 m®.

8) Kataforetyczne malowanie — wanna o pojemnosci 340 m?® do elektroforetycznego
nakladania powlok zawierajacych LZO. Proces polega na kataforetycznym powlekaniu
korpus6w autobuséw gruntem epoksydowym, ktory posiada wlasciwosci antykorozyjne.

9) Plukanie ultra-filtratem I — wanna o pojemnosci 220 m®.

10) Plukanie ultra-filtratem IT — wanna o pojemnosci 220 m>.

11) Suszenie i utwardzenie powlok naniesionych na korpusy autobuséw. Po drugim
plukaniu w wannie z ultrafiltratem, korpusy autobusowe trafiajag do suszarni komorowej
o wymiarach 17,693 m x 6,02 m, wyposazonej w palnik gazowy o mocy 400 kW. W suszarni
nastgpuje odparowanie rozpuszczalnika zawartego w powloce oraz utwardzenie materiatu
powlokowego. Podczas pracy suszarni uklad powietrza wylotowego odsysa powietrze
zawierajace rozpuszezalniki i rownocze$nie doprowadza $wieze powietrze. Powietrze
zawierajace rozpuszczalniki jest doprowadzane do dopalacza termicznego, wyposazonego
w palnik gazowy o mocy 1 MW, celem utylizacji, a nastepnie za posrednictwem emitora E-2
o wysokosci h = 15,46 m i §rednicy ¢ = 0,76 m odprowadzane do atmosfery.

Zanieczyszczone powietrze, powstajace podczas energetycznego spalania gazu (bezposrednie
ogrzewanie kabiny suszarniczej w ramach instalacji grzewczej), podczas zatrzymania procesu
suszenia oraz otwarcia komory suszarniczej odprowadzane jest poprzez uklad wentylacyjny,
znajdujgcy si¢ nad wrotami suszarni, do emitora E-1 o wysokosci h = 17,37 m i $rednicy
o = 0,45 m, a nastgpnie do atmosfery.

Powietrze znad wanien technologicznych jest ujmowane i poprzez system wentylacji
kierowane do atmosfery za posrednictwem emitorow E-3a, E-3b oraz E-3c, o wysokosci
h=15,63 m i $rednicy @ = 0,9 m kazdy.



W ramach instalacji do powierzchniowej obrobki metali funkcjonujg takze:
- Stacja uzdatniania wody DEMI. Stacja DEMI ma na celu przygotowanie wody
demineralizowanej wykorzystywanej do kapieli plukania karoserii oraz kapieli aktywacii,
fosforanowania, pasywacji i malowania kataforetycznego. Woda DEMI wytwarzana jest
w niskocisnieniowej dwufazowej instalacji odwréconej osmozy z wody dostarczanej do sieci
wewngtrzzakladowej z sieci miejskiej. Woda zdemineralizowana magazynowana jest
w zbiomiku wody DEMI o pojemnosci 25 m? z ktérego kierowana jest na linie
technologiczna.
- Mechaniczno-chemiczna oczyszczalnia $ciekéw. Scieki przemystowe powstajace
w procesach obrobki powierzchniowej linii KTL, scieki ze stacji uzdatniania wody, odcieki
z prasy filtracyjnej w oczyszczalni $ciekoéw oraz $cieki pochodzace z utrzymania czystosci
instalacji odprowadzane sg przez wydzielone systemy kanalizacyjne i systemy pompowe,
dostosowane do zawartych w nich substancji (oleje, kwasy, zasady, zawieszone czastki
lakieru) do zakladowej oczyszczalni mechaniczno-chemiczne;.
Proces oczyszczania sklada si¢ z neutralizacji, koagulacji, flokulacji, sedymentacji
oraz odwadniania osadéw na prasie filtracyjnej. Scieki z procesu technologicznego
gromadzone sa w 4 zbiornikach $ciekow:

e zbiornik 21B01 — zbiornik $ciekdw alkalicznych;

e zbiorniki 20B01 i 20B02 — zbiorniki $ciek6w kwasno-zasadowych;

e zbiornik 22B01 — zbiornik $ciekéw KTL.
Scieki ze zbiornikow oczyszczane s3 w dwoch reaktorach 30B01 i 31B01 (kazdy zbiomik
o poj. 25 m?). Proces przebiega automatycznie po wyborze wiasciwego do rodzaju
obrabianych sciekow programu. Kazdy reaktor ma trzy programy obrébki sciekéw (Scieki
kwasne, Scieki alkaliczne, $cieki KTL). Na oczyszczalni $ciekéw znajduje sic 9 zbiornikow
buforowych do przechowywania kapieli KTL i fosforanowania. Mozliwy jest przeplyw
zawartosci zbiornikéw bezposrednio do reaktoréw 30B01 i 31B01 oraz do zbiornikéw
kwasno-zasadowych 20B01 i 20B02. Reaktory wyposazone sa w mieszadla zamontowane na
zbiomiku wspélnie z obwodem pomiarowym pH oraz zaworami dozujacymi. Podczas
procesu oczyszczania Sciekéw dozowane sa $rodki chemiczne zobojetniajgce $cieki
oraz koagulanty. Dozowanie chemikaliéw w procesie oczyszczania $ciekéw odbywa sie
gléwnie poprzez pomiar pH. Warto$é pH $ciekéw po zakonczonym procesie oczyszczania
jest kontrolowana automatycznie na studzience wyjsciowej (pH $ciekéw powinno miescié sie
w granicach 6,5-9,5). Scieki w reaktorze ulegaja dekantacji. Scieki znad osadu wplywaja na
filtr zwirowy (filtr jest okresowo plukany, a zanieczyszczona woda odprowadzana jest do
zbiornikéw na $cieki kwasno-zasadowe 20B01 i 20B02), a nastepnie splywaja do studzienki
posredniej. Osad z reaktora przepompowany zostaje do zbiornika posredniego, a stamtad
trafia na prase filtracyjng. Po odwodnieniu wywozony jest do magazynu odpadéw. Odcieki
z zaggszczania osadéw trafiajg na filtr zwirowy i do studzienki wyjéciowej. Ze studzienki
scieki pobierane sg do analizy w zakladowym laboratorium i po spelnieniu wymagan



odprowadzane sg do zaktadowej sieci kanalizacji sanitarnej. W przypadku pH<6,5 lub pH>9,5
scieki zawracane s3 na zaktadowa oczyszczalnie Sciekow.

2.2 Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcéw i paliw
2.2.1 Ilo$¢ wykorzystywanej energii i paliw

Tabela nr 1. Ilo$¢ wykorzystywanej w instalacji IED energii elektrycznej 1 gazu ziemnego

Lp. Rodzaj energii/paliwa Zuzycie Jednostka
1. | Energia elektryczna 30 000 MWh/rok
Gaz ziemny 1100 000 Nm®/rok

2.2.2 Rodzaj i ilos¢ gléwnych surowcéw i pélproduktéw wykorzystywanych w instalacji

Tabela nr 2. Zestawienie najwazniejszych surowcéw i polproduktéw wykorzystywanych w instalacji

Kod Nazwa surowca/ Zuzycie
produktu materialu [Mg/rok]
S1 Srodki do zabezpieczenia powierzchni przed malowanie KTL 70
82 Srodki do malowania kataforetycznego KTL 100
S3 86l prézniowa 10,0
S4 Wapno 5,0
S5 Kwasy i zasady 14
86 Kleje 57
87 Gromalit 230
58 Utwardzacze 120
§9 Utwardzacza do gromalitu zawierajaceg 0 % LZO 54
S10 Farby akrylowe 90
S11 Farby epoksydowe 117
S12 Teroson SB B 2168 M (Macroplast)-KLEJ 76
S13 Zmywacz Teroson 8550 1,7
Si4 Glasprimer Teroson 1,0
S15 Rozcienczalniki 75




3.

ZRODLA POWSTAWANIA I MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA
SUBSTANCJI LUB ENERGII ORAZ WIELKOSC DOPUSZCZALNEJ EMISJI
W WARUNKACH NORMALNEGO FUNKCJONOWANIA INSTALACJI

3.1 Wprowadzenie gazéw i pyléw do powietrza

Tabela nr 3. Charakterystyka i parametry Zrédet emisji gazéw lub pyléw do powietrza

3.1.1 Charakterystyka i parametry Zrédel emisji gazéw lub pyléw do powietrza

Lp. Zespél Zrodlo emisji Miejsce Parametry emitora Czas
urzadzen wprowadzania | pracy
gazéwlub | wysokosé | Srednica Typ | Predkos¢ | emitora
pylow do wylotu gazéw
powletsal | fm] [m] (ws] | [h]
nr emitora
1. |Linia Pegulanu| Pegulan - Dopalacz E-4 15,3 1,4 Otwarty 10,83 7200
termiczny
2. Linia Kabina lakiernicza E-11 13,28 1,8 Otwarty 14,85 7200
nanoszenia
3. powlok Suszarka powietrze E-14 16,0 04 Zadaszony | 4,42 7200
lakierniczych | Z Procesu suszenia
nr 1
4, Linia Kabina lakiernicza E-9 14,40 1,5x1,5 | Otwarty 8,64 -k
nanoszenia wylot awaryjny (70 000
powlok m3/h)
lakierniczych
5. nr 2 Kabina lakiernicza E-9.2 17,50 1,5x1,2 | Otwarty 10,26 7200
lakierowanie wylot
z rotora zeolitowego
6. Kabina lakiernicza E-9.3 16,38 0,4 Otwarty 7,74 -*
— awaryjny wylot (3 500
z rotora zeolitowego m’/h)
7. Suszarka powietrze E-5 16,0 0,4 Otwarty 4,42 7200
Z procesu suszenia
8. Linia Kabina lakiernicza E-6 14,30 1,5x1,5 | Otwarty 11,51 - ¥
nanoszenia wylot awaryjny (93 200
powlok m’/h)
lakierniczych
9. 53 Kabina lakiernicza E-6.2 18,20 1,5x1,4 | Otwarty 88 540 7200
lakierowanie wylot
z rotora zeolitowego
10. Kabina lakiernicza E-6.3 16,40 0,45 Otwarty 8,14 - ¥
— awaryjny wylot (4 660
z rotora zeolitowego m’/h)
11. Suszarka powietrze E-3 16,0 0,4 Otwarty 2000 7200
Z procesu suszenia
12. Linia Kabina lakiernicza E-1 13,65 0,95x0,95| Otwarty 8,62 - ¥
nanoszenia wylot awaryjny
powlok (28 000
lakierniczych m’/h)




katalityczny

13. nr 4 Kabina lakiernicza E-1.2 17,15 0,85x 0,85| Otwarty 26 133 7200
(modut A) -
lakierowanie
wylot z rotora
zeolitowego
14. Kabina lakiernicza E-1.3 16,26 0,315 Otwarty 6,67 - *
— awaryjny wylot z
rotora zeolitowego
(1870
m’/h)
15. Suszarka powietrze E-7 16,0 0,24 Otwarty 12,28 7200
Z procesu suszenia
16. Suszarka powietrze E-8 16,0 0,25 Otwarty 11,32 7200
Z procesu suszenia
17. Linia Kabina lakiernicza E-16 16,0 1,0x0,75 | Otwarty 17,78 7200
18. na;‘;"ﬁsli“a Kabina lakiernicza E-17 160 |1,0x0,75 | Otwarty | 17,78 | 7200
19. | lakierniczych [quzaria powietrze | E-18 160 |[1,0x0,75 | Otwarty | 17,78 | 7200
nr4 Z Procesu suszenia
(modul B)
20. Linia Suszarka powietrze E-19 16,0 0,3 Otwarty 7,86 7200
nanoszenia | Z procesu suszenia
21. powlok Kabina lakiernicza E-20 13,0 2,0x1,0 | Otwarty 10,42 7200
2. Iaklen“rllgzy°h Kabina lakiernicza E21 13,0 | 20x1,0 | Otwarty | 1042 | 7200
(hala 9)
23, Linia Gazowy E-6.1 15,5 0,25 Otwarty 1,24 7200
nanoszenia podgrzewacz
powlok powietrza PG1 o
lakierniczych | nominalnej mocy
or3 cieplnej 150 kW
24. Linia Gazowy E-9.1 15,5 0,25 Otwarty 1,51 7200
nanoszenia podgrzewacz
powlok powietrza PG2 o
lakierniczych | nominalnej mocy
or 2 cieplnej 180 kW
25. Linia Gazowy E-1.1 15,4 0,18 Otwarty 1,46 7200
nanoszenia podgrzewacz
powlok powietrza PG4 o
lakierniczych | nominalnej mocy
nr 4 modut A | cieplnej 90 kW
26. Linia Pokrywanie L-22 15,0 1,0 Boczny 7,07 6800
Gromalitu powierzchni
Gromalitem
27. | Stanowiska 2 stoly K-1 8,0 0,5 Zadaszony 5,1 4800
przygotowania | przygotowania szyb
szyb
28. | Stanowiska 2 stoly K-2 8,0 0,5 Zadaszony 5.1 4800
przygotowania | przygotowania szyb
szyb
29. | Linia KTL Suszarka E-1 17,37 0,45 Otwarty 8,86 6800
30. Dopalacz E-2 15,46 0,76 Otwarty 1,86 6800




31 Wentylacja ogolna E-3a | 15,63 0,9 | Otwarty 3,58 6800
| | znad wanien R
| 32. Wentylacja ogdlna E-3b 15,63 0,9 Zadaszony 3,58 6800
| znad wanien B |
r 33. ‘ Wentylacja ogélna E-3¢ 15,63 0,9 Zadaszony 3,58 |6800
znad wanien

* _ emitor awaryjny, czas pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych okreslony ‘zostal w pkt 3.13
niniejszej decyzji

3.1.2 Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazéw lub pyléw
wprowadzanych do powietrza

Na kazdym z emitoréw (z wylaczeniem emitoréw awaryjnych E-1, E-1.3, E-6, E-6.3, E-9
oraz E-9.3) zainstalowane beda stanowiska do pomiaréw wielkosci emisji gazéw lub pylow
do powietrza. Posadowienie stanowisk pomiarowych bedzie zgodne z obowigzujgcymi w tym
zakresie normami.

Spotka MAN Bus Sp. z 0.0. zobowigzana jest do zapewnienia tatwego i bezpiecznego
dostepu do stanowiska pomiarowego.

3.1.3 Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji,
nie wigksza niz wynikajaca z prawidlowej eksploatacji instalacji, dla poszczegélnych
wariantéow funkcjonowania

3.1.3.1 Wielko$¢ dopuszczalnej emisji calkowitej LZO z powlekania pojazdow -
autobusow

Tabela nr 4. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji catkowitej LZO z powlekania

Parametr Typ | Jednostka Dopuszczalna  wielko$é
pojazdu emisji?
($rednia roczna)
Emisja catkowita LZO Autobusy gLZO na m® pola| <100
obliczona na podstawie bilansu masy powierzchni ?
rozpuszczalnika

- Warto$¢ wynikajaca z okreslonych w Konkluzjach BAT STS pozioméw emisji BAT-AEL, odnosi si¢ do emisji
dotyczacych wszystkich etapéw procesu prowadzonego w tej samej instalacji, od powlekania elektroforetycznego
lub wszelkiego innego rodzaju procesu powlekania, az do koncowego woskowania i polerowania wierzchniej
powloki, jak réwniez pochodzacych z rozpuszczalnikéw zuzytych w czasie czyszczenia wyposazenia
produkcyjnego podczas okreséw produkceji lub poza nimi.

2 Pole powierzchni zgodnie z definicja przedstawiong w zalaczniku VII cz¢é¢ 3 do dyrektywy 2010/75/UE.
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3.1.3.2 Wielko$¢ dopuszczalnej zorganizowanej emisji gazow lub pylow do powietrza

Tabela nr 5. Wielkos¢ dopuszczalnej zorganizowanej emisji gazéw lub pytéw do powietrza

Lp. Zrodlo emisji Miejsce Rodzaj substancji Dopuszezalna |Jednostka
wprowadzania wielko§¢
gazéw lub emisji
pytow do
powietrza/
nr emitora
1. Pegulan - Dopalacz E-4 NOx» 130 mg/m’
termiczny co¥ 150 mg/m?
LZO (S)V 50 mg/m,’
LZO (S2)? 20 %
2. Kabina lakiernicza nr 1 E-11 pyt <3 mg/m’
3. Kabina lakiernicza nr 4 E-16 pyt <3 mg/m?
modul B
4. Kabina lakiernicza nr 4 E-17 pyt <3 mg/m?
modut B
5. Kabina lakiernicza nr 5 E-20 pyl <3 mg/m*
6. Kabina lakiernicza nr 5 E-21 pvl <3 mg/m>
7. Gazowy podgrzewacz E-6.1 NOy 0,02512 kg/h
powietrza PG1 o
nominalnej mocy cieplnej
150 kW
8. Gazowy podgrzewacz E-9.1 NOy 0,03 kg/h
powietrza PG2 o
nominalnej mocy cieplnej
180 kW
9. Gazowy podgrzewacz E-1.1 NOx 0,01507 kg/h
powietrza PG4 o
nominalnej mocy cieplnej
90 kW
10. Pokrywanie powierzchni L-22 pvi <3 mg/m’
Gromalitem
11. 2 stoly przygotowania K-1 LZO (S)Y 50 mg/m,’
szyb LZO (S2)? 20 %
12, 2 stoly przygotowania K-2 LZO (S)V 50 mg/m,’
szyb LZO (S2)? 20 %
13. Dopalacz katalityczny E-2 do dnia 8 grudnia 2024 r.
NOx 0,56 ke/h
CO 0,13 kg/h
od dnia 9 grudnia 2024 r.
NO 130 mg/m?
coM 150 mg/m?
14. Wentylacja ogo6lna znad E-3a fluor 0,0038 kg/h
wanien mangan 0,0023 kg/h
nikiel 0,0008 kg/h
15. Wentylacja ogélna znad E-3b fluor 0,0038 kg/h
wanien mangan 0,0023 kg/h
nikiel 0,0008 ke/h
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16. Wentylacja ogolna znad E-3c [fluor 0,0038 ke/h
wanien mangan 0,0023 kg/h
|nikie1 0,0008 kg/h

[ ]

[

) - standard emisji zorganizowanej (S;), wyrazony jako stezenie LZO w gazach odlotowych w przeliczeniu na
calkowity wegiel organiczny, okre§lony w zalaczniku nr 10 do rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia
24 wrze$nia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, zrédet spalania paliw
oraz urzadzen spalania lub wspélspalania odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 1860) dla procesu naktadania spoiwa
przy zuzyciu LZO >5 i <25 Mg/rok.

2 - standard emisji niezorganizowane;j (Sz), wyrazone jako procent wktadu LZO, okreslony w zataczniku nr 10
do rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrzeénia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektérych rodzajéw instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspélspalania odpadéw, dla
procesu nakladania spoiwa przy zuzyciu LZO >5 i <25 Mg/rok.

%) — wynikajacy z Konkluzji BAT STS poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji
NOx w gazach odlotowych oraz poziom emisji w odniesieniu do emisji CO w gazach odlotowych pochodzacych
z obrobki termicznej gazéw wylotowych.

4 — Istniejacy zesp6t urzadzeni objgty jest wymaganiami Konkluzji BAT STS, w tym w zakresie granicznych
wielkos$ci emisji (BAT-AEL), od dnia 9 grudnia 2024 r.

3.1.3.3 Wiclko$¢ dopuszczalnej rocznej emisji gazow lub pyléw do powietrza z instalacji
do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych

Tabela nr 6. Wielkos¢ dopuszczalnej rocznej emisji gazéw lub pylow do powietrza

Wielkoé¢ dopuszezalnej emisji

Rodzaj substancji [Mg/rok]

pyt 5,27

NOx 4,47

Catkowite LZO 144,275

CcO 1,022

Fluor 0,0038

Mangan 0,0023

Nikiel 0,0008

3.1.4 Maksymalny dopuszeczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci
w przypadku rozruchu i wylaczania instalacji, a takie warunki lub parametry
charakteryzujace prace instalacji, okreslajagce moment zakonczenia rozruchu
imoment rozpoczecia wylaczania instalacji oraz warunki wprowadzania do
Srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach

Istniejqcy zespol urzgdzen - Linia KTL

W przypadku Linii KTL nie przewiduje si¢ pracy w warunkach odbiegajacych od
normalnych powodujacej ponadnormatywng emisje gazéw lub pytéw do powietrza. Awaria
dopalacza katalitycznego dedykowanego linii KTL (emitor E-2) skutkuje zaprzestaniem
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prowadzenia procesu produkcyjnego. Uklad ten nie jest wyposazony w systemy
odprowadzania zanieczyszczen gazowych do powietrza z pominigciem  dopalacza
katalitycznego (emitor E-2). Awaria ukladu wentylacyjnego linii lub dopalacza skutkuje
zaprzestaniem pracy instalacji do czasu jej usuniecia.

Nowy zespol urzadzen:
Linia Gromalitu, Stanowiska przygotowania szyb

W przypadku Linii Gromalitu oraz Stanowisk przygotowania szyb, nie przewiduje sie
pracy w warunkach innych od normalnych. Awaria ukladéw wentylacyjnych tych linii
technologicznych skutkuje zatrzymaniem pracy instalacji do czasu usuniecia.

Linia Pegulanu

W przypadku Linii Pegulanu nie przewiduje sie pracy urzadzen w warunkach
odbiegajacych od normalnych, powodujacej ponadnormatywng emisje gazéw lub pylow do
powietrza. Stanowiska do powlekania (klejenia) nie zostaly wyposazone w systemy
odprowadzania zanieczyszczonego LZO powietrza na zewnatrz hali z pominieciem dopalacza
termicznego (emitor E-4). Awaria uktadu wentylacyjnego lub dopalacza termicznego skutkuje
zaprzestaniem prowadzenia procesu technologicznego i wstrzymaniem pracy urzadzeni do
cZasu jej usuniecia.

Linia do nanoszenia powlok lakierniczych na konstrukcje autobusow

W przypadku kabin lakierniczych: nr 1, nr 4 modut B oraz nr 6, wyposazonych tylko
w kurtyny wodne, nie przewiduje si¢ pracy w warunkach innych od normalnych, powodujacej
zwigkszenie emisji gazéw lub pylow do powietrza. Awaria ukladéw wentylacyjnych tych
kabin skutkuje zaprzestaniem pracy na nich do czasu jej usuniecia.

Kabiny do nanoszenia powtok lakierniczych: nr 2, nr 3 oraz nr 4 modut A, z ktérych
zanieczyszczone LZO powietrza odprowadzane sg na kola zeolitowe, a nastepnie kierowane
do dopalacza Pegulanu, wyposazone zostaly w uklady, ktére w przypadku wystapienia awarii
rotora zeolitowego lub dopalacza, umozliwiajg na odprowadzenie zanieczyszczonego LZO
powietrza na zewnatrz hali, z pominieciem urzadzen redukujacych emisje. Awaryjny tryb
wyrzutu zanieczyszczonych LZO gazéw ujmowanych z komér lakierowania realizowany jest
za posrednictwem emitoréw: E - 9, E - 6, E - 1 (wyloty awaryjne z kabin lakierniczych) oraz
E-93,E-6.3, E - 1.3 (wyloty awaryjne z rotoréw zeolitowych).

Tryb awaryjnego wyrzutu powietrza z odcigciem ukladu Kkoncentracji LZO (rotora
zeolitowego) nastepuje w sytuacji:

e przestoju w procesie lakierowania w kabinie,

e wystgpienia awarii w kabinie,

e zadzialania zabezpieczenia GAZEX przed zbyt wysokim stezeniem LZO w kanale
wywiewnym z lakierni,

e  awaril nagrzewnicy gazowej.
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Przepustnice FV2.2, FV02, FV4.2 otwierajg w kierunku emitoréw kolejno E-9,E -6, E - 1.
Otwarte zostajg bypassy FV2.6, FV06, FV4.6 zapewniajace doplywy §wiezego powietrza na
ssaniu wentylatoréw. Klapy na powietrzu skoncentrowanym do dopalacza zamykajg si¢
iotwieraja si¢ klapy technologiczne FV2.5, FV05, FV45 wkierunku emitoréw
technologicznych E - 9.3, E- 6.3, E- 1.3.

3.1.4.1 Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkoéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

Dopuszcza si¢ eksploatacje Kabin do nanoszenia powlok lakiemiczych: nr 2, nr 3 oraz nr 4
modul A, stanowigcych czesdci instalacji do powlekania nowych autobuséw, w warunkach
pracy odbiegajacych od normalnych, w szczegdlnosci w stanie awarii rotora zeolitowego lub
dopalacza Pegulanu (emitor E-4).

Maksymalny (sumaryczny) dopuszczalny czas pracy ww. Kabin lakierniczych
w warunkach odbiegajgcych od normalnych, wynosi lacznie 80 min/rok.

3.1.4.2 Wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazéw lub pyléw do powietrza w warunkach
odbiegajacych od normalnych

Tabela nr 7. Wielko§é dopuszczalnej emisji gazéw lub pyléw do powietrza w warunkach odbiegajacych od

normalnych

Lp. Zrodlo emisji Miejsce Parametry emitora Rodzaj Emisja
wprowadz substancji maksymalna
ania Wysokos¢ |Srednica Predkos¢ W sytuacji
gazow lub gazow awaryjnej
pylow do
powietrza/|  [m] [m] [m®/h] [kg/h]
nr emitora
1. Linia nanoszenia E-9 14,40 1,5x1,5| 70000 octan butylu 1,39428
powtok weglowodory 1,4075
lakierniczych nr 2 aromatyczne
Kabina lakiernicza weglowodory 1,00602
wylot awaryjny alifatyczne
ksylen 0,84366
etylobenzen 0,21014
mezytylen 0,05938
kumen 0,027
propylobenzen 0,0057
2-metylopropan- 0,20958
1-ol (alkohol
| izobutylowy)
butan-1-o0l 0,20958
| (alkohol
butylowy)
toluen 0,00456
octan etylu 0,0135
2. Linia nanoszenia E-9.3 16,38 04 3500 octan butylu 1,39428
powlok weglowodory 1,4075
lakierniczych nr 2 aromatyczne
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Kabina lakiernicza — weglowodory 1,00602
awaryjny wylot z alifatyczne
rotora zeolitowego ksylen ~0,84366
etylobenzen 0,21014
mezytylen 0,05938
kumen 0,027
propylobenzen 0,0057
2-metylopropan- 0,20958
1-0l (alkohol
izobutylowy)
butan-1-ol 0,20958
(alkohol
butylowy)
toluen 0,00456
octan etylu 0,0135
Linia nanoszenia E-6 14,30 1,5x1,5| 93200 octan butylu 1,39428
powlok weglowodory 1,4075
lakiericzych nr 3 aromatyczne
Kabina lakiernicza weglowodory 1,00602
wylot awaryjny alifatyczne
ksylen 0,84366
etylobenzen 0,21014
mezytylen 0,05938
kumen 0,027
propylobenzen 0,0057
2-metylopropan- 0,20958
1-ol (alkohol
izobutylowy)
butan-1-ol 0,20958
(alkohol
butylowy)
toluen 0,00456
octan etylu 0,0135
Linia nanoszenia E-6.3 16,40 0,45 4 660 octan butylu 1,39428
powlok weglowodory 1,4075
lakierniczych nr 3 aromatyczne
Kabina lakiernicza — weglowodory 1,00602
awaryjny wylot z alifatyczne
rotora zeolitowego ksylen 0,84366
etylobenzen 0,21014
mezytylen 0,05938
kumen 0,027
propylobenzen 0,0057
2-metylopropan- 0,20958
1-0l (alkohol
izobutylowy)
butan-1-ol 0,20958
(alkohol
butylowy)
toluen 0,00456
octan etylu 0,0135
Linia nanoszenia E-1 13,65 0,95x | 28000 octan butylu 0,557715
powlok 0,95 weglowodory 0,562999
lakierniczych nr aromatyczne

16



| 4(modut A) weglowodory 0,402407
Kabina lakiernicza alifatyczne
wylot awaryjny ksylen | 0,337467
etylobenzen 0,084057
mezytylen 0,023753
kumen 0,010794
propylobenzen 0,002278
2-metylopropan- 0,083835
1-ol (alkohol
izobutylowy)
butan-1-ol 0,083835
(alkohol
butylowy)
toluen 0,001822
octan etylu 0,005397
6. Linia nanoszenia E-1.3 16,26 0,315 1870 octan butylu 0,557715
powlok weglowodory 0,562999
lakiericzych nr 4 aromatyczne
(modut A) weglowodory 0,402407
Kabina lakiernicza — alifatyczne
awaryjny wylot z ksylen 0,337467
rotora zeolitowego etylobenzen 0,084057
mezytylen 0,023753
kumen 0,010794
propylobenzen 0,002278
2-metylopropan- 0,083835
1-o0l (alkohol
izobutylowy)
butan-1-ol 0,083835
(alkohol
butylowy)
toluen 0,001822
octan etylu 0,005397

3.2 Emisja halasu do §rodowiska

3.2.1 Charakterystyka akustyczna gléwnych zrédel halasu

Tabela nr 8. Charakterystyka i czas pracy gléwnych zrédet hatasu

Poziom mocy | Rozkiad czasu
Lp. Rodzaj Zrédla halasu el | BRRey eedel
Law [dB] doby
1. | Centrala wentylacyjna nr 13 - dach hali nr 60 81,0
2. | Centrala wentylacyjna nr 12 - dach hali nr 60 82,0
3. | Czerpnia centrali wentylacyjnej VTS CLIMA - dach hali nr 60 86,0
4. | Wyrzutnia centrali wentylacyjnej VTS CLIMA - dach hali nr 60 86,0 24 b/dobe
5. | Czerpnia centrali wentylacyjnej VIS CLIMA nr 23 86,6
6. | Wyrzutnia centrali wentylacyjnej VTS CLIMA nr 23 - dach hali nr 60 88,0
7. | Czerpnia centrali wentylacyjnej VTS CLIMA nr 03 - dach hali nr 60 88,1
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8. Wyrzutnia centrali wentylacyjnej VI'S CLIMA nr 03 - dach hali nr 60 84,1
9. | Wentylator dachowy WPK-400 KONWEKTOR - dach hali nr 60 92,0
" 10. | Centrala wentylacyjna VTS VENTUS - dach hali nr 60 76,0
11. | Czerpnia centrali wentylacyjnej CLIMA nr 01 - dach hali nr 60 82,0
12. | Wyrzutnia centrali wentylacyjnej CLIMA nr 01 - dach hali nr 60 87,0
13. | Centrala wentylacyjna VIS CLIMA nr 14 - d;ch hali nr 60 83,0
14. | Wyrzutnia z kabiny suszenia - linia nr 1 - dach hali nr 60 80,0
15. | Centrala wentylacyjna VTS CLIMA nr 15 - dach hali nr 60 83,0
16. | Czerpnia centrali wentylacyjnej VTS CLIMA nr 07 - dach hali nr 60 84,0
17. | Wyrzutnia centrali wentylacyjnej VTS CLIMA nr 07 - dach hali or 60 | 86,0
18. | Wyrzutnia z kabiny lakiernicze;j - linia nr 1 - dach hali nr 60 74,0
19. | Czerpnia powietrza do centrali wentylacyjnej - dach hali nr 60 71,0
20. | Wentylator dachowy WPH 400 KONWEKTOR - dach hali nr 60 89,0
21. | Centrala wentylacyjna VTS VENTUS - dach hali nr 60 74,5
22. | Centrala wentylacyjna CLIMA nr 11 - dach hali or 60 81,0
23. | Wyrzutnia z kabiny suszenia (linia nr 4b) - dach hali nr 60 81,0
24. | Wentylator dachowy (wentylacja hali) - dach hali nr 60 88,0
25. | Centrala wentylacyjna JUWENT - dach hali nr 60 72,0
26. | Czerpnia centrali wentylacyjnej VIS CLIMA nr 09 - dach hali nr 60 84,0
27. | Wyrzutnia centrali wentylacyjnej VTS CLIMA nr 09 - dach hali nr 60 92,0
28. | Wyrzutnia powietrza z kabiny suszenia (linia nr 2) - dach hali nr 60 88,0
29. | Czerpnia centrali wentylacyjnej VTS CLIMA nr 24 - dach hali nr 60 84,0
30. |Wyrzutnia centrali wentylacyjnej VTS CLIMA nr 24 - dach hali nr 60 87,0
31. | Wyrzutnia z kabiny suszenia (linia nr 3) - dach hali nr 60 88,0
32. | Czerpnia centrali wentylacyjnej nr 04 - dach hali nr 60 83,0
33. | Wyrzutnia centrali wentylacyjnej nr 04 - dach hali nr 60 86,0
34. | Centrala wentylacyjna nr 06 - dach hali nr 60 85,0
35. | Centrala wentylacyjna nr 07 - dach hali nr 60 86,0
36. | Wyrzutnia z kabiny suszenia (linia nr 4a) - dach hali nr 60 83,0
37. | Centrala wentylacyjna VTS CLIMA nr 11 - dach hali nr 60 83,0
38. | Czerpnia centrali wentylacyjnej CLIMA nr 05 - dach hali nr 60 83,0
39. | Wyrzutnia centrali wentylacyjnej CLIMA nr 05 - dach hali nr 60 87,0
40. | Wywietrzak zintegrowany z wet. DAs-250 - dach hali nr 60 82,0
41. | Wyrzutnia centrali wentylacyjnej nr 26 - dach hali nr 60 85,0
42. | Czerpnia centrali wentylacyjnej nr 26 - dach hali nr 60 81,0
43, Inséa(x)lacja odpylajgca (szlifowanie szpachli) - zachodnia elewacji hali 88,0
nr
44, Ins;z(l)lacja odpylajaca (szlifowanie podidg) - zachodnia elewacja hali 87,0
nr
45. | Instalacja dopalania LZO - zachodnia elewacja hali nr 60 80,0
46. | Czerpnia powietrza (kabina przygotowania) - dach hali nr 9 78,0
47. | Wyrzutnia powietrza (kabina przygotowania) - dach hali nr 9 82,0
48. | Czerpnia powietrza nr 1 (kabina lakiernicza) - dach hali nr 9 78,0
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49. | Wyrzntnia powietrza nr 1 (kabina lakiernicza) - dach hali nr 9 82,0
50. |Czerpnia powietrza nr 2 (kabina lakiernicza) - dach hali nr 9 79,0
51. | Wyrzutnia powietrza nr 2 (kabina lakiernicza) - dach hali or 9 81,0
52. | Wyrzutnia powietrza (kabina suszenia) - dach hali nr 9 82,0
53. | Wentylator kola zeolitowego nr 1 - dach hali nr 60 82,0
54. | Wentylator kota zeolitowego nr 2 - dach hali nr 60 82,0
55. | Wentylator kota zeolitowego nr 3 - dach hali nr 60 82,0
56. | Wentylator dachowy BSH typ: DRVF-500/30-8 (wycigg z hali KTL) 88,0
57. | Wentylator dachowy BSH typ: DRVF-500/30-8 (wyciag z hali KTL) 88,0
58. | Wentylator dachowy BSH typ: DRVF-500/30-8 (wyciag z hali KTL) 88,0
59. | Wyrzutnia technologiczna (suszarka KTL) 91,0
60. | Agregat chlodniczy (taras techniczny na przybudéwce hali KTL) 106,0
61. | Centrala wentylacyjna Lennox typ: KLM-235 (taras techniczny KTL) 93,0
62. | Czerpnia $cienna do trafo (przybudéwka hali KTL) 72,0
63. | Wentylator dachowy DRVF-355/30-4 (taras techniczny na 85.0
przybudéwcee hali KTL) ’
64. | Wentylator dachowy DAs-400 (wentylacja hali oczyszczalnia 815
Sciekow) ’
65. | Wentylator dachowy DAs-400 (wentylacja hali oczyszczalnia 80.0
$ciekow) ,
66. | Wentylator dachowy DAs-400 (wentylacja hali oczyszczalnia 82.0
$ciekow) ’
67. | Wentylator dachowy DAs-200 (wentylacja hali oczyszczalni $ciekow) 72,0

3.2.2 Dopuszczalny poziom emisji halasu przenikajacego z instalacji do srodowiska

Dopuszczalny poziom hatasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwicku A (dB)
przenikajacym z instalacji do §rodowiska na tereny podlegajace ochronie przed halasem, tj.:

1) na tereny zabudowy mieszkaniowe]j jednorodzinnej (tereny zlokalizowane na zachdd
i potudniowy zachéd od granicy zaktadu) wynosi:

- w porze dziennej (od godz. 6° do godz. 22°°) — 50 dB,
- wporze nocnej (od godz. 22°° do godz. 6°°) — 40 dB.

2) na tereny zabudowy zwigzanej ze stalym lub czasowym pobytem dzieci i miodziezy
(tereny Zespotu Szko6t Zawodowych i Szkoly Podstawowej nr 1 im. Jana Kochanowskiego)
WYynosi:

- w porze dziennej (od godz. 6°° do godz. 22°°) — 50 dB.

3) na tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego (tereny
zlokalizowane na potudnie od zaktadu) wynosi:

- w porze dziennej (od godz. 6° do godz. 22°°) — 55 dB,
- wporze nocnej (od godz. 22°° do godz. 6°°) — 45 dB.

3.3 Wytwarzanie i sposoby post¢powania z odpadami
3.3.1 Wyszczegolnienie rodzajéw odpadéw przewidzianych do wytwarzania,

z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci oraz okreslenie
ilosci odpadéw poszczegilnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku
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' Tabela nr 9. Rodzaje i iloci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku

Lp. Kod Rodzaj | P()fistawowy » 0 é\: :;2w
odpadu odpadu sklad cheml_czny i wlasciwosci [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
Skiad: mieszanina weglowodoréw alifatycznych 180,0
1 aromatycznych oraz eteréw, estrow, alkoholi i ich
1. |ogo111* gg‘lz?gﬁfva’b pochodnych.
Whasciwosci: odpady w postaci plynnej, tatwopalne,
drazniace i szkodliwe.
Skiad: mieszanina weglowodordw alifatycznych 340,0
S . i aromatycznych oraz eteréw, estréw, alkoholi i ich
2. |080113%* zlar'ny Z usuwama ochodnych.
farb i lakierow p ¢aycl. . .
Wilasciwodci: odpady w postaci plynnej, latwopalne,
drazniace i szkodliwe.
Skiad: mieszanina weglowodoréw alifatycznych 200,0
. i aromatycznych oraz eteréw, estrow, alkoholi i ich
3. | 080117+ ?dg?‘}ayé usuwama | 1 ochodnych.
aro 1lalaerow Wiasciwodci: odpady w postaci stalej, tatwopalne
1 szkodliwe.
Sklad: mieszanina weglowodoréw alifatycznych 65,0
Zmywacz farb i aromatycznych oraz estrow, alkoholi i ich pochodnych.
4. |080121* | 7" Wlasciwoéci: odpady w postaci cieklej lub zawiesiny,
i lakierow o . . .
latwopalne, drazniace i szkodliwe, niebezpieczne dla
$rodowiska.
Odpadowe kleje Sklad: lotne zwiazki organiczne, rozpuszczalniki 80,0
iszczeliwa organiczne, aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne
zawierajgce zwigzki organiczne, kalafonia.
5. |08 04 09* | rozpuszczalniki Wlasciwosci: odpady w postaci stalej lub plynnej,
organiczne lub inne | fatwopalne, draznigce i szkodliwe, niebezpieczne dla
substancje $rodowiska.
niebezpieczne
Osady z klejow Sktad: lotne zwiazki organiczne, rozpuszczalniki 95,0
i szczeliw zZawierajace | organiczne, aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne
6. | 0804 11* rozpuszczalniki zwigzki organiczne, kalafonia.
’ organiczne lub inne Wiasciwosci: odpady w postaci stalej i ptynnej,
substancje latwopalne, draznigce i szkodliwe, niebezpieczne dla
niebezpieczne Srodowiska.
Sklad: kwasy nieorganiczne oraz pozostatosci kapieli do 220,0
. fosforanowania.
7. | 110105% | Kwasy rawigce Wiasciwosci: odpady w postaci cieklej, zrace, toksyczne,
draznigce, uczulajace, ekotoksyczne.
Sklad: nieorganiczne sole, nieorganiczne kwasy, siarczany 50,0
zelaza, siarczany cynku, chlorki zelaza, fosforany,
3. | 1101 08* Osady i szlamy pozostalosci kapieli stanowiacych roztwory kwasu
’ z fosforanowania solnego, azotowego i siarkowego.
Wiasciwosci: odpady state o uwodnieniu 40-60%, zrace,
toksyczne, draznigce, uczulajagce, ekotoksyczne.
Sklad: mieszaniny soli — zasadowe, obojetne lub kwasne 150,0
Wody popluczne . R
zawierajace roztwory zanieczyszczone metalami cigzkimi, piaskiem,
9. |110111% substancic thiszczami.
- 3 Whasciwodci: odpady stale, zrace, toksyczne, draznigce,
niebezpieczne .
uczulajace, ekotoksvczne.
10. | 11 01 13* | Odpady Sklad: mieszaniny soli — zasadowe, obojetne lub kwasne 700,0
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z odtluszczania roztwory zanieczyszczone metalami, piaskiem
zawierajace i substancjami ropopochodnymi.
substancje Whasciwosci: odpady state, Zzrace, toksyczne, drazniace,
niebezpieczne uczulajgce, ekotoksyczne. o
Sklad: mieszanina cieklych weglowodoréw taricuchowych 1,0
z mozliwym dodatkiem weglowodorow pierscieniowych,
Ca mieszanina weglowodoréw cieklych na bazie olejow
Inne oleje silnikowe, h 1 0. 61°C Kiwana
11. | 13 02 08* | przekladniowe przepracowanyc ,otemp. zaplonu min. uzyi iwan
{ smarowe z plynnych odpadéw ropop(?c]?odnych i emulsji olejowo- |
wodnych oraz rozpuszczalnikow.
Wiasciwoéci: tatwopalne, szkodliwe, drazniace, toksyczne,
rakotworeze i ekotoksyczne.
Opakowania Sktad: polimery syntetyczne, metale, kwas siarkowy, 285,0
zawierajace substancje niebezpieczne: weglowodory aromatyczne
12. 11501 10% pozostatosci i alifatyczne.
’ substancji Wiasciwosci: odpady w postaci stalej, ekotoksyczne,
niebezpiecznych lub | Zzrace, fatwopalne, draznigce, toksyczne.
nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali | Sklad: weglowodory aromatyczne i alifatyczne, alkohole 70,0
zawierajace oraz estry i ich pochodne.
niebezpieczne Wiasciwosci: odpady w postaci stalej, wysoce tatwopalne.
porowate elementy
wzmocnienia
13.]115 01 11* konstrukcyjnego
(np. azbest), wlacznie
Z pustymi
pojemnikami
ci$nieniowymi
Sorbenty, materialy | Sklad: odpady w postaci stalej, zanieczyszczone 101,0
filtracyjne (w tym substancjami niebezpiecznymi zawierajace: bawelne,
filtry olejowe nieujete | celulozg, skrobig, weglowodory alifatyczne i aromatyczne,
w innych grupach), polipropylen poliester i inne.
tkaniny do wycierania | Wladciwoséci: palne, drazniace, toksyczne i ekotoksyczne.
14. | 1502 02* | (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Plyny zapobiegajace | Sklad: glikol etylenowy, aromatyczne, policykliczne 1,0
zamarzaniu i heterocykliczne zwigzki organiczne.
15. | 16 01 14* | zawierajace Wiasciwosci: odpady ciekle, latwopalne, szkodliwe
niebezpieczne i ekotoksyczne.
substancie
Zuzyte urzgdzenia Skilad: rteé, luminofor - mieszaniny zwigzkéw 2,0
zawierajace nieorganicznych i organicznych, wykazujace
niebezpieczne luminescencje¢, najczedciej mieszaniny tlenkow,
16. | 16 02 13* | elementy inne niz siarczkow, selenkdéw, krzemiandw i ortofosforanéw,
wymienione berylowcow, cynku i kadmu, wraz z aktywatorami.
w 16 02 09 do Wiasciwosci: odpady w postaci stalej, toksyczne.
160212
Chemikalia Sklad: pozostatosci $rodkéw chemicznych stosowanych 1,0
17. | 16 05 06* !aborz_itoryjne w labo.ratori}lm m. ip. kwasy i z.asad_y.
i analityczne Wiasdciwodci: draznigce, szkodliwe i zrace.
(np. odczynniki
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chemiczne)

Wilasdciwodci: odpady w postaci stalej, palne, nie posiadaja
wlasciwosci powodujacych, ze moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi.

zawierajace
substancje
niebezpieczne, w tym
mieszaniny
chemikaliéw
laboratoryjnych
i analitycznych
Bateri Skiad: kwas siarkowy o stezeniu 19%, kwasne roztwory 1,0
aterie . 2 3. . .y
18. | 16 06 01* | i akumulatory lub. kwa.lsy w postaci stalej, oléw metaliczny i jego
olowiowe ZW]QZI?I' . . .
Wihasciwosci: szkodliwe, toksyczne i ekotoksyczne. |
Odpady z systeméw | Sktad: membrany wykonane sg z hydrofilowego PVDF, 5,0
19. |19 08 08* membranowych Zanieczyszczone s3 stosowang w procesie kataforezy
) zawierajace metale farbg.
- ciezkie Wiasciwosci: odpady stale, toksyczne, ekotoksyczne.
Szlamy zawierajace | Sklad: woda, piasek, oleje, wodorotlenki i sole niklu, 160,0
substancje wapnia, zelaza, sodu, magnezu, miedzi.
niebezpieczne z Wilasciwoéci: odpady ciekle, dzialanie toksyczne na
20. | 19 08 13 innego niz narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
’ biologiczne ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.
oczyszczania $ciekdow
przemystowych
Odpady inne ni niebezpieczne
[ Trociny, wiory,
 $cinki, drewno, ptyta | Sklad: celuloza, lignina, hemiceluloza, zywica, woski,
1. | 030105 |widérowa i fornir inne | biatka oraz skladniki nicorganiczne. 460,0
niz wymienione Whasciwosci: odpady w postaci stalej, palne.
w03 01 04
Skiad: okladziny cierne zawierajace wlokna organiczne
i naturalne spoiwa (kauczuk) lub pegulan podlogowy
(pcv), otrzymywane sa w wyniku polireakcji z produktéw
chemicznej przerébki wegla, ropy naftowej i gazu
Odpady z tworzyw ziemnego lub polimeréw naturalnych (celuloza, kauczuk,
2. | 070213 bialko). Zwykle zawieraja okre$lone dodatki barwnikéw 600,0
sztucznych 1ub pi \ . . .
ub pigmentéw, katalizatoréw, napemiaczy, zmiekczaczy
(plastyfikatoréw), antyutleniaczy.
Wilasdciwoéci: odpady w postaci stalej, palne, nie posiadaja
wlasciwosci powodujacych, ze moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi.
Sklad: mieszanina weglowodoréw alifatycznych
Zawiesiny wodne farb 1 aromatycznych oraz estr()w,.eter()w, alkoholi i ich
lub lakieréw inne niz pochodnych oraz po_z_osta'%o'ém érodkéw'stosowanych
3. | 080120 | wymienione :Z) gll;c;cesm koagulacji (glinian sodowy i wodorotlenek 540,0
w080119 Wiasciwosci: odpady w postaci zawiesiny, nie posiadajg
wlasciwosci powodujacych, ze moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi.
Skiad: zanieczyszczony papier i folia pochodzace
Inne niewymienione z zabezpieczania podiog 1 inn)fch powierzchni,
4. | 080199 |odpady zanieczyszczone smarami, olejami. 400,0
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08 04 99

Inne niewymienione
odpady

Sklad: odpady w postaci watkéw i pedzli
zanieczyszczonych klejami i farbami w zastyglej formie.
W skitad wchodzi: papier (wlokna organiczne

i wypemniacze), folia ochronna (tworzywa polietylenowe

i polipropylenowe), pigmenty i wypelniacze
(nierozpuszczalne zwiazki state).

Wiasciwosci: odpady w postaci statej, palne, nie posiadajg
whasciwoséci powodujacych, ze moga byé odpadami
niebezpiecznymi.

50,0

1201 02

Czastki i pyly zelaza
oraz jego stopow

Sklad: odpady stanowia widry i opitki zelaza i stali
powstajace w wyniku cigcia i obrébki skrawania zelaza
i stali, stopy zelaza z weglem i innymi pierwiastkami.
Wiasciwosci: odpady w postaci stalej, niepalne,
charakteryzuje je wytrzymato$¢ mechaniczna, twardos¢,
kwasoodpornosé itp.

200,0

15 01 01

Opakowania z papieru

1 tektury

Skiad: papier, tektura (widkna celulozowe sklejone klejem
roé§linnym). Odpady moga by¢ zanieczyszczone
sladowymi ilo§ciami substancji, ktore si¢ w nich
znajdowaly.

Wiasciwoséci: odpady w postaci stalej, nie posiadaja
wlasciwo$ci powodujacych, ze moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, nie posiadaja wlasciwosci
ekotoksycznych.

160,0

150102

Opakowania
z tworzyw sztucznych

Skiad: tworzywa sztuczne (PE, PP). Odpady moga by¢
zanieczyszczone §ladowymi iloéciami substancji, ktére sig
w nich znajdowaty.

Wiasciwosci: odpady w postaci stalej, nie posiadaja
wlasciwosci powodujacych, ze moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, nie posiadaja wlasciwosci
ekotoksycznych.

61,0

150103

Opakowania z drewna

Sklad: ilosciowo zmienny, zalezny od gatunku i stopnia
wysuszenia. Drewno suszone przez rok na powietrzu
zawiera: 55+75% celulozy, 18+27% ligniny, 0,5+3%
zywic, 1+2% cial proteinowych, 0,5+1% popiotu

i 10+25% wody.

Wiasciwosci: odpady w postaci stalej, obojetne dla
srodowiska, ulegajg rozkiadowi, nie posiadaja wiasciwosci
powodujgcych, ze moga by¢ odpadami niebezpiecznymi,
nie posiadaja wlasciwosci ekotoksycznych.

20,0

10.

1501 04

Opakowania z metali

Skiad: stopy zelaza z weglem i innymi pierwiastkami.
Wiasciwos$ci: odpady w postaci stalej, charakteryzuje je
kwasoodporno$é, wytrzymalo$é mechaniczna, twardo$¢,
podatno$¢ na odlewanie, kucie i walcowanie.

30,0

11.

150203

Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do
wycierania

(np. szmaty, $cierki)

i ubrania ochronne
inne niz wymienione
w1502 02

Sklad: bawelna, celuloza, hemiceluloza, lignina,
polipropylen, poliester, skéra naturalna.
Wiasciwosci: odpady w postaci stalej, nie posiadaja
wiasciwosci powodujacych, ze moga by¢ odpadami
niebezpiecznymi, nie posiadaja wlasciwosci
ekotoksycznych.

51,0

12.

16 01 19

Tworzywa sztuczne

Sklad: polipropylen, poliamid,

poliweglan, poliuretan, polichlorek fenylu.

Whasciwosci: lekkie, odporne na czynniki chemiczne

i wilgod, stan staly, palny, kolor réznorodny, bez zapachu.

100,0

13.

1602 14

Zuzyte urzadzenia

Sklad: metale zelazne i niezelazne, elektrolity,

30
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“inne niz wymienione | sproszkowany cynk i dwutlenek manganu, elektrolit r

w16 02 09 do stanowi wodorotlenek potasu.
16 02 13 Wiasciwosci: odpady w postaci stalej, nie posiadaja
wiasciwosci powodujacych, ze moga by¢ odpadami
| niebezpiecznymi, nie posiadaja wlasciwosci
ekotoksycznych. -
Skiad: wegiel, popidt, gtownie tlenki metali alkalicznych 5,00
14. | 190904 Zuzyty wegiel 1 krzemionka.
) aktywny Wiasciwosci: odpady w postaci stalej, posiadajg wysokie
wiasciwosci adsorpeyjne, nietoksyczne.
Sktad: jonity posiadajace zdolno§é wymiany jonow 2,00
. z wodag: zeolity, torf, celuloza lub wegle sulfonowe.
15. | 190905 Nasycope ub ZUZYI® | \wiasciwosci: odpady w postaci zelu lub substancji
Zywice Jonowymienne porowatej, obojetne dla srodowiska, nierozpuszczalne
‘ w wodzie. |
3.3.2 Wskazanie sposob6éw zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilo$ci

odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na $rodowisko

W celu zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilosci odpadéw i ich
negatywnego oddzialywania na $rodowisko, nalezy podejmowaé dziatania takie jak:

3.33

systematyczne prowadzenie szkolefi pracownikow w zakresie prawidlowego
prowadzenia proceséw produkcyjnych oraz obstugi maszyn i urzadzen, a takze
postepowania z odpadami,

biezace kontrole, naprawy i konserwacja urzadzefi i maszyn w celu ich utrzymywania
w dobrym stanie technicznym,

kontrolowanie ilo$ci wytwarzanych odpadéw,

segregacja odpadow oraz ich magazynowanie w sposéb selektywny, zgodnie
z wymaganiami w zakresie ochrony srodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia
ludzi,

stosowanie opakowan wielokrotnego uzytku,

przekazywanie wytworzonych odpadéw uprawnionym podmiotom w celu ich
dalszego zagospodarowania.

Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,

transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, a takie wskazanie miejsca
i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadéw

Wytworzone odpady winny by¢ magazynowane w sposéb selektywny, zgodnie

z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi
W sposob uwzgledniajgcy whasciwosei chemiczne i fizyczne odpadéw, w tym stan skupienia,
oraz zagrozenia, ktére moga powodowac te odpady oraz w sposéb zgodny z obowigzujacymi
w tym zakresie przepisami prawa.
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Magazynowanie odpadéw odbywaé si¢ bedzie na terenie centralnego magazynu odpadow
potozonego w polnocno-zachodniej czgsci zaktadu, w miejscach na ten cel przeznaczonych,
odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostgpem o0s6b postronnych.
Odpady beda magazynowane w odpowiednio oznakowanych pojemnikach, zbiornikach
i kontenerach dostosowanych do magazynowania poszczegdlnych rodzajow odpadow.
Odpady niebezpieczne beda magazynowane w zamknigtej, obudowanej i zadaszonej wiacie
magazynowej z uszczelnionym podlozem.

Po zebraniu odpowiedniej iloéci transportowej wszystkie odpady powstajace na terenie
zakladu beda przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadajgcym
uregulowany stan formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami.

Tabela nr 10. Miejsce i1 sposdb oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Kod Miejsce i spos6b

Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazvnowania odpadéw
odpady niebezpieczne
Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych,

szczelnych pojemnikach ASP o poj. 1 m?,
przystosowanych do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknieta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podloze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpaddw,
poloZzonego w pénocno-zachodniej
czesei zakladu.

1. 0801 11* Odpady farb i lakieréw

Odpady begda magazynowane selektywnie
w oznakowanych, szczelnych
pojemnikach ASP o poj. 1 m®,
przystosowanych do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpaddw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknicta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podioze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpaddw,
potozonego w pémocno-zachodniej czgsci
zaktadu.

2. 08 01 13* | Szlamy z usuwania farb i lakieré6w

Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych,
szczelnych pojemnikach metalowych lub
z tworzyw sztucznych o r6znych
pojemnosciach, przystosowanych do
magazynowania odpadow
niebezpiecznych, w migjscu
przeznaczonym do magazynowania

3. 08 01 17* | Odpady z usuwania farb i lakierow
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| odpaddéw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknigta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podtoze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadow,
potozonego w pémocno-zachodniej
czesci zakladu.

08 01 21*

Zmywacz farb i lakieréw

Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych,
szczelnych pojemnikach ASP o poj. 1 m?,
przystosowanych do magazynowania
odpaddéw niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpaddéw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknigta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajgca uszczelnione
podloze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadéw,
polozonego w pédnocno-zachodniej
czesci zaktadu.

08 04 09*

Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace
rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Odpady bgda magazynowane
selektywnie w oznakowanych,
szczelnych pojemnikach ASP o poj. 1 m®
lub pojemnikach typu mauzer,
przystosowanych do magazynowania
odpadow niebezpiecznych, w migjscu
przeznaczonym do magazynowania
odpaddéw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknieta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podloze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadow,
polozonego w péiocno-zachodniej
czesci zakladu.

0804 11*

Osady z klejow i szczeliw zawierajace
rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych,
szczelnych pojemnikach metalowych lub
Z tworzyw sztucznych o réznych
pojemnosciach, przystosowanych do
magazynowania odpadow
niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknigta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podioze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadéw,
polozonego w pétnocno-zachodniej
czesci zakladu.

11 01 05%

Kwasy trawigce

Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych,
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szczelnych pojemnikach ASP o poj. 1 m?,
przystosowanych do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknigta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podioze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadéw,
polozonego w pénocno-zachodniej
czedci zakladu.

11 01 08*

Osady i szlamy
z fosforanowania

Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych,
szczelnych pojemnikach ASP o poj. 1 m®,
przystosowanych do magazynowania
odpaddéw niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpaddéw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamKnigta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podtoze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadow,
potozonego w péinocno-zachodniej
cze$ci zakladu.

1101 11#*

Wody popluczne zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych,
szczelnych pojemnikach ASP o poj. 1 m?,
przystosowanych do magazynowania
odpad6w niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpad6éw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknieta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podloze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadow,
polozonego w pénocno-zachodniej
czesci zakladu.

10.

1101 13*

Odpady z odtluszczania zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych,
szczelnych pojemnikach ASP o poj. 1 m?,
przystosowanych do magazynowania
odpaddéw niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpaddéw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknieta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podloze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadow,
potozonego w péhnocno-zachodniej
czesci zakladu.
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11.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przekladniowe
i smarowe

| Odpady beda magazynowane

selektywnie w oznakowanych,
szczelnych pojemnikach ASP o poj. 1 m3,
przystosowanych do magazynowania
odpaddéw niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpaddéw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknigta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podioze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadéw,
polozonego w pdinocno-zachodniej
czesci zaktadu.

12.

15 01 10*

Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
ZanieCzySzczone

Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych
kontenerach lub pojemnikach
metalowych lub z tworzyw sztucznych
o réznych pojemnosciach,
przystosowanych do magazynowania
odpadow niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknigta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podloze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadow,
potozonego w péinocno-zachodniej
czesci zakladu.

13.

1501 11*

Opakowania z metali zawierajace
niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego
(np. azbest), wlacznie z pustymi
pojemnikami ci$nieniowymi

Odpady beds magazynowane
selektywnie w oznakowanych
kontenerach lub pojemnikach
metalowych lub z tworzyw sztucznych
o réznych pojemnosciach,
przystosowanych do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknieta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podloze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadow,
polozonego w péinocno-zachodniej
czesci zakladu.

14.

1502 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujgte w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych
kontenerach Iub pojemnikach
metalowych lub z tworzyw sztucznych
o réznych pojemnosciach,
przystosowanych do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpaddéw niebezpiecznych.
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Miejsce magazynowania — zamknigta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podioze, usytuowana na terenie

| centralnego magazynu odpadéw,
polozonego w pélnocno-zachodniej
czesei zakladu,

15.

16 01 14*

Plyny zapobiegajace zamarzaniu
zawierajace niebezpieczne substancje

Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych,
szczelnych pojemnikach metalowych lub
z tworzyw sztucznych o réznych
pojemnosciach, przystosowanych do
magazynowania odpadow
niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpad6w niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknieta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajgca uszczelnione
podioze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpaddéw,
potozonego w pémocno-zachodniej
czesei zakladu.

16.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych,
szczelnych pojemnikach metalowych lub
z tworzyw sztucznych o réznych
pojemnosciach, przystosowanych do
magazynowania odpadow
niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpadow niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknigta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podioze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadow,
polozonego w pémmocno-zachodniej
czesci zaktadu.

17.

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne i analityczne
(np. odczynniki chemiczne) zawierajace
substancje niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych

Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych,
szczelnych pojemnikach metalowych lub
z tworzyw sztucznych o réznych
pojemnosciach, przystosowanych do
magazynowania odpadow
niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknigta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajgca uszczelnione
podloze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadéw,
potozonego w pdinocno-zachodniej
czescei zakladu.
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18.

16 06 01%*

Baterie i akumulatory otowiowe

Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych,
szczelnych pojemnikach metalowych lub
Z tworzyw sztucznych o réznych
pojemnosciach, przystosowanych do
magazynowania odpadéw
niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknieta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podloze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadow,
polozonego w péinocno-zachodniej
czeéci zakladu,

19.

19 08 08*

Odpady z systeméw membranowych
zawierajace metale ciezkie

Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych
kontenerach lub pojemnikach
metalowych lub z tworzyw sztucznych
o rémych pojemnosciach,
przystosowanych do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpaddw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknieta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajgca uszczelnione
podloze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadéw,
polozonego w ponocno-zachodniej
czesci zakladu.

20.

19 08 13*

Szlamy zawierajace substancje
niebezpieczne z innego niz biologiczne
oczyszczania $ciekoéw przemystowych

Odpady beda magazynowane
selektywnie w oznakowanych
kontenerach lub pojemnikach
metalowych lub z tworzyw sztucznych
o réznych pojemnosciach,
przystosowanych do magazynowania
odpaddw niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknigta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajgca uszczelnione
podloze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpaddw,
polozonego w péinocno-zachodniej
czesci zakladu.

odpady inne ni; niebezpieczne

030105

Trociny, widry, $cinki, drewno, plyta
widrowa i fornir inne niz wymienione
w 03 01 04

Odpady beda magazynowane selektywnie
w oznakowanych kontenerach
metalowych, na utwardzonym i szczelnym
podiozu.

Miejsce magazynowania — centralny
magazyn odpadéw, polozony w péinocno-
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070213

Odpady z tworzyw sztucznych

| zachodniej czesci zaktadu.

Odpady beda magazynowane selektywnie
w oznakowanych kontenerach
metalowych, na utwardzonym i szczelnym
podiozu.

Miejsce magazynowania — centralny
magazyn odpadéw, potozony w péinocno-
zachodniej cze$ci zaktadu.

08 0120

Zawiesiny wodne farb lub lakier6w inne
niz wymienione w 08 01 19

Odpady b¢da magazynowane selektywnie
w oznakowanych, szczelnych pojemnikach
ASP o0 poj. 1 m* lub pojemnikach typu
mauzer, na utwardzonym i szczelnym
podiozu.

Miejsce magazynowania — centralny
magazyn odpadéw, polozony w pénocno-
zachodniej czeséci zakladu.

08 01 99

Inne niewymienione odpady

Odpady beda magazynowane selektywnie
w oznakowanych kontenerach
metalowych, na utwardzonym i szczelnym
podiozu.

Miejsce magazynowania — centralny
magazyn odpad6éw, potozony w péinocno-
zachodniej cze$ci zakladu.

08 04 99

Inne niewymienione odpady

Odpady beda magazynowane selektywnie
w oznakowanych kontenerach
metalowych, na utwardzonym i szczelnym
podiozu.

Miejsce magazynowania — centralny
magazyn odpadéw, polozony w pénocno-
zachodniej czgsci zakladu.

1201 02

Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow

Odpady beda magazynowane selektywnie
w oznakowanych kontenerach lub
pojemnikach metalowych o ré6znych
pojemnosciach, na utwardzonym

i szczelnym podiozu.

Miejsce magazynowania — centralny
magazyn odpadéw, polozony w péimocno-
zachodniej czedci zakladu.

150101

Opakowania z papieru i tektury

Odpady beda magazynowane selektywnie
w oznakowanych kontenerach
metalowych, na utwardzonym

i szczelnym podlozu.

Miejsce magazynowania — centralny
magazyn odpadéw, polozony w pémocno-
zachodniej czesci zakladu.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpady beda magazynowane selektywnie
w oznakowanych kontenerach
metalowych, na utwardzonym

i szczelnym podlozu.

Miejsce magazynowania — centralny
magazyn odpadéw, polozony w péinocno-
zachodniej cze$ci zakladu.

150103

Opakowania z drewna

Odpady beda magazynowane selektywnie
w oznakowanych kontenerach
metalowych, na utwardzonym
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i szezelnym podiozu.

Miejsce magazynowania — centralny
magazyn odpadéw, potozony w pétocno-
zachodniej cz¢sei zakladu.

10.

150104

Opakowania z metali

Odpady beda magazynowane selektywnie
w oznakowanych kontenerach
metalowych, na utwardzonym

i szczelnym podiozu.

Miejsce magazynowania — centralny
magazyn odpaddéw, polozony w péinocno-
zachodniej czesci zakladu.

11.

150203

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki)

i ubrania ochronne inne niz wymienione
w1502 02

Odpady beda magazynowane selektywnie
w oznakowanych kontenerach,
pojemnikach metalowych lub z tworzyw
sztucznych, na utwardzonym

1 szczelnym podlozu.

Miejsce magazynowania — centralny
magazyn odpadéw, polozony w péinocno-
zachodniej czesci zakladu.

12.

16 01 19

Tworzywa sztuczne

Odpady bgda magazynowane selektywnie
w oznakowanych kontenerach lub
pojemnikach metalowych bad? z tworzyw
sztucznych o réznych pojemnosciach,

na utwardzonym i szczelnym podiozu.
Miejsce magazynowania — centralny
magazyn odpadéw, potozony w péinocno-
zachodniej czgéci zaktadu.

13.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione
w 160209 do 1602 13

Odpady begda magazynowane selektywnie
w oznakowanych, szczelnych pojemnikach
metalowych lub z tworzyw sztucznych

o réznych pojemno$ciach,
przystosowanych do magazynowania
odpadow niebezpiecznych, w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych.

Miejsce magazynowania — zamknieta,
obudowana i zadaszona wiata
magazynowa posiadajaca uszczelnione
podtoze, usytuowana na terenie
centralnego magazynu odpadéw,
polozonego w pémocno-zachodniej czesci
zaktadu.

14,

19 09 04

Zuzyty wegiel aktywny

Odpady beda magazynowane selektywnie
w oznakowanych kontenerach lub
pojemnikach metalowych o réznych
pojemnosciach, na utwardzonym

i szczelnym podiozu.

Miejsce magazynowania — centralny
magazyn odpadéw, polozony w pémocno-
zachodniej czesci zakladu.

15.

19 09 05

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

Odpady beda magazynowane selektywnie
w oznakowanych kontenerach lub
pojemnikach metalowych o réznych
pojemnosciach, na utwardzonym

i szczelnym podiozu.
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Miejsce magazynowania — centralny
magazyn odpaddw, potozony w péinocno-
zachodniej czesci zakladu.

3.3.4 Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktérym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

1. Prowadzi¢ gospodarke magazynowg placu magazynowego w sposob zapewniajacy
zachowanie pasa wolnego terenu od skladowanych materiatéw do ogrodzenia od strony
péinocnej i zachodniej o szerokosci min. 7,50 m.

2. Zachowaé prawidlowg odlegto$¢ od zadaszenia/wiaty do budynku hali nr 9 poprzez zakaz
magazynowania odpadoéw bezposrednio przy ogrodzeniu placu magazynowego po stronie
wschodnie;j.

3. Wyposazy¢ plac magazynowy w przeciwpozarowy wylacznik pradu, ktéry powinien by¢
umieszczony w poblizu gléwnej bramy wjazdowej na teren placu i odpowiednio
oznakowany. Wylacznik powinien odcina¢ doptyw pradu do wszystkich obwodéw,
z wyjatkiem obwodéw zasilajacych instalacje i urzadzenia, ktorych funkcjonowanie jest
niezbedne podczas pozaru.

4. Wyposazy¢ plac magazynowy w nastgpujacy podreczny sprzgt gasniczy:

a) 2 szt. gasnic przewoznych AP 25kg ABC przy bramie wjazdowej,

b) 2 szt. gasnic przewoznych AP 25kg ABC przy ogrodzeniu od strony zachodnie;j,

¢) 2 szt. gasnic proszkowych GP 6 kg ABC pod zadaszona wiata magazynowa,

d) 4 szt. gasnic proszkowych GP 6 kg ABC po 1 szt. w kazdym z konteneréw socjalnych
z zachowaniem nizej wymienionych zasad w zakresie rozmieszczania gasnic poprzez:

a) umieszczenie gasnic w miejscach tawo dostgpnych i widocznych,

b) zapewnienie dostepu do gasnic o szerokosci co najmniej 1m,

¢) umieszczenie gasnic w miejscach nienarazonych na uszkodzenia mechaniczne
oraz dziatanie Zzrédet ciepta (piece, grzejniki, itp.),

d) zachowanie odleglosci dojscia do gasnic, ktéra nie powinna by¢ wieksza niz 30 m.

5. Zapewni¢ wymagang ilo$¢ wody do celéw przeciwpozarowych do zewngtrznego gaszenia
pozaru, w ilosci 20 dm®/s tgcznie z co najmniej dwoch hydrantow o Srednicy 80 mm lub
200 m® zapasu wody w przeciwpozarowym zbiorniku wodnym. Dla 10 dm*/s — 100 m®.
Hydranty powinny by¢ zlokalizowane w odlegtosci min. 5 m od $ciany budynku i do 75 m
w przypadku najblizszego hydrantu od chronionego obiektu budowlanego oraz do 150 m
w przypadku kolejnych hydrantéw wymaganych do ochrony obiektu. Wydajnosé
nominalna hydrantu zewnetrznego, przy cisnieniu nominalnym 0,2 MPa mierzonym
na zaworze hydrantowym podczas poboru wody dla hydrantu nadziemnego DN80 powinna
wynosié min. 10 dm?/s.

6. Zapewnié dojazd jednostek strazy pozarnej do wszystkich obiektéw na terenie zakladu.
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34  Warunki poboru wody i odprowadzanie §ciekéw z instalacji
3.4.1 Pobér wody

Woda na teren zakladu dostarczana jest z miejskiej sieci wodociggowej. Instalacja
nie korzysta z ujg¢ wod powierzchniowych ani podziemnych. Woda wykorzystywana jest do
celow socjalno-bytowych i technologicznych.
1) Linia do powierzchniowej obrobki metali

Woda w instalacji wykorzystywana jest na potrzeby przygotowania kapieli procesowych,
plukania w linii technologicznej, uzupelniania strat wody w wyniku parowania w wannach
procesowych, uzupehniania obiegu chlodniczego, stacji uzdatniania wody, oczyszczalni
sciekdéw oraz mycia instalacji i posadzek.

W czgsci procesu wykorzystywana jest woda uprzednio zdemineralizowana w stacji
uzdatniania wody. Zuzywana jest na uzupelnienie wody, kt6ra odparowata do atmosfery oraz
do catkowitej wymiany wanien raz w roku.

2) Linia do naktadania powtok i spoiw

Woda w instalacji wykorzystywana jest do zasilania kurtyn wodnych w kabinach
lakierniczych, w  ukladach chlodzenia (tzw. woda lodowa) i nawilzania
oraz czyszczenia kabin lakierniczych. Woda zasilajaca kurtyny w kabinach lakierniczych oraz
uklady chlodzenia, a takze woda wykorzystywana do czyszczenia kabin lakierniczych, krazy
w obiegu zamknigtym. Na biezaco uzupelniane sg ubytki wody wskutek parowania.
W ukladzie kazdej kabiny raz w roku nastepuje wymiana catkowita wody, ktéra odbierana
jest przez firme¢ zewnetrzng jako odpad.

Pobér wody jest opomiarowany przy pomocy dwoch wodomierzy zamontowanych na
rurociggach doprowadzajacych wode do instalacji.

Zuzycie wody dla potrzeb instalacji w poszczegélnych miesigcach nie jest wartoscig stata,
zalezne jest przede wszystkim od wielko$ci produkcji, temperatury i wilgotnosci powietrza.
Laczne zuzycie wody maksymalnie do 31480 m’/rok, w tym na potrzeby technologiczne
instalacji 25 000 m3/rok, na cele socjalno-bytowe 6480 m?/rok.

3.4.2 Odprowadzanie Sciekéw z instalacji - ilosé, stan i sklad Sciekéw przemyslowych

W wyniku funkcjonowania instalacji (linii do powierzchniowej obrébki metali KTL)
wytwarzane sg Scieki przemyslowe, ktére stanowia zuzyte kapiele z wanien procesowych,
Scieki z wanien do phlukania, Scieki z mycia linii 1 posadzek, a takze $cieki ze stacji uzdatniania
wody oraz odcieki z prasy filtracyjnej w oczyszczalni $ciekow. Scieki przemystowe poddawane
sg neutralizacji i mechanicznemu oczyszczeniu w zakladowej mechaniczno-chemiczne;
oczyszczalni $ciekow, a nastgpnie wprowadzane sa do zewnetrznej sieci kanalizacji sanitarnej
wraz ze $ciekami socjalno-bytowymi, na warunkach pozwolenia wodnoprawnego.

W procesie technologicznym nakladania powtok i klejenia (linii do naktadania powlok i spoiw)
nie sg wytwarzane $cieki przemystowe. Czg¢$¢ wody wehodzacej do procesu technologicznego
krazac w ukladzie zamknigtym odparowuje, cze$é za§ wyprowadzana jest z niego jako odpad
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(m.in. 08 01 13" - szlamy z usuwania farb i lakieréw, 08 01 20 — zawiesiny wodne farb
i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 19).

Faczna ilogé $ciekow przemystowych wynosi 71,6 m*/dobe tj. 21 480 m*/rok, w tym:

- technologicznych 50 m*/dobe tj. 15 000 m3/rok,

- socjalno-bytowych 21,6 m*/dobe tj. 6 480 m*/rok.

Tabela nr 11. Stan i sklad $ciekéw przemystowych

Lp. Wskaznik Jednostka Wartos¢
1. Temperatura ‘C 35

2. pH - 6,5-9,5
3. ChZT-Cr 1000
4. Zawiesina ogdlna 300

5. Substancje ekstrahujace si¢ eterem naftowym 50

6. Mangan =¥

7. Azot ogdlny 120

8. Azot amonowy 100

9. Fosfor ogolny 12

10. Chrom ogo6lny meg/dm’ 1

il Otow 1

12. Cynk 5

13. Miedz 1

14. Nikiel 1

15. Weglowodory ropopochodne 15

16. Kadm 0,4

* _ poziom Manganu w $ciekach przemystowych nie zostat okre§lony

3.4.2.1 Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zrzutéw posrednich
do odbiornika wodnego — od 9 grudnia 2024 r.

Tabela nr 12. Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zrzutéw posrednich do
odbiomika wodnego — od 9 grudnia 2024 r.

Lp. | Substancja/parametr Jednostka BAT-AEL
1 Adsorbowalne zwiazki chloroorganiczne 0,4
) (AOX)
2. Fluorek (F) mg/1 25
3. Nikiel (wyrazony jako Ni) 04
4. | Cynk (wyrazony jako Zn) 1

* - g6rna granica zakresu BAT-AEL moze wynosi¢ 1 mg/l w przypadku podlozy zawierajacych cynk lub
podiozy poddanych wstepnej obrébee z wykorzystaniem cynku. W Linii KTL powlekana jest réwniez blacha
ocynkowana, czyli blacha poddana wstepnej obrébee z wykorzystaniem cynku.
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4. ZAKRES I SPOSOB MONITOROWANIA WIELKOSCI EMISJI
4.1 Zakres i sposéb monitorowania wielkosci emisji w gazach odlotowych

Nalezy monitorowa¢ emisje w gazach odlotowych co najmniej z podang ponizej
czestotliwoscia 1 zgodnie z normami EN.

Tabela nr 13. Zakres i czgstotliwo$§é pomiaréw emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji do

powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszezalnikéw
organicznych

Miejsce wprowadzania Czestotliwo§é
1p. gazéw ]up pyléw do ‘i.r'édlo Rodzaj . Norma EN* pomiaréw
powietrza/ emisji/proces substancji
nr emitora
E-11, E-16, E-17, E-20, E- Powlekanie Pyl EN 13284-1 Co najmniej raz
1. 21,L-22 natryskowe na rok
pojazdow
Wszystkie emitory Wszystkie Catkowite EN 12619 Co najmniej raz
z wylaczeniem: procesy LZO na rok
- emitoréw awaryjnych: E-9, prowadzone
E-9.3, E-6, E-6.3, E-1, El1.3; w instalacji
5 |- emitorow E-1.1, E-6.1 i E- powlekania
"1 9.1 (gazowe podgrzewacze powodujace
powietrza PG1, PG2 i PG3) emisje LZO
(w szczegolnosei
nanoszenie
powlok, suszenie)
E-4,E-2 Oczyszczanie NOx, EN 14792 Co najmniej raz
3. | termiczne gazéw CO EN 15058 na rok
wylotowych
E-3a, E3b, E-3¢c Powierzchniowa Fluor ISO Co najmniej raz
obrébka metalu Mangan 15713:2006 na dwa lata **
z wykorzystaniem Nikiel EN 14385:2004
proceséw EN 14385:2004
4. elektrolitycznych
Iub chemicznych
— parowanie
kapieli z wanien
procesowych

* - Jezeli normy EN sa niedostgpne, w ramach BAT nalezy stosowaé normy ISO, normy krajowe lub inne
migdzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o réwnowaznej jakosci naukowej.

** _ Obowigzek pomiarowy wynikajacy z dokumentu referencyjnego ,,Raport referencyjny JRC na temat
monitorowania emisji do powietrza i wody z instalacji IED (ROM)”,

4.2 Zakres i sposéb monitorowania emisji w okresach pracy instalacji w warunkach
odbiegajacych od normalnych

Zobowigzuje si¢ Spotke MAN Bus Sp. z 0.0. do monitorowania okreséw pracy
instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych, tj. praca instalacji do powlekania
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nowych autobuséw z pomini¢ciem urzadzen ograniczajgcych emisje (rotoréw zeolitowych
oraz dopalacza termicznego), z wykorzystaniem automatycznych ukladow monitorujgcych.
Automatyczne systemy nadzorujace wystepowanie ww. sytuacji winny umozliwia¢ okreslenie
godziny wystapienia danej sytuacji, jej jednorazowy czas trwania, oraz dla calego roku
umozliwié¢ podanie tacznego czasu, w ktérym emisja LZO zachodzila z pominigciem uktadu
koncentracji oraz utlenienia LZO.

4.3 Nalezy monitorowaé emisj¢ calkowita i emisje¢ niezorganizowang LZO w drodze
zestawiania, co najmniej raz na rok, bilansu masy wkladu rozpuszczalnikow
irozpuszczalnikow na wyjsciu z zespolu urzadzen, zgodnie z definicja zawarty
w zalgczniku VII czesé 7 pkt 2 do dyrektywy 2010/75/UE.

4.4 Nalezy, z czg¢stotliwoscia co najmniej raz na dwa lata, prowadzi¢ okresowe pomiary
skutecznosci dopalania LZO w dopalaczach: katalitycznym (emitor E-2) oraz
termicznym (emitor E-4), poprzez pomiar LZO przed i za dopalaczem.

4.5 Zakres i sposéb monitorowania emisji do wody od dnia 9 grudnia 2024 r.
Nalezy monitorowaé emisje do wody co najmniej z podang ponizej czestotliwoscia i zgodnie
z normami EN.

Tabela nr 14. Zakres i czgstotliwo$¢ pomiaréw emisji do wody z instalacji do powierzchniowej obrébki
substancji, przedmiotdw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych od dnia 9 grudnia
2024 r.

Minimalna
Lp. | Substancja/parametr Sektor Norma EN* czestotliwosé
monitorowania
Adsorbowalne zwigzki
i chloroorganiczne (AOX) (1) EN IS0 9562
2. | Fluorek (F) () EN ISO 10304-1
Nikiel (Ni) (1) Powlekanie Dostepne T6ZMe | a7 na miesiac () ()
pojazdéw normy EN (np. EN
. ISO 11885, EN ISO
4. | Cynk @) () 172942, EN ISO
15586)
5. Mangan (Mn) (%) ENISO 14911:1999 | raz na rok (%)

* — jezeli normy EN sa niedostgpne, w ramach BAT nalezy stosowaé¢ normy ISO, normy krajowe lub inne
migdzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o rGwnowaznej jakosci naukowej.

(*) — W przypadku zrzutu posredniego do odbiornika wodnego czgstotliwo$é monitorowania mozna ograniczyé,
jesli oczyszczalnia $ciekoéw jest zaprojektowana i wyposazona w sposéb odpowiedni do przeprowadzenia
redukcji danych zanieczyszczen.

(3) — Czgstotliwo$é monitorowania mozna ograniczy¢ i przeprowadza¢ raz na 3 miesigce, jezeli okaze sie,
ze poziomy emisji s wystarczajaco stabilne.
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(®) — W przypadku zrzutu partiami, ktory ma miejsce rzadziej niz minimalna czestotliwo$é monitorowania,
monitorowanie przeprowadza sie raz dla kazdej partii.

() - Obowigzek pomiarowy wynikajgcy z dokumentu referencyjnego ,,Raport referencyjny JRC na temat
monitorowania emisji do powietrza i wody z instalacji IED (ROM)”.

(%) — obowigzek pomiarowy obowiazuje z chwila wydania niniejszego pozwolenia.

Ilo§¢ Sciekéw odprowadzanych z instalacji okreSlana bedzie za pomocy
przeplywomierza zamontowanego w studni pomiarowej za oczyszczalnia sciekéw. Pobér
probek do badan - pierwsza studzienka po opuszczeniu oczyszczalni Sciekéw.
Wspotrzedne punktu pomiarowego: N 51°03°28” E 21°03°38”.

ZAKRES, SPOSOB 1 TERMIN PRZEKAZYWANIA ORGANOWI
WEASCIWEMU DO WYDANIA POZWOLENIA I WOJEWODZKIEMU
INSPEKTOROWI OCHRONY SRODOWISKA COROCZNEJ INFORMACJI
POZWALAJACE] NA PRZEPROWADZENIE OCENY ZGODNOSCI
Z WARUNKAMI OKRESLONYMI W POZWOLENIU

5.1 Wyniki pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacja instalacji winny by¢
przekazywane Marszalkowi Wojewédztwa Swietokrzyskiego oraz Swictokrzyskiemu
Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska, na zasadach okreslonych
w przepisach, o ktorych mowa w art. 149 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony Srodowiska.

5.2 Nalezy prowadzi¢ rejestr czaséw pracy poszczegolnych zrédel emisji w ciagu roku,
rejestr czasu pracy poszczegélnych zZrédel emisji w warunkach odbiegajacych od
normalnych oraz rejestr zuzycia surowcow, materialéw, energii i paliw
wykorzystywanych w instalacji w ciggu roku

Ww. rejestry wraz z poréwnaniem do warunkow wynikajacych z pozwolenia zintegrowanego,
przekazywane beda Marszatkowi Wojewodztwa Swietokrzyskiego oraz Swietokrzyskiemu
Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska do konca pierwszego kwartatu
nastepujgcego po roku kalendarzowym, ktérego te rejestry dotycza.

5.3 Nalezy przekazywaé Marszalkowi Wojewédztwa Swietokrzyskiego oraz
Swietokrzyskiemu Wojewo6dzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska bilans masy
rozpuszczalnikéw  (zestawienie  bilansu masy wkladu  rozpuszczalnikéw
i rozpuszezalnikéw na wyjSciu z zespolu urzadzen, zgodnie z definicja zawarty
w zalaczniku VII cze$¢ 7 pkt 2 do dyrektywy 2010/75/UE) wraz z analiza dotrzymania
dopuszczalnej emisji calkowitego LZO, w terminie do konca pierwszego kwartalu
nastepujacego po roku kalendarzowym, ktérego ten bilans dotyczy.
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5.4 Sprawozdania w zakresie gospodarowania odpadami nalezy skladaé¢ do Marszalka
Wojewédztwa Swietokrzyskiego do dnia 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy lub
zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

5.5 Wszystkiec ww. wyniki pomiarow oraz informacje przekazywane Marszalkowi
Wojewédztwa Swigtokrzyskiego oraz Swigtokrzyskiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska, winny zawiera¢ poréwnanie z odpowiednimi warunkami
okreslonymi w pozwoleniu zintegrowanym.

6. SPOSOBY OSIAGANIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY SRODOWISKA
JAKO CALOSCI

6.1 Spelienie wymagan ochrony Srodowiska wynikajacych z najlepszych dost¢pnych
technik.

W celu osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci stosowane s3
rozwigzania organizacyjne, techniczne i technologiczne gwarantujace wysoki poziom ochrony
srodowiska jako calosci, w tym wynikajgce z konkluzji dotyczacych najlepszych dostepnych
technik w odniesieniu do obrobki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikow
organicznych, w tym konserwacji drewna i produktéw z drewna produktami chemicznymi
(Konkluzje BAT STS), takie jak:

Tabela nr 15. Rozwigzania organizacyjne, techniczne i technologiczne zapewniajace spelnienie wymagan
Konkluzji BAT w odniesieniu do obrébki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych,
w tym konserwacji drewna i produktéw z drewna produktami chemicznymi '

Tabela 3.11- 3: Najlepsze dostepne techniki w zakresie ochrony srodowiska jako calosci

Nr konkluzji Technika/Sposab realizacji wg Spelnienie wymagan BAT przez instalacj¢ IPPC-
BAT BAT Stosowane techniki

OGOLNE KONKLUZJE BAT

Systemy zarzadzania Srodowiskowego

BAT 1
Aby poprawi¢ ogo6lng efektywnos¢ srodowiskowa, w ramach BAT nalezy opracowa¢ i wdrozy¢ system
zarzadzania Srodowiskowego (EMS) zawierajacy wszystkie nastepujace cechy i elementy.
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(i) zaangazowanie, przywodztwo i odpowiedzialnosé
kierownictwa, w tym kadry kierowniczej wyzszego
szczebla, za wdrozenie skutecznego EMS;

(ii) analiz¢ obejmujaca okreslenie kontekstu
organizacji, okreslenie potrzeb i oczekiwan
zainteresowanych stron, okreslenie cech instalacji,
ktére wigza si¢ z mozliwym ryzykiem dla srodowiska
(lub zdrowia ludzkiego), jak réwniez majgcych
zastosowanie wymogdéw prawnych dotyczacych
§rodowiska;

(iii) opracowanie polityki ochrony §rodowiska, ktéra
obejmuje ciagla poprawe efektywnosci srodowiskowej
instalacji;

(iv) okreslenie celow i wskaznikow efektywnosci

w odniesieniu do znaczacych aspektow
Srodowiskowych, w tym zagwarantowanie zgodnosci
Z majacymi zastosowanie wymogami prawnymi;

(v) planowanie i wdrazanie niezbednych procedur

i dziatafh (w tym w razie potrzeby dziatan
naprawczych i zapobiegawczych), aby osiggna¢ cele
$rodowiskowe i uniknaé ryzyka $rodowiskowego;
(vi) okreslenie struktur, r6l i obowigzkéw w
odniesieniu do aspektéw i celéw srodowiskowych
oraz zapewnienie niezbgdnych zasobéw finansowych
i ludzkich;

(vii) zapewnienie niezb¢dnych kompetencji

i $wiadomosci pracownikéw, ktérych praca moze
mie¢ wplyw na efektywno$¢ srodowiskowsg danej
instalacji (np. przez przekazywanie informacji i
szkolenia);

(viii) komunikacje wewnetrzng i zewnetrzna;

(ix) wspieranie zaangazowania pracownikéw w dobre
praktyki zarzadzania srodowiskowego;

(x) opracowanie i stosowanie podrecznika zarzadzania
oraz pisemnych procedur w celu kontroli dzialan o
znaczacym wplywie na §rodowisko, jak réwniez
odpowiednich zapisow

(xi) skuteczne planowanie operacyjne i kontrolg
procesu;

(xii) wdrozenie odpowiednich programéw
konserwacji;

(xiii) protokoly gotowosci i reagowania na wypadek
sytuacji wyjatkowej, w tym zapobieganie
niekorzystnemu oddzialywaniu (na $rodowisko)
sytuacji wyjatkowych lub ograniczanie ich
negatywnych skutkow;

(xiv) w przypadku (ponownego) zaprojektowania
(nowe;j) instalacji lub jej czesci, uwzglednienie jej
wplywu na §rodowisko w trakcie uzytkowania, co
obejmuje budowe, konserwacje, eksploatacje i
likwidacje;

(xv) wdrozenie programu monitorowania i pomiar6w;
w razie potrzeby informacje mozna znalezé w
sprawozdaniu referencyjnym dotyczacym
monitorowania emisji do powietrza i wody z instalacji

Firma posiada wprowadzony systemy zarzadzania
$rodowiskowego PN-EN ISO 14001:2015.

Polityka firmy ktadzie duzy nacisk na kwestie
Srodowiskowe, czego przejawem wykorzystywanie na
terenie Zaktadu najnowszych technologii majacych na
celu zminimalizowanie oddziatywania Zakladu na
$rodowisko.

Na terenie zaktadu obowiazuje szereg procedur oraz
instrukeji eksploatacyjnych, stanowiskowych, BHP
iP.POZ.

Wszyscy pracownicy sa odpowiednio przygotowani do
petnienia swoich zadan i szkoleni w zakresie BHP

i ochrony $rodowiska. Uczestnicza takze w szkoleniach
teoretycznych i praktycznych w zakresie sposobéw
postepowania z substancjami chemicznymi, w tym

z rozpuszczalnikami oraz obstugi, urzadzen, w ktérych
sg one wykorzystywane.

Pracownicy sa $§wiadomi zagrozen, jakie dla $rodowiska
moglaby przynie$¢ niewlasciwa eksploatacja zaktadu.

Na terenie Zakladu funkcjonuja szczegttowe procedury
opisujgce szczegdtowo sposob: postepowanie

z substancjami chemicznymi (w tym

z rozpuszczalnikami); dziatania jakie nalezy
podejmowaé w celu zapobieganiu wyciekom i rozlaniu,
a takze postgpowanie w przypadku wystgpienia na
terenie Zakladu wycieku substancji chemicznej lub
awarii urzadzen o krytycznym znaczeniu dla ochrony
srodowiska.

Na terenie Zakladu przeprowadzane sa kontrolne audyty
zewngtrze 1 wewngtrzne, wdrozony jest takze system
przegladéw, remontéw i konserwacji wszystkich
urzagdzen.

W ramach EMS funkcjonuja Instrukcje zarzadzania
materiatami niebezpiecznymi oraz Plan zapobiegania
zagrozeniom, sytuacjom alarmowym i awaryjnym.
Dodatkowo na terenie Zakladu przeprowadzane s
okresowo ¢wiczenia awaryjne.
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1IED;

(xvi) regularne stosowanie sektorowej analizy
poréwnawczej;

(xvii) okresowe niezalezne (0 ile to mozliwe) audyty
wewnetrzne i okresowe niezalezne audyty zewnetrzne
w celu oceny efektywnosci srodowiskowej i ustalenia,
czy EMS jest zgodny z zaplanowanymi rozwigzaniami
i czy odpowiednio go wdrozono i utrzymywano;
(xviii) ocene przyczyn niezgodnosci, wdrazanie
dzialan naprawczych w odpowiedzi na przypadki
niezgodnoéci, przeglad skuteczno$ci dziatan
naprawczych oraz ustalenie, czy podobne
niezgodnosci istnieja lub moga potencjalnie wystapic;
(xix) okresowy przeglad EMS przeprowadzany przez
kadre kierownicza wyzszego szczebla pod katem jego
stalej przydatnosci, prawidtowosci i skutecznosci;
(xx) monitorowanie i uwzglednianie rozwoju
czystszych technik

Szczegdlnie w odniesieniu do obroébki
powierzchniowej z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych w ramach BAT
nalezy réwniez uwzgl¢dni¢ w EMS nastepujace
elementy:

(i) interakcja z kontrola i zapewnieniem jakosci, jak
réwniez z kwestiami dotyczacym zdrowia

i bezpieczenstwa;

(ii) planowanie ograniczenia §ladu srodowiskowego
instalacji. W szczegoInosci obejmuje to nastepujace
elementy:
a) ocena ogolnej efektywnosci srodowiskowej zespotu
urzadzen (zob. BAT 2);
b) uwzglednienie wzajemnych powiazan pomiedzy
réznymi komponentami srodowiska, w szczegdlnosci
zachowania odpowiedniej réwnowagi miedzy
ograniczeniem emisji rozpuszczalnikéw a zuzyciem
energii (zob. BAT 19), wody (zob. BAT 20)
i surowcoéw (zob. BAT 6);
¢) ograniczenie emisji LZO z procesdéw oczyszczania
(zob. BAT 9);

(iii) wiaczenie:

a) planu zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich
kontroli (zob. BAT 5 lit. a);

b) systemu oceny surowcoéw celem wykorzystywania
surowcdw o niewielkim wplywie na §rodowisko oraz
planu optymalizacji zuzycia rozpuszczalnikow

w ramach procesu (zob. BAT 3);

c) bilansu masy rozpuszczalnika (zob.BAT 10);

d) programu konserwacji stuzacego ograniczeniu
czestotliwoéci wystgpowania i konsekwencji
$rodowiskowych OTNOC (zob. BAT 13);

e) planu racjonalizacji zuzycia energii (zob. BAT 19
lit. a);

f) planu gospodarowania woda (zob. BAT 20 lit. a);
g) planu gospodarowania odpadami (zob. BAT 22 lit,




|a);
| h) planu zarzadzania odorami (zob. BAT 23).

Og6lna efektywnosé Srodowiskowa
BAT 2.

| zuzycia energii, w ramach BAT nalezy:

Aby poprawi¢ ogélng efektywno$¢ srodowiskowa zespotu urzgdzen, w szczegoInosci w kwestii emisji LZO i

- wskaza¢ obszary/sekcje/etapy technologiczne,
| ktére odpowiadaja za najwicksza czesé emisji
LZO i zuzycia energii oraz majg najwickszy
potencjal poprawy (zob. réwniez BAT 1),

- wskaza¢ i wdrozy¢ dzialania w celu
zminimalizowania emisji LZO i zuzycia energii,
- regularnie (co najmniej raz na rok) sprawdzaé
aktualny stan i kontynuowaé¢ wdrazanie
wskazanych dziatan.

Obszary z najwigksza emisja LZO:
- linie Jakiernicze

Obszary z najwickszym zuzyciem energii:
- lakiernia i KTL

Zaklad opracowat i wdrozy! proces zarzadzania energig tzw.
Energy Management System (EMS — system zarzadzania
energia), kiéry ma zapewnic skuteczne zarzadzania energia
w MAN Bus Sp. z 0.0. poprzez wskazywanie zadan i celow
energetycznych umozliwiajgcych uzyskanie oszczednosci
energii w poszczegdlnych obszarach produkcyjnych oraz
optymalizacje zuzycia lakieréw i rozpuszczalnikéw.
Zadania te reguluje wewnetrzna instrukcja AN_BP-F_1-
_101_10 Proces Zarzadzania Energia.

Instrukcja obowiazuje od roku 2020.

W ramach EMS prowadzone sg regularnie (raz na rok)
przeglady stany realizacji zaplanowanych dziatari oraz
planowane sa nowe dziatania

Wybdr surowcow

BAT 3.

BAT nalezy stosowac obie ponizsze techniki.

Aby zapobiec wplywowi wykorzystywanych surowcow na $rodowisko lub ograniczy¢ ten wplyw, w ramach

a) Wykorzystanie surowcow o niewielkim
wplywie na $rodowisko

b) Optymalizacja zuzycia rozpuszczalnikow
w ramach procesu

Na terenie Zaktadu, w ramach EMS, prowadzona jest
systematyczna ocena, niekorzystnego wplywu
wykorzystywanych material6w na srodowisko

(w szczegolnosci substancji rakotwoérezych, mutagennych
i dzialajacych szkodliwie na rozrodczo$é, jak réwniez
substancji stanowigcych bardzo duze zagrozenie) oraz
zastepowanie ich w miar¢ mozliwosci innymi materiatami
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o mniejszym lub zerowym wplywie na srodowisko i zdrowie,
z uwzglednieniem wymogow lub specyfikacji w zakresie
jakosdci produktu. Na terenie MAN Bus Sp. z 0.0. prowadzona
jest takze:

- optymalizacja zuzycia rozpuszczalnikdw w ramach procesu
za pomoca planu zarzadzania (w ramach EMS) majacego na
celu wskazanie i wdrozenie niezbednych dziatafi (np. podziat
na partie wedhug koloréw, optymalizacja rozpylania
natryskowego),

- optymalizacja zuzycia rozpuszczalnikéw w ramach procesu
za pomocg planu zarzadzania (w ramach EMS) majacego na
celu wskazanie i wdrozenie niezbednych dziatani (np. podziat
na partie wedlug koloréw, optymalizacja rozpylania
natryskowego).

Na terenie Zaktadu, w ramach EMS, prowadzona jest za
pomoca planu zarzadzania optymalizacja zuzycia
rozpuszczalnikéw w ramach procesu, majaca na celu
wskazanie i wdrozenie niezbednych dzialai (np. podzial na
partie wedlug koloréw, optymalizacja rozpylania
natryskowego).

BAT 4.

Aby ograniczy¢ zuzycie rozpuszczalnikéw, emisje LZO i og6lny wplyw wykorzystywanych surowcoéw na
srodowisko, w ramach BAT nalezy stosowa¢ jedna z ponizszych technik lub ich kombinacje

a)Stosowanie farb/powlok/lakieréw/farb
drukarskich/spoiw na bazie rozpuszczalnika
wysokiej zawartosci substancji statych

b) Stosowanie farb/ powlok/farb
drukarskich/lakieréw/ spoiw na bazie wody

¢) Stosowanie farb drukarskich/
powlok/farb/lakierdw/spoiw utwardzanych
promieniowaniem

d) Stosowanie dwuskladnikowych spoiw
bezrozpuszczalnikowych

¢) Stosowanie spoiw termotopliwych
f)Stosowanie powlok proszkowych
g)Stosowanie warstwy laminatu do powlekania
ciggtych podtozy lub zwojow

h) Stosowanie substancji nieb¢dacych LZO lub
bedacych LZO o nizszej lotnoéci

Na terenie MAN Bus Sp. z 0.0. ograniczenie zuzycia
rozpuszczalnikéw realizowane jest poprzez stosowanie farb,
powlok, lakieréw i spoiw o niskiej zawartosci
rozpuszczalnikdw i wigkszej zawartosci substancji stalych.

Magazynowanie i przygotowanie surowcéw
BATS.

Aby zapobiec emisji niezorganizowanej LZO podczas magazynowania i przygotowania materialow
zawierajacych rozpuszczalniki lub materiatéw niebezpiecznych lub ograniczyé t¢ emisj¢, w ramach BAT nalezy
stosowa¢ zasade dobrego gospodarowania dzieki uzycin wszystkich ponizszych technik

Techniki zarzadzania:

a) Przygotowanie i wdrozeniu planu
zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich
kontroli

Techniki magazynowania:

a) Uszczelnianie lub przykrywanie pojemnikéw
1 odgrodzonych powierzchni magazynowych

b) Minimalizacja magazynowania materialow
niebezpiecznych na obszarach produkeji

Techniki zarzadzania:

MAN Bus Sp. z 0.0. posiada Plan zapobiegania wyciekom

i rozlaniu oraz ich kontroli, ktéry jest czeécia EMS. Plan ten
obejmuje m.in.:

— miejscowe plany postepowania w przypadku matych

1 duzych wyciekéw,

— okreslenie rol i obowiazkow uczestniczacych oséb,

— zagwarantowanie, ze pracownicy posiadajg wiedze na temat
ochrony $rodowiska i zostali przeszkoleni w zapobieganiu
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Techniki pompowania cieczy i postepowania
Z nimi

a) Techniki shuzace zapobieganiu wyciekom

i rozlaniu w trakcie pompowania

b) Techniki stuzace zapobieganiu przelewaniu
w trakcie pompowania

¢) Wychwytywanie pary LZO podczas dostawy
materiatu zawierajacego rozpuszczalnik

d) System uszczelniajacy zabezpieczajacy
przed wyciekami lub szybka absorpcja przy
przeladunku materialéw zawierajacych
rozpuszczalniki

przypadkom wyciekéw i radzeniu sobie z nimi,

— wskazanie miejsc, w ktérych istnieje ryzyko rozlania lub
wycieku materiatéw niebezpiecznych, i uszeregowanie ich
wedtug ryzyka,

— zapewnienie, aby we wskazanych miejscach istnialy
odpowiednie systemy uszczelniajgce, np. nieprzepuszczalne
podlogi,

— wskazanie odpowiednich urzadzen uszczelniajacych
zabezpieczajgcych przed wyciekami i shuzacych do ich
likwidacji oraz regularne upewnianie sie, ze urzadzenia te sg
dostepne, sag w dobrym stanie technicznym i znajduja sie
blisko punktéw, w ktérych takie zdarzenia mogg wystapic,

- wytyczne dotyczace gospodarowania odpadami do celow
postgpowania z odpadami pochodzgcymi z kontroli wyciekéw
Techniki magazynowania:

Na terenie Zaktadu magazynowanie rozpuszczalnikow,
materialéw niebezpiecznych, rozpuszczalnikéw odpadowych
oraz materialow do czyszczenia odpadéw odbywa sie w
uszczelnionych lub przykrytych pojemmnikach odpowiednio
dobranych do zwigzanego z substancjami ryzyka i
zaprojektowanych tak, aby zminimalizowa¢ emisje.
Powierzchnia magazynowania pojemnikéw jest odgrodzona

i posiada odpowiednig pojemnosé. Materialy niebezpieczne
znajduja si¢ na obszarach produkeji tylko w ilosciach, ktére sa
niezbgdne do celéw produkeji; wieksze ilo$ci magazynuje sie
oddzielnie.

Techniki pompowania cieczy i post¢powania z nimi

Na terenie Zakladu nie sa prowadzone procesy zwigzane

Z pompowaniem cieczy i jej przetadunkiem.

Podzial surowcéow
BAT 6.

lub ich kombinacje

Aby ograniczy¢ zuzycie surowcoéw i emisje LZO, w ramach BAT nalezy stosowaé jedng z ponizszych technik

a) Scentralizowane dostarczanie materiatow
zawierajacych LZO (np. farb drukarskich,
powlok, spoiw, $rodkéw czyszezacych)

b) Zaawansowane systemy mieszania
Dostarczanie materialéw zawierajacych LZO
(np. farb drukarskich, powlok, spoiw, srodkow
czyszczacych) do miejsca zastosowania

z wykorzystaniem systemu zamknietego

¢) Automatyzacja zmiany kolor

d) Grupowanie koloréw

e) Delikatne oczyszczanie po natrysku

Zaklad posiada scentralizowany system dostarczania
materialéw zawierajacych LZO.

Sterowane komputerowo urzadzenia do mieszania w celu
osiagniecia pozadanych farb/powlok/farb drukarskich/spoiw.

Nakladanie powlok
BAT 7.

| Aby ograniczy¢ zuzycie surowcéw i ogéiny wplyw proceséw naktadania powlok na srodowisko, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ jedng z ponizszych technik lub ich kombinacie.

a) Powlekanie za pomoca watkow

b) Rakiel nad watkiem

¢) Nakladanie bez splukiwania (suszenie na
miejscu) w przypadku powlekania zwojow

[d) Powlekanie przez polewanie (wylewanie)
e) Powlekanie elektrolityczne (e-powlekanie)
f) Zalanie

Ograniczanie zuZzycia surowcéw i wpltyw procesow
nakladania powlok na §rodowisko realizowane jest poprzez:
— elektrostatycznie wspomagane nakladania powtok,

— malowanie elektrolityczne - kataforetyczne (KTL).
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'g) Koekstruzja

|'h) Natryskiwanie bezpowietrzne wspomagane

| powietrzem

1) Atomizacja pneumatyczna gazami
| obojetnymi
'j)  Wysokoobjetosciowa atomizacja
niskocisnieniowa
k) Atomizacja elektrostatyczna (w peti
zautomatyzowana)
1) Elektrostatycznie wspomagane
natryskiwanie powietrzne lub bezpowietrzne
m) Natryskiwanie na goraco

i splukiwanie, Automatyzacja zastosowania
natrysku

0) Zastosowanie robota

p) Zastosowanie maszyn

n) Powlekanie zwojow przez natrysk, $cigganie

Suszenie/utwardzanie
BAT 8.

Aby ograniczy¢ zuzycie energii i ogélny wplyw proceséw suszenia/utwardzania na srodowisko, w ramach BAT
nalezy stosowaé jedna z ponizszych technik Jub ich kombinacje

a) Suszenie/utwardzanie konwekcyjne
gazem obojetnym

b) Suszenie/utwardzanie indukcyjne
¢) Suszenie mikrofalowe i suszenie za
pomoca fal radiowych Utwardzanie
radiacyjne

d) Suszenie konwekcyjne taczone

z suszeniem radiacyjnym IR

e) Suszenie/utwardzanie konwekcyjne
taczone z odzyskiem ciepla

W MAN Bus Sp. z 0.0. suszenie/utwardzanie konwekcyjne
potaczone z czgSciowym odzyskiem ciepta

Czyszczenie
BAT 9.

Aby ograniczy¢ emisje LZO z proceséw oczyszczania, w ramach BAT nalezy zminimalizowa¢ uzycie srodkéw
czyszczacych na bazie rozpuszczalnika i stosowac kombinacj¢ ponizszych technik

a) Ochrona obszarow przeznaczonych do
natrysku i sprzetu do natrysku

b) Usuwanie substancji statych przed
catkowitym oczyszczeniem

c) Czyszczenie reczne przy uzyciu
nasgczonych czy$ciw

d) Uzycie srodkéw czyszczacych o niskiej
lotnosci

¢) Srodki czyszczace na bazie wody

f) Zamkniete myjnie przemystowe

g) Oczyszczanie przy uzyciu odzyskanego
rozpuszczalnika

h) Czyszczenie natryskiem wody pod
wysokim cisnieniem

i) Czyszczenie przy uzyciu ultradzwiekdw
j)  Czyszczenie przy uzyciu suchego lodu
(CO2)

k) Srutowanie z wykorzystaniem tworzywa
sztucznego

Ograniczanie emisji LZO z procesu oczyszczania realizowane jest
poprzez:

— gromadzenie, magazynowanie i, w miar¢ mozliwosci,
ponowne wykorzystanie uzytych rozpuszczalnikéw do
oczyszczania pistoletow/aplikatoréw oraz linii miedzy zmiana
koloréw,

— czyszczenie elementow kabin lakierniczych, zawieszek do
kabin lakierniczych natryskiem wody pod wysokim ci$nieniem.
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Monitorowanie
BAT 10.

W ramach BAT nalezy monitorowac emisj¢ catkowita i emisje niezorganizowang LZO w drodze zestawiania, co
najmniej raz na rok, bilansu masy wkladu rozpuszczalnikéw i rozpuszczalnikéw na wyjsciu z zespohu urzadzen,
zgodnie z definicja zawarta w zalaczniku VII czes¢ 7 pkt 2 do dyrektywy 2010/75/UE, oraz minimalizowaé
niepewnos¢ danych dotyczacych bilansu masy rozpuszczalnika za pomoca wszystkich ponizszych technik.

a) Pelna identyfikacja i oznaczanie
iloéciowe odpowiednich wkiadéw
rozpuszezalnikéw i rozpuszczalnikéw na
wyj$ciu z zespotu urzadzen,

z uwzglednieniem powigzanej z tym
niepewnosci

b) Wdrozenie systemu $ledzenia
rozpuszczalnika

¢) Monitorowanie zmian, ktére moga mie¢
wplyw na niepewno$¢ danych dotyczacych
bilansu masy rozpuszczalnika

MAN Bus Sp. z o0.0. monitoruje emisje catkowita i emisje
niezorganizowang LZO poprzez sporzadzanie raz do roku bilansu
masy wkladu rozpuszczalnikéw i rozpuszczalnikow na wyjsciu
z zespolu urzadzen, zgodnie z definicjg zawarta w zalaczniku VII
cze$¢ 7 pkt 2 do dyrektywy.

Na terenie Zakladu wdrozony zostal system $ledzenia
rozpuszczalnika, majgcy na celu zachowanie kontroli nad
zuzytymi i niewykorzystanymi ilodciami rozpuszczalnikéw.
Rejestrowana jest takze kazda zmiana, ktéra moze mieé¢ wplyw na
niepewno$¢ danych dotyczacych bilansu masy rozpuszczalnika.

Emisje w gazach odlotowych
BAT 11,

W ramach BAT nalezy monitorowac emisje w gazach odlotowych co najmniej z podang ponizej czestotliwoscia
1 zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN s3 niedost¢pne, w ramach BAT nalezy stosowaé normy 1SO, normy
krajowe lub inne mi¢dzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o réwnowaznej jakosci naukowe;.

Pyt

Monitoring pyhu z procesu powlekania natryskowego pojazdéw,
bedzie prowadzony zgodnie z BAT 11, z czestotliwoscia co
najmniej raz na rok.

Catkowite LZO-dowolny komin

Monitoring catkowitego LZO z procesu powlekania, bedzie
prowadzony zgodnie z BAT 11, z czestotliwoécia co najmniej raz
na rok.

NOx Oczyszczanie termiczne gazow
wylotowych

Monitoring NOx z procesu oczyszczania termicznego gazéow
wylotowych, bedzie prowadzony zgodnie z BAT 11
z czgstotliwo$cia co najmniej raz na rok.

CO Oczyszczanie termiczne gazéw
wylotowych

Monitoring NOx z procesu oczyszczania termicznego gazow
wylotowych, bedzie prowadzony zgodnie z BAT 11
z czestotliwodcia co najmniej raz na rok.

BAT 12.

W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje do wody co najmniej z podang ponizej czestotliwo$cia i zgodnie
znormami EN. Jezeli normy EN sg niedostgpne, w ramach BAT nalezy stosowaé normy ISO, normy krajowe lub
inne miedzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie danych o réwnowaznej jakosci naukowej.

Adsorbowalne zwiazki chloroorganiczne
(AOX)

Fluorek (F-)

Nikiel (wyrazony jako Ni)

Cynk (wyrazony jako Zn

Monitoring Ni, Zn, AOX oraz F dla posrednich zrzutéw sciekow
do odbiornika wodnego, bedzie prowadzony zgodnie z BAT 12
z czgstotliwo$cia co najmniej raz na miesigc, poczawszy od dnia
9 grudnia 2024 r.
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BAT 13.

stosowac obie ponizsze techniki

Aby ograniczy¢ czgstotliwo$¢ wystepowania OTNOC i emisje w trakcie OTNOC, w ramach BAT nalezy

‘a) Identyfikacja urzadzen o krytycznym
znaczeniu
b) Inspekcja, konserwacja i monitorowanie

Aby ograniczy¢ czgstotliwo§¢ wystgpowania warankéw
odbiegajacych od normalnych na terenie Zaktadu obowiazuje
szereg procedur oraz instrukcji eksploatacyjnych, ponadto
systematycznie prowadzone sg nastgpujace dzialania:

wizualna kontrola uszczelnieni, kolnierzy, zaworéw, spoin,
sprawdzenie szczelno$¢ potaczen srubowych,

sprawdzenie stopnia zuzycia maszyn, zawordw i kalibracja
systeméw pomiarowych,

sprawdzenie szczelnosci uktadéw wentylacyjnych

i dopalaczy,

kontrola sprawnosci urzadzen instalacji w trakcie regeneracji
kapieli lub wymiany kapieli technologicznych, tacznie z kontrola
szczelnosci wszystkich urzadzeni zbiornikowych instalacji, pomp,
filtrow, zawordw itp.

kontrola szczelno$ci wszystkich urzadzen zbiornikowych do
neutralizacji $ciekow (np. przez obserwacje i pomiar poziomu
cieczy w zbiornikach),

kontrola szczelnosci mis bezodplywowych w miejscach
skladowania odpad6w niebezpiecznych oraz substancji
chemicznych (np. przez zalanie misy woda, obserwacje i pomiar
| poziomu cieczy w misach).

Eksploatacja wszystkich urzagdzen realizowana zgodnie z DTR
poprzez regularne przeglady techniczne, konserwacje i biezace

[ usuwanie usterek.

Na terenie MAN Bus Sp. z 0.0. monitorowane sg okresy OTNOC,
ich czas trwania oraz przyczyny.

BAT 14.

Aby ograniczy¢ emisje LZO pochodzace z obszaréw produkeji i magazynowania, w ramach BAT nalezy
stosowac¢ technike a) oraz odpowiednig kombinacje pozostatych technik przedstawionych ponizej.

a) Wybor, projekt i optymalizacja systemu
b) Wyciag powietrza mozliwie najblizej
miejsca stosowania materialéw zawierajacych
LZO
¢) Wyciag powietrza mozliwie najblizej
miejsca przygotowywania farb/powtok/
spoiw/farb drukarskich
d) Wyciag powietrza pochodzacego
z procesOw suszenia/utwardzania
¢) Minimalizacja emisji niezorganizowane;j
i strat ciepla pochodzacych z komér/suszarek
poprzez uszczelnienie wejscia i wyjscia
z komér utwardzania/suszarek albo poprzez
zastosowanie podciénienia atmosferycznego
podczas suszenia
f) Wyciag powietrza pochodzacego ze
strefy chtodzenia
|g) Wyciag powietrza z magazynowania
surowcow, rozpuszczalnikéw i odpadéw
| zawierajacych rozpuszczalniki
h) Wyciag powietrza pochodzacego
z obszardw oczyszczania

Na terenie Zakladu system ujmowania i odprowadzania gazéw
wylotowych zostal zaprojektowany zgodnie z wyszczeg6lnionymi
w BAT14a zasadami, z uwzglgdnieniem nastepujacych
parametrow:

— ilos¢ powietrza wylotowego, rodzaj i stezenie
rozpuszczalnikéw w powietrzu wylotowym, rodzaj uktadu
oczyszczania (specjalny/scentralizowany),

— kwestie bhp,

— efektywno$¢ energetyczna.

Ponadto ograniczanie emisji LZO pochodzacych z obszaréw
produkcji 1 magazynowania na terenie MAN Bus Sp. z o.0.
realizowane jest poprzez:

- zlokalizowanie wyciag6w powietrza mozliwie najblizej miejsca
stosowania materialéw zawierajacych LZO,

- wyposazenie komory utwardzania/suszarki sa wyposazone

w system wyciagu. Powietrze wylotowe moze by¢ oczyszczane
w ukladzie oczyszczania gazéw wylotowych.

- uszczelnienie wejscia i wyjscia komor utwardzania/suszarek
uszczelnia si¢ w celu zminimalizowania emisji niezorganizowanej
LZO i strat ciepla. Uszczelnienie jest zapewnione przez drzwi,
kurtyny plastikowe lub metalowe, rakle itp.

Hermetyzacja - Redukuje emisje¢ niezorganizowang. Redukuje
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ilo$¢ wyprowadzanego powietrza (i zuzycie energii), a takze
objetos¢ 1 wykorzystywana energie do oczyszczania gazow
odlotowych,

Wyprowadzanie powietrza z proceséw suszenia - wyposazone
w system odprowadzania powietrza kierujacy emisje

| rozpuszczalnikdéw do systemu oczyszczania gazéw odlotowych.
Redukcja niezorganizowanej emisji rozpuszczalnikéw -
wyprowadzanie powietrza z procesOw czyszczenia do systemu
oczyszczania gazéw odlotowych.

Ponadto sorpcja na kotach zeolitowych powodujaca wyréwnanie
stezen, a nastgpnie desorbowane LZO poddawane jest
»dopalaniu” termicznemu.

BAT 15.
Aby ograniczy¢ emisje LZO w gazach odlotowych i zwiekszy¢ efektywne gospodarowanie zasobami, w ramach
BAT nalezy stosowaé jedna z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Przechwytywanie i odzyskiwanie | W MAN Bus Sp. z 0.0. LZO ujmowane z komér lakierniczych,
rozpuszezalnikéw w gazach wylotowych adsorbowane sa nastgpnie na powierzchni zeolitéw. Adsorpcja
a) kondensacja Jjest stosowana jako etap zageszczania w celu zwigkszenia

b) adsorbcja z wykorzystaniem wegla wydajnosci utleniania LZO w dopalaczu termicznym. Utlenianie
aktywnego lub zeolitéw termiczne nastepuje w dopalaczu termicznym, z wykorzystaniem
¢) absorpcja z wykorzystaniem ciepta gazéw odlotowych.

odpowiedniego plynu

Obroébka termiczna rozpuszezalnikéw

w gazach wylotowych z odzyskiwaniem
energii

d) Wysylanie gazoéw wylotowych do
obiektu energetycznego spalania

¢) Rekuperacyjne utlenianie termiczne

f) Regeneracyjne utlenianie termiczne

z wieloma ztozami lub z bezzaworowym
obrotowym rozdzielaczem powietrza

g) Utlenianie katalityczne

Przetwarzanie rozpuszczalnikow w gazach
wylotowych bez odzysku rozpuszczalnika
ani energii

h) Oczyszczanie biologiczne gazéw
wylotowych

i} Utlenianie termiczne

BAT 16.
Aby ograniczy¢ zuzycie energii przez system redukcji emisji LZO, w ramach BAT nalezy stosowaé jedng
z ponizszych technik lub ich kombinacje.

a) Zageszczanie rozpuszezalnikow w | W MAN Bus Sp. z 0.0. zastosowano zaggszczanie
gazach wylotowych przez adsorpcje | rozpuszczalnikéw w gazach wylotowych przez adsorpcje na kole
b) Wewnetrzne zageszczanie zeolitowym.

rozpuszczalnikow w gazach wylotowych
c) Zewngtrzne zageszcza nie
rozpuszczalnikdw w gazach wylotowych
przez adsorpcje

d) Technika plenum majaca na celu
ograniczenie objetosci gazéw odlotowych

BAT 17.
Aby ograniczy¢ emisje NOx w gazach odlotowych, jednoczesnie ograniczajac emisje CO z obrobki termicznej
rozpuszczalnikéw w gazach wylotowych, w ramach BAT nalezy stosowa¢ technike a) lub obie ponizsze techniki.
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a) Optymalizacja warunkow obrébki Dopalacze termiczne eksploatowane w MAN Bus Sp. z 0.0.
termicznej (projektowanie i dziatanie) wyposazone zostaly w palniki niskoemisyjnych
b) Stosowanie palnikoéw z niska emisjag NOx

Tabela 1. Poziom emisji powiazany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji NOx w gazach odlotowych oraz
wskaznikowy poziom emisji w odniesieniu do emisji CO w gazach odlotowych pochodzacych z obrébki
termicznej gazéw wylotowych

BAT-AEL |

M

gﬁgﬁ: Wskaznikowy poziom emisji ($rednia dobowa lub
Parametr | Jednostka lub & .| Srednia z okresu

b Sredmia obierania probek)

z okresu P P

pobierania

prébek)
NOx mg/Nm? 20-130 Brak wskaZnikowego poziomu
CO mg/Nm? gﬁ_ AEL 20 - 150

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji NOx w gazach odlotowych oraz
wskaznikowy poziom emisji w odniesieniu do emisji CO w gazach odlotowych pochodzacych z obrobki
termicznej gazéw wylotowych na terenie MAN Bus sp. z 0.0. sa dotrzymane na emitorze E-4 (dopalacz
termiczny Pegulanu - nowy zesp6l urzadzen), a od dnia 9 grudnia 2024 r. bedg takze dotrzymywane na emitorze
E-2 (Dopalacz katalityczny - istniejacy zesp6t urzadzen), poziom dopuszczalnej emisji

BAT 18.

Aby ograniczy¢ emisje pytu w gazach odlotowych pochodzacych z proceséw przygotowywania powierzchni
podioza, cigcia, nakladania powlok i wykarczania w przypadku sektoréw i proceséw wymienionych w tabeli 2,
w ramach BAT nalezy stosowa¢ jedng z ponizszych technik lub ich kombinacje.

a) Komora natryskowa z mokrg separacja | Komory lakiernicze wyposazone zostaly w mokra separacja -
(sptukiwany strumieniem cieczy panel mokra §ciana lakiernicza, w ktorej przechwytywane sg czasteczki
uderzeniowy) farby pochodzace z mgly natryskowej. Mieszanka wody i farby
b) Oczyszczanie na mokro jest nastepnie przechwytywana w zbiorniku, a woda jest

¢) Oddzielanie mgly natryskowej na sucho | poddawana recyrkulac;ji.

przy uzyciu filtréw

d) Elektrofiltr

Tabela 2. Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji pytu w gazach odlotowych

BAT-AEL
Parametr Sektor Proces Jednostka (’sredr.na dobowia Iub
$rednia z okresu
pobierania prébek)
Powlekanie Powlekanie 3
Pyl pojazdow natryskowe mg/Nm <1-3

Powyzsze poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji pylu w gazach odlotowych
z powlekania natryskowego autobuséw prowadzonego na terenie MAN Bus sp. z 0.0. s3 dotrzymane.

Efektywno$¢ energetyczna

BAT 19.

Aby zapewni¢ efektywne zuzycie energii, w ramach BAT nalezy stosowa¢ techniki a) i b) oraz odpowiednia
kombinacjg technik c)}-h) przedstawionych ponizej.
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| Techniki zarzadzania

[a) Plan racjonalizacji zuzycia energii

b) Rejestr bilansu energetycznego
Techniki zwigzane z procesem

¢) Izolacja cieplna zbiornikéw i kadzi
zawierajacych schlodzone lub podgrzane
plyny oraz systeméw spalania i pary wodnej
d) Odzysk ciepla za pomocg kogeneracji —
CHP (kogeneracja) lub CCHP (trdjgeneracja)
e) Odzysk ciepta ze strumieni goracego
gazy

f) Dostosowanie przeplywdw powietrza
procesowego 1 gazow wylotowych

g) Recyrkulacja gazéw wylotowych

z komory natryskowej

h) Zoptymalizowana cyrkulacja cieptego
powietrza w komorze utwardzania o duzej
objetosci przy uzyciu turbulatora powietrza

MAN Bus Sp. z 0.0. posiada Plan racjonalizacji zuzycia energii
stanowi, ktdry stanowi czes¢ EMS. Plan ten obejmuje
definiowanie i obliczanie okre§lonego zuzycia energii w ramach
dziatania, ustalanie kluczowych wskaznikéw skutecznosci
dziatania w skali rocznej (np. MWh/tone produktu) oraz
planowanie okresowych celéw usprawniania i powiazanych
dziatan. Plan dostosowuje si¢ do specyfiki zespohu urzadzen pod
wzgledem przeprowadzanych procesow, materialow, produktow

tp.

—

Ponadto na terenie Zakladu efektywne zuzycie energii
zapewniane jest poprzez:

- dobrg izolacj¢ termiczng zbiornikéw i kadzi (linia KTL)
zawierajacych schlodzone lub podgrzane plyny oraz systeméw
spalania i pary wodnej,

- monitoring temperatury ogrzewanych roztwordow,

- odpowiedni dobér skladu roztwordw,

- cyrkulacja kapieli,

- zmniejszanie spadk6w napigcia na przewodach zasilajacych,
- optymalizacja wydajnosci pradowej kapieli technologicznych
(utrzymywania odpowiedniego sktadu elektrolitéw majacego
wplyw na ich przewodnictwo elektryczne),

- optymalizowanie zuzycia energii w miejscowym
ogrzewaniu/chlodzeniu,

- optymalizowanie zuzycia energii zwigzanej z o$wietleniem—
o$wietlenie LED,

- korzystanie z wyposazenia wydajnego energetycznie,

- regularne zastepowanie zuzytych czg$ci w maszynach,
urzadzeniach, instalacjach,

- efektywne i wysokosprawne prowadzenie proceséw
produkcyjnych bez zbednych przerw technologicznych,
rozruchOw i zatrzymar pracy instalacji.

Cieplo do ogrzewania pomieszczen uzyskane jest za pomoca
wilasnych wysokosprawnych urzadzen opalanych gazem
ziemnym. Przy stosowanej technologii i na danym terenie jest to
paliwo o najnizszym potencjale zagrozenia dla $rodowiska.
Poziom efektywnoéci érodowiskowej powigzany z BAT (BAT-
AFPL) w odniesieniu do proceséw powlekania autobuséw

nie okre$lony.

Zuzycie wody i wytwarzanie §ciekéw
BAT 20.

Aby ograniczy¢ zuzycie wody i wytwarzanie $ciekow w ramach proceséw z wykorzystaniem wody (np.
odtluszczania, oczyszczania, obrobki powierzchniowej, oczyszczania na mokro), w ramach BAT naleZy stosowaé
technike a) oraz odpowiednia kombinacje pozostalych technik przedstawionych ponizej.

a) Plan gospodarowania woda i audyty
gospodarki wodnej

b) Plan gospodarowania woda i audyty
gospodarki wodnej

c¢) Ponowne wykorzystanie lub recykling
wody

MAN Bus Sp. z o0.0. posiada Plan gospodarowania woda i audyty
gospodarki wodnej, ktére stanowia, cze$¢ EMS i obejmuja:

- schematy przeptywu i bilans masy wody zespotu urzadzen,

- ustalanie celéw pod wzgledem oszczednosci wody,

- wdrazanie technik optymalizacji zuzycia wody (np. kontrola
zuzycia wody, recykling wody, wykrywanie i usuwanie
wyciekow).

Audyt gospodarki wodnej przeprowadza si¢ co najmniej raz na
rok.

Ograniczenie zuzycia wody i wytwarzania $ciekéw w ramach
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procesow prowadzonych z wykorzystaniem wody realizowane
jest takze poprzez zastosowanie nastepujacych technik:

— Cyrkulacja kapieli w — linia do powierzchniowej obrobki
metali i procesie KTL

— Oczyszczanie i regeneracje kapieli do odthuszczania

i fosforanowania (stosowanie filtracja kapieli)

— Utrzymanie optymalnej temperatury kapieli

— Stosowanie skutecznych i ekonomicznych metod plukania-
ptukanie wielostopniowe - linia do powierzchniowej obrébki
metali i procesie KTL

— Woda uzywana do omywania §ciany lakierniczej, krazy w
obiegu zamknietym / z systemem filtréw celem jej oczyszczenia
i zawr6cenia do proces/

— Stosowanie metod racjonalnego i oszczgdnego zuzycia wody
i innych surowcow (likwidowanie na biezaco wszystkich Zrédet
niepotrzebnego i niekontrolowanego zuzycia wody, jak
nieszczelno$ci wanien do plukania i innych zbiornikéw wodnych,
nieszczelno$ci zaworéw, kranéw i innych elementéw instalacji
wodnych, nieszczelnosci pomp, filtréw i innych urzadzen
pomocniczych).

Poziomy efektywnosci §rodowiskowej powigzane z BAT (BAT-
AEPL) w odniesieniu do okreslonego zuzycia wody —
nieokres$lona dla powlekania autobusow.

Emisje do wody
BAT 21.

Aby ograniczy¢ emisje do wody lub ulatwi¢ ponowne wykorzystanie i recykling wody pochodzacej z proceséw
z wykorzystaniem wody (np. odthuszczania, oczyszczania, obrobki powierzchniowej, oczyszczania na mokro),
w ramach nalezy stosowa¢ kombinacje ponizszych technik.

—  Oczyszczanie wstgpne, pierwotne

i 0gdlne

—  Przetwarzanie fizyczno-chemiczne

—  Oczyszczanie biologiczne

— Ostateczne usuwanie substancji stalych.

Aby ograniczy¢ emisje do wody lub ulatwié ponowne

wykorzystanie i recykling wody pochodzacej z procesow

z wykorzystaniem wody na terenie Zakladu stosowane sa

nastepujace techniki:

— Nie usuwanie do $ciekdw roztwordw stezonych- rownowazenie
przeplywow i tadunkdéw zanieczyszczen

— Oczyszczanie $ciekéw technologicznych przed

odprowadzeniem do kanalizacji miejskiej

— Regulacja pH $ciekéw do neutralnego poziomu

— Prowadzenie monitoringu i koncowej kontroli odprowadzanych

Sciekow

— Proces oczyszczania $ciek6w przemystowych sklada sie

z neutralizacji, koagulacji, flokulacji, sedymentacji oraz

odwadniania osadéw na prasie filtracyjnej.

— Koagulacja zanieczyszczen zatrzymanych na mokrych $cianach

lakierniczych

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) — w odniesieniu

do zrzut6w posrednich do odbiornika wodnego dotyczy

substancji:

Adsorbowalne zwigzki chloroorganiczne (AOX)

Fluorek (F-) (3)

Nikiel (wyrazony jako Ni)

Cynk (wyrazony jako Zn).

Tabela 6

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zrzutéw posrednich do odbiornika
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wodnego

 Parametr | Sektor B BAT-AEL
_Adsorbowalne zwigzki chloroorganiczne (AOX) | 0,1-0,4 mg/1
Fluorek (F -) L, 2-25 mg/l ~
Nikiel (wyrazony jako Ni) Powlekanie pojazdow 7 057 4 e/l |
Cynk (wyrazony jako Zn) 0,05-0,6 mg/1 |

Powyzsze poziomy emisji w odniesieniu do zrzutéw posrednich do odbiornika wodnego z istniejacego zespotu
urzadzen - linii KTL - beda dotrzymywane od dnia 9 grudnia 2024 r.

Gospodarowanie odpadami

BAT 22.

Aby ograniczy¢ iloé¢ odpadow wysylanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy stosowa¢ technike a)
ib) oraz jedna z technik ¢) i d) przedstawionych ponizej lub obie te techniki

‘ a) Plan gospodarowania odpadami MAN Bus Sp. z 0.0. posiada Plan gospodarowania odpadami,
b) Monitorowanie ilosci odpadéw ktéry stanowi cze$¢ EMS. Plan ten zawiera zbior srodkéw
¢) Odzysk/recykling rozpuszczalnikow majacych na celu: minimalizowanie powstawania odpadow,
d) Techniki specyficzne dla strumienia optymalizacj¢ ponownego uzycia, regeneracji lub recyklingu
odpadéw odpaddéw lub odzysku energii z odpadéw oraz zapewnienie

wlasciwego unieszkodliwiania odpadéw.

Na terenie Zaktadu ograniczanie ilosci odpadéw wysylanych do
unieszkodliwienia realizowane jest takze poprzez:

— minimalizacje strat sktadnikéw kapieli technologicznych do
Sciekow i iloSci wytwarzanych odpad6éw polegajacych na
przedtuzeniu czasu uzytkowania roztworéw technologicznych

i minimalizacji wynoszenia kapieli,

— zageszczanie na prasie osadéw powstatych w oczyszczalni
$ciekéw (ograniczenie objetosci odpadow) i przekazywanie
uprawnionym odbiorcom,

— zbieranie odpadéw w miejscu powstania z wyznaczeniem
miejsc zbierania oraz oznaczeniem pojemnikow,

— wprowadzenie pojemnikéw wielokrotmego uzytku (dostawa
materialow lakierniczych w pojemnikach wielkokrotnego uzytku,
odpady zbierane s3 i przekazywane odbiorcy odpadéw

w pojemnikach wielokrotnego uzytku),

— wykorzystanie mniej szkodliwych substancji powodujacych
powstawanie odpadéw niebezpiecznych, materiatami

i substancjami o mniejszej uciazliwosci dla srodowiska,

— prowadzenie ilodciowej i jakosciowe)j ewidencji odpaddéw,
— zbieranie odpadéw w miejscu powstania z wyznaczeniem
miejsc zbierania oraz oznaczeniem pojemnikéw,

— magazynowanie materiatéw, w tym odpadéw,

o wlasciwosciach niebezpiecznych w wydzielonym
pomieszczeniu o szczelnej powierzchni w sposob nie zagrazajacy
$rodowisku i zdrowiu, odpady niebezpieczne gromadzone

w pojemnikach typu ASP,

— miejsce magazynowania odpadéw niebezpiecznych posiada
utwardzong nawierzchnig, o§wietlenie, urzadzenia i materiaty
gasnicze oraz zapas sorbentow do likwidacji ewentualnych
wyciekow.

Emisje odoréw

BAT 23.

Aby zapobiec wystgpowaniu emisji odoréw lub, jezeli jest to niemozliwe, ograniczy¢ je, w ramach nalezy
opracowac, wdrozy< i regularnie poddawa¢ przegladowi plan zarzadzania odorami jako czgs¢ systemu
zarzadzania §rodowiskowego (zob. 1), ktéry obejmuje wszystkie nastepujace elementy:
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wystapienia odorow, np. skargi,

zapobiegawczych lub ograniczajacych.

— protokot zawierajacy dziatania i harmonogram,
— protokot reagowania na stwierdzone przypadki

— program zapobiegania wystepowaniu odoréw i ich
ograniczania, majacy na celu okreslenie ich Zrédet i udziatu
poszczeg6lnych Zrodet oraz wdrozenie srodkow

Mozliwos$¢ zastosowania BAT 23 ogranicza sig
do przypadkow, w ktorych oczekuje sie, ze

w obiektach wrazliwych odczuwany bedzie
dokuczliwy odér, lub gdy dokuczliwoé¢ odoru
zostanie udowodniona. W przypadku Zakladu
MAN Bus nie stwierdzono wystepowania
uciazliwosci odorowych, w zwigzku z tym BAT
| 23 nie ma zastosowania.

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do powlekania pojazdéw

BAT 24.

Emisje LZO oraz zuzycie energii i surowcow

Aby ograniczy¢ zuzycie rozpuszczalnikéw, innych surowcdow i energii, jak rowniez ograniczy¢ emisje LZO,

| w ramach BAT nalezy stosowaé jeden z ponizszych systeméw powlekania lub ich kombinacje
|

|a) Powlekanie mieszane (SB-mix)

: b) Powloka na bazie wody (WB)

¢) Zintegrowany proces powlekania
d) Proces naktadania trzech warstw na
mokro

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-
AEL) w odniesieniu do emisji catkowitej
LZO z powlekania pojazdéw

Techniki wymienione w BAT 24 maja zastosowanie wytacznie do
nowych zespoléw urzadzen lub w przypadku znaczacej
modernizacji zespoh urzadzen.

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do
emisji calkowitej LZO z powlekania pojazdow.

Nowym zespolem urzadzen jest Instalacja do powierzchniowej
obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw

z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton
rocznie z wylaczeniem wanny KLT, ktéra jest ujeta w obecnie
obowiazujacym pozwoleniu i winna by¢ traktowana jako
istniejacy zesp6t urzadzen.

Tabela 7 Poziomy emisji powiazane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji catkowitej LZO z powlekania

pojazdoéw

Parametr BAT-AEL

($§rednia roczna)
Jednostka Nowy Istniejacy

zespol zespol
urzadzen urzadzen

Emisja catkowita LZO obliczona na 2

podstawie bt <100 <150

bilansu masy rozpuszczalnika P

Powyzsze poziomy emisji powiazane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji catkowitej LZO z powlekania
pojazdow sa w instalacji powlekania autobuséw dotrzymywane.

6.2 Metody ochrony srodowiska wodnego
Ochrona $rodowiska wodnego realizowana bedzie poprzez:
1) Efektywne zuzycie wody m.in. dzigki:

— prowadzeniu kontroli, rejestru oraz analizy zuzycia wody,

— optymalizacji poboru wody do proceséw technologicznych,

— stosowaniu zamknietych obiegdw,
— recyrkulacji wody w uktadach chtodzenia;
2) Ograniczenie uciazliwosci emisji $ciekéw, poprzez m.in.:
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stosowanie rozwigzan eliminujgcych bezposrednie wprowadzanie sciekow do wod
lub do ziemi z terenu zakladu, tj. skanalizowanie calego terenu zakladu,

zastosowanie rozdzielczego systemu kanalizacji (kanalizacja deszczowa i sanitarna),
zastosowanie szczelnego systemu kanalizacji sanitarnej, odprowadzajacej Scieki
przemystowe bezposrednio do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej,

zastosowanie szczelnego systemu sieci kanalizacji deszczowej, polaczonego z rynnami
odwadniajgcymi dachy oraz z systemem odwadniania utwardzonych powierzchni
placow oraz drég wewnatrzzaktadowych, wyposazonego w cztery wysokowydajne
separatory stluzace do oczyszczania odprowadzanych wod opadowych lub
roztopowych,

zastosowanie trwalych betonowych posadzek we wszystkich obiektach
oraz dodatkowych zabezpieczen takich jak szczelne nienasigkliwe posadzki,
stosowanie wanien wychwytowych 1 zbiornikéw chemoodpornych,

zabezpieczenie gruntu i wod przed przenikaniem zanieczyszczen w miejscach
magazynowania surowcow — szczelna nawierzchnia,

— minimalizowanie niekontrolowanych wyciekéw,

— monitorowanie pracy urzadzen oczyszczajgcych na sieci kanalizacji deszczowe;.

6.3 Metody ograniczania ucigzliwosci gospodarki odpadami
Ograniczenie uciazliwosci gospodarki odpadowej realizowane bedzie m.in. poprzez:

optymalizacje¢ procesow technologicznych w celu ograniczania rodzajow i ilosci
wytwarzanych odpadow,

kontrolowanie ilosci i rodzaju powstajacych odpadow,

optymalne wykorzystanie energii i surowcow,

prawidiowa eksploatacje 1 konserwacj¢ urzadzen,

selektywne magazynowanie odpadéw zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony
srodowiska oraz bezpieczenistwa zycia i zdrowia ludzi.

6.4 Metody ochrony powietrza
Na terenie MAN Bus Sp. z 0.0. w Starachowicach ochrona powietrza realizowana jest
poprzez:

stosowanie materialdéw o niskiej zawartosci rozpuszezalnikow organicznych,

stosowanie hermetyzacji procesdOw podstawowych (kabiny) oraz hermetyzacji
mieszania i podawania materialow i surowcow do urzadzen aplikacyjnych,

oczyszczanie powietrza z mgly lakierniczej, powstajacej w kabinach lakierowania,
poprzez zastosowanie uktadu mokrego oczyszczania,

wykorzystywanie niskotemperaturowych kapieli w linii myjgco-fosforanujacej,
stosowanie hermetyzacji proceséw podstawowych (kabina suszarnicza) oraz
hermetyzacji mieszania i podawania materialéw i surowcdéw do urzadzen aplikacyjnych
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— stosowanie nowoczesnych urzadzen do nanoszenia farb - malowanie kataforetyczne
w linii KTL,

— stosowanie dopalaczy termicznych LZO oraz instalacji zageszczania lotnych zwigzkow
organicznych w powietrzu (kota zeolitowe ),

— ograniczenie powierzchni pokrywanej materialami malarskimi do minimum,

— stosowanie wysokosprawnych urzagdzen grzewczych,

—  wyposazenie instalacji w zabezpieczenia uniemozliwiajace uruchomienie w wypadku
zaklécen (niewlasciwie wypelnione procedury uruchomienia, niewlasciwa praca
urzadzen wspolpracujacych),

—  stosowanie zabezpieczen wymuszajacych natychmiastowe zaprzestanie prowadzonych
operacji w przypadkach awaryjnych, co wyklucza niekontrolowane uwolnienie
substancji do powietrza,

—  wykorzystanie gazu ziemnego jako paliwa do zasilania urzadzeni grzewczych
1 technologicznych,

—  odzyskiwanie ciepla z dopalaczy termicznych i wykorzystanie go w procesach
technologicznych (do podgrzewania wanien procesowych - KTL),

—  dokonywanie okresowych przeglad6w instalacji gazowych i regulowanie palnikow.

6.5 Metody ochrony przed halasem
Ograniczenie emisji halasu nastapi poprzez:

—~ utrzymywanie zamknigtych bram wjazdowych i drzwi wejsciowych do hal
produkcyjnych zwlaszcza w porze nocnej,

~ wladciwag konserwacj¢ maszyn i urzadzen zapobiegajacg wzrostowi poziomu
emitowanego halasu,

—  dobér urzadzen niepowodujgcych nadmiernej emisji hatasu,

— utrzymywanie instalacji w dobrym stanie technicznym poprzez prowadzenie
okresowych przegladow,

—  biezagce usuwanie wszelkich usterek oraz wymiane uszkodzonych urzadzen lub ich
podzespolow na nowe,

—  kontrol¢ wplywu instalacji na klimat akustyczny poprzez prowadzenie okresowych
pomiar6w emisji hatasu.

. WYMAGANIA ZAPEWNIAJACE OCHRONE GLEBY, ZIEMI I WOD
GRUNTOWYCH, W TYM SRODKI MAJACE NA CELU ZAPOBIEGANIE
EMISJOM DO GLEBY, ZIEMI I WOD GRUNTOWYCH ORAZ SPOSOB ICH
SYSTEMATYCZNEGO NADZOROWANIA

Na terenie MAN Bus Sp. z 0.0. ul. 1 Maja 12, 27-200 Starachowice ochrona gleby, ziemi

1 wod gruntowych realizowana jest poprzez:

— utrzymywanie obiektéw, urzadzen i maszyn w czystosci i porzadku, zgodnie z przepisami

bhp 1 ppoz.,
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prawidlowg eksploatacje i utrzymanie we wilasciwym stanie technicznym urzadzen
wchodzacych w sktad instalacji, zgodnie z instrukcjg eksploatacji,
stosowanie rozwigzan eliminujgcych bezposrednie wprowadzanie $ciekow do wod
lub do ziemi z terenu zakladu,

zastosowanie rozdzielczego systemu kanalizacji (kanalizacja deszczowa i sanitarna),
szczelny system kanalizacji sanitarnej, odprowadzajacy $cieki przemystowe bezposrednio
do miejskiej sieci kanalizacji sanitarne;j,
szczelny system sieci kanalizacji deszczowej, polaczony z rynnami odwadniajacymi
dachy oraz z systemem odwadniania utwardzonych powierzchni placéw oraz drog
wewnatrzzakladowych, wyposazony w cztery wysokowydajne separatory shuzace
do oczyszczania odprowadzanych wod opadowych lub roztopowych,

trwale betonowe posadzki we wszystkich obiektach oraz dodatkowe zabezpieczenia takie
jak szczelne nienasigkliwe posadzki, stosowanie wanien wychwytowych i zbiornikéw
chemoodpornych,
magazynowanie substancji i mieszanin w fabrycznych opakowaniach lub dedykowanych
zbiornikach zabezpieczonych przed mozliwoscig przedostania si¢ do §rodowiska,
magazynowanie odpadow w sposob selektywny, w wydzielonych miejscach,
na uszczelnionym podiozu; odpady niebezpieczne magazynowane beda w pojemnikach
typu ASP w zadaszonej wiacie, a odpady inne niz niebezpieczne w kontenerach,
wyposazenie miejsc magazynowania odpadéw w odpowiednie os$wietlenie oraz
urzgdzenia i materialy gasnicze, a takze zapas sorbentow do likwidacji ewentualnych
wyciekow,
powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania odpadéw beda
utwardzone o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla wod opadowych,
funkcjonowanie zbiornika bezodplywowego na ewentualne wycieki w miejscach
gromadzenia i przetadunku odpadéw,
stosowanie w procesach produkcyjnych substancji o mozliwie malym oddziatywaniu
na srodowisko,
stosowanie zamknigtego obiegu wody w instalacjach technologicznych, ograniczajace
zapotrzebowanie na wodg,
wyposazenie instalacji w $rodki gasnicze oraz sorbenty pozwalajace przeciwdzialaé
ewentualnym zagrozeniom,
prowadzenie nadzoru nad stanem technicznym instalacji, przebiegiem proceséw
technologicznych.

SPOSOBY OGRANICZANIA ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH NA
SRODOWISKO

Ze wzgledu na lokalizacj¢ oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci instalacja do
powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem
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rozpuszczalnikow organicznych, nie bedzie powodowala transgranicznego oddziatywania
na srodowisko.

9. SPOSOBY ZAPEWNIENIA EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA ENERGII

Na terenie MAN Bus Sp. z 0.0. w Starachowicach efektywne zuzycie energii zapewniane
jest poprzez:
- dobrg izolacje termiczng zbiornikow i kadzi (linia KTL) zawierajacych schiodzone lub
podgrzane plyny oraz systeméw spalania i pary wodne;j,
- monitoring temperatury ogrzewanych roztworow,
- odpowiedni dobér sktadu roztworow,
- cyrkulacja kapieli,
- zmniejszanie spadkéw napiecia na przewodach zasilajgcych,
- optymalizacja wydajnosci pradowej kapieli technologicznych (utrzymywania
odpowiedniego skiadu elektrolitéw majacego wplyw na ich przewodnictwo elektryczne),
- optymalizowanie zuzycia energii w miejscowym ogrzewaniu/chtodzeniu,
- optymalizowanie zuzycia energii zwigzanej z o§wictleniem - o$§wietlenie LED,
- korzystanie z wyposazenia wydajnego energetycznie,
- regularne zastepowanie zuzytych czg¢sci w maszynach, urzadzeniach, instalacjach,
- efektywne i wysokosprawne prowadzenie proceséw produkcyjnych bez zbednych przerw
technologicznych, rozruchéw i zatrzyman pracy instalacji.
Ciepto do ogrzewania pomieszczen uzyskane jest za pomoca wlasnych wysokosprawnych
urzadzen opalanych gazem ziemnym.

10. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA WYSTEPOWANIU 1 OGRANICZANIA
SKUTKOW AWARII ORAZ WYMOG INFORMOWANIA O WYSTAPIENIU
AWARII

Zaklad MAN Bus Sp. z 0.0. zlokalizowany przy ul. 1 Maja 12 w Starachowicach,
nie zalicza si¢ do zakladéw o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej, o ktorych mowa w art. 248 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Na tereniec MAN Bus Sp. z o.0. w Starachowicach wykorzystywane sg substancje
niebezpieczne, jednakze rodzaje i ilosci znajdujacych si¢ w zakladzie substancji
niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zakladu do zakladu o zwigkszonym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej lub zakladu o duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemyslowej, nie osiagajg ilosci progowych decydujacych o zaliczeniu
zakladu do zakladu o zwigkszonym ryzyku lub duzym ryzyku, okreslonych w wydanym na
podstawie art. 248 ust. 3 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska rozporzgdzeniu ministra
wlasciwego do spraw gospodarki w sprawie rodzajow i ilosci znajdujgcych sie w zakladzie

57



substancji niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu zakiadu do zaktadu o zwiekszonym lub

duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowe.

Zaklad posiada instrukcje postgpowania na wypadek zaistnienia awarii. Ponadto w celu
zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii w zakladzie stosowane sa
nastepujace zabezpieczenia:

- materialy klasyfikowane jako substancje niebezpieczne magazynowane i transportowane sa
w specjalistycznych, odpowiednio oznakowanych pojemnikach,

- magazynowanie opakowan z substancjami niebezpiecznymi w przeznaczonych do tego celu
miejscach, posiadajgcych szczelne podtoze, umozliwiajace ujecie ewentualnych rozlewow
awaryjnych,

- wyposazenie obicktu w sprzet i S$rodki do neutralizacji wyciekéw substancji
niebezpiecznych,

- ograniczenie ilo$ci materialéw niebezpiecznych na stanowiskach pracy do wielkosci
dobowego (zmianowego) zapotrzebowania,

- wyposazenie obiektu w sprzet przeciwpozarowy,

- wykonanie szczelnych powierzchni terenu, gdzie znajdujg si¢ wanny procesowe,
oczyszczalnia $ciekéw i pomieszczenia zbiornikéw rezerwowych,

- zasilanie elektryczne, czujniki poziomu cieczy w zbiornikach, detekcja gazu oraz pompa
cyrkulujgca obieg farby zostaly objete system monitoringu technologicznego. W przypadku
awarii niezwlocznie podejmowane sg dziatania zgodnie z instrukcja awaryjna,

- w zakladzie dokonuje si¢ oceny stanu technicznego urzadzen poprzez okresowe, zgodne
z przepisami prowadzenie badan urzadzen podlegajacych dozorowi technicznemu,

- na biezaco prowadzone sg przeglady, remonty i konserwacje instalacji.

11. SPOSOBY POSTEPOWANIA W PRZYPADKU ZAKONCZENIA
EKSPLOATACJI INSTALACJI, W TYM SPOSOBY USUNIECIA
NEGATYWNYCH SKUTKOW POWSTALYCH W SRODOWISKU W WYNIKU
PROWADZONEJ EKSPLOATACJL, GDY SA ONE PRZEWIDYWANE

Nie przewiduje sie zakonczenia dzialalnosci i likwidacji instalacji. Gdyby jednak
to nastapilo, wowczas likwidacja instalacji winna przebiegaé zgodnie z obowigzujacymi
przepisami prawa, w szczegllnosci prawa budowlanego i1 ochrony srodowiska. Woéwczas
nalezy opracowaé projekt likwidacji poprzedzony ekspertyza zawierajacg analiz¢ wplywu na
srodowisko oraz okreslajacag zakres niezbgdnych przedsigwzigé zwigzanych z ewentualnymi
potrzebami remediacji terenéw oraz sposoby dalszego uzytkowania terenu wraz ze sposobem
zagospodarowania odpadow wytworzonych w wyniku likwidacji instalacji.

12. TERMIN WAZNOSCI POZWOLENIA
Pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony.
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Uzasadnienie

Spotka MAN Bus Sp. z 0.0. ul. 1 Maja 12, 27-200 Starachowice wystapila w dniu
29 grudnia 2020 r. do Marszalka Wojewddztwa Swietokrzyskiego w Kielcach z wnioskiem
o wydanie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowe;
obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 200 ton rocznie, zlokalizowane;j
w Starachowicach przy ul. 1 Maja 12.

Przedmiotowa instalacja zgodnie z ust. 6 pkt 9 zatacznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegOlnych elementdéw przyrodniczych albo srodowiska jako
catlosci (Dz. U. 2014 r. poz. 1169) stanowi instalacj¢ mogaca powodowa¢ znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci.
W zwiazku z powyzszym jej prowadzenie wymaga pozwolenia zintegrowanego.

Instalacja ta nalezy do przedsiewzie¢ i zdarzen zlokalizowanych na terenach zakladéw,
gdzie jest eksploatowana instalacja wymieniona w § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywa¢ na $rodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839 ze zm.), ktéra kwalifikowana jest
jako przedsiewziecie moggce zawsze znaczaco oddziatywaé na srodowisko w rozumieniu
ustawy zdnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o Srodowisku i jego
ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na
$rodowisko (t.j. Dz. U. z 2022 poz. 1029 ze zm.). W zwigzku z powyzszym, zgodnie
z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(tj. Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.) zwanej dalej Po$, organem wlasciwym do wydania
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji jest Marszalek Wojewddztwa
Swietokrzyskiego.

W wyniku analizy przediozonej dokumentacji tut. Organ stwierdzil, ze Spoélka winna
zlozy¢ wyjasnienia do tresci wniosku. W zwigzku z powyzszym Marszalek Wojewodztwa
Swietokrzyskiego pismami: z dnia 16 kwietnia 2021 r. oraz z dnia 4 listopada 2020 r. zwrécit
sic do prowadzacego instalacje o przediozenie stosownych dokumentéw i informacji.
W odpowiedzi, Spotka pismami z dnia: 18 sierpnia 2021 r., 18 lutego 2022 r., 26 kwietnia
2022 1., 23 czerwca 2022 r. oraz 7 lipca 2022 r., ztozyla wymagane dokumenty i stosowne
wyjasnienia.

W toku prowadzonego postepowania administracyjnego MAN Bus Sp. z o.o0.
w Starachowicach wystapila o wygaszenie, z chwilg wydania niniejszego pozwolenia, decyzji
Marszalka Wojewddztwa Swictokrzyskiego znak: SO-11.7222.56.2020 z dnia 17 sierpnia
2020 r., udzielajagcej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacjii do
powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetos¢ wanien procesowych
przekracza 30 m3, zlokalizowanej w zakladzie MAN Bus Sp. z o.0. w Starachowicach,
ul. 1 Maja 12, 27-200 Starachowice.
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Po dokonaniu uzupelnien przediozony wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego
spetnit wymagania formalne, okreslone w ustawie Po$. Wniesiona zostala roéwniez optata
rejestracyjna za wydanie pozwolenia zintegrowanego na rachunek Narodowego Funduszu
Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej.

Zgodnie z art. 218 pkt 1 Pos, tut. Organ zapewnil mozliwos$¢ udziatu spoteczenstwa na
zasadach i w trybie okreslonym w ww. ustawie o udostepnieniu informacji o srodowisku
i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania
na $rodowisko. Obwieszezeniem znak: SO-I11.7222.61.2020 z dnia 4 sierpnia 2022r.,
Marszalek Wojewodztwa Swigtokrzyskiego podat do publicznej wiadomosdci informacie
o prowadzonym postgpowaniu oraz o mozliwosci zapoznania sie z dokumentacjg sprawy oraz
sktadania uwag i wnioskéw w terminie od dnia 10 sierpnia 2022 r. do 11 wrzesnia 2022 r.
Ww. obwieszczenie zostalo zamieszczone stronie internetowej BIP tut. Organu, na tablicy
ogloszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewoddztwa Swictokrzyskiego w Kielcach, tablicy
ogloszen Urzgdu Miasta Starachowice oraz na tablicy informacyjnej na terenie zaktadu MAN
Bus Sp. z o0.0. w Starachowicach. We wskazanym terminie nie wplynely zadne uwagi
1 wnioski.

Stosownie do zapiséw art. 183 c ust. 1 i ust. 2 Po§ tut. Organ pismem znak:
SO-11.7222.61.2020 z dnia 30 wrzesnia 2022 r. zwrécit sie do Komendanta Powiatowego
Panstwowe]j Strazy Pozarnej w Starachowicach z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli
przedmiotowej instalacji, w zakresie speliania wymagan okreslonych w przepisach
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej okreslonymi w operacie przeciwpozarowym. Komendant Powiatowy
Pafistwowe] Strazy Pozarnej w Starachowicach, po przeprowadzeniu kontroli w dniu
10 pazdziernika 2022 r. postanowieniem znak: PZ.5260.13.2022 z dnia 11 paZdziernika
2022 r. potwierdzit spelnienie przez instalacje ww. wymagan.

Pismem znak: PK-I1.7222.12.2022 z dnia 27 lutego 2023 r. Marszatlek Wojewodztwa
zawiadomil prowadzacego instalacjc o zakonczeniu postepowania dowodowego
w przedmiotowej sprawie, jednoczesnie informujgc o mozliwosci zapoznania sie z aktami
sprawy, zlozenia  wyjasnien lub  ustosunkowania sie do  zgromadzonych
w sprawie dowodéw w terminie 7 dni od dnia otrzymania niniejszego zawiadomienia. Spétka
nie skorzystata z przystugujgcego jej prawa w powyzszym zakresie.

Biorac pod uwage powyzsze okolicznosci Organ zwazyt co nastepuje.

Zgodnie z art. 201 ust. 1 Pos, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie
instalacji, ktérej funkcjonowanie ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej
dzialalno$ci, moze powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw albo
Srodowiska jako calosci. Do takich instalacji zaliczana jest zlokalizowana w Starachowicach
przy ul. 1 Maja 12 instalacja do produkc;ji i powlekania nowych autobuséw z wykorzystaniem
proceséw powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 200 ton rocznie,
wymieniona w ust. 6 pkt 9 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
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27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowal znaczne
zanieczyszczenie poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci.
W zwigzku z powyzszym jej prowadzenie wymaga pozwolenia zintegrowanego.

W ramach przedmiotowej instalacji przed powlekaniem, korpusy autobuséw i ich
elementy, sg przygotowywane z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych
(calkowita objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 m?), w celu odpowiedniego
zabezpieczenie przed korozja podpowierzchniows, oraz zapewnienia dobrej przyczepnosci
powlok m.in. poprzez czyszczenie za pomocg wodno-alkalicznych roztworow detergentow,
oraz obrobke wstepng z uzyciem wodnych roztworéw fosforanéw cynku, manganu i niklu.
Powyzsze dzialania wchodza w zakres przedsigwzigcia wymienionego w § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsigwzigc
mogacych znaczgco oddzialywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839 ze zm.).
W zwigzku z powyzszym, zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1 Po$, organem wiasciwym do
wydania pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji jest Marszatek Wojewodztwa
Swietokrzyskiego.

Na podstawie zgromadzonego materialu dowodowego tut. Organ ustalil, iz MAN Bus
Sp. z 0.0. ul. 1 Maja 12, 27-200 Starachowice posiada tytul prawny do objetych niniejszym
pozwoleniem instalacji. Na terenie Zakladu MAN Bus w Starachowicach prowadzona jest
dzialalno$¢ polegajaca na produkcji autobuséw. Produkowane sa tu autobusy
niskopodtogowe z napedem elektrycznym, konwencjonalnym oraz CNG, a takze grupy
podtogowe i komponenty. Maksymalna wielko$¢ produkeji instalacji zlokalizowanych na
terenie zakladu wynosi 3000 sztuk autobuséw/rok.

Produkcja autobuséw prowadzona jest m.in. w oparciu o procesy: powierzchniowej
obrobki substancji, przedmiotéw lub produktéw, z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw
organicznych (powlekanie nowych autobuséw) oraz powierzchniowej obrébki metalu lub
materiatdw z tworzyw sztucznych z wyKorzystaniem procesow elektrolitycznych Ilub
chemicznych. Maksymalne roczne zuzycie Lotnych zwigzkéw organicznych (LZO)
w instalacji powlekania nowych pojazdow (autobuséw) wynosi 281,35 Mg/rok, dla wielkosci
produkcji na poziomie 3000 sztuk autobuséw/rok.

Powierzchniowa obrébka substancji, przedmiotéw lub produktéw, z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, w szczegélnosci do zdobienia, drukowania, powlekania,
odtluszczania, impregnacji wodoodpornej, zaklejania, malowania, czyszczenia lub
impregnowania za pomocg rozpuszczalnika organicznego, o wydajnosci przekraczajacej
150 kg na godzine lub przekraczajacej 200 ton rocznie prowadzona na tereniec MAN Bus
Sp. z 0.0. w Starachowicach obj¢ta jest wymaganiami Decyzji Wykonawczej Komisji (UE)
2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do obrébki powierzchniowe;j
z wykorzystaniem rozpuszczalnikOw organicznych, w tym konserwacji drewna i produktow
zdrewna produktami chemicznymi (Dz.U. L334 z17.12.2020, s.51), zwanej dalej
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»Konkluzjami BAT STS”. Wymaganiami ww. Konkluzji BAT, oraz ,Dokumentu
referencyjnego  dotyczacego najlepszych dostepnych technik (BAT) dla obrébki
powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, w tym konserwacji
drewna i produktéw z drewna produktami chemicznymi” objete sa takze, procesy
powierzchniowej obrébki metali lub materiatoéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesOw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objeto$é wanien procesowych
przekracza 30 m’, prowadzone w celu odpowiedniego przygotowania korpuséw autobuséw
przed procesem powlekania. W zwigzku z powyzszym zespél urzadzefi (wanien
procesowych), w ktérym prowadzone sg procesy elektrolityczne lub chemiczne nalezy
traktowac jako integralng czes¢ instalacji do powlekania pojazdéw - autobusow.

Zgodnie z zapisami Konkluzji BAT STS oraz dedykowanemu jej Dokumentowi
Referencyjnemu BREF procesy prowadzone na terenie Zaktadu MAN Bus Sp. z o.0.
w Starachowicach zaklasyfikowane zostaly jako powlekanie pojazdéw — autobusow.
Dla wskazanego procesu Konkluzje okreslaja wymagania Najlepszej Dostepnej Techniki
(NDT) w szczegdlnosci zakres i czestotliwosé prowadzenia monitoringu emisji oraz wartosci
graniczne emisji BAT — AEL: emisji calkowitej LZO, emisji NOx w gazach odlotowych
pochodzgcych z obrébki termicznej gazéw wylotowych, emisji pylu zpowlekania
natryskowego pojazdow, emisji AOX, F, Ni i Zn w odniesieniu do zrzutéw posrednich do
odbiornika wodnego.

Prowadzone na tereniec MAN Bus Sp. z 0.0. procesy powierzchniowej obrobki
produktéw, z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych objete sg réwniez standardami
emisyjnymi dla instalacji, w ktorych sa uzywane rozpuszczalniki organiczne okreslonymi
w Zalgczniku nr 10 do rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrzesnia 2020 r. w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji, Zrédel spalania paliw oraz
urzadzen spalania lub wspdlspalania odpadéw (Dz. U. z 2020r. poz. 1860). Zgodnie
Z powyzszym rozporzadzeniem prowadzone na terenie Zakladu procesy powierzchniowej
obrobki z wykorzystaniem LZO zaklasyfikowane zostaly jako:

- proces powlekania nowych pojazdéw prowadzony w: linii do nanoszenia powlok
lakierniczych na konstrukcje autobuséw, linii do natryskowej konserwacji spodu pojazdu
Gromalit’em oraz wannie do malowania metoda kataforezy (KTL), objety standardem emisji
calkowitej LZO;

- proces nakladania spoiwa prowadzony w: linii Pegulanu (przyklejanie wyktadzin do podiog
autobus6w) oraz na stanowiskach przygotowania (wklejania) szyb; objety standardem emisji
zorganizowanej S) oraz standardem emisji niezorganizowane;j S,.

MAN Bus Sp. z o0.0. w Starachowicach posiada decyzj¢ Marszalka Wojewodztwa
Swietokrzyskiego znak: SO-I1.7222.56.2020 z dnia 17 sierpnia 2020 r. udzielajg pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materialéw
z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesoéw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?, zlokalizowanej w zaktadzie MAN
Bus Sp. z 0.0. w Starachowicach, ul. 1 Maja 12, 27-200 Starachowice. Majac na wzgledzie
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fakt, iz objete ww. pozwoleniem procesy powierzchniowej obrobki metali z wykorzystaniem
proceséw elektrolitycznych lub chemicznych wchodza w zakres stosowania Konkluzji BAT
STS, to zaistniala potrzeba wygaszenia posiadanego pozwolenia zintegrowanego i ujgcie ww.
proces6w w niniejszej decyzji. W zwigzku z tym, w trybie art. 162 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 775), w zwigzku
z art. 193 ust. 1 pkt 2 Pos, Spotka wystapita o wygaszenie decyzji znak: SO-11.7222.56.2020
z dnia 17 sierpnia 2020 r., z chwilg wydania niniejszego pozwolenia.

Zespol urzadzen objetych wygaszanym pozwoleniem zintegrowanym, w my$l zapisow
Konkluzji BAT STS stanowi ..istniejacy zespol urzadzen”, a tym samym obowiazek
spelnienia wyman wynikajacych z tych Konkluzji BAT nastapi z dniem 9 grudnia 2024 r.

We wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego, spolka MAN Bus Sp. z o.0.
wykazata, ze eksploatacja przedmiotowej instalacji, nie bedzie powodowata przekroczenia
ww. standardéw emisyjnych, ani tez granicznych wartosci emisji BAT — AEL okreslonych
w Konkluzjach BAT STS.

Tut. Organ, w oparciu o informacje i dane zawarte we wniosku, w przedmiotowej decyzji
okreslit wielko$é dopuszczalnej emisji gazéw i pylow do powietrza, powstajgcych w wyniku
funkcjonowania ww. instalacji, na poziomie zapewniajacym dotrzymanie standardow jakosci
powietrza okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r.
poz. 845 ze zm.) poza terenem do ktérego wnioskodawca ma tytut prawny oraz wartosci
odniesienia zawartych w zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu
(Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87). Dla instalacji do powlekania pojazdow — autobusow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 200 ton
rocznie poziomy emisji gazow lub pyléw do powietrza okreslono zgodnie z poziomami emisji
do powietrza (BAT-AELs) podanymi w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2020/2009
zdnia 22 czerwca 2020 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych
technik (BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE
w sprawie emisji przemyslowych, w odniesieniu do obrébki powierzchniowej
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, w tym konserwacji drewna i produktow
z drewna produktami chemicznymi; a takze zgodnie ze standardami emisyjnymi okreslonymi
w Zalaczniku nr 10 do rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrzesnia 2020 r. w sprawie
standardow emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji, Zrédel spalania paliw oraz
urzadzen spalania lub wspolspalania odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 1860).

W niniejszej decyzji tut. Organ okreslit takze, wynikajace z Konkluzji BAT STS, oraz
przepiséw Po$, wymagania w zakresie prowadzenia monitoringu, obejmujace m.in.:

- pomiar wielkosci zorganizowanych emisji gazéw lub pytéw do powietrza w warunkach
normalnej pracy instalacji,

- prowadzenie monitoringu catkowitej emisji LZO, poprzez sporzadzanie bilansu masy
rozpuszczalnika,
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- pomiaru skutecznosci dopalania LZO w dopalaczach,

- monitoring emisji do wody.

Woda na teren zakladu dostarczana jest z miejskiej sieci wodociggowej. Instalacja
nie korzysta z uje¢ wod powierzchniowych ani podziemnych. Woda wykorzystywana jest do
celow socjalno-bytowych i technologicznych, tj. przygotowania kapieli procesowych,
plukania w linii technologicznej, uzupelniania strat wody w wyniku parowania w wannach
procesowych, uzupelniania obiegu chlodniczego, stacji uzdatniania wody, oczyszczalni
sciekow, mycia instalacji i posadzek, jak réwniez do zasilania kurtyn wodnych
w kabinach lakierniczych, w uktadach chlodzenia (tzw. woda lodowa) i nawilzania oraz
czyszczenia kabin lakierniczych. Pobér wody jest opomiarowany przy pomocy dwdch
wodomierzy zamontowanych na rurociggach doprowadzajacych wode do instalacji.

W wyniku funkcjonowania instalacji (linia do powierzchniowej obrébki metali KTL)

wytwarzane sg $cieki przemyslowe, ktore stanowig zuzyte kapiele z wanien procesowych,
Scieki z wanien do plukania, Scieki z mycia linii i posadzek, a takze $cieki ze stacji
uzdatniania wody oraz odcieki z prasy filtracyjnej] w oczyszczalni $cickéw. W procesie
technologicznym naktadania powtok i klejenia (linii do naktadania powlok i spoiw) nie sa
wytwarzane $cieki przemystowe. Scieki przemystowe poddawane sa neutralizacji
i mechanicznemu oczyszczeniu w zakladowej mechaniczno-chemicznej oczyszczalni
Sciekow, a nastgpnie wprowadzane sg do zewnetrznej sieci kanalizacji sanitarnej, wraz ze
Sciekami socjalno-bytowymi, na warunkach pozwolenia wodnoprawnego.
Zgodnie z art. 211 ust. 5 Po$, w niniejszej decyzji okreslono zakres i sposéb monitorowania
wielkosci emisji do wody zgodny z wymaganiami dotyczacymi monitorowania okre§lonymi
w konkluzjach BAT 12. W ramach BAT emisje do wody z powlekania pojazdéw nalezy
monitorowa¢ zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN nie sg dostepne, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ normy ISO, normy krajowe lub inne migdzynarodowe normy zapewniajace
uzyskanie danych o réwnorzednej wartoéci naukowej. W decyzji okreslono takze poziomy
emisji powigzane z najlepszymi dostgpnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do
zrzutdw posrednich do odbiornika wodnego — zgodnie z BAT 21 (Tabela 6). Ponadto majac
na uwadze wystgpowanie manganu zaréwno w $ciekach z odtluszczania i obrobki wstepnej
jak réwniez w emisji ogoélnej znad wanien procesowych, w niniejszej decyzji natozono
dodatkowe obowigzki w zakresie monitorowania poziomu tej substancji w $ciekach
z czestotliwoscig raz w roku.

W oparciu o przedtozong dokumentacje ustalono, ze emisja hatasu z instalacji nie bedzie
powodowa¢ przekraczania dopuszczalnych pozioméw emisji hatasu dla terendw
podlegajacych ochronie akustycznej. Zaktad graniczy bezposrednio z terenami podlegajacymi
ochronie przed hatasem, wyszczeg6lnionymi w zalaczniku do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu
w srodowisku (Dz.U. z 2014r. poz. 112). Najblizsze tereny podlegajace ochronie
akustycznej, tj. tereny zabudowy zwiazanej ze stalym lub czasowym pobytem dzieci
i miodziezy bezposrednio sgsiaduja z Zaktadem MAN Sp. z 0.0. od potudniowego wschodu,
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atakze leza w kierunku potudniowym za ul. 1 Maja; tereny zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinnej leza w odleglosci okoto 110 m w kierunku potudniowo-zachodnim od granicy
Zaktadu za ul. 1 Maja; tereny zabudowy mieszkaniowo-ustugowej lezg w odleglosci okolo
90 m w kierunku potudniowym od granicy Zakladu za ul. 1 Maja; tereny zabudowy
mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego lezace w odleglosci okoto 70-80 m
w kierunku potudniowym od granicy Zakladu za ul. 1 Maja. W niniejszej decyzji w oparciu
o ww. rozporzadzenie okreslono dopuszczalne poziomy hatasu emitowanego z instalacji na
tereny podlegajace ochronie akustycznej. Zaklad posiada decyzj¢ Marszatka Wojewodztwa
Swietokrzyskiego z dnia 6 marca 2012 r. znak: OWS.VIL726.1.2011 okreslajaca dla MAN
Bus sp. z 0.0. dopuszczalne poziomu hatasu na tereny zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinnej dla pory dziennej - Laeqp 50 dB oraz dla pory nocnej — Laeqn 40 dB. Pomiary
emisji hatasu do $rodowiska nalezy prowadzi¢ zgodnie z ww. rozporzadzeniem w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiar6w wielkosci emisji oraz pomiarow ilosci
pobieranej wody.

W niniejszej decyzji okreslono sposéb dalszego gospodarowania wytwarzanymi odpadami,
powstajacymi w zwigzku z eksploatacjg instalacji IED, w tym wskazano miejsca i sposob ich
magazynowania. Magazynowanie odpadow winno odbywaé si¢ w sposob selektywny,
na terenie centralnego magazynu odpadéw polozonego w poéinocno-zachodniej czgsci
zakladu, w miejscach na ten cel przeznaczonych, odpowiednio oznakowanych
oraz zabezpieczonych przed dostepem 0sdb postronnych. Odpady winny by¢ magazynowane
w odpowiednio oznakowanych pojemnikach, zbiorikach i kontenerach dostosowanych do
magazynowania poszczegolnych rodzajéw odpadéw. Odpady niebezpieczne winny by¢
magazynowane w zamknigtej, obudowanej i zadaszonej wiacie magazynowej
z uszezelnionym podlozem. Po zebraniu odpowiedniej ilosci transportowej wszystkie odpady
powstajace na terenie zakladu winny byé przekazywane do dalszego zagospodarowania,
podmiotom posiadajacym uregulowany stan formalno-prawny w zakresie gospodarki
odpadami. W pozwoleniu okreslono rowniez warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu
przeciwpozarowego  sporzadzonego przez rzeczoznawcg do  spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych, uzgodnionego w formie postanowienia z Komendantem Powiatowym
Panstwowej Strazy Pozarnej w Starachowicach.

Z przedlozonej dokumentacji, wynika, ze sposdb gospodarowania wytwarzanymi
odpadami nie bedzie negatywnie oddzialywac¢ na srodowisko.

We wniosku wykazano, ze pomimo, iz eksploatacja objetej niniejszym pozwoleniem
instalacji obejmuje wykorzystywanie substancji moggcych powodowac ryzyko, ale ze
wzgledu na zastosowane zabezpieczenia oraz procedury postgpowania z substancjami
niebezpiecznymi, nie wystepuje mozliwos¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod
gruntowych na terenie Zakladu.

Na podstawie przedtozonej dokumentacji Organ ustalil, Ze instalacja speinia wymagania
ochrony $rodowiska wynikajace z najlepszych dostgpnych technik dla obrobki
powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, w tym konserwacji
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drewna i produktow z drewna produktami chemicznymi, a jej eksploatacja nie bedzie
powodowac¢ przekroczenia standardéw jakosci srodowiska poza terenem, do ktérego
prowadzacy instalacje ma tytul prawny. Eksploatacja instalacji nie bedzie wigzaé sie
z transgranicznym oddzialywaniem na $rodowisko. Instalacja nie zalicza sie réwniez do
zaktadéw o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowe;.

Niniejszg decyzja, na wniosek MAN Bus Sp. z 0.0. w Starachowicach, w trybie art. 162
Kpa w zwigzku z art. 193 ust. 1 pkt 2 i pkt 3 Po§, tut. Organ wygasil pozwolenie
zintegrowane znak: SO-I1.7222.56.2020 z dnia 17 sierpnia 2020 r., na prowadzenie instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetos¢ wanien procesowych
przekracza 30 m>.

Zgodnie z art. 10 § 1 kpa Organ zapewnil stronie czynny udzial w kazdym stadium
postgpowania, a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sic co do zebranych
dowodéw i materiatow.

Uwzgledniajac wniosek strony niniejsza decyzje wydano na czas nieoznaczony zgodnie
z art. 188 ust. 1 Pos.

Pouczenie
Od decyzji przysluguje stronie prawo wniesienia odwolania do Ministra Klimatu
i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Swictokrzyskiego w terminie
14 dni od daty jej otrzymania.
W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zlozyé¢ oswiadczenie
0 zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwolania.
Z dniem dorg¢czenia oswiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do odwolania przez ostatnia ze stron
postepowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna.

Otrzymuja:

MAN Bus Sp. z 0.0.
ul. 1-go Maja 12 (
27-200 Starachowice '-
Do wiadomoS$ci:

1. Minister Klimatu i Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa

2. Swietokrzyski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Al. IX Wiekéw Kiele 3
25-516 Kielce

3. Prezydent Miasta Starachowice
ul. Radomska 45
27-200 Starachowice

4. a/a
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