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DECYZJA
Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania

administracyjnego (t. j. Dz. U. z 2023 r. poz. 775 ze zm.) w zwigzku z art. 214 ust. 5 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2021 r. Prawo ochrony $rodowiska (t. j. Dz. U. z 2024 r. poz. 54 ze zm.,)

po rozpatrzeniu

wniosku Lafarge Cement S.A., ul. Warszawska 110, 26-366 Malogoszcz w sprawie Zmiany
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkeji klinkieru cementowego
zlokalizowanej na terenie Lafarge Cement S.A. Cementownia Malogoszcz

orzekam:
L zmieniam decyzje Wojewody Swi@tokrzyskiego znak: SR.ITL.6618-3/04 z dnia
15 grudnia 2004 r. ze zmianami udzielajgcy Lafarge Cement S.A., ul. Warszawska
110, 28-366 Malogoszez, NIP 526-10-80-765, Regon 011843520, pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji klinkieru cementowego
zlokalizowanej na teremie Lafarge Cement S.A. Cementownia Malogoszez
w Malogoszczu, powiat jedrzejowski, poprzez nadanie jej nastepujacego brzmienia:

»l. RODZAJ INSTALACJI I WARUNKI EKSPLOATACYJNE

1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom

Lafarge Cement S.A. Cementownia Malogoszez posiada i eksploatuje instalacje typu IED do
produkcji klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolno$ci produkcyjne; ponad
500 ton na dobg lub w innych piecach o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton na dobe, na ktéra
skleda si¢ linia technologiczna pieca obrotowego do produkcji klinkieru o wydajnoci
produkeyjnej 3700 Mg klinkieru na dobe.

Instalacja do produkeji klinkieru stanowi integralng czgsé instalacji do produkcji cementu,

Rownolegle z procesem wypatu klinkieru prowadzone sa procesy przetwarzania odpadéw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne:

¢ odzysk i unieszkodliwianie odpadéw niebezpiecznych w piecu obrotowym do produkc;ji
klinkieru cementowego $redniej zdolno$ci przetwarzania ok. 500 Mg/dobe odpadéw
niebezpiecznych,

 odzysk i unieszkodliwianie odpad6éw innych niz niebezpieczne w piecu obrotowym do
produkcji klinkieru cementowego dredniej zdolnosci przetwarzania ok. 1400 Mg/dobe
odpadéw innych niz niebezpieczne.




Instalacja do odzysku i unieszkodliwiania odpadéw stanowi integralng cze$é instalacji do
produkcji cementu.

W instalacji do produkcji cementu, ktérej integralng czescig jest instalacja do produkcii
klinkieru, prowadzony jest proces przetwarzania odpad6w niebezpiecznych oraz innych niz
niebezpieczne, obejmujgcy odzysk energetyczny i materialowy oraz unieszkodliwianie.

Produkcja klinkieru oparta jest na metodzie suchej. Do produkcji wykorzystywany jest
wysokiej jakosci kamiefi wapienny i margiel pochodzenia jurajskiego, wydobywany w kopalni
zZlokalizowanej w odleglosci 1 km od Zakladu. Urabianie surowca odbywa si¢ technikg strzatows
i mechaniczng. Surowiec jest nastgpnie przewozony transportem samochodowym do 2 kruszarek
miotkowych. Rozdrobiony surowiec o granulacji 0-60 mm jest transportowany ta§mociggami do
zamknigtej hali skladu surowca, wyposazonej w urzgdzenia przesypowo-wybierajace. Jako
sktadnik zestawu surowcowego moze by¢ stosowany takze kamien z zewnetrznych zaktadéw
wapienniczych dostarczany do cementowni transportem samochodowym. W hali skiadu surowca
wydzielone zostaly powierzchnie magazynowania surowcéw ,wysokich”, ,.Srednich”
i surowcéw ,,niskich”,

Tabela 1. Sredni udziat poszezegdlnych surowcéw w nadawie surowcowej do pieca

Mieszanks surowcows [ Wilgotnosé
Skiadnik (% suchej masy) (min/max)
Wapieti ze zloza Malogoszcz 78 - 82 3-9
| Wapien ze zloza Bukowa ' 0-16 4-10
Piasek ' 0-4 5-10
| Surowce 2elazonosne 05-5 2-37
| Mokre popioly lotne ' 1-10 = 9-33 B
| ARM } 0-20 . 5-50 .

Skladniki mieszaniny surowcowej (rozdrobniony kamieti wapienny, zuzel wielkopiecowy,
popiél lotny, piasek oraz dodatki korygujgce) beda podawane poprzez wagi w postaci
mieszaniny surowcowej do pionowego miyna rolowo-misowego o wydajnosci mielenia
ok. 310Mg/h. Miyn pracuje w ukladzie technologicznie zamknietym z separatorem
dynamicznym, ktéry zawraca¢ bedzie do mlyna nadziarno. Do suszenia surowca w procesie
przemiatu wykorzystywane bedg gorgce gazy odlotowe z pieca obrotowego, pobierane za wiezg
wymiennika. Gorgce gazy suszace przed wprowadzeniem do miyna moga byé odsiarczane
poprzez bezposredni wirysk wapna hydratyzowanego. Gazy po wykorzystaniu do suszenia
w miynie surowca kierowane bg¢dg dalej do odpylacza gléwnego pieca. Mgka surowcowa
wytrgcana bedzie w baterii cyklonéw i dalej kierowana do istniejgcych siloséw
homogenizacyjnych i zapasu. System uSredniania skladu maki typu pneumatycznego polega na
mieszaniu usypanych poziomych warstw materialu za pomocg pionowego wyplywu strumienia
powietrza (aeracja).

Podstawowymi procesami technologicznymi przygotowania paliwa technologicznego sg
przemial i suszenie wegla. Pozostale operacje technologiczne wigzg si¢ jedynie
Z magazynowaniem i transportem mas.



Wegiel dostarczany jest transportem kolejowym. Ze stacji roziadunkowej ukladem
przeno$nikéw kierowany bedzie do zamknigtego skladu usdredniajgco-magazynowego wegla
(Hala surowca). Ze sktadu ukladem ta$mociggéw wegiel jest transportowany do zbiornika
buforowego znajdujgcego si¢ przed miynem. Pyt weglowy bedzie przygotowywany w miynie
nr 2 rolowo-misowym o wydajnosci 25 Mg/h. Do suszenia wegla w mlynie wykorzystywane
beda gorgee gazy odlotowe z pieca po przejéciu przez wieze wymiennikéw. Pyt weglowy bedzie
jak dotychczas odbierany jednostopniowo w odpylaczu tkaninowym i kierowany do zbiornika
pylu weglowego, a stad poprzez uklad wazacy do pieca.

Wegiel kamienny zastepowany bedzie w 90% zapotrzebowania cieplnego paliwem
alternatywnym pochodzenia odpadowego. Spalane bgdg paliwa zastgpeze, przygotowywane na
gotowo w instalacjach poza terenem Cementowni. Paliwa alternatywne magazynowane beds
w hali paliw alternatywnych, wyposazonej w urzadzenia wybierajaco-dozujace, kidre w sposéb
automatyczny podajg paliwo alternatywne do zasobnik6w przy palniku pieca oraz kalcynatorze.

W piecu obrotowym wykorzystywany jest réwniez olej opalowy lekki, ktéry zasila palnik
TOZgrzewajacy pieca w czasie jego rozruchu.

Klinkijer produkowany bgdzie metods suchg w jednej linii produkcyjnej o wydajnosci
3700 Mg klinkierw/dobg. Pierwszg czefcia instalacji piecowej jest S-stopniowy wymiennik
ciepta z wbudowanym kalcynatorem (wieza wymiennikéw). Maka surowcowa wyprodukowana
w miynie surowca kicrowana bedzie do zbiornikéw homogenizacyjnych, gdzie nastepuje jej
uérednienie, a nastgpnie do zbiornikéw zapasu. Ze zbiomikéw transportowana jest do zbiornika
buforowego w ukladzie dozowania. Surowiec ze zbiotnika buforowego trafi poprzez wieze
wymiennikéw i kalcynator do pieca obrotowego. W wiezy wymiennikéw nastapi stopniowe
ogrzewanie podawanej mieszanki surowcowej za pomoca gazéw z pieca obrotowego.

Pierwszg procesowsy czescig instalacji piecowej jest prekalcynator, ktéry stuzy do rozkiadu
chemicznego weglanu wapnia do tlenku wapnia i dwutlenku wegla (kalcynacja). Cieplo
niezb¢dne do rozkiadu uzyskiwane jest ze spalania paliw odpadowych w kalcynatorze oraz
z gazéw pieca obrotowego. W kalcynatorze mozliwe jest réwniez spalanie pytu weglowego.

Kalcynator bedzie zasilany do 100 % paliwami alternatywnymi. Kalcynator posiada jedns
komorg spalania. Czas przebywania gazéw o temperaturze okoto 900°C w komorze kalcynatora
wyniesie powyzej 5 sekund. Do kalcynatora paliwa bgda wprowadzane w dwa miejsca, co
zapewni efektywne jego mieszanie z gazami, maczks surowcows oraz powietrzem. Maka
surowcowa po przejsciu przez kalcynator posiada stopien kalcynacji okolo 90-95 %.

W piecu obrotowym nastgpuje koficowy proces kalcynacji CaCQs, a nastgpnie spiekanie
materialu wsadowego do klinkieru w temperaturze 1450°C. Maka surowcowa przesuwajgc sie
wzdtuz osi pieca, ulega procesowi klinkieryzacji. Cieplo, niezbedne do wypalenia klinkieru,
uzyskiwane jest w wyniku spalania mieszanki paliwowej: wegla i paliw alternatywnych.
Mieszanka paliwowa bgdzie dozowana do palnika wielokanatlowego niskoemisyjnego, ktéry
pozwoli na spalanie wielu rodzajéw paliw. Gazy ze spalania paliw w piecu kierowane beda do
kalcynatora i wiezy wymiennikéw. Czgéé gazéw odlotowych z pieca w ilosci do 10 % ich
objetosci zostanie przekierowana do wlaczonego do linii piecowej uktadu by-passu piecowego.



Uklad ma za zadanie zredukowaé poziom chloru i alkaliéw w mace surowcowej podawanej do
pieca obrotowego. W ukladzie nastgpuje usuniecie czegdci gazéw odlotowych z pieca,
schlodzenie ich i odpylenie w odpylaczu by-passu. W ten sposéb przemieszcza si¢ gazy
spalinowe zawierajace chlorki poza piec, unikajgc ich odparowania w strefie spiekania
i zawr6cenia do wymiennika cyklonowego. Chlor jest niepozadanym skiadnikiem powodujgcym
zaklécenia w procesie wypahu klinkieru. Zwigzki te kondensujg w wymienniku cyklonowym,
przyczyniajac si¢ do tworzenia narostéw i blokowaniu wiezy wymiennika. Gazy z by-passu
odpylane beda w odpylaczu workowym i kierowane po oczyszczeniu do odpylacza giéwnego
pieca. Pyly wychwycone w odpylaczu workowym by-passu transportowane bgda do istniejacego
silosu pyléw by-passu, skad przekazywane bedg do produkcji cementu.

Wieza chlodzgca zainstalowana jest za wymiennikiem cyklonowym, przed wentylatorem
wyciggowym ID-fan. Uzywana jest w sytuacji postoju miyna surowca i uktadu odzysku ciepla
odpadowego. Gorgce gazy z wiezy wymiennikéw ciepta o temperaturze ok. 370°C sg schladzane
w wiezy do temperatury ok. 150°C, poprzez bezposredni wtrysk wody. Przy tej temperaturze
mozliwe jest wprowadzenie gazéw do odpylacza gléwnego pieca i ich odpylenie.

Wentylator wyciggowy ID-fan wymusza obieg gazéw z pieca i kalcynatora poprzez wieze
wymiennika. Gorgce gazy wprowadzane sa w celu wysuszenia maki surowcowej. Wentylator
wyposazony jest w przemiennik czestotliwoéci (falownik), ktéry pozwala na sterowanie jego
wydajnodcig. Wentylator zainstalowany jest za wieza kondycjonujgca oraz przewodem
przekazujacym cze$¢ gazéw do suszenia wegla.

Gorace gazy na wyjsciu z wiezy wymiennikdw posiadajg temp. ok. 370°C. Wickszosé
kierowana jest do suszenia surowca. Po wykorzystaniu ciepla gazéw do suszenia maki
surowcowej, ich temperatura spada do ok. 90°C. Cze$¢é goracych gazdéw z wymiennika
skierowana jest do ukladu odzysku ciepta, w ktérym produkowana bedzie energia elektryczna.
Blok odzysku sklada si¢ z kotla odzyskowego, parowego i turbozespotu skladajacego sie
z turbiny parowej i generatora pradu o mocy 3,5 MW..

Odpylacz gléwny odpyla gazy z pieca do klinkieru i mlyna surowca podczas pracy
powigzanej pieca z miynem surowca i odzyskiem ciepla oraz pracy samego pieca ze
schladzaniem gazéw w wiezy kondycjonujgcej. Linia wyposazona jest w odpylacz sekcyjny
z filtrami workowymi, tkaninowymi. Gléwny wentylator wyciagowy odprowadza oczyszczone
gazy do komina gléwnego linii piecowe;.

Wytworzony w piecu klinkier trafia na ruszt staly chlodnika klinkieru, skad zsypuje si¢ na
ruszt ruchomy. Powietrze chtodzgce klinkier na ruszcie podawane jest pod ruszty, dziesigcioma
wentylatorami powietrza. Po wychlodzeniu klinkier wpada do kruszarki walcowe)j, gdzie
nastepuje jego rozkruszenie. Rozkruszony klinkier transportowany jest do silosu klinkieru. Silos
wyposazony jest w urzadzenia dystrybucji klinkieru, ktére pozwalajg na jego dostarczenie do
linii produkcji cementu oraz jego zaladunek na wagony.

Gorace powietrze z chlodzenia klinkieru jest wykorzystywane do suszenia dodatkéw do
cementu (zuzli i popioléw) w suszarni z rusztem fluidalnym. Chlodnik wyposazony jest we



wiasny sekcyjny odpylacz z workami tkaninowymi. Odpylone powietrze przy pracy bez suszarni
dodatkéw do cementu kierowane bedzie do komina chlodnika.

Produkcja cementu polega na mieszaniu w odpowiednich proporcjach i warunkach klinkieru,
granulowanego imzla wielkopiecowego, popioléw lotnych, gipsu i innych niezbednych
dodatkéw uszlachetniajgcych, Popioly i Zzuzel suszone sg w suszarni fluidalnej wykorzystujgcej
gazy odlotowe z chiodnika klinkieru. Wykorzystane gazy (po suszeniu) sg kierowane na filtr
tkaninowy, a nastepnie oczyszczone trafiajg do atmosfery. Wysuszone popioly lotne sktadowane
s w silosie natomiast zuzel skladowany jest w zamknietej hali surowca. Stad materialy sa
pobierane i precyzyjnie dozowane do mtynéw cementu.

W procesie produkcji cementu wykorzystywane sa takZze pyly z instalacji by-passu. Pyt
skladowany jest w oddzielnym silosie, a nastgpnie pneumatycznie dozowany do cementéw.
Wbudowanie pyléw w skiad masy produkowanego cementu stanowi jeden ze sposobéw ich
odzysku, w wyniku ktérego powstaje produkt spelnisjacy stosowne kryteria i wymagania
techniczne.

Gips jest dostarczany do magazynu dodatkéw za pomocs transportu samochodowego,
a nastgpnie tasmociggami podawany do zbiomnikéw przy kazdym z miynéw. Dozowanie do
miyna prowadzone jest w $cisle okreslonych ilosciach.

Granulowany zuzel wielkopiecowy i inne dodatki ss magazynowane w magazynie dodatkéw,
skad sg podawane do zbiomikéw zasypowych przy kazdym milynie i wprowadzane do mtyna
w $ciSle okre§lonych ilosciach.

Wytworzony cement jest magazynowany w silosach, z ktérych moze byé przetadowywany
pneumatycznie do cystern kolejowych i samochodowych albo podawany na linie do pakowania
w worki.

Tabela 2. Charakterystyka techniczna elementéw instalacji i urzadzefi

Lp. | Oblekt technologiczny | Charakterystyka
1 | 2 3
1 | Kruszenie surowca - 2 kruszarki miotkowe o wydajnosci kruszenia od 400 do 800 Mgh. |
Wydajnosé kruszenia jest zalena od wymaganej grubodci kruszywa
(25 do 80 mm) oraz jezo wilzotnosc,
2 | Skiad surowca - system fransportowy przenonikéw tasmowych, skladajacy sig

z 2 niezaleznych ukladéw, kazdy o przepustowosci 750-800 Mgh
transportujacy surowiec do hali skladu surowca rozkruszonego
0 pojemnosci ok, 34 tys. Mg,

- zamknigty magazyn  kamienia = wapiennego,  wyposazony
w automatyczne wrzgdzenia wybierajgce kamien do zbiomikdéw
buforowych,

- fterminal rozladunkowy surowcéw pomocniczych z  systemem
_przenosnikiow do edpowiednich magazyniw.

Przemist mgki surowcowej | - pionowy miyn rolowo-misowy o wydajnosci nominalne
‘ | 310 Mg/ z funkejs suszemasmowcalwdmzplecadoklmkmm
4 | Homogenizacja maki - system homogenizacji sklada_]q,cy sie z siloséw: homogenizacyjnego o |
SUrOWCOWej pojemnofci 5200 Mg i zapasu o pojemnoéci 5200 Mg z zamknigtym
L | systemem transporiu mechaniczne=o o wydajnoscei ok. 350 Mg /h,
5 | Wypalanie + chlodzenie - piec obrotowy 3-podporowy o dlugosci 65 m i éredmcy 48 m
o nachyleniu ok. 3 % o wydajnosci wypalania klinkiery 154 Mg'h, |




|]].].

wyposazony w wiclokanalowy palnik 0 mocy 78§ MW; z wentylatorami

powietrza pierwotnego oraz palniki rozruchowe opalane olejem lekkim,

prekalcynator z systemem podawania paliw alteratywnych oraz

systemem dysz wiryskowych, o Igcznej mocy cieplnej

85 MW,

5 stopniowy, jednostrumieniowy cyklonowy wymiennik ciepla (wieza

zvhlymiennika) z instalacjg by-pass, ujmujaca pyly zawierajace zwigzki
oru,

wieza schiadzania z wiryskiem wody chtodzscej do 40 m*/h, obnizajgca

temperatur¢ gazéw na wejsciu do odpylacza gléwnego do temp.

ok. 150°C,

wentylator wyciggowy ID-fan o wydajnosci 755 000 m*/h,

system odzysku ciepla z gazéw wylotowych z pieca, w postaci kotia

odzyskowego, turbozespotu {turbina + generator) o mocy 3,5 MW, oraz

skraplacza z chlodnig wentylatorows,

odpylacz giéwny z wentylatorem o wydajnoéci okoto 720 000 m*/h,

chlodnik klinkieru z rusztem stalym i ruchomym o powierzchni

chiodzenia 85 m?, wyposazony w 7 wentylatoréw powietrza

chiodzacego o lacznej wydajnosci 360 000 m*h, kruszarke walcows ‘

(rolkows ) oraz wiasny odpyvlacz workowy z wenty latorem wyciagowym.

|
6 | Skladowanie klinkieru

silos klinkieru o pojemnosci 120 000 Mg,

hala klinkiern o pojemnodci 30 000 Mg,

transporter klinkieru do silosu z punktami przesypowymi na szczyt
silosu o wydajnosci 280 Mg/h z urzgdzeniem odpylajacym,

3 transportery z punktami przesypowymi do oprézniania silosu, kazdy
wyposazony we wlasny odpylacz,

urzadzenia zaladunku klinkieru na wazony.

7 | Skiad wegla

8 | Przemisal wegla

urzgdzenia wyladoweze wegla o wydajnodci wyladunku 75-80 Mg/h,
zamkniety magazyn wegla o poj. ok. 6000 Mg z zamimigtym systemem
przenofnikéw,

zamknigte magazyny paliw alternatywnych z zamknietym systemem
podajnikéw do pilnika pieca i kalcynatora,

miyn nr 2 kulowo-misowy o wydajnofci 25 Mg/h pylu, z fiunkcjas
suszenia wepla pazami Z pieca do klinkieru,

9 | Magazyn oleju napgdowego

zbiornik oleju napedowego o pojemnoéci 45 m?,
gystem pompowy podawania oleju do palnika pieca,

10 | Przemiat i magazynowanie
cementu

4 miyny rurowo-kulowe o wydajnodci mielenia 90 Mg/h,

1 miyn rurowo-kulowy o wydajnosci mielenia 120 Mg/h,

14 siloséw magazynowych o lacznej pojemnosci 7¢ 000 Mg,
system zatadunku cementu do cystern,

linie pakowania cementu w world.

2. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw

2.1, Zuiycie energii

W instalacji wykorzystywane sq dwa rodzaje energii — energia cieplna i energia elektryczna:

- energia elektryczna jest w calosci kupowana od zewngtrznego dostawcy,

- energia cieplna pochodzi z paliw spalanych w procesie wypatu klinkieru. Gl6wnym procesem
technologicznym zuzywajgcym energi¢ cieplng jest proces produkcji klinkieru cementowego
wpiecu obrotowym. Suszenie surowca i paliwa odbywa si¢ z wykorzystaniem ciepla
odpadowego gazéw odlotowych z pieca.



Wskaznik zuzycia energii w normalnych warunkach eksploatacji instalacji IED wynosi:
3 297 MJ/Mg Kklinkieru.

2.2. Podstawowe surowce i materialy

Podstawowym surowcem do produkcji klinkieru jest kamieri wapienny (margiel). Kamies
wapienny wydobywany jest metoda odkrywkows z pobliskiej kopalni. W skiad surowca
wchodzg réwniez dodatki korygujgce: popioly i pyly zelazonosne. Dodatki korygujace
sprowadzane sg spoza Zakladu.

Tabela 3. Roczne zuzycie surowcéw i materiatéw

Lp. Nazwa surowca/materialu iMn g?:éﬂkl

1. |Kamief wapienny wysoki i margiel 2 500 000

2.  |Gips/reagips 150 000

3.  |Popioly lotne suche 250 000

4, |Popioly lotne mokre 150 000

5. |Zuzel wiclkopiecowy 270 000
6. |Dodatki zelazonoéne _ 70000 |

5.  |Reduktory chromm 20 000

6. |Srodki powierzchniowo czynne 15 000

7. |Woda na potrzeby technologiczne 213 000

8. [Piasek 74 000

9. |Mocznik 10 500
10. |Wapno hydratyzowane 17500 |
11. |ARM- surowce alternatywne, w tym: 250 000 |

- odpady zmieszane z mechanicznej obrébki odpaddw 200 000

- pyly ze spalania paliw pochodzenia rodlinnego i biomasy | 30 000

| - odpady stluczki i maczki szklanej 30 000

- odpady materiatéw izolacyjnych 10 000

- odpady z rozbi6rek budynkéw i infrastruktury 90 000

- odpady wapienne, w tym wapno pokarbidowe 100 000

- Zuzle z wytopu metali 2elaznych i niezelaznych 20 000

2.3. Paliwa

Do wypalania klinkieru cementowego stosuje si¢ wegiel kamienny (paliwo podstawowe), koks
ponaftowy, olej opalowy lekki (stosowany przy rozpalaniu piecéw obrotowych) i paliwa
alternatywne wspéispalane z paliwem podstawowym:

- paliwo alternatywne stale po impregnacji typu PAS-i,

- paliwo alternatywne state pokruszone typu PAS-r,

- paliwo ptynne PAP-o.

Paliwa te dostarczane sg przez dostawcéw zewngtrznych.



Tabela 4. Roczne 7uzvcie paliw

Ilo&é
Lp. Paliwa [Mg/rok]
1 |Wegiel kamienny 35000
2 |Olej opatowy lekki 700
3 [Koks ponaftowy 65000
4  (Stale paliwa wtdrne 350 000
5  |Plynne paliwa wtémne 25 000
3. Czas pracy

Instalacja pracuje w systemie ciggtym 8000 h/rok.

II, WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA
1, Wprowadzanie gazow i pylow do powietrza

Gléwnymi Zrédlami zorganizowanej emisji zanieczyszczefh do powietrza sg procesy
technologiczne prowadzone w instalacji do produkcji cementu, ktére obejmuja m. in.:

- kruszenie, transport i skladowanie: surowcow, klinkieru i cementu,

- wypalanie klinkieru w piecu obrotowych,

- chtodzenie klinkieru,

- mielenie klinkieru,

- inne procesy pomocaicze.

1.1. Zrédla powstawania i miejsca wprowadzania gazéw lub pyléw do powietrza

Tabela 5. {'E_1:u:_1_l-_cp-;-r:.=_.u]tyigr@de_l emisji i parametry miejsc wprowadzania zazow lub pyiéw do powietrza

Charakterystyka Zrddel emisji
I . Czas
Miejsce Srednica Temp. Predkof¢
Lp. | wprowadzania — Zrédlo emisji VZL”;: :é wewne¢trzna | wylotowa gr?;li gazéw na
nr emitora emitora gazdw emis]i wylocle _
m] m | X | M | [ms]
1. E-1 lamacz A 20,0 0,60 285 | 3500 25,06
2, E-2 lamacz B 20,0 0,60 285 3500 25,06
3. E4 zbiornik homogenizacji 3 68,0 0,90 320 8200 9,83
¥ —_—— on] ]l ] L] |
4. E-16 : Iyp 02/03) L1-2 32,0 0,70 313 8 000 21,66
5. E-18 i barytow - 30,0 0,6x0,6 313 8 300 12,00
2 (suszamia) L
6 E-20 port mCgARRTYIOw - 27,0 0,6x0,6 313 8300 12,00
e 1 (suszarnia) - |
transport dodatkéw
7 E-22 vp 10/1,2 12-13 40,0 0,60 313 4 000 12,00




E-23

transport dodatkdw

8 arzeeyp 10/1.2 12,13 40,0 0,60 313 _4 000 | 12,00
9. E-24 satadunck klinkieru s 30,0 0,50 313 | 5100 8,00
wagony |
10. E-25 | miyn wegla 1 420 1,10 353 | 2000 | 17,55
1L E-26 mlyn wegla 2 42,0 1,10 353 2000 | 17,55 |
12| EB27 zbiornik miynéw wegla 45,0 0,5x0,5 323 4 000 6,00
13. E-28 ;‘g;p!;g:;m“w do 300 | 06x06 293 | 7000 6,00
wagi dozujace + zbiorniki
4| B do:; Mw”‘“ 32,0 0,80 313 | 7800 | 14,00
wagi dozujgce + zbiorniki
15. | E-30 doztkéw”" 32,0 0,80 313 | 7800 | 14,00
'16. E-31 hala dodatiw I 33,0 0,25 293 5000 | 2548
| 17. E-32 hala dodatkéw IT 33,0 0,25 293 | 5000 | 2548
18|  E33 hala dodatkéw III 330 0,25 203 | 5000 | 2548
19. E-34 hala dodatiéw IV 330 0,25 293 | 5000 | 2548
20, E-35 hala dodatkéw V 33,0 0,25 293 5000 | 2548
21. E-36 hala dodatkéw VI 330 0,25 293 5000 | 2548
[ 22 B37 hala dodatkéw VII 33,0 025 293 5000 2548 |
2. E-38 ;fg:‘”“ dodatkéw do 20,0 0,50 293 | 6500 | 10,00
24, E-39 transport pylow L-1iL-2 | 40,0 0,50 298 | 4000 | 10,00
25. |  E40 silos pyléw lotnych 40,0 0,50 298 8000 14,00 |
26. E4] | miyncementunr 1 40,0 1,30 353 | 7800 16,38
27, E-42  miyn cementu or 2 40,0 1,80 353 7800 | 16,38
28. E-43 miyn cementu nr 3 40,0 1,40 353 | 7800 | 13,54
29| B4 mlyn cementu nr 4 40,0 1,80 353 7800 | 1638
30, E<45 | separator MC3 40,0 2,30 353 | 7800 | 10,03 |
3l. E-46 silos cementu 1 42,0 0,50 313 6000 | 10,00
32, E-47 silos cementu 2 42,0 | 050 313 6000 | 10,00
33, E-48 silos cementu 3 42,0 0,50 313 6000 10,00
34, E49 silos cementu 4 20 | 050 313 | 6000 10,00
35, E-50 silos cementu 5 20 | 050 313 6000 | 10,00
K ' silos cementu 6 420 | o050 313 6000 | 10,00
37. E-52 | silos cementu? 42,0 0,50 313 | 6000 | 10,00
38, E-53 silos cementu 8 | 420 0,50 313 | 6000 | 1000 |
39. E-54 silos cementu 9 42,0 0,50 313 | 6000 | 10,00
40. E-55 silos cementu 10 42,0 0,50 313 6000 | 10,00 |
|41 E-56 silos cementu 11 42,0 0,50 313 6000 | 10,00
42 E-57 silos cementu 12 42,0 0,50 313 6000 | 10,00
43, E-58 silos cementu 13 42,0 0,50 313 | 6000 | 10,00
44, E-59 silos cementu 14 420 0,50 313 6000 | 10,00




s, | E-60 dozownia siarczamm 400 | 025 293 2400 5,00
zelaza | )
46. E-61 dozowanie do miksera 50,0 04x04 293 6000 | 10,00 ‘
47, E-62 | dozowanie zuzla 30,0 0,4 x 0,4 293 4000 10,00 ‘
transport cementu L2 géra |
| 4s._ | E-63 P 30,0 0,4x0,4 293 6000 | 10,00
. 49, E-64 pakowaczka cementu nr 1 35,0 1,00 293 5 ioo _ 20100
" 50, E-66 pakowaczka cementunr3 | 40,0 1,00 | 293 5000 | 20,00 |
51. E-67 termina] 1 15,0 0,4 % 0,4 303 4000 | 694
52. E-68 terminal 2 15,0 0,4 x 0,4 303 4000 6,94
53, E-69 terminal 3 15,0 04x04 303 4000 6,94
54, E-70 ' terminal 4 15,0 0,4x0,4 303 4000 6,94
3 E-71 terminal 5 15,0 04x04 303 4000 6.94
56. E-72 szczyt silosu 64,0 1,10 393 8300 | 17,55
57. E-73 | opréznianie silosu 1 | 250 0,50 353 3400 | 10,00
58. E-74 oprézmianie silosu 250 0,50 353 | 3400 | 10,00
59, E75 oprézmianie silosa 3 250 0,50 353 | 3400 | 10,00
| 60. | E-76 géra siloséw 29,0 0,50 353 8000 | 10,00
61. E-T7 ;’C"g”“ ddatiaiw do 35,0 0,80 453 | 8000 | 11,06
62. E-78 ' pompa popictéw 20,0 0,25 300 | 8160 | 1700 |
' | transport cementu 1-1 dét | |
63. E-79 | toatons 35,0 0,30 318 6500 | 10,00
64. E-80 transport cementu L1 gbra |, 0,30 318 | 6500 10,00
_ elewatora
' transport klinkieru do
65. E-81 MCIMCA 1 450 0,30 453 6500 | 10,00
transport klinkieru do |
| 66. E-82 MCLMCA 45,0 0,30 453 " 6 soo_ | 10,00 |
transport klinkieru do ]
67. E-83 N e 3 45,0 _0,32 453 | 6 500 | 10,00
68. E-84 Zbiomik klinkiera MC-5 33,0 0,25 293 8000 | 1427
69. E-85 dot elewatora L-3 450 0,50 353 | 6500 | 10,00
transport komponentéw |
70. E-86 [0 Bscs 35,0 0,80 03| 6500 9,95
. E-87 miyn cementu nr 5 38,0 1,60 393 6500 | 11,40
72. E-88 ;;%’5’““ dynamiczny 18,0 2,50 353 | 6500 | 1246
stacja przesypowa ' T ]
73. E-89 i 60,0 0,6 0,6 330 8300 | 13,80
74, E-90 elewator BE 11 DE 13 20,0 0,50 353 6500 | 10,00
i stacja przesypowa
7. | E-91 P B _29.0 . 0,50 393 | 8 300_1 _1 1,00 "!
76. E-92 elewator BE 60 DC 81 15,0 0,50 353 6500 | 10,00
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7. | E-93 | terminal nr 6 T 130 0,45 x 0,45 363 3000 | 1097
78. E-94 tranzpont Poplotow 20,0 0,50 300 | 8160 | 17,00
— L SUSEATIS = |
7. E-95 sito wibracyjne 20,0 0,25 300 8160 | 17,00
80. E-96 | suszarnia popioléw/zuzla 20,0 2,00 373 | 8160 | 20,00
dozowanie siarczanu - i i
81. E-97 | selza 17,3 ! 022x029 | 293 2400 | 1524
82. E-98 zbiomik kamienia MC-5 24,7 0222029 | 293 7200 | 15724
83, E-100 zaladunck klinkieru na 30,0 0,32 313 5100 8,00
wagony 2 L
84, E-120 EEISPOR SiIOwEn 0o 18,0 0,50 283 8 000 12,74
 |mlyna — -
85. E-121 miyn surowca - transport 28,8 0,50 283 8000 | 14,65
poziomy surowca |
86. E-122 miyn surowca - transport | 4, 0,50 283 | 8000 | 1097
2 B plonowy surowca 1 |
87. E-123 transport maki z homo - 18,0 0,50 283 8000 | 1097
B elewator
88. E-124 zbiornik posredni mki 20,7 0,50 283 8000 | 14,65
80, B-125 g""p""m‘k‘“m" - 25,0 0,30 283 8000 | 11,80
transport maki do homo - | ]
| 90. E-12_6 o 12,5 0,30 283 8000 | 13,76
o1. E-127 :;:pmm’fh“hm’ " 800 0,30 283 | 8000 | 1376
02. E-128 piec 1r 5 + by-pass 133,0 3,75 413 8000 | 24,06
93. E-129 zbiomik pylu piecowego | 36,0 0,30 283 8000 | 13,76
o transport maki do pieca - .
94, E-130 P 108,0 0,32 283 8000 | 1037
05, E-131 ﬁ‘m mgi dopieca - | 04 0,32 283 8000 | 31,10
- 96. E-132 | chlodnik klinkieru 35,0 2,75 393 | 8000 | 19,42
97, E-133 | transport Klinkieru 1 10,0 0,50 313 8000 | 1699 |
98. E-134 | transport Klinkieru 2 130 0,50 313 8000 | 1699
99, E-135 S 20,0 0,40 283 8000 | 19,90
wysokiego
100. E-136 ;:‘ gla“mk zmielonego 25,6 0,30 283 2000 | 11,80
I N o | - _
101. E-138 h" ydmdp" “m“’“m oroika 21,0 0,30 2E3 4000 | 1415 “
102. E-139 roziadunek dodatiw do 12,5 0,80 283 4000 17,25
| cementu .
trangport na hale
_103. E-140 | dodatebm 30,4 o,so_ 283 8 000 | 14,65
104, E-14] transport dodatkéw do 10,0 0,40 283 | 4000 1349
cementu 1 o .
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| transport dodatkdw do

8 000

| 105. E-142 . 10,0 0,40 283 13,49
106. E-143 transport dodatidw do 30,4 0,40 ‘ 283 4000 | 1349
L surowca 1
107. E-144 transport dodatkéw do 30,4 0,40 ‘ 283 4000 13,49
[ cementu 2 B | L
108, B-145 syt HOdAticlin o 25,0 0,40 283 | 4000 | 1349
cementy 3
109. B-146 tranepart dodetw cg 25,0 0,40 283 4000 | 1349
surowca 2 | !
110. E-147 roztadunck dodatkéw do 10,0 0,60 ‘ 293 8000 | 12,48
| surowca |
111.|  E-148 st dodatkaw do 10,0 0,40 283 8000 | 13,49
| | surowca 3 ! |
112. E-149 zbiorniki popiolu i piassku | 25,5 0,50 283 8000 | 1274 |

1.2. Dopuszczalne wielkosci emisji gazow lub pylow wprowadzanych do powietrza

1.2.1. Dopuszczalne wielkosci emisji gazéw Ilub pyléw wprowadzanych do powietrza
wynikajgce z wymagar Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 26 marca 2013 r.
ustanawiajgcej konkluzje dotyczgee na;leps@ch dostepnych technik (BAI), zgodnie
z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji
przemysiowych, w odniesieniu do produkcji cementu, wapna i tlenku magnezu, oraz
obowigzujgcych standardow emisyjnych dla instalacji wspdispalania odpaddéw w piecach

obrotowych do wypalu klinkieru
Tabela 6. Dopuszczaine wielkosci emisji gazéw lub pyléw do powietrza
Lp. Dopuszezalna wielkosé emisjt
Miejsce m’
wprowadzanis Zrédlo emisji Rodzaj (dla PCDD/F
— nr emitora substancji ng I—Tl%)QIN m3)
|
1. E-1 iamacz A pyl 10
2 E-2 tamacz B pvi 10
3. E-4 | zbiotnik homozanizacji 3 pvi 10
4. E-16 transport klinkiera (preesvp 02/03) L1-2 | pyl 0
5. E-18 | transport nadgabarytow - 2 (suszarnia) pyl 10
6. E-20  transport nadgabarviéw - 1 (suszarnia) pvi 10
7. E-22 transport dodatkdéw przesyp 10/1.2 12-13 pui 10
8. | E-23 | transport dodatkéw przesyp 10/1.2 12-13b puvd 10
9. E-24 zaladunek klinkieru na wagony | ot 10
10. E-25 miyn wegla 1 pyvl 20
'NO; 3,527
| 80, 2,5%
| - CcO 8,729
11. E-26 miyn wegla 2 i 209
HCl <10 %
‘ HF <13
| | | NOx wyrazone 4509
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iako NO;

SOx wyraZone

N7
jako SO 4007
(&0 2000
TOC 3004
Cd+T1 0,05
Hg 0,05
Sb+As+Pb+Cr+ 0,5
Cd-+Cu+Mn+Nit+
\4
dioksyny i furany 019
(PFCDD/DF) 2
NH; 150 9
12. E-27 zbiornik mivnéw wegla vt 10
13, E-28 transport dodatkdéw do MCS/BC09 pyt 10
14. E-29 wagzi dozujsce + zbiorniki dodatkéw pvl 10
15. E-30 wig dozmjace + zbiorniki dodatkéw pyt 10
16. E-31 hala dodatkéw I pvi 10
17. E-32 hala dodatléw I vl 10
18. E-33 hala dodatkéw I pvi 10
19. E-34 hala dodatkéw IV pvt 10
20. E-35 hala dodatkéw V pyl 10
21, E-36 hala dodatkdw VI pvi 10
22. E-37 hala dodatkéw VII pvt 10
23. E-38 transport dodatkdw do MCS pvi 10
24. E-39 transport pyléw L-1iL-2 pvl 10
25. E-40 silos pyléw lotavch oyl 10
26, E-41 miyn cementy nr 1 pvi 10
27. E-42 miyn cementu nr 2 pyt 10
28, E-43 mivn cementu nr 3 pyl 10
29. E-44 miyn cementu nr 4 pyt 10
30. E45 separator MC 3 pyi 10
31, E46 silos cementu 1 pvl 10
32. E-47 silos cementu 2 pvi 10
33, E48 silos cementu 3 pvi 10
34. E-49 silos cementu 4 pvi 10
35. E-50 silos cementu 5 pvi 10
36. E-51 gilos cementu 6 pyvi 10
37. E-52 silos cementu 7 pvi 10
38, E-53 gilos cementu 8 pvi 10
39. E-54 silos cementu 9 pvl 10
40. E-55 silos cementu 10 pyt 10
41, E-56 gilos cementu 11 pvi 10
42. E-57 silos cementu 12 pyl 10
43, E-58 gilos cementu 13 pvl 10
44, E-59 silos cementu 14 pvl 10
45, E-60 dozownia siarczanu 2elaza vl 10
46, E-61 dozowanie do miksera pvi 10
47. E-62 dozowanie Zuzia pvl 10
48. E-63 transport cementu L2 gira elewatora pvi 10
49, E-64 pakowaczka cementu nr 1 pyt 10
50. E-66 pakowaczka cementu nr 3 pvt 10
51, E-67 termingl 1 pvi 10
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52. E-68 | terminal 2 | pvt 10
53. E-69 | terminal 3 | pyvt 10
54. E-70 terminal 4 pyi 10
55, E-71 terminal 5 pvi 10
56. E-72 szczv1 silosu pyt 10
57. E-73 opronianie silosu 1 pvl 10
58. E-74 | oproznianie silosu 2 pyt 10
59. E-75 | opriznianie silosu 3 pui 10
60. E-76 pira siloséw | pvl 10
6l. E-77 transport dodatkéw do MCS pvi 10
62. E-78 pompa popioldw vt 10
| 63. E-79 transport cementu L-1 dét elewatora oyl 10
64. E-80 transport cementu L1 z6ra elewatora pvi 10
65. E-81 transport klinkieru do MC1-MC4 1 pvt 10
66. E-82. _transport klinkieru do MC1-MC4 2 | pyt 10
67. E-83 transport klinkieru do MC1-MC4 3 | pyi 10
68. E-84 | Zbiornik klinkieru MC-5 pyt 10
69. E-85 dét elewatora L-3 pvi 10
70. E-86 transport komponentéw do MC5 vt 0
| 71 E-87 ‘mlyn cementu nr 5 pyl 10
72. E-38 scparator dvnumiczny MC5 pvt 10
73. E-89 stacja przesypowa klinkiern 2 pyl 100
74. E-90 | elewator BE 11 DE 13 |yl 10
75. E-91 stacja preesypowa klinkiery 1 pyl —1 10
76. E-92 elewator BE 60 DC 81 pyd 10
71. E-93 terminal nr 6 pyt 10
78. E-94 transport popioléw suszarnia pyl 10
79. E-95 gito wibracyine pyt 10
80. E-96 suszarnia popioléw/zuzla pyl 10
81. E-97 dozowanie siarczanu zelaza IT pyl 10
B2. E-98 zhiornik kamienia MC-5 Lyl 10
83. E-100 | zatadunek klinkieru na wagony 2 | pvl 10
84. E-120 | transport surowea do mityna | pyt 10
85. E-121 | mivn surowea - transport poziomy surowca | pyvi 10
86. E-122 miyn surowca - transport pionowy surowca | pvi 10
87. E-123 transport maki z homo - elewator | pyt 1 10
88, E-124 zbiomik podredni maki pvl 10
| 89, E-125 transport miki do homo - dét - pyt 10
90. E-126 transport miki do homo - elewator | pvi 10
|91, E-127 | transport maki do homo - gora pyi 10
92, E-128 piec or 5 + by-pass pyvl 30 9/20 ¢
HCl <10 *4
HF <] MY
NOx wyrazone 04
fako NO; 500 /450 34
SOx wyrazone 04
jako SO5 400 9.7
Cco 20009
| TOC 3009
Cd+Tl 0,05
| Hg 0.05
Sb+As+Pb+Cr+C 0,5
& CutMntNi+V |
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dioksyny i furany 0.19
{PCDD/DF) | ’
NH; 150 4.9 |
93. E-129 zbiornik pviu piecowezo pvi 10
%4, E-130 transport maki do pieca - elewator | pyt B U
95. E-131 transport maki do pieca - g6ra | pvi 10
96. E-132 | chiodnik klinkieru pyt { 20
97 E-133 transport klinkieru 1 pyt 10
98. E-134 transport klinkieru 2 - pyt _ 10
99. E-135 transport kamienia wysokiego | pyt 10
100. | E-136 zbiornik zmielonezo wezla | pyi 10
101. E-138 _| ndpowietrzenie zbiornika hy«iratu pyd ' 10
102. E-139 | roztadunek dodatkéw do cementu pyl B 10
103. E-140 iransport na hale dodatkéw Pyl 10 |
104. E-141 | transport dodatkéw do cementu 1 | pyt 10
105. | E-142 transport dodatkéw do suszarni L pyt 10 _
106. E-143 transport dodatkéw do surowca 1 pvt 10
107. E-144 transport dodatkéw do cementu 2 pyt 10
108. E-145 transport dodatkdw do cementu 3 1pyt 10
109. E-146 _transport dodatkéw do surowea2 pvl ; 10
110. E-147 rozladunek dodatkéw do surowcea pvi 10 ]
111, | E-148 transport dodatkéw do surowca 3 pv 10
112. E-149 zbiomiki popiotu i piaskn vl ' 10

Y]
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stezenie substancfi w gazach odlotowych wyraione w miligramach substancji na metr szefcienny gazéw
odlotowych odniesione do warunkéw umownych y.: temperatury 273 K, cisnienia 101,3 kPa i gazu suchego
(zawartosé pary wodnej nie wigksza niz 5 g/kg gazdw odlotowych),

enigia wyrazona w kg/h,

stezenie substancji w gazach odlotowych wyraione w miligramach substancii na metr szeScienny gazéw
odlotowych (dla dioksyn i furanéw w nanogramach na metr szefcienny gazéw odlotowych) w odniesieniu do
warunkéw umownych §.: temperatury 273 K, cignienia 101,3 kPa i gazu suchego (zawarto$é pary wodnej nie
wigksza niz 5 g/kg gazéw odlotowych), oraz warunkéw referencyjnych zawartoéci tlenu w gazach odiotowych
rownef 10 % obj. O;,

§rednia warto$é dobowa - Srednia warto$é w okresie 24 godzin mierzona poprzez ciggle monitorowanie emisji,

Srednia z okresu pobierania prébek (6 — 8 godzin) wyrazona ng PCDD/F I-TEQ/Nm 3,

dopuszczalna wielko$¢ emisfi amoniaku, wielkosé ta uwzglednia emisjg amoniaku pochodzqceq z procesu wypalu
Klinkieru (bez wykorzystania instalacji odazotowania) wynoszqcqg ok. 100 mg/Nm® oraz wynikajgcy z BAT-AFEL
Dpoziom emisji wyciekajqcego NH; przy zastosowaniu SNCR,

dopuszczalna wielkos¢é emisji, niewynikajqca ze standardu emisyjnego z instalacji wspéispalania odpadéw

wpiecach do produkcji Minkieru cementowego, gdyi standardu emisyjnego dwutlenku siarki moina nie

stosowaé w przypadku, gdy zaklad wykaze, e substancja ta nie powstaje w wyniku spalania odpaddw albo gdy
llofé tej substancjl powstajgca w wyniku spalania odpaddw jest nie wigksza od ilosci, jaka powstalaby, gdyby
odpady nie byly spalane,

dopuszczalna wielko$¢ emisji, niewynikajqea ze standardu emisyjnego, gdyz standardu emisyjnego substancji
organicznych w postaci gazéw i par wyratonych jako catkowity wegiel organiczny mozna nie stosowaé

w praypadku, gdy zaklad wykazal, ze substancje te nie powstajq w wyniku spalania odpadéw,

dopuszczalna wielkoé¢ emisji wynikajgca ze standardéw emisyjnych z instalacli wspblspalania odpadéw
w piecach do produkcji klinkieru cementowego, okreflona w mg/m’u (warunki umowne: temperatura 273 K,
ciinienie 101,3 kPa 1 gaz suchy - zawarto$é pary wodnej nie wigksza niz 5 g/kg gazéw odlotowych), przy

zawartoSci 10% tlenmu w gazach odlotowych), wyratona jako Srednia dobowa wartoSci stetert substancyi

w gazach odlotowych, obliczana na podstawie Srednich trzydziestominutowych wartosci stezer substancii
w gazach odlotowych.
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Energia uzyskana ze spalania odpadéw niebezpiecznych nie przekracza 40% nominalnej
mocy cleplnej instalacji.

Podczas oceny dotrzymywania warto$ci standardéw emisyjnych dla instalacji wspéispalania
odpadéw w piecach obrotowych do wypatu klinkieru, nie uwzglednia sig:
- okreséw rozruchu i wylaczania instalacji albo urzadzef, o ile w trakcie ich trwania nie sg
spalane odpady;
- wplywajacych na zwickszenie emisji substancji zaklécen w pracy urzadzen ochronnych
ograniczajacych emisj¢ do 60 godzin w roku kalendarzowym, liczac od poczgtku roku.

Wsp6lspalanie odpadéw nie powoduje wzrostu emisji dwutlenku siarki (SO2) i substancji
organicznych w postaci gazéw i par wyrazonych jako catkowity wegiel organiczny (TOC)
w stosunku do procesu wypalu klinkieru prowadzonego bez wspdlspalania odpadéw. Emisja
tych substancji jest silnie zwigzana z surowcem, a nie z rodzajem paliwa. Substancje te powstajg
niezaleznie od tego czy prowadzony jest proces wspélspalania odpadéw. W zwiazku z tym
nalezy uzna¢ zasadno$¢ odstapienia od stosowania standardéw emisji SO i TOC
w przedmiotowe;j instalacji.

1.2.2. Dopuszczalna wielkoS¢ rocznej emisji zanieczyszczeri do powietrza

Tabela 7, Dopuseezalng wielko§€ rocznej emisji zanieczyszczef do powietrza

| i Wielkosé
dopuszezalnej
Lp. | Rodzaj substancji il
Iy B i N | [Mg/rok]
1. | Pyt 291,9236
2. | NOx jako NO; 2216,0121
3, | SOx jako SO, 1968,5663
4, [cO 9 8352716
5. [HC ' 49,0892
6. |HF T 4,9089
7. [TOC 1 1472,6747
| 8. |Cd+Ti 0,2454
9, Hg ] 0,2454
10. | Sb+As+Pb+CrCo+CutMn+Ni+V | 0,4545
11, "Dioksynyifuranng/rok_ 1 04909 i
12 NH, 1 71633714 |
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1.3. Usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji zanieczyszczen powietrza

Tabela 8. Usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji zanieczyszczeri powietrza

| g | Spelnienie
efsce
Lp. | wprowadzania Zrédlo emisji 0P Ceytmowanta punkiz Frmaol
(B o s pomiarowego normy PN-Z-
| 04030-7
2. E-1 { tamacz A Na rurociggu za wentylatorem Nie spelnia*
3. B2 | tamacz B wyciaggowym Nie spelnia* |
4. E4 | Zbiomik homogenizacji Spetnia
3
5. ~ E16 transport klinkieru Na rurociagu przed wentylatorem | Spehia
(przesyp 02/03) L1-2 wyciggowym
6. E-18 transport nadgabarytéw - | Na emitorach zostana posadowione -
2 (suszamia) stanowiska do pomiaru emisji
7. . E20 | transport nadgabarytéw - | pylow do powietrza -
| 1 (suszarnia)
8. E-22 transport dodatkéw | Na nurociagu przed wentylatorem Speinia
przesyp 10/1,2 12-13 | wyciagowym
9. E-23 transport dodatkéw Spelnia
przesyp 10/1,2 12-13b _
10. E-24 | zatadunek klinkieru na ‘Nie spelnia® |
wagony
TR E-26 miyn wegla nr 2 Na rurociagu za wentylatorem Spelnia
12. E-29 wagi dozujace + wyciggowym Spelnia
zbiomiki dodatkéw
13. E-30 wagi dozujace + Speinia
zbiorniki dodatkéw
14, E41 mlyn cementu nr 1. " Nie spelnia*
15. E-42 miyn cementu nr 2 Nie spelnia*
16. E43 miyn cementu or 3 Spelmia
17. E-44 ' miyn cementu nr 4 Nie speinia*
18. E45 separator MC3 Na rurociggu przed wentylatorem | Spelnia
19. E-64 pakowaczka cementu or 1 | wyciggowym Nie spetnia*
20. E-66 | pakowaczka cementu or 3 | Nie spelnia*
21. E-72 | szczyt silosu B Nie spelnia* |
22. E-77 transport dodatkéw do Nie spelnia* |
MCs
23, E-86 transport komponentéw Nie spetnia*
do MCS
24, | E-87 miyn cementu nr 5 Na rurcciggu za wentylatorem Nie spelnia*
25, E-38 separator dynamiczny | wyciggowym Nie spelnia*
| MC5
26. E-89 stacja przesypowa Nie spelnia*
klinkieru 2 ; ]
27. E-86 transport komponentéw " Spehia
do MC5 |
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| 28, | E-94 transport popioléw - | Nie spetnia*

suszarnia
29, | E-96 | suszamnia popioléw/zuzla Nie spemia® |
30, | E128 Piec obrotowy ar § '|"Na emitorze, za wentylatorem Spemnia
+ by-pass kominowym
31, E-132 Chlodnik klinkieru Na emitorze, za wentylatorem Spelnia
kominowym poziom 22
32. E-133 Transport klinkieru Podest pomiarowy bezposrednio | Spetnia
przy emitorze
33, | E-134 | Transport klinkiera Podest pomiarowy bezposrednio Spelnia
przy emitorze
34. E-139 Roztadunek dodatkéw do | Podest pomiarowy bezposrednio Spetnia
| cementu prZy emitorze
3s. E-147 Roziadunek dodatkéw do | Podest pomiarowy bezpodrednio ' Spelnia
surowca przy emitorze |

* Pomimo braku mozliwoSci technicznych spelnienia przez punkt pomiarowy wszystkich wymagar nom:gr
PN-Z-04030-7, dokladnoéé wynikdw pomiaréw emisji zanieczyszczen do powietrza jest poréwnywalna z tg, jaka
bylaby uzyskana podczas wykonywania pomiary w punkcie spelniajgeym wszystkie wymagania powyzsze] normy.

2. Charakterystyka Zrodel emisji halasu do Srodowiska

2.1. Rodzaj i parametry glownych {rodel emisji

2.1.1, Glowne trodia typu budynek

Tabela 9. Gléwne #rédia halasu

Rozklad czase pracy
Zrédia halasu |h|
Lp. Zrédlo halasu dzieti s
(6%-22") | (22%-6")
1 Miynownia wegla 16 8
2 | Chlodnik pieca nr 5 1 16 8
3 Mivnownia cementu 16 8
4 Lamiarnia 16 8
5 | Wieza przcsypowa surowca 16 8
6 Dozownia gurowca 16 8
| 7 | Terminal 5 16 8
| 8 | Terminal 1-3 16 g
9 Terminal 4.6 16 8
| 10 | Centralna kompresorownia i 16 8
| 11 | Budvnek Centralngj Sterowmi 16 8
12 | Wieza przesypowa/wezct roztadunku N 8
13 | Wieza dozujuci mlyna surowca 16 8
14 | Wiea przesypowa/wezel roztadunku 16 8
| 15 | Wieza przesypowa/wezet rozladunku | 16 8
16 | Zrodio zastepcze - instalacia suszenia popiolu mokrezo 16 8
17 | Instalacja wewnetrzna silos6w magazynowych 16 8
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2.1.2. Gldwne punktowe frédla halasu

Tabela 10. Gtéwne punktowe Zrédia hatasu

Pozlom mocy Rozklai 5 "d ::;::“pl?lcy
Lp. Zrédlo halasu akustycznej Lwa dziefi |
(dBA] b .o
L (6%-22"") (22%-6")
1 Wentylator przy instalacji suszenia popiolu 99.0 16 3
mokreso i
2} _—

2 | Wylot z odpylacza silosu klinkieru 113.0 16 8

3 Wentylator pod silosami _ 98,0 16 8 o
| 4 Wenrylator chodnika 109,0 16 8

5 Wentylator ID fan pieca 116.0 16 8

6 | Weniylator s}éwnego odpvlania 115.0 16 8
7 Nuped pieca obrotowego nr 5 98,0 | 16 8

8 | Podpora pizca obrotowew nr5 _ 98,0 16 8

9 Podpora pneca obrotowego ar 5 98.0 16 8
10 | Podpora picca obrotowego ur 5 98.0 16 8

11 | Podpora pizea obrotowel_n nr S 98,0 16 8

12 | Podpora pieca obrotowezo or 5 98,0 16 8

13 | Wentylator chlodzenia piuszcza pieca nr 5 101,0 ' 16 8

14 | Wentylator chlodzenia plaszcza piecanr 5 101.0 16 8 .
| 15 deh lator chlodzenia plaszcza pieca nr § 101,0 16 | 8

[ 16 | Miyn surowca | 113,0 16 _ 8

17 Cmm otwartyeh przeno$nikéw ta§mowych 78,0 | 16 | 8

2.2. Dopuszczalny poziom emisji halasu przenikajgcego z instalacji do Srodowiska

Dopuszczalny poziom halasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwigku A (dB)
przenikajgcym z instalacji do $rodowiska na tereny podlegajace ochronie przed halasem,
tj. tereny zabudowy mieszkaniowo-ustugowej oraz zabudowy zagrodowej wynosi:

- w porze dziennej (od godz. 6° do godz. 22%) — 55 dB,

- w porze nocnej  (od godz. 22 do godz. 6°°) — 45 dB.

3. Warunki wynikajgce z art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony $§rodowiska

3.1. Wyszczegblnienie = rodzajéw  odpadéw  przewidzianych do  wytwarzania,
z uwzgl¢dnieniem ich podstawowego skiadu chemicznego i wladciwosci oraz okreslenie
ilofci odpadéw poszezegbinych rodzajéw przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku

_Tabela 11. Odpady inne ni niebezpieczne przewidziane do wytwarzania

Hosé¢
Kod Rodzaj
Lp. | o dpadu odpadn Podstawowy sklad chemiczny i wladeiwoici odpadéw ?:?:!;f:n:]v ‘
. .. Skiad: mieszanina kauczuku oraz widkien celulozy
‘ . | 070299 | 1noe mmm i stalowego wzmocnienia, postac stela. 8,00
Y Windciwosci: nicaktywny chemicznie, palny. ‘
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‘ Caastki i pyly

Sklad: mieszanina tlenkéw wapnia, magnezu, Zelaza,

wapnia oraz krzemionki, siarczandw i chlorkdw.
2. | 101306 (z wylgczeniem Stan staly o konsystencji sypkiej (pylistej), odczyn pH| 20000
10131211013 13) | lekko alkaliczny.
‘ Wiaiciwosci: chemicznie nieaktywny, niepalny. ‘
| Skiad: mieszanina tlenkéw wapnia i magnezu, krzemianéw
wapnia oraz drobnych ilofci wodorotlenkn wapnia,
3 1013 80 Odpady z produkeji | chlorkéw, siarczanéw, i kruszyw mineralnych. Stan staly, 900.00
’ cemeniu w postaci sypkiej o réinej granulacji, pH alkaliczne, kolor :
szary do czarnego.
| | Whasciwosci: reazuje z wody,
| S8klad: uwodnienie - brak, mieszanina tlenkdw wapma
i magnesm, krzemianéw wapnia oraz drobmych ilosci
4. | 101382 | Wybrakowane wyroby mm“?dmm]n"“;“cf_" S"“m”l’“"’sﬂy"m‘”, s i msyph?;j L o | 500,00
granulacji, pH alkaliczne, kolor szary do czarnego. ‘
- Wiasciwosc(: reaguiy z wody,
Sktad; celuloza pochodzenia roslinnego, postaé stala.
5. | 150101 lemmﬁ”m ‘ Wiasciwosci: obojetne  chemicznie,  nierozpuszozalny | 100,00 ‘
w wodzie, palny.
Opakowani | Skiad: polietylen éredniej i niskiej gestodci. Postaé stala.
6. 150102 2 szmcnmzna h Wihasciwodci: obojetne chemicznie, nierozpuszczalne 50,00
| EWOEZYW Yol | & wodzie, mato odpome na temperature,
Sklad: celuloza, hemiceluloza, lignina, substancje
7 150103 Opakowania pektynowe z niewielks zawartodcig zelaza. 100.00
’ z drewna Wiasciwosei: obojetny chemicznie, nierozpuszczalny !
w wodzie, palny, |
aoombenty matetialy | Skind: wibknina poliestrowa z zawartodeiy 10-30% maki
tracyjne, Y surowcowej tj. weglanu wapnia oraz tlenkéw metali.
8. | 150203 ‘:cyicmuém' Pozostad stala. Widknina w postaci taém, zanieczyszczona| 10,00
. " maks SUrowcowa.
i . mfg‘;“ | Wiaiciwokci: Niepalay i nierozpuszczalny w wodzie.
Okladziny piecowe -
i materialy ogniotrwalte | Sklad: mieszanina tlenkn magnezu z tlenkami wapnia,
9 16 11 06 Z proceséw zelaza i glinu, postaé stafa, odczyn pH, lekko alkaliczny. 2500.00
’ niemetalurgicznych | Wiadciwodci: nieaktywny chemicznie, woda powoduje ’
inne niz wymienione | migknigcie i czeSciowe roztworzenie, niepalny.
w161105
10. | 191202 |  Metalezelame | a Mele 2 1“”‘; chi:;:‘smi:'ﬁ'e'p aﬁ’;"“"“‘m 5 000,00
1| 191203 | Metalenieselazne | Soocveins He hm;:fmé ﬁ:j&iﬂm 5 000,00
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
12. | 191212 iprzedmioty) | Skdad: postaé stala, rozdrobniona, 2 000,00

odpadéw inne niz

wymicnione w 19 12 11

z mechanicznej obrébki | Wladciwodci: nieaktywny chemicznie, palny.
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3.2. Wskazanie sposobéw zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania iloci
odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na §rodowisko

Zapobieganie powstawaniu odpadéw powinno odbywaé si¢ poprzez utrzymanie w nalezytym
stanie technicznym maszyn i urzgdzen oraz instalacji technologicznych funkcjonujacych na
terenie zakladu. Ilos¢ wytworzonych odpadéw jest écisle zwigzana z mocg przerobows zaktadu
i wynika z normalnej eksploatacji instalacji. Postgpowanie z odpadami powinno by¢ uzaleznione
od ich rodzaju i powinno prowadzone byé w sposéb zapobiegajacy ich negatywnemu
oddziatywaniu na srodowisko.

3.3. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, a takie wskazanie miejsca i sposobu
oraz rodzaju magazynowanych odpadéw

Wszystkie wytworzone odpady winny by¢é magazynowane w sposéb selektywny, zgodnie
z wymaganiami w zakresie ochrony §rodowiska oraz bezpieczefistwa Zycia i zdrowia ludz.
Magazynowanie odpadéw winno odbywaé si¢ w miejscach na ten cel przeznaczonych,
odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostepem os6b postronnych, na terenie
Lafarge Cement S.A. Cementownia Malogoszcz. Nastgpnie odpady winny byé przekazywane
uprawnionym podmiotom do dalszego zagospodarowania.

Tabela 12. Mitjsce i sposéb magazynowania odpadéw preewidzianych do wytwarzania

| ] =
T | DRSS Rodzaj odpadu Miejsce | spossh magazynowania odpadéw
: i Odpady magazynowane w sposéb selektywny
W wyznaczonym miejscu w Magazynie gléwnym
1. | 070299 Inne niewymienione odpady lub w dziatach wytworzenia na terenie Zakladu.
Odpady magazynowane w kontenerach lub
| pojemnikach typu Big-Bag. .
2 10 13 06 Czastki i pyly Odpady magazynowane selektywnie, luzem
) (z wylgczeniem 10 13 12110 13 13) w Silosie pyfu z by-passu.
3. 101380 Odpady z produkcji cementu
4. 101382 Wybrakowane wyroby
| 5. | 150101 (Ipakowania 2z papieru i tektury | O‘E,;dy magazfnl;)wnnc w-sposéb seleBLEtvavny
6. | 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznvch w kontenerach Ly hp"l."mm‘“‘"'h. typu Big-Bag
~7. 150103 Opekowania z drewna w wyznaczomych miejscach w Magazynie
" Sorbenty materialy ftracyjne, tkaniny do | 50" 0™ lub we w‘mm - yoh micjscach w dzialach
8. | 150203 | wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania )
- (inne niz wymienione w 15 02 02) B B
o | 161106 | Okhdmnogniogzem:v:r;cmeséwm Odpady mahgazync;awan; w kontenerach lub
. . . . : L pojemnikach typu Big-Bag w wyznaczonym
niemetalurgi cz:vytl:l; Tﬁ)gﬂ wymienione miejscu na terenie magazynu giéwnego.
10. | 191202 Metale zelazne IR |
11. | 191203 Metale niezelazne  dpady magazynowene W kontenetach fub
Inne odpady (w tym zmicszane | PO Tub typu Big- hag W ach“gﬂzjmd:ig{ﬂ:c‘;nym
12, | 191212 | substancje i przedmioty) z mechanicznej Wy Wytworzenia yeh e)scach w
L obrébki odpaddw inne niz wymienione ) |
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3.4. Warunki przeciwpoZarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktérym mowa
w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

1. Zapewnienie i utrzymanie dogodnego dojazdu oraz przejazdu systemem drég pozarowych
idrég wewnetrznych jednostek strazy pozarnej do obiektéw na terenie Zakladu oraz do
zr6det zaopatrzenia w wodg (hydrantéw), poprzez m.in.:

- co najmniej dwa wjazdy, oddalone od siebie o co najmniej 75 m,

- brame wjazdowa o szerokosci nie mniejszej niz 3,6 m,

- umozliwienie przejazdu pojazdéw o nacisku osi nie mniejszej niz 100 kN,

- zagwarantowanie prze§witu o wysokosci nie mniejszej niz 4,5 m, w tym przejazdu nad
estakadami i innymi elementami technologicznymi, nad drogami wewngtrznymi
stanowigcymi drogi pozarowe do obiektow,

- nie przechowywanie materialéw palnych na drogach shuzgcych dojazdowi pozarowemu do
obiektéw.

2. Magazynowanie odpadéw niebezposdrednio pod scianami budynkéw, jezeli nie zachodzi
powigzanie funkcjonalne z magazynowaniem odpadéw.

3. Zapewnienie w odleglosci co najmniej 30 m od magazynéw odpadéw palnych poza
budynkami gasnicy przewoznej do gaszenia grup pozaréw A i B o pojemnosci co najmniej
25kg.

4. Wyposazenie budynkéw, gdzie wyznaczono miejsca magazynowania odpadéw palnych
w podreczny sprzet gasniczy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa.

5. Zapewnienie odpowiedniego rozmieszczenia sprz¢tu przeciwpozarowego zgodnie
z instrukcja bezpieczenstwa pozarowego.

6. Zapewnienie dla powierzchni przeznaczonych do magazynowania odpadéw palnych poza
budynkami co najmniej 1 hydrantu zewnetrznego DN 80, o wydajnosci wyplywu wody
10 dm>/s przy ciénieniu 0,2 MPa. Hydrant winien byé usytuowany w odleglodei do 150 m
od miejsc magazynowania odpadéw palnych poza budynkami,

7. Zapewnienie odpowiednich warunkéw ewakuacji, umozliwiajgcej szybkie i bezpieczne
opuszczenie strefy zagrozonej lub objetej pozarem, dostosowane do liczby i stanu
sprawnosci 0s6b przebywajacych w obiekcie oraz jego funkcji, konstrukcji i wymiaréw.

8. Instalacje i wurzadzenia techniczne zlokalizowane na terenie Zakladu pod katem
bezpieczefistwa pozarowego winny odpowiada¢ wymaganiom technicznym okre$lonym
w Polskich Normach oraz w przepisach szczegélowych. Nalezy kontrolowaé i dokonywaé
przegladéw zgodnie z przepisami prawa i zasadami wiedzy techniczne;j.
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4. Warunki wynikajgce z art. 43 ust. 2 ustawy o odpadach

4.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzeniz i powstajacych w wyniku
przetwarzania w okresie roku

. Tabela 13. Odpady inne niz niebezpieczne

| ' Tloéé odpadéw
ddawana
Kod Proces po
Lp. Rodzaj odpadu procesowl
odpadu przetwarzania przetwarzania
| il _[Mg/rok] |
Odpady z wydobywania rud metali
L 010101 | o viaczeniem 01 01 80) RSRI3 | 40000
2, 020103 | Odpadowa masa roflinna - RIMR13 500
3. | 020107 | Odpady z gospodarki lesne] | RIRI3 500
4. | o20109 | Ocbacyz agrochemikaliow inne niz wymienione RIR13 500
5. | 020282 | 9dpady zprodukeji maczii rybnej inne niz . RIRI 4 000
‘wymienione w 02 02 80 1
| 6. | 020299 | Inne niewymienione odpady ] RI/R13 5000
7. 020302 | Odpady konserwantdw R1/R13 500
8. 020303 | Odpady poekstrakeyjne R1/R13 500
9. | 020304 | Strowee i produkty nienadajace si¢ do spozycia RI/RI13 1500
| | 1 przetworstwa
| 10. | 020305 | Osady z zakiadowych oczyszczalni sciekéw RI/RI3 . 500
Wittoki, osady i inne odpady z przetworstwa
tl. | 020380 | duktéw roslinnych (z wylaczeniom 02 03 81) RUR13 500
12, | 020381 | Odpady z produkeji pasz rodlinnych __RIRI13 i 2500
13. | 020382 | Odpady tytoniowe R1/R13 2 500
14. | 020399 | Tune niswymienione odpady RIRI3 | 2000
15. | 020401 | Osady z oczyszczania i mycia burakéw i RIMRI3 500
Nienormatywny weglan wapnis oraz kreda
16 | 020402 | o o (o defikasying | RI/RI13 500
17, | 020403 | Osady z zakiadowych oczyszczalni Sciekow RIRI13 500
18. | 020480 | Wystodki RI/R13 500
Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia
19.__ 020601 i e etw I R1/R13 1500
. 20. | 020603 | Osady z zakladowych oczyszczalni Sciekbw RI/R13 500
21. | 020705 | Osady zzakiadowych oczyszczalni Sciekéw RIRI3 | 500
22. | 020780 | Yok, osady moszezowe i pofermentacyjne, RIRI3 500
23. | 030101 | Odpady z kory i korka B — RIRI3 1000
' Trociny, widry, scinki, drewno, plyta widrowa
e 1 030165 i fornir inne niz wymienione w 03 01 04 _ RIRI3 ! 200
Odpady z chemicznej przerébki drewna inne ni
25 | 030181 | R or 8 | Rmz 500
26. | 030301 | Odpady kory i korka | RIRI3 500
27. | 030302 | Ostdy wapienne i szlamy z lugu zielonego RIRI3 500
- |Z przetwarzania lugu czarnego) N =
"28. | 030305 | Szlamy z odbarwiania makulatury T RIRIZ 500 !
29. | 030397 | Mechanicznic wydziclons odrzuty z przerSbki RI/R13 50 000
| makalatury i icktury
30. | 030308 | dpadysortowania papiera  tektury preezuaczone | g 500
| do recvklingu — [
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Odpady z witkna, szlamy z widkien, wypehiaczy

_31' 030310 i powtok pochodzace z mechanicznej separacii RURE 500
32, | 050199 | Inne niewymienione odpady RI/R13 40
33. | 050604 | Odpady z kolumn chiodniczych - RI/R13 3000 i
Sole i roztwory inne niz wymienione
34. | 060314 w0603 1106 03 13 RI1RI13 15
35. | 060316 | Tlenki metali inne nix wymienione w 06 03 15 R5/R13 3 000
Wapno pokarbidowe niezawierajgce substancji
36. | 070180 nicbezpiecznych (imne niz wymienione w 07 01 08) I}S/Rl?o 150 000
| 37. | 070280 | Odpady z preemysiu gumowego i produkeii gumy RI1/RI13 4000
38. | 070299 | Imne nicwymienione odpady R1/R13 50
39. | 080313 | Odadyfurd drukarskich fnne niz wymienione RIRI3 500
' | Zuzle i popioly paleniskowe i pyly z kottow
40. 100101 | (z wylgczeniem pyléw z kottéw wymienionych R5/R13 10 000
w 10 01 04) S o
41, 100102 | Popioly lotne z wezla R5/R13 220 000
42, 1001 05 Stale odpady z wap1ennych metod odsiarczania RS/R13 50000
'-"dh'IW odlotowm h
Popioly paleniskowe, zuzle i pyly z kotléw ze
43. | 100115 | 0 Stspalania inne niz wymienione w 100114 | *OR13 20 000
4. | 100117 | Joplelylomez wepéispalania inne niz wymienione | popy 80 000
45. | 100124 | Dinskdze 262 fluidalnych RS/RI3 50 000
(z wylnczeniem 10 01 82)
| Mieszanki popiolowo - Zuzlowe z mokrego
46. 100180 odprowadzania odpaddw paleniskowych Ll 320 000
| Mieszanin y popiotéw lotnych i odpadéw statych
z wapniowych metod odsiarczania gazéw
47. | 100182 odlotowych (metody suche i pétsuche odsi . R5/R13 120 000
spalin oraz spalania w ztozu fluidalnym)
48. | 100201 | ZuHlezproceséw wytapiania RS/R13 270 000
{wiclkopiecowe i stalownicze) =
| 49. 100202 | Nieprzerobione Zuzle z innych proceséw R5/R13 100 000
s0. | 100208 | Odpady stale z oczyszozania gazbw odlotowych inne | pop ;g 25 000
| niZ wyinienione w 10 02 07 -
| 51, 100210 | Zporzeling walcownicza R5/R13 50 000
| Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw
| 52_ 100214 __ﬁ__odlotow*.chmnemtu},m:emonew10 0213 S 20,000
53. 1006 80 | Zuzle szvbowe i pranulowane R5/R13 40 000
Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania
| 54. | 100908 |. . nis wymienione w 10 09 07 R5/R13 25 000_
Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania
55. | 101008 | ine niz wymienione w 10 10 07 RS/R13_ 10 000
56. | 101299 | Inne nicwvmienione odpady RS5/R13 20 000
57. | 101304 | Odpadyzprodukeji wepna paloncgo R5/R13 100 000
ihydratvzowanego B _ S
s8. | 101313 | Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowychinne | pop) 100 000
el | niz wymienione w 10 13 12
| 59, | 101314 | Odpady betonowe i szlam betonowy R5/R13 20000
60. | 101380 | Odpady z produkcii cementu R5R13 1200
| 61, 101382 | Wybrakowane wyroby R5/R13 1200
| 62. | 150101 | Opakowania z papier: i tekiury R1/R13 80
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niz wymienione w 19 12 11 - odpady w postaci statej |

63. | 150102 | Opakowania Z tworzyw sztucznych RI1/R13 40
64, | 150103 | Opakowania z drewna RI/R13 15
65. 1501 07 | Opakowania ze szkta R5/R13 2000
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
66. 150203 | wycierania (np. szmaty, écierki) i ubrania ochronne RI/R13 80
inne niz wymienione w 150202
Nieorganiczne odpady inne niz wymienione ‘
67. | 1603 04_ | w1603 03, 16 03 80 i R1/R13 500
68. | 161002 | Uodmone odpady ciekle imne niz wymicnione RI/R13 500
Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale
69. | 161104 | zproceséw metalurgicznych inne niz wymienione R5/R13 3000
w16 1103
Oktadziny piecowe i materialy ogniotrwale '
70. 16 1106 | z proceséw niemetalurgicznych inne niz wymienione R5/R13 3000
w16 1105
Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek
71, | 1701 g} i remontéw R5/R13 100 000
72. | 170102 | Gruz ceglany RSRI3 30 000
| Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego,
73. | 170107 | odpadowych materiatéw ceramicznych i elementéw R5/R13 50 000
| | Wyposezenia inne niz wymienione w 17 01 06
74. 170201 | Drewno R1/R13 1050
75. | 170202 | Szko R5RI13 | 500
76. 1703 80 | Odpadowa papa __ 1 R1/R13 50
77. | 170504 | Glebaiziemia, wiym kamienie, inne niz RS/R13 5000
. wymienione w 17 05 03
Materialy izolacyjne inne niZ wymienione
78 | 17 06&_ w17 06 01 117 06 03 RI1R13 50 000
Qdpady palne inne niz wymienione
7. | 190210 | CE 08 tub 19.02 09 RI/R13 40000 |
80. | 190801 | Skratki __| Rl 100
| 81. | 190802 | Zawartosé pinskownikéw Rl 140
82. | 190805 | Ustabilizowane komunalne osudy dciekowe R1 50 000
| 83. | 191204 | Tworzvwa sztuczne i puima — R1/RI13 50 000
84. | 191205 | Szkio -~ RS/R13 20 000
85. 191207 | Drewno inne niZ wymicnione w 19 12 06 R1/R13 500
86. 191208 | Teksiyvlia RI1R13 | 1500
87. | 191209 | Minerafy (np. piasck. kamieniey R5R13 20 000
88, | 191210 | Odpady palne (paliwo alternatywae) RI1/R13 250 000
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw inne
B. | 191212 | B e w 19 12 11 _Jo doady w postac] RI/R13 7 000
- cleklej [
| Inne odpady (w tym zmieszane substancje
90. ‘ 191212 | iprzedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw inne R1/R13 300 000

25



Tabela 14. Odpady nieberpieczne

-

| z przemywania i ciecze macierzyste

| | Iloé odpadéw
ddawana
Kod Proces po
Lp. Rodzaj odpadu procesowl
odpadu przetwarzania przet i
- - — T - - - u I.Mymk'
1. | 020108+ | Odpady zagrochemiknlibw zawisrajgee substancje D10/D15 500
nigherpieczne _
2. | 030104+ | Lrociny, widry, cinki, drewno, plyta wibrowa i fornir | 1y, 0115 1000
zawierajnce substancie niebezpieczne
Odpady z chemicznej przerébki drewna zawierajace
M
3. i 03_01_80 'gut sie mebuplecme D10/D15 500
Srodki do konserwac_u i impregnacji i drewna
| ]
4. 030201 niezawierajace #winzkow chlorowcoorganicznyvech D10/D15 500
Srodki do konserwacji i impregnacii drewna
3. 03 02 02* zawierajace zwiazki chlorowcoorzaniczne D10/D15 500
6. 0501 03* | Osadyv zdna zhiomikéw D10/D15 18 250
7. | 050106* | Zaolejone osady z konserwacii instalacji lub urzadzenn | D10/D1S 25
Osady z zakiadowych oczyszczalni §ciekéw
»
_ 8 | 050109 mwierajiice substancjie nisbezp! D10/D15 10 000
9. | 050199* | Inme nicwymienione odpady D10/D15 20
10. | 070103+ | Rozpuszozalniki chlorowcoorganiczne, roztwory D10/D15 300
Z precimywinia 1 ¢1ecze maciereyste N — :
11. | 070104+ | Ionerozpuszczalniki organiczne, roztwory D10/D15 300
Z preemywania 1 clecze macierzyste
12. | 070201* | Wody poplucene i lugi macierzyste D10/D15 300
13. | 070203+ | Roepuszczalniki chlorowcoorgeniczne, roztwory D10/D15 300
Z prremywania i ciecze macierzvste
14. | 070204+ | lonerozpuszczalniki organiczne, roztwory DI0/D15 300
Z przemywiania 1 c16Cze macicrzyste |
~15. | 070301* | Wodyv popluczne i hugi macierzyste D10/D15 300
16. | 070303+ | Rozpuszezalaiki chlorowcoorganiczne, roztwory D10/D15 300
Z prEcmywania 1 C1eCZe maclerzvste .
17. | 070304+ | Lomerozpuszczalniki organiczne, roztwory DI0/D15 300
_ Z przemywania i ciecze macierzyste
18, 0704 01* | Wody popluczne i fugi macierzyste D10/D15 300
19. | 0704 03* Rozpuszcza]mh chlorowcoorgamcm roztwory D10/D15 300
_ Z preemywania i ciecze macierzvste
' ' Inne rozpuszcza]niki organiczne roztwory
20. 0704 04* rZEmyw u_ma 1 cmze macmm ate D10/D15 300
| 21. | 070501* | Wodx popluczne i lugi macicrzyste D10/D15 300
22. | 070503+ | Rozpuszczalniki chlorowsoorganiczne, roztwory D10/D15 300
1l - Z przemywania i ciecze macicrzysie - - B __ |
23. | 070504s | Imne rozpuszczalniki organicane, roztwory D10/D15 300
Z preemywania i ciecze macicrzyite
24. | 070601* | Wody popluczne i lugi macierzyste D10/D15 300
25. | 070603 | Roapaszcaslniki chlorowcoorganicane, roztwory D10/D1S 300
z przemywania i ciecze macierzyste
26. | 070604+ | [nne rozpuszczaluiki organiozne, roztwory D10/D15 300
e | z przemywania i ciecze macicrzyste
27. | 070701* | Wody popluczne i hugi macierzvste D10/D15 300
28. | 070703+ | Rozpuszozalniki chlorowcoorganiczne, roztwory DI10/D15 300
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29. | 070704+ | Lnne rozpuszczalniki organiczne, roztwory D10/D15 300
| Z przem'» wania i ciecze macmmmh
Odpady farb i lakieréw mw1era_|qcych rozpuszczalniki
"
30. | 080111 arganiczne lub inne substancje niebezpicczne | D10/D15 300
3L | 080312 | Odpady farb drukarskich zawierajace substancje DI10/DL5 2 000
Il niebezpieczne S
32. | 110111+ | Wody pophiczne zawiersjace substancie DI0/DI15 500
nicbezpieczne =
33, | 110113+ | Qdpady z odthuszczania zawierajace substancie D10/D15 500
niebespieczne =
Odpadowe emulsje i roztwory olejowe
34. | 120108* z obrébki metali zawierajace chlorowce D10/D15 500
Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali
. 35. | 120109* niezwierajce chlorowesw D10/D15 1_0 000
| 36. | 120301* | Wodne ciecze myjace D10/D15 4 000
37. | 1301040 | Sullsfe olejowe zawlerajgoe Zwigzki D10/D15 300
| OI'OWU'IHFE aniczne .
38, | 130105+ | Emmisje olejowe niezawierajace zwigzkéw D10/D15 5000
chlorowcoorganicznych
39. | 130113* | Imme oleje hydrauliczne D10/D15 15
| 40. | 1302 08* | Inne olcje silnikowe, przektadniowe i smarowe D1U/D15 70
Oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory
41. | 130301* i nognik ciepla zawierajace PCB D10/D15 400
42. | 130501* quadysmlezpmskownikéw1zodwadmamaole16w DIO/DIS 4000
w separatorach -
| 43, | 130802* | Inne emulsje D10/D15 10 000
| 44. | 1308 99* | Inne nicwvmienione odpady ) D10/D15 40
Inne chlorowcoorganiczne rozpuszezalniki
]
45, . 14 06 02 i mieszaniny rozpuszc zalnikéw D10/D15 60(! |
46. | 1406 03* | Inme rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikéw | D10/D1S 600
47. | 1501 10* Opakowania zamera_]qce pozostaloécl substancji DI10/D15 1
Il ) niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone -
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieuj¢te w innych grupach), tkaniny do wycierania
48. @ 150202* | (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne D10/D15 5
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
_ (np. PCB) —
| 49, | 1601 13* | Pivny hamulcowe - D10/D15 300
50. | 160303+ | MNicorganiczne odpady zawierajce substancje DI0/DIS 500
niebezpicozne
Chemikalia laboratoryjne i analityczne
+ | (op. odezynniki chemiczne) zawierajace substancje
51. | 160506 niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliéw 810 10
| laboratoryinych i analitveznych, -
Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06,
| 52. | 160509 16 05 07 lub 16 O_S_QS_ D10 . 10 .
53. | 160708* | (xipady zawierajice rope naftows lub je produkty | DI10/D1S 15050 |
54. | 1607 09* | Odpady zawierajgce inne substancje nieberpieczne D10/D15 600
Zuzxyte katalizatory zawierajgce nicbezpieczne metale
]
55. 1) 16 Oi 02 przejéciowe lub ich niebespieczne zwiazki DI0DIS 8 000
56. | 161001+ | UWodnione odpady ciekle zawierajace substancje DI10/D15 500
niebezpieczne -
Odpady drewna, szkfa i tworzyw sztucznych
_ 57, 1_7 02 04% zawierajace lub zanieczyszczone substanciami D10/D15 20 000_ J
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| mebezplecz.m mi (np. drewniane podklady kolejowe) -

[ Gleba i ziemia, w tym kamienie, zawierajace ' ‘
58. | 170503 substancje niehospieczne (np. PCB) D10D15 6500

59. | 170505 | Urobek z poglebiania zawiernjacy lub | Dpiom1s 25000
o zanieczyszczony substanciami niebezpiecznymi

60. | 180106+ | Chomikalia, w tym odozynnii chemiczae, D10 2,5
; zawieraiuce substancie niebespieczne | i,
61. | 190208+ | Cickle odpady palne zawierajgce substancie D10/D15 15 000 ‘
niehzzpieczne
State odpady palne zawierajgce substancje D10/D15 15 000 ‘

62, | 190209* | .- .
niebezpieczne | I

Tluszcze i mieszaniny olejéw z separacii olej/woda
*
63. | 190810% | ;o niz wymienione w 19 08 09 DIOD1S |

10 000

: 64. | '191206* | Drewno zawierajjce substancie niehezpieczne . D10/DI1S 500
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrdbki odpaddw D10/D15 18 250 ‘

L
65. | 191211 zawierajgce substancje niebezpieczne — odpady

w postaei plvnnej
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
iprzedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw
66.  191211* ierajgce substancie niebezpi _ odpad D10/D15 130 000
w postaci stale

W wyniku prowadzonych procesdéw przetwarzania - odzysku i unieszkodliwianie ww. odpadéw
nie powstajg odpady.

4.2. Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpaddéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania, zgodmie z zalgcznikami nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzgdzenia

Odpady przetwarzane beda na terenie Lafarge Cement S.A. w obrebie nieruchomosci
zlokalizowanej przy ul. Warszawskiej 110 w miejscowosci Malogoszcz, na ktérej eksploatowana
jest instalacja do produkcji klinkieru i cementu. Przetwarzanie odpadéw wymienionych
w punkciec 4 ppkt 1 prowadzone bedzie w piecu obrotowym do wypalania klinkieru oraz
w zakresie odpadéw innych niz niebezpieczne w postaci pyléw lotnych i mieszanek popiotowo-
zuzlowych w instalacji do produkcji cementu. Odpady inne niz niebezpieczne o odpowiedniej
wartoSci opalowej wykorzystywane beds jako paliwo alternatywne. Cze$é odpadéw
odzyskiwana bedzie poprzez wykorzystanie jako skladnik zestawu surowcowego, zastepujac
surowiec naturalny - kamiefi wapienny, gips oraz klinkier, W procesie wypatu klinkieru odpad
w calo$ci wbudowany bedzie w strukture produkowanego klinkieru.

Odpady niebezpieczne przewidywane do unieszkodliwiania podawane beda wylacznie do
pieca do wypalania klinkieru poprzez wielokanalowy palnik. W wysokiej temperaturze w piecu
zanieczyszczenia (organiczne i nieorganiczne) ulegng rozkladowi lub utlenieniu. Ilosé i jakosé
odpadéw poddawanych unieszkodliwianiu bedzie tak dobrana, aby pozostalo$¢ stala nie
spowodowala zmian w skladzie chemicznym produkowanego klinkieru, a gazowa nie
spowodowata przekroczenia standardéw emisyjnych dla wspélspalania odpadéw.
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Przed wprowadzeniem odpadéw do instalacji w celu odzysku lub unieszkodliwienia odpady
beda magazynowane.

Zgodnie z zalgcznikiem nr 1 do ustawy o odpadach — Niewyczerpujacy wykaz proceséw
odzysku, zastosowang w zakladzie metodg odzysku odpadéw oznaczono jako:

R1- Wykorzystanie gtéwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii,

RS - Recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych,

R13 - Magazynowanie poprzedzajgce ktorykolwiek z procesdw wymienionych w pozycjach
R1-R12 (z wyjatkiem wstgpnego magazynowania u wytwércy odpadéw).

Zgodnie z zalgcznikiem nr 2 do ustawy o odpadach — Niewyczerpujacy wykaz proceséw
unieszkodliwiania, zastosowang w zakladzie metod¢ unieszkodliwiania odpadéw oznaczono
jako:

D10 - Przeksztalcanie termiczne na ladzie,
D15 - Magazynowanie poprzedzajgce ktérykolwiek z proceséw wymienionych w pozycjach
D1-D14 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytwdrcy odpadow).

Przetwarzanie odpadéw winno odbywa¢ si¢ w sposob, niepowodujacy zagrozenia dla zdrowia
i zycia ludzi oraz §rodowiska.

Maksymalna moc przetwarzania odpadéw (odzysk i unieszkodliwianie lgcznie)
w instalacji wynosi 595 000 Mg/rok.

4.2.1. Rodzaje odpadéw, ktére utracy status odpadéw, w przypadku gdy utrata statusu
odpadéw jest przewidywana, oraz szczegélowe warunki utraty statusu odpadéw, o ktérych
mowa w art. 14 ust. 1 pkt 2, jezeli nie zostaly okreflone w przepisach prawa Unii
Europejskief albo w przepisach wydanych na podstawie art, 14 ust. 1a ustawy o odpadach;

W ramach prowadzonego procesu produkcji cementu, w tym takZe produkcji klinkieru,
przetwarzane bgdg odpady, dla ktérych przewiduje sie utrate statusu odpadéw.

Tabela 15. Rodzaje odpadow. dla kidrveh przewidywana jest utrata statusu odpadéw

Lp. Kod odpadu Rodza| odpadu
1. 0101010 | Odpady z wydobywania rud metali (z wytgczeniem 01 01 80)
2. 06 03 16¥ Tlenki metali inne ni% wymienione w 06 03 15
3 07 01 80 ‘Wapno pokarbidowe niezawierajgce substancji niebezpiecznych (inne niz
: wymienione w 07 01 08)
2 Zuzle i popioly paleniskowe i pyly z kottéw (z wylaczeniem pyléw z kotléw
4, 1001 012 .
wymienionych w 10 01 04)
5. 10 01 02024 Popioly lotne z wegla
6. 10 01 0529 Stele odpady z wapiennych metod odsiarczania gazéw odlotowych
7 ex 10 01 1599 Poplc.»ly Palemskowe, z2le i pyly z kotléw ze wspiispalania biomasy - inne niz
| wymienione w 10 01 14
8 10 01 159 | Popioly paleniskowe, Zuzle i pyly z kotléw ze wspélspalania inne niz wymienione
' w1001 14
9. | ex100117% | Popioly lotne ze wspélspalania biomasy - inne niz wymienione w 1001 16
10. | 1001179 Popioly lotne ze wspolspalania inne niz wymienione w 10 01 16
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11. 1001247 | Piaski ze zI62 fluidalnych (z wylgczeniem 10 01 82)
Mieszanki popiotowo - Zuzlowe z mokrego odprowadzania odpaddéw

1124)
12, 100180 paleniskowych
Mieszaniny popioléw lotnych i odpadéw stalych z wapniowych metod odsiarczania
13, 10 01 8209 gazéw odlotowych (metody suche i pélsuche odsiarczania spalin oraz spalania
w ziozu fluidalny i}
14. 10 02 01 Zuzle z proceséw wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze) |
15. 1002029 | Nieprzerobione 2uzle z innych proceséw
16. 10 02 087 Odpady stale z oczyszezania eazow odlotowych inne niz wymienione w 10 02 07
~17. | 1002109 Zgorzelina walcownicza
18 10 02 149 Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz
= wymienione w 10 02 13
19. 10 06 80" Zuzle szybowe i granulowane
20 10 06 08V Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz wymienione
) w 10 09 07
21 10 10 080 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz wymienione
' w 10 10 07
22, 10 12 990 | Inne niewymienione odpady
23. 10 13 049 Httpndy z pruduluu wapna palonero i hvdrarvzowanezo
24 | 101313V 'Odpatly stale z oczyszczania gazdw odlotowych inne niz wymienione w 10 13 12
25, 1013 149 Odpady betonowe i szlam betonowy
26. 10 13 80" Odpady z produkeji cementu
27. 1013 820 Wybrakowane wyroby
28. 1501079 Opakowania ze szkla
29 16 11 04 Okladzmy piecowe i materialy ognictrwale z proceséw metalurgicznych inne niz
- | wymienione w16 11 03
10 16 11 06Y Okladzmy piecowe i materiaty ogniotrwale z proceséw niemetalurgicznych inne
- | ni% wymiznione w 16 11 05
3. | 170101Y | Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw
32, 17 01 020 Gz ceslany
33 17 01 07 Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiatéw
' ceramicznych i elementdw wyposazenia inne niz wymienione w 170106
34. 17 02 020 Szkio
| 35 | 170504V | Glebai ziemis, w tym kamienie, inne ni% wymienione w 17 05 03
36. 19 12 05© Szido -
37. 19 12 09V Mineraly (np. piasek, kamienie)

Dodpady whudowywane w strukture klinkieru cementowego.

Bodpady, dla ktérych przewidywana jest utrata statusu odpadéw okreslone w zalgczniku nr 1 do rozporzadzenia
Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 27 pazdziernika 2022 r. w sprawie okreSlenia szczegotowych warunkéw
utraty statusu odpaddéw dla odpadéw powstajacych w procesie energetycznego spalania paliw (Dz. U. z 2022 r.
poz. 2330).

3)ex - popioly powstajace w procesie energetycznego spalania paliw w instalacjach wspélspalania z biomasg.
Yodpady wykorzystywane jako skiadniki zestawu surowcowego.

Odpady wskazane w ww. tabeli przetwarzane be¢dg poprzez wbudowanie ich w strukture
klinkieru w linii piecowej, gdzie ulegajg rozkladowi. Warunkiem utraty statusu odpadéw
przewidzianych do przetwarzania w procesic RS jest uzyskanmie klinkieru cementowego
o odpowiedniej jakosci, tj. skladnika cementu, ktérego sktad musi gwarantowa¢ odpowiednia
jakos¢ i speiniaé okre§lone wymagania techniczne.

Przetwarzanie odpadéw w ramach produkcji cementu polega na ich wykorzystaniu jako
skladnika zestawu surowcowego. Proces odzysku materialowego R5 polega na mieszaniu
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materialéw i odpadéw w Scidle ustalonych dawkach, w celu uzyskania pelowartosciowego
produktu w postaci cementu.

Produkowany cement spelniaé bedzie:

e okreslone w zalgczniku nr 2 do rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia
27 pazdziernika 2022 r. w sprawie okre§lenia szczegblowych warunkéw utraty statusu
odpadéw dla odpadéw powstajacych w procesie energetycznego spalania paliw
(Dz. U. 22022 r. poz. 2330) kryteria jakosciowe;

¢ wymagania normy PN-EN 197-1:2012 Cement — Czg$é I: Sklad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku, w zakresie jego rodzajéw, skladu,
wytrzymalosci i odpomosci oraz jego zastosowania w powszechnym uzytku, w réimych
technikach w budownictwie.

Powstaly w wyniku odzysku odpadéw produkt (cement) nie spowoduje bezposredniego
zagrozenia szkodg w Srodowisku lub szkody w srodowisku w rozumieniu przepiséw ustawy
o zapobieganiu szkodom w §rodowisku i ich naprawie. Jest to spoiwo hydrauliczne, tj. drobno
zmielony material nicorganiczny, ktéry po zmieszaniu z wodg daje zaczyn, wigzgcy
i twardniejacy w wyniku reakcji i proceséw hydratacji, ktéry po stwardnieniu pozostaje
wytrzymaty i trwaty takze pod woda. Beton, ktérego skladnikiem jest cement jest podstawowym
materialem budowlanym wykorzystywanym powszechniec w budownictwie. Nie zawiera
substancji szkodzacych srodowisku.

Produkowany cement réznych rodzajéw (m.in. CEM I 52,5R, CEM I/A-S 42,5 R, CEM II/A-
M (S-LL) 52,5R, CEM II/B-V 42,5R, CEM II/B-V 42,5 R - HSR, CEM V/A (8-V) 42,5 N
LH/HSR/NA, CEM II/B-V 32,5 R — HSR), ktérego gléwnym skiadnikiem jest klinkier
cementowy, wykorzystywany jest w budownictwie jako spoiwo. Po zmieszaniu z wodg daje
zaczyn, wigzacy i twardniejacy w wyniku reakcji i proceséw hydratacji. Stwardnialy cement jest
wytrzymaly i trwatly takze pod wodag.

Produkowany cement spelnia wymagania normy PN-EN 197-1:2012, co pozwala na jego
wprowadzenie na rynek jako podstawowy i pelnowartosciowy material budowlany, przy
kazdego rodzaju inwestycji budowlanej. Produkt jest wprowadzany jako cement oraz beton na
terenie kraju.

4.3. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw oraz rodzaj magazynowanych odpadéw
przewidzianych do przetwarzania

Odpady przewidywane do przetworzenia winny byé magazynowane w sposéb selektywny,
zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczefistwa Zycia i zdrowia
ludzi. Magazynowanie odpadéw winno odbywaé si¢ w miejscach na ten cel przeznaczonych,
odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostepem o0s6b postronnych, na terenie
Lafarge Cement S.A. Cementownia Malogoszcz. Czg$é odpadéw przeznaczonych do
przetwarzania nie bedzie magazynowana tylko bezposrednio kierowana na lini¢ technologiczng.
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Tabela 16. Szczezdlowy sposéb magazynowania odpadow preewidzianych do odeyvsku.

Kod

Lp. odpadn Rodza] odpadun Miejsce f sposéb magazynowania ‘
W hali paliw alternatywnych (10) lub |
. . wprowadzane beda bezposrednio do
1. | 010101 gdvﬂ;dly”?ﬁ%mo;"d metali tinii technologicznej bez
Odpady magazynowane luzem,
2. | 020103 | Odpadowa masa roflinna B |
3 020107 | Odpady z sospodarki legnej
4 02 0109 Odpady z agrochemikaliéw inne mz
wymienione w 02 01 08
5 0202 82 Odpa_dy_z produkeji maczki rybneJ inne nix Odpady magazynowane
wymicmione w 02 02 80 w hali paliw alternatywnych (10).
6. | 020299 | Inne nicwymienione odpady Odpady magazynowane luzem
7. 020302 | Odpady konserwantéw | whboksach.
8. 020303 | Odpady pockstrakevine
9, 0203 04 Surowce i produkty nienadajace si¢ do spozycia
| ! i przetwirstwa |
10. | 020305 | Osady z zakladowch oczyszczalni §ciekow
' " Wytloki, osady i inne odpady z przetwérstwa
11. | 020380 | produktéw rolinnych
{z wylaczeniem 02 03 81)
12. | 020381 | Odpady z produkei pasz roslinny ch
13. 0203 82 | Odpady tyioniowe
14, | 020399 | Inne niewymienione odpady
15. 020401 | Osady z ocryszczania i mycia burakéw
16 02 04 02 Nienormatywny weglan wapnia oraz kreda
M | | cukrownicza (wapno defekacyine)
17. | 020403 | Osady z zakladowych oczvszezalni Sciekdw
18. | 020480 | Wyslodki
Surowce i produkty nieprzydatne do spoZycia
19. | 020601 i przetwérstwa
20. | 020603 | Osadv z zakladowych oczyszczalni Sciekéw
21. | 020705 | Osady zzakladowych oczyszczalni §ciekow | Odpad
Whitloki, osady moszczowe i pofermentacyjne, Y MAgAZynowane
22. | 020780 “ﬁq,} d po | w hali paliw alternatywnych (10).
23. | 030101 | Odpady zkory i korka | Odpady magazynowane luzem
24, | 030105 | Trociny, wiéry, dcinki, drewno, plyta wibrowa | ¥ boksach.
[ | i fornir inne niZ wymienione w 03 01 04
25 03 01 81 Odpadyzchemiczne_] przerdbki drewna inne niz
| el | wymienione w 03 01 80 B
| 26. | 030301 Odpad-. kory i korka
: 27. | 030302 | Osady waplenge i szlamy z tugu zielonego
| . | [z preetwarzania fugu czarnego)
28, | 030305 | Szlamy 2z odbarwiania makulatury
Mechanicznie wydzielone odrzuty z przerdbki
29.)| 030307 makulatury i wektury
30. | 030308 Odpady z sortowania papieru i tektury
= | przeznaczone do recyklin
Odpady z wiékna, szlamy z witkien,
31, | 030310 | wypehiaczy i powlok pochodzgce
| z mechanicsnej separacii
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eoziw odlotowych inne ni wymienione

surowca | 1) na powierzchni

: 32. | 050199 | Inne nicwymienions odpady
[ 33, | 050604 | Cdpady zkolumn chiodniczvch
34 0603 14 Sole i roztwory inne niz wymienione w 06 03 11 | Odpady state wprowadzane
) 1060313 bezpodrednio do linii technologicznej
= ' bez magazynowania.
35. | 060316 | Tlenki metali inne niz wymienione w 06 03 15 311;2‘" 91“’“%?‘&3;3’”"’“"'
V{apno pokarbidowe niezawierajace substancji suro: dpwci )am( li)lgmnzsponcmhah
36. | 070180 ﬁzb:‘z)l;lg%z)nych (inne niz wymienione megazynu popioléw mokrych.
! - Odpady magazynowane w pryzmach
37 0702 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji Odpady wprowadzane bezpogrednio
| gumy do linii technologicznej lub
magazynowane w hali paliw
38. | 070299 | Inne niewymienione odpady m}w&m -
L ! : w boksach.
19 0803 13 Odpady farb drukarskich inne niz wymienione | Odpady magazynowane w zbiorniku
) | w080312 | WOZ(3).
Zuzle i popioly paleniskowe i pyly z kotléw Odpady magazynowans w hali
40.| 100101 | (zwylgczeniem pyléw z kotiow wymienionych | Srowea (1) na powierzchni
magazynu popioléw mokrych.
w 10 01 04) ek s
_ — Odpady magazynowane w pryzmach.
. Odpady magazynowane w silosie
| 41. | 100102 | Popioly lotne z wegla | popiotéw suchych (5) Iub silosie or 3
4 1001 05 Stale odpady z wapiennych metod odsiarczania | na popioly.
) gazow odlotowych Odpady magazynowane luzem.
- . . . Odpady magazynowane w hali
43.| 100115 | "oPoPuierskows, huzle ipyly akotlbwze | surowoa (1) na powierzchni
v:vspélsp 11e iz wymienione w magazynu ARM w pryzmach.
4. 100117 Popioly lotne ze wspéispalania inne niz | Odpady magazynowane w hali
L wyiienione w 10 01 16 surowca (1) na powierzchni
45 10 01 24 Piaski ze zi62 fluidalnych magazynu popioléw lotmych
' iz wylaczeniem 10 01 82) w pryemach.
Odpady magazynowane w hali
46 10 01 80 Mieszanki popiotowo - zuzlowe z mokrego surowca (1) na powierzchni
: odprowadzania odpaddw paleniskowych magazynu popiotéw mokrych
— i W prvzmach.
Mieszaniny popiotéw lotnych i odpadéw statych .
z wapniowych metod odsiarczania gazéw Odpady Ir;agazynowane ;vmhah
47.| 100182 | odlotowych (metody suche i péisuche surowca (1) o
odsiarczania spalin oraz spalaniz w zloZu magazynt I];OP iol6w lotnych
. fluidalnym) | W prymmach.
48 10 02 01 Zuzle z proceséw wytapmma (wielkopiecowe Odpady magazynowane w hali
' 7" | istalownicze) surowca (1) na powierzchni
49. | 100202 | Nieprzerobione zuzle z innyvch proceséw magazynu zuzli w pryzmach.
. Odpady magazynowane w silosie
50.| 100208 | OdPadystale & oomysacame gazow odlotowych | popiotéw suchych (5).
v - Odpady magazynowane huzem. |
. Odpady magazynowane w magazynie
51. | 100210 | Zgorzelina walcownicza dodatkéw Zelazonoénych (9).
. - Odpady magizynowane w pryimie,
‘ 52 | 100214 Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania Qdpady magazynowane w hali
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"w100213

| magazynu popictéw mokrych Iub

w magazynie odpadéw
Zelazonodny ch (9) w pryvzmach,

53. | 100680 | Zuzle szvbowe i granulowane _
54 10 05 08 Rdzeme:formyodlewmczepopmces:e
) odlewania inne niz wvmienione w 10 09 07
Rdzenie i formy odlewnicze po procesie .
| 53 ‘ 101008 ___odlewamamnemZmnuemonew 10 10 07 1 Wyﬁagmm:mml
56. | 101299 | Inne nicwymienione odpady | murowea (1) na pawlerzchni |
57 | 10 13 04 Qdpady z produkeji wapna palonego agaya pryzmas
t i hvdraivzowanezo
58 1013 13 0dpadystalezoczyszczamagazﬂw odlotowych
] _inne niZ wymienione w 10 13 12 .
Odpady magazynowane w hali
surowca (1) na powierzchni
59. 101314 | Odpady betonowe i szlam betonowy magazymi ARM w pryzmach lub
Odpady wprowadzane bezposrednio
I do linii technologiczne;.
| 60. | 101380 | Odpady zprodukeji cementu | Odpady magazynowane w hali
- ' surowca (1) na powierzchni
6l. 101382 | Wybrakowane wyroby mwm“(l Mwm@mhﬁ
62. 150101 | Opakowania z papieru i tektury
63. 150102 9pakowztworzywsztucznych Odpady wprowadzane bezpodrednio
64. | 150103 | Opakowania z drewna do linii technologicznej lub
65. 150107 | Opakowania ze szkla wane w hali paliw,
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do | alternatywnych (10).
66. 150203 | wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania Odpady magazynowane luzem
_ | ochronne inne niz wymicnione w 15 02 02 w boksach.
' Niecrganiczne odpady inne niz wymienione
67. | 160304 | 51603 03.1603 80
68 ' 16 10 02 Uwodnione odpady ciekle inne niz wymienione | Odpady cickle magazynowane
L | w161001 w zbiorniku WOZ (3)
Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale
69. | 161104 | zproceséw metalurgicznych inne niz
| Wymienione w 16 11 03
| Oktadziny piecowe i materialy ogniotrwate
70. | 161106 | zproceséw niemetalurgicznych inne niz
. | wymienione w 16 11 05 Odpady magazynowane w hali
7 170101 Odpadybetonuorazgruzbetonowy surowca (1) na powierzchni
’ z rozbibrek i remontéw magazynu ARM w pryzmach.
72. | 170102 | Gruzceglany
Zmieszane odpady z betonu, gruzn ceglanego,
73 170107 odpadowych materialéw ceramicznych
) i elementéw wyposaZenia inne niz wymienione
w1701 06 B B _
Odpady magazynowane w hali paliw
74.| 170201 | Drewno ‘(‘)ld“mtyw“y"h (10).
pady magazynowane luzem
- - - ‘wboksach.
Odpady magazynowane w hali
75. | 170202 | Szko surowca (1) na powierzchni

magnzynu ARM w pryzmach
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= I Odpady magazynowane w hali paliw |
alternatywnych (10).
76. | 170380 | Odpadowa papa Odgac mg’:zyfmim uzem
w boksach.
e . X Odpady magazynowane w hali
71. 170504 Gleb ! 'zclmeamjwi ’ lv;tggol;ameme, inne mz surowca (1) na powierzchni
wymlem magazynu ARM w pryzmach
78. | 170604 Materialy izolacyjne inne niz wymienione Odpady wprowadzane bezposrednio
' w170601i1706 03 | do linii technologicznej lub
| magazynowane w hali paliw
79 1902 10 Odpady palne inne niz wymienione alternatywnych (10).
) w1902 08 Iub 19 02 09 Odpady magazynowane luzem
| w boksach.
80. | 190801 | Skratki _| Odpady wprowadzane bezpoérednio
81, | 190802 I Zawartosé piaskownikéw do linii technologicznej bez
82. | 190805 | Ustabilizowane komunalne osady fcickowe magazynowania,
' Odpady wprowadzane bezpoérednio
do linii technologicznej lub
83. | 191204 | Tworzywa sztuczne i guma ﬁagamwﬁg(‘)‘fhpmw
Qdpady magazynowane luzem
. w boksach.
Odpady magazynowane w hali
84. | 191205 | Szdo suroweca (1) na powierzchni
| magazynu ARM w prvemach.
Odpady magazynowane w hali paliw
. . .. alternatywnych (10).
85. | 191207 | Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 Otipadyimasezynowansiem
1 ~ ~w boksach.
| 86. | 191208 | Tekstylia QOdpady magazynowane w hali
. . .. | surowca (1) na powierzchni
| 87. . 191209 | Mineraly (np. piasek, kamienie) | magazyni ARM w pryzmach. |
Odpady wprowadzane bezposrednio
do linii technologicznej lub
88. | 191210 | Odpady palne (paliwo alternatywnc) ﬁgm’z’mmw i H;‘)‘h paliw
Odpady magazynowane luzem
| whboksach. ,
| Inne odpady (w tym zmieszane substancje
89 191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw | Odpady ciekte magazynowane
) inne niz wymienione w 19 12 11 - odpady w zbiorniku WOZ (3).
w postaci ciekie]
| Inne odpady (W tym Zmieszane substancije i .
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw Odpady Magazynowane w hah
9. 191212 . . I surowca (1) na powierzchni
inne niZ wymienione w 19 12 11 - odpady o ARM w h ‘
| |wpnstacistalej o | agazymi PryZmach.

Tabela 17. Szczegélowy sposéb magazynowania odpadéw przewidzianych do unieszkodliwiania.

Miejsce 1 sposéb magazynowania

'  Kod
Lp. ‘ aide Rodzaj odpadu

1. | 020108 | ©dpadyzagrochemikaliéw zawierajgce Odpady wprowadzane bezpodrednio
|~ substancie niebezpiecane do linii technologicznej lub
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magazynowane w zbiorniku

| WOZ(3). .
' Qdpady magazynowane w hali paliw
2 03 01 04* Trociny, widry, Scinki, drewno, plyta widrowa | alteatywnych (10).
) i fornir zawierajace substancje niebezpieczne Qdpady magazynowane luzem
1 w boksie oilpadéw niebe:piccznych
‘ 3. | 030180 | Odpady z chemicznej przerébli drowna
’ zawierajiice substancie niebczpieczne
Srodki do konserwacji i impregnaciji drewna
4, 03 02 01* | niezawierajgce zwigzkow
| chlorowcoorganicznych
s 03 0202+ Srodki do konserwacji i impregnacji drewna
i | zawierajyce 2wigzki chlorowcoorzaniczne
05 01 03* | Osady z dna zbiomikow Odpady wprowadzane bezposrednio
7 ' 05 01 06% Zaolejone osady z konserwacji instalacji lub do linij technologiczngj lub
| - urzadzen | magazynowane w zbiorniku
8 | 05 01 09* OSady z zakladowych oczyszczalni §ciekéw WOZ (3).
’ zamemjac:e substancje niebezpieczne
9. | 050199* | Inne nicwymienione odpady |
10. | 0701 03¢ Rozpuszczalmkl chlorowcoorgamczne,
| roziwiry Z przémyvwania i ciecze macierzvste
1. | 0701 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory
i || | z przemywunia i ciecze macierzyste
12. | 070201* | Wody popluczne i lugi macierzyste -
13 07 02 03* Rozpuszczalniki chlorowcoorgamczne,
) roztwory Z preemywanin i ciecze macizrzyste
14. | 070204+ | Lone rozpuszczaluiki organiczne, roztwory
Zprecmywanid 1 C1ecZe macicrzyvste —
15. | 070301* | Wody popluczne i tugi macierzyste
16. | 070303+ | Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne,
TOZIWOTY Z Pracmywanla 1 CleCze maicraysic
17. | 0703 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory
| Z preemywania i ciecze macierzyste
18. | 0704 01* | Wodv popluczne i tugi macicrzyste
19. | 070403+ | Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne,
roztwory Z praemywania i ciecze macierzysie
2 | 07 04 04* Innerozpuszczalniki organiczne, roztwory
) z preemywania i ciecze maciorzyste | Odpady wprowadzane bezposrednio
21. | 070501* | Wody popluczne i hugi macierzysie | do linii technologicznej lub
22. | 070503* Rozpuszczalniki chlorowooorgamczne, | magazynowane w zbiorniku WOZ (3).
il " | roztwory z przemywanin i ciecze macierzyste
23. | 070504* Inne rozpuszczalmh orgamczne, roztwory
| z przemywanin i ciecze macicrzvste
| 24. | _070601* | Wody popluczne i lugi macierzyste
25. | 070603+ | Rompuszozainiki chlorowsoorganiczze,
roztwory z przemywanis i ciecze macicrsvste
2. | 070604% Inne rozpuszcza]niki organiczne, roztwory
SRR B ___Il _J;mum»'ﬁu.xnln iciecze macll_rzlqte B
27. | 070701* | Wody popluczne i lugi macierzyste
28. | 070703 Rozpuszczalniki chlorowcoorgamczne,
| roztwory z [rrn:m'w.mim i ciecze maclL IZVSE
20. | 070704% Inne rozpuszczalmln orgamczne, roztwory
' Z przemywania 1 ciecze macivrzyste
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Odpady farb i lakieréw zawierajacych

chemikaliéw laboratoryjnych i analitycznych.

30. | 080111* | rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
nicbezpieczne
Odpady farb drukarskich zawierajace substancje
31 | 0803 12* niebezpiecane
32. | 110111* V_Jody pppluce zawierajgce substancje
L — nieb:#pieczne
33. | 110113* deady z odtiuszczania zawierajgce substancje
: nieberpieczne
34. | 120108 Odpadov?'e emu!sje i roztwory olejowe
_ z obrébki metali zawierajace chlorowce
35 | 1201 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali
) | niezwierajzce chlorowcow
1 36. | 120301* | Wodne ciecze myjuce
37. | 1301 04* Emulgje olejowe_ zawierajace zwigzki
[ chlorowcoarganiczne
| Emulsje olejowe niezawierajgce zwigzkéw
38.i| 130105 chlorowcoorganicznych
| 39. | 130113* | Inne olcje hydrauliczne
_40. | 130208* | Inne oleje silnikowe, przekindniowe i smarowe
41 1303 01* Oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory
) i nogniki cieplu zawierajzce PCB
« | Odpady stale z plaskowmkéw i z odwadniania
42. | 130501 | olejéw w separatorach ;
Odpady wprowadzane bezposrednio
43, | 130802* | Inne emulsje do linii technologicznej lub
magazynowane w zbiorniku WOZ (3)
Odpady magazynowane w hali paliw
* . . alternatywnych (10).
44, | 130899* | Inne niewymienione odpady Odpady magazynowans lnzem
w boksie odpadiw niebezpiecznyvieh,
45. | 140602+ | Lne chlorowcoorganiczne rozpuszczalniki Odpady wprowadzane bezpodrednio
| i mieszaniny rozpuszezalnikéw " p .
o | Inne rozpuszczalniki i mieszaniny do linii technologic: Z1e) ll.lb
46. | 140603 | rospuszezlnikiw ‘ magazynowane w zbiorniku WOZ (3).
47. | 1501 10* Opzkowania zaw1erajqce pomsta!oscl substancji |
A niebezpiecznych lub nimi zanieczvszczone Odpad wane w hali paliw
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry altemairywnﬂg h) (10)
olejowe nieujgte w innych grupach), tkaniny do | ¢ #%% yo o luzem
48. | 150202* | wycierania (np. szmaty, fcierki) i ubrania b%kslifew T heaptocayCh,
zanieczyszczone substancjami = W niebezpiecznyc
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady wprowadzane bezposrednio
49. | 1601 13* | Plyny hamulcowe do linii technologicznej lub
, - | magazynowane w zbiorniku WOZ (3).
Odpady magazynowane w hali paliw
s50. | 160303® Nieorganiczne odpady zawierajgce substancje alternatywnych (10).
: niebezpieczne Odpady magazynowane luzem
| - ) w boksie odpaddw niebezpiecznych.
Chemikalia 1‘.”°.‘”“‘°“!-‘“° ! anahtyczne Odpady wprowadzane bezpoérednio
51. | 160506+ | - odczynniki chemiczne) zawierajgce do lini technologicznej bez
substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny .
magazynowania,
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| Zuzyte chemikalia inne niz wymienione
52.| 160509 | 51605 06, 16 05 07 Iub 16 05 08
53. | 160708+ | Odpady 2awierajgce rope naftows lub jej Odpady wprowadzane bezpodrednio |
Lod e e do linii technologicznej tub
‘ 54, | 16 0709* niebezpiccane magazynowane w zbiorniku WOZ (3).
| Zuzyte katalizatory zawierajace niebezpieczne zdpady maga;ya%v;ane W hali paliw
55. | 160802* | metale przejéciowe lub ich niebezpieczne o d“"pmad;yxy" _
w boksie odpadéw niebespiecznvch,
. . - Odpady wprowadzane bezposredni
56, | 161001+ | UWodnione odpady ciekle zawierajgce do Tin technologiomm 1o
substancje nicbezpicczne | magazynowane w zbiorniku WOZ (3). |
. - . Odpady wprowadzane bezposrednio
‘ 57. | 180106+ | Chemikalia, w tym odczynniki chemiczne, do linii technologicznej bez
| zawierajgce substancje niebezpieczne iiawan]
' Odpady drewna, szkla i tworzyw sztucznych o
58. | 170204* zawierajace lub zanieczyszczone substancjami
) niebezpiecznymi (np. drewniane podklady
kol:jowe) =
Gleba i ziemia, w tym kamienie, zawierajace P
.1 *» g . hali pali
59 70503 substancje niel eczne (ap. PCB) :)ldpady magy:iya%v)vane w hali paliw
Urobek z poglgbiania zawierajacy lub Odpady magazynowane luzem
60.|!' 170505* zanieczyszczony substancjami niebezpiecznymi | W boksie odpadow niebezpiecznych.
61. | 1902 08* Ciekle odpady palne zawierajace substancje
) niebezpieczne
62 19 02 09* State odpady palne zawierajace substancje
| niebepicczne i = ;
. ; . - wprowadzane bezposrednio
63. | 190810+ | Ttuszczeimieszaniny olejéw z separacyi mtechnologicmej b
_ olej/woda inne niz wymienione w 1_9 0809 magazynowane w zbiorniku WQZ (3,
64. | 191206* | Drewno zawierajace substancje nicbezpieczne |
L : _ Odpady magazynowane w hali paliw
Inne odpady (w tym zmieszane substancje alternatywnych (10).
65. | 191211+ | iprecdmioty) z mechanicznej obrébld odpadéw | Odpady magazynowans luzem
zawierajgce substancje niebezpieczne —odpady | w boksie odpadéw niebezpiecznych.
w postaci stalej
_Inne odp.ady (w tym m.ieszm. ° substg,ncjé .Odpady wprowadzane bezposrednio
66. | 191211% ‘zapmd';’;:teyz émﬁggﬁgm: do linii technologicznej lub
| w postac plynnej magazynowane w zbiomiky WOZ (3).

Lokalizacj¢ miejsc magazynowania odpadéw na terenie zakiad Lafarge Cement S.A.
Cementownia Malogoszcz okrefla Zalacznik nr 1 do niniejszej decyzji.
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4.4. Maksymalna masa poszczegélnych rodzajéw odpadéw i maksymaina lyczna masa
wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére mogs byé magazynowane w tym samym czasie oraz
ktére mogg by¢ magazynowane w okresie roku

Tabela 18. Maksymalna masa poszczegélnych rodzajéw odpadéw i maksymalns laczne masa wszystkich
rodzajéw odpadéw, kitére mogg by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz kiére mogg byé magazynowane

w okresie roku B
Maksymalna masa | m
poszezegdlnych ticl
rodzajéw b
rodzajéw
odpadéw, ktére
Miejsce Kod mogs byé odpadéw, ktére
m owania odpadu Rodzajodpadu owane mogg by¢
agazyn P MAgazyn magazynowane
w tym w tym |
samym | wroku | samym wroku
czasie Mgi czasie Mg]
[Mg] IMg]
‘Wapno pokarbidowe
070180 | Tiemeielace c;“(‘l’:::ffl‘z 5231 | 150000
wymienione w 07 01 08)
Zuzle i popioty paleniskowe
ipyly z kotléw (z wylaczeniem
100101 | s Kottow wymienionyeh | 5231 | 10000
w1001 04)
| Stale odpady z wapiennych
Hala surowcowa 100105 | metod odsiarczania gazéw 5231 50 000
Magazyn popioléw odlotowych 5231 | 560000
mokrych Mieszanki popiclowo - ‘ '
1001 80 :g:ll‘;“"’ : m".'“:ﬁ; b 5231 | 320000
| | paleniskowych
' Szlamy i osady pofiltracyjne
100214 | ZS0Esacaatia gazdw 5231 ‘ 20 000
I wymienione w 10 02 13
101314 | Dapady betomowe { szlam 5231 | 20000
" Zuzle z proceséw wytapiania e |
100201 {wielkopiccowe i stalownicze) 6570 270000 |
Magazyn sutla | 100202 ;‘Lmb‘m fulozinmych | 6570 | 100000 | 6570 | 410000
1006 80 | Zuzle szybowe i granulowane 6570 | 40000
Popioty iotne ze wspdlspalania 1
100117 @ inpe niz wymienione 2237 80 000
w1001 16 _
Hala surowca Piaski ze zt6z fluidalnych
Magazyn popiotow | 199124 | (5 iiacreniem 10 01 82) 2237 | 50000 | 5537 | 250000
lothych Mieszaniny popioléw lotnych
i odpad6w stalych
100182 z wapniowych metod 2237 | 120000
| odsiarczania gazéw |
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odlotowych (metody suche

i pétsuche odsiarczania spalin
oraz spalania w zlou
fluidalnym)

Hala surowcowa
Magazyn ARM

100115

Popioly paleniskowe, Zuzle
i pyly z kottéw ze
wspolspalania inne niz
wymienione w 1001 14

1163

20000

1006 80

Zuzle szybowe i granulowane

100908

Rdzenie i formy odlewnicze po
procesie odlewania inne niZ
wymienione w 10 09 07

1163

1163

40000

25000

10 1008

Rdzenie i formy odlewnicze po
procesie odlewania inne niz
wymienione w 10 10 07

1163

1012 99

Inne niewymienione odpady

1163

10 000

20000

101304

Odpady z produkeji wapna
palonego i hydratyzowanezo

101313

Odpady stale z oczyszczania
gazéw odlotowych inne niz
wymienione w 10 13 12

1163

1163

100 000

100 000

1013 80

101382

Odpady z produkeji cementu |

Wybrakowane wyroby

1163

1200

1163

1611 04

Oklndziny piecowe i materialy
ogniotrwale z proceséw
metalurgicznych inne niz
wymicnione w 16 11 03

1611 06

170101

Okladziny piecowe i materialy
ognictrwale z proces6w
niemetalurgicznych inne nix
wymienione w 16 11 05

1163

1163

1200

3000

3000

'Odpady betonu oraz gruz

betonowy z rozbiérek
i remontéw

1163

100 000

170102

170107

Gruz ceglany

| Zmieszane odpady z betonu,

gruzu ceglanego, odpadowych
materialéw ceramicznych

i elementéw wyposaZenia inne
niZ wyvimienione w 17 01 06

1163

1163

30000

50 000

1702 02

170504

Szko
Gleba i ziemia, w tym
kamienie, inne niZz wymienione

| w170503

500

1163

500

5000

191205

Szkio

191209

Mineraly (np. piasek,
kamienie)

1163

1163

20 000
20 000

191212

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrébki
odpadéw inne niz wymienione
w 19 12 11 - odpady w postaci
stalej

1163

300 000

1163

424 495
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Magazyn WOZ —
zbiornik
technologiczny

0603 14

| Sole i roztwory inne niz

wymienione w 06 03 11
10603 13

15

0603 16

Tlenki metali inne niz
wymienione w 06 03 15

50

15

3000

080313

16 10 02

Odpady farb drukarskich inne
iz wymienione w 08 03 12

50

| Uwodnione odpady ciekle inne

niz wymienione w 16 10 01

50

500

500

191212

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki
odpadéw inne niz wymienione
w 19 12 11 - odpady w postaci
cieklej

50

02 01 08*

Odpady z agrochemikaliow
zawierajgce substancje
niehczpieczne

03 01 80*

Odpady z chemicznej
przerdbki drewna zawierajgce
substancje niehezpieczne

50

7000

500

50

03 0201*

03 02 02*

Srodki do konserwacji

i impregnacji drewna
niezawierajace zwigzkéw
chlorowcoorzaniczaych

| Srodki do konserwacji

i impregnacji drewna
zawierajace zwigzki

chlorowconirizaniczne

50

500

500

50

500

0501 03*

05 01 06*

Osady z dna zbiomikéw

instalacii lub urzadzen

Zaolejone osady z konserwacji |

50

18250

05 01 09*

0501 99*

Osady z zakladowych
oczyszcezalni Sciekéw
zawierajgce substancje
nicbezpieczne

50

Inne nicwymienione odpady

20

10 000

20

07 01 03*

07 01 04*

07 02 01*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze

_macicrzyste

50

Inne rozpuszczalniki
organiczne, roztwory

z przemywania i ciecze
macierzvste

| Wody poptuczne i tugi

macicrzvste

50

50

0702 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
z przemywania i ciecze
macierzyste

50

300

300

300

300

07 02 04*

| Inne rozpuszczalniki

organiczne, roztwory
Z przemywania i ciscze
| macierzvste

50

300

50

18 250
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070301+

Wody popluczne i hugi

macicrzvste

07 03 03*
|

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywanisa i ciecze
magicreyste

0704 01*

07 03 04*

Inne rozpuszczalniki
organiczne, Toztwory

z przemywania i ciecze
macicrzyste

Wody popluczne i hugi

macicrzyaie

07 04 03*

Rozpuszczainiki
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macicrzyste

07 04 04*

organiczne, roztwory
z przemywania i ciecze
macierzyste

50

50

300

07 0501*

07 05 03*

Wody popluczne 1 tugi
macierzyste
Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macierzyste

50

300

300

07 05 04*

Inne rozpuszczalniki
organiczne, roztwory

Z przemywania i ciecze
magicreysie

50

300

0706 01*

07 06 03*

Wody popluczne i tugi
macicrzyste

Rozpuszcezalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macierzvste

50

50

300

300

07 06 04*

Inne rozpuszezalniki
organiczne, roztwory

Z przemywania i ciecze
macicr2yste

50

300

0707 01*

0707 03*

Wody popluczne i hugi

macicrzyste

chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macierzyste

50

50

300

300

| Inne rozpuszezalniki

07 07 04*

organiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macierzyste

50

300

0801 11*

Odpady farb i lakierow
zawierajacych rozpuszczalniki
crganiczne lub inne substancje

| niebezpieczne

300
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08 03 12*

| Odpady farb drukarskich
zZawierajgce substancje
nicbezpieczne

110111*

1101 13*

substancje niebezpieczne

Wody popluczne zawierajace |

50

50

2000

500

| Odpady z odttuszczania

zawierajace substancje
niebezpieczne

50

12 01 08*

Odpadowe emulsje i roztwory
olejowe z obrébki metali
_zawierajnce chlorowce

50

500

500

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory
Z obrébki metali niezwierajace
chlorowcéw

50

1203 01*
13 01 04*

Wodne ciecze myjace

50

10 000

4000

Emulsje olejowe zawicrajgce
ewiazki chlorowcoorganiczne

50

13 01 05*

1301 13*

Emulgje olejowe

niezawierajgce zwigzkow

| chlorowcoorgunicznych
Inne olcje hvdrauliczne

50

300

5000

15

15

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe

1303 01*

Oleje i ciecze stosowane jako
elektroizolatory i no$niki ciepta
zawierajuce PCB

50

50

130501

13 08 02*

Odpady stale z piaskownikéw
i z odwadniania olejéw w

50

70

400

4000

50

14 06 02*

14 06 03*

rozpuszczalniki i mieszaniny
rozpuszezalnikow

50

10000

600

| Inne rozpuszczalniki

| i mieszaniny rozpuszezalnikiow

50

1601 13*

Plyniv hamulcowe

16 07 08*

Odpady zawierajace rope
naftowa lub jej produkty

50
50

16 07 09*

Odpady zawierajace inne
substancje niebcrpieczne

50

15 050

600
300

600

16 10 01*

Uwodnione odpady ciekle
zawierajgce substancje
niebezpieczne

50

500

19 02 08*

1908 10*

Ciekle odpady palne
zawierajgce substancje
niebzzpieczne

z separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09

50

15000

Thuszcze { mieszaniny olejéw |

50

10 000
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1912 11*

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrdbki
odpadéw zawierajace
substancje nicbezpieczne —
odpady w postaci plynnej

50

18 250

Silos popioléw
suchych

Silos nr 3 na
popioly

Magazyn odpadéw
Zelaznonosnych

Hala paliw
alternatywnych
Boks 1
{niebezpieczne)

1001 02

100105

] Popioly lotne z wegli

202

220000

| State odpady z wapiennych
metod odsiarczania gazéw
odlotowych

902

50 000

902

1002 08

1001 02

| Odpady stale z oczyszczania
gazdéw odlotowych inne niz
wymienione w 10 02 07

Popioty lotne z weela

902

| 4510

| 220000 |

25000

1001 05

| 100210

Stale odpady z wapiennych
metod odsiarczania gazéw
odlotowych

4 510

s0000 | 4310

295 000

270 000

Zgorzelina walcownicza

1002 14

03 01 04*

Szlamy i osady pofiltracyjne
Z oczyszczania gazow
odlotowych inne niz
“wymicnione w 10 02 13 [
Trociny, widry, Scinki, drewno, |
plyta wiérowa i fornir
zawierajgce substancje
niebezpieczne

591

591

618

50 000

20000 | !

13 08 99*

1501 10*

15 02 02*

16 03 03*

| Inne nicwymicnione odpady |
Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych hub nimi
Zanieczysiczone

40

‘ 1000
| 40 |
|

Sorbenty, materialy filtracyjne |
(w tym filiry olejowe nieujete

w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
§cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami

618

Nieorganiczne odpady
zawierajace substancje
niebezpieczne

500

500

16 08 02*

Zuzyte katalizatory zawierajgce
niebezpieczne metale
przejiciowe lub ich
niebezpieczne zwinzki

618

1702 04*

Qdpady drewna, szkla

i tworzyw sztucznych
zawierajgce lub
Zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi

{np. drewniane podklady
kolcjowe)

618

l 17 05 03*

Gleba i ziemia, w tym
| kamienie, zawierajace |

618

8 000

20 000

‘ 6 500 ‘

70 000

171 546




Hala paliw
alternatywnych
Boks 2 (inne niz
nicbezpieczne)

187 975

substancje niebezpieczne
(np. PCB)
Urobek z poglgbiania
zZawierajgcy lub
17 05 05* Zanicczyszozony substanciami 618 25000
niehczpiecznymi = _
Stale odpady palne zawierajace
19 02 09* substancie niebespieczne ‘ 618 30 000
19 12 o6+ | Drevmo zawiersjgee substancie | o, 500
= _niebezpieczne
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki
191211% | %2 ”wmjm 618 | 80000
substancje nichezpieczne —
odpady w postaci plynne
Odpady z wydobywania
010101 | rud metali (z wylgczeniem 515 40 000
| 010180)
1 020103 | Odpadows masaroflinna 500 500
0201 07 | Odpady z zospodarki ledne| 500 500
Odpady 2 agrochemikaliéw
020109 | inne niz wymienione 500 500
B w02 01 08
Odpady z produkceji mgczki
02 02 82 | rybnej inne niz wymienione 515 4 000
w 02 02 80 B ]
020299 | Inne nicwymienione odpady 515 5000
020302 | Odpady konserwantéw 500 | 500
020303 | Odpady poekstrakcyine 500 500 |
| Surowece i produkty '
02 0304 | nienadajace sie do spoxycia 515 1500
| | i przetwirstwa _ |
Osady z zakladowych
_ 020305 ocf_yz-'.{uulni fciekéw SOOAY 500 515
Wytloki, osady i inne odpady I
z przetworstwa produktéw
020380 rodlinnych (z wylgczeniem 500 500
020381)
Odpady z produkc;ji pasz
" 02 03 81 rodlinnych 515 2500
020382 | Odpady tytoniowe 515 2500
020399 | Inne niewymienione odpady 515 2 000
Osady z oczyszczania i mycia
| 020401 | 500 500
Nienormatywny weglan
0204 02 | wapnia oraz kreda cukrownicza | 500 500
(wapno defekacvine)
Osady z zaidadowych
I 02 04 03 oczyszczalni sciekéw _500 500
020480 | Wystodki o 500 500
Surowce i produkty
020601 | nieprzydatne do spozycia 515 1 500
[ i przetworstwa
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02 0603

Osady z zaktadowych

oczvszczalni §ciekéw 500 500 ‘
Osady z zakladowych ‘
02 0705 otzyszczalni Sciekbw 500 500
Wytloki, osady moszczowe
02 07 80 ipof vine, WyWaty 500 500
030101 | Odpady zkory i korka 515 1000 |
Trociny, widry, $cinki, drewno,
030105 | plyta widrowa i fornir inne niz 515 1000
| wymicnione w 03 01 04 =
Odpady z chemicznej
03 01 81 | przerdbki drewna inne niz 500 ‘ 500
| wymienions w03 01 80 ‘
030301 | Odpady kory i korka 500 500
Osady wapienne i szlamy
z lugu zielonego
030302 (z przetwarzanis Tngn 500 500
Szlam; - dbarwiani
zlamy z odbarwiania
030305 | makulatury 500 500
Mechanicznie wydzielone
03 03 07 | odrzuty z przerébki makulatury 515 50 000
iekry
Odpady z sortowania papieru
030308 | itektury przeznaczone do 500 500
recyklinguy
Odpady z wi6kna, szlamy
z wibkien, wypelniaczy
0303 10 i powtok pochodzace 500 500
_z mechanicne] separacii
050199 | Inne nicwymienione odpady 40 40
Odpady z kolumn
0506 04 chiodniczych 515 3000
070280 | Odpady zprzemysiu 515 | 4000
cumowezo i produkeji gumy
070299 | Inneniewymienione odpady | 50 50
150101 | Opakowania zpapieru 80 80
i tekiury
| Opakowania z tworzyw
150102 | sztuczmych 40 40
150103 | Opakowania z drewna 515 | 15
150107 | Opakowania ze szkla | 515 | 2000
Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania
150203 | (np. szmaty, Scierki) i ubrania 80 80
ochronne inne niz wymienione
w1502 02
Nieotrganiczne odpady inne niz
1603 04 | wymienione w 16 03 03, 500 500
. | 16 03 80
170201  Drewno | 515 1050
170380 | Odpadowapapa .50 - 50
Materialy izolacyjne inne niz
1706 04 wymienione w 17 06 01 315 50000

46



Hala paliw
alternatywnych
Boks 3 (inne niz
niebezpieczne)

1170603
Odpady palne inne niz
190210 | wymienione w 19 02 08 lub 515 40 000
190209 _
| 191204 | Tworzywa sztuczne i guma 515 50 000
Drewno inne niz wymienione
_19 12 07 w19 1206 B 500 500
191208 | Teksiylia 515 1 500
Odpady palne (paliwo
19 IZﬁ) alternatyys) 515 197 830
Odpady z wydobywania rud
010101 | metali {(z wylgczeniem 1019 40 000
01 01 80) | — ;
| 020103 | Odpadowa masa roslinna_ | 500 | 500
| 020107 | Odpady zgospodarkilesnej | 500 500
Odpady z agrochemikaliéw
020109 | inne niz wymienione 500 500
w 020108 -
Odpady z produkeji maczki
02 02 82 | rybnej inne niz wymienione 1019 4 000
| wo20280 |
020299 | Inne nicwymienione odpady 1019 5000
020302 | Odpady konserwantéw 500 500
020303 | Odpady pockstrakeyine 500 500
Surowce i produkty
02 03 04 | nienadajace sig do spozycia 1019 1500
i preetwdrstwa -
Osady z zakladowych
020305 oczyszczalni fcickéw 500 500
- Wytloki, osady i inne odpady
z przetwirstwa produktéw
02 03 80 roslinnych (z wylaczeniem 500 500
10203 81)
Odpady z ukcji pasz
02 03 81 méﬁmchp”d 1019 | 2500
020382 | Odpady tytoniowe 1019 2500
020399 | Inne nicwymienione ndpady 1019 2000
Osady z oczyszczania
L 02 Oj 0l i mycia burakéw 500 500
Nienormatywny weglan
0204 02 | wapnia oraz kreda cukrownicza | 500 500
(wapno defekacyjne) - —
Osady z zakladowych
_02 0403 oczyszezalni §ciekéw 300 500
! 020480 | Wystodki 500 500
Surowce i produkty '
02 06 01 | nieprzydatne do spozycia 1019 1 500
- | i preetworstwa _
Osady z zaktadowych
02 06 03 oczyszezalni Sciekdw 300 _500
Osady z zakladowych
__02 27 05 oczyszezalni §ciekéw 500 500
| Wythokd, osady moszczowe
| 02 07 80 i fermenlis e AT 500 500

1019

371935

47



| 030101 | Odpady z korv i korka 1000 | 1000
Trociny, widry, $cinki, drewno, |
03 0105 | plyta wiSrowa i fornir inne niz 1000 1000 |
wymienione w03 01 04
Odpady z chemicznej
030181 | przerébki drewna inne niz 500 500
wymienione w 03 01 80
030301 | Odpady kory i korka 500 500
Osady wapienne i szlamy
z lugu zielonego
030302 (z przetwarzania ugu 500 500
L | czarneczo) _
030305 | SZawmy z odbarwiania 500 500
makulatury
Mechanicznie wydzielone
03 03 07 | odrzuty z przer6bki makulatury | 1019 50 000
| i tektury -
Odpady z sortowania papieru
030308 | itektury przeznaczone do 500 500
| recyklingu
Odpady z witkna, szlamy
z wibkien, wypelniaczy
030310 i powilok pochodzace z 500 500
mechanicinej soparacji
050199 | Inne niewymicnioneodpady | 40 40
Odpady z kolumn
0506 04 hdodniczvch 1019 3000
070280 | Odpady zprzemyshu 1019 | 4000
gumowego iprodukeiigumy |~ 7 | 7 T
070299 | Inne nicwymienione odpady 50 50
150101 | Opakowania z papieru 80 80
i tekury
1501 2 | Opakowauiaz tworzyw 40 40
sziucznych
150103 | Opakowania z drewna 15 15
150107 | Opakowania ze szkia 1019 2000
Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania
150203 | (np. szmaty, $cierkd) i ubrania 80 80
ochronne inne niz wymienione
_ 1 wi150202 | E—
Nieorganiczne odpady inne niz
1603 04 | wymienione w 16 03 03, 500 500
1603 80
170201 | Drewno S 1019 | 1050
170380 | Odpadowa papa 50 50
| Materialy izolacyjne inne niz
17 06 04 | wymienione w 17 06 01 1019 50 000
| i170603 L
Odpady palne inne niz
190210 | wymienione w 19 02 08 lub 1019 | 40000
19 02 09
191204 | Tworzywa sztuczne i guma 1019 50 000
191207 | Drewno inne niZ wyvmienione 500 500




L Twi91206 ]
| 191208 | Teksivlia 1019 1500
' Odpady palne (paliwo
191210 alternatywne) | 1019 _200 000
Odpady z wydobywania rud
010101 | metali (z wylaczeniem 49 17 885
_ 010180
| 020103 | Odpadowa masa roslinna 49 500
. 020107 | Odpady z gospodarki le§ne] 49 500
Odpady z agrochemikaliéw
020109 | inne niz wymienione 49 500
w0201 08 . I
| Odpady z produkcji mgezki |
020282 | rybnej inne niz wymienione | 49 4000
| w0202 80 = ——
| 020299 | Inne nicwymienione odpady 49 5000
0203 02 | Odpady konserwantéw 49 | 500
0203 03 | Odpady poekstrakcyine 49 500
Surowce i produkty
020304 | nienadajace si¢ do spozycia 49 1500
L i preetwirstwa 1
Osady z zakladowych '
020305 oczyszezalni dciekow 49 500 |
Wytloki, osady i inne odpady |
z przetworstwa produktdw
0203 80 rodlinnych (z wylaczeniem 49 500
| 02 03 81) | |
Hala paliw ! Odpady z produkcji pasz
alternatywnych 020381 roflinnych i 2590 4 49 17 885
Boks maly 1 (inne | 0203 82 | Odpady tvicniowe 49 | 2500 |
niz niebezpieczne) | 020399 | Inme nicwymienione odpady 49 2000 |
Osady z oczyszczania i mycia
02 0401 burakéw 49 500 !
Nienormatywny weglan
020402 | wapnia oraz kreda cukrownicza 49 500
(wapno defekacyjne)
Osady z zakladowych
020403 | oyszczalni dciekéw 49 500
020480 | Wyslodii 49 | 500
Surowce i produkty
020601 | nieprzydatne do spozycia 49 1500
| i preetwirsiwa L
' Osady z zaktadowych
: 02 06 03 oczyszezalni gciekéw 49 500
Osady z zaklndowych
|
| 020705 oczyszczalni Sciekbw 49 500
Wytlokd, osady moszczowe
| 02 07 80 1 poferment acyjne, wywary 49 500
030101 | Odpady z kory i korka 49 1000
Trociny, wi6ry, écinki, drewno,
030105 | plyta wibrowa i fornir inne niz 49 1000
wymienione w 03 01 04 ]
Odpady z chemiczne;j
B 301 81 przerobki drewna inne niz pi 500 | |
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' | wymienione w 03 01 80 i
| 030301 | Odpady kory i korka | 49 | 500

Osady wapienne i szlamy '
z hugu zielonego
03 0302 (2 przetwarzania lugu ‘ 49 ‘ 500
. czameg o} |
Szlamy z odbarwiania
030305 | ‘makulaury 49 B 500 |
Mechanicznie wydmelone
0303 07 | odrzuty z przer6bki makulatury 49 17 885
| | itektury |
Odpady Z sortowania papieru
030308 | itekiury przeznaczone do 49 ‘ 500
recykling gu
Odpady z witkna, szlamy
z widkien, eiaczy
030310 | F ok p(;c‘”{g a0 49 500
Z mechanicznej separacii
050199 | Imne nicwymienioneodpady | 40 | 40
Odpady z kolumn
05 06 04 chlodmiczy ch 49 3000
Odpady z przemysiu
079289 | gumowezo i produkciigumy |+ 4909
070299 | Inne nicwymienione odpady 49 50
150101 | Opakowania z papieru 49 80
i tektury
Opakowania z tworzyw
! 150102 sztncznych 40 40
150103 | Cpakowania z drewna | 15 15
150107 | Opakowania ze szkla | 49 2 000
Sorbenty, materialy filiracyjne,
tkaniny do wycierania
1502 03 | (np. szmaty, $cierki) i ubrania 49 80
ochronne inne niz wymienione |
wl150202 -
Nieorganiczne odpady inne niz | '
160304 | wymienione w 16 03 03, 49 500 |
16 03 80
170201 | Drewno | 49 | 1050
1703 80 | Odpadowa papa | 49 50
| Materialy izolacyjne inne nix
170604 | wymienione w 17 06 01 49 18 885
- 1170603 N |
Odpady palne inne niz
190210 | wymienione w 19 02 08 49 17 885
lub 19 02 09 |
191204 __1__Twcmrmﬂ szmcznnguma 49 | 17885 |
Drewno inne niz wymienione
191207 w19 12 06 49 500
191208 | Teksiylia |49 | 17885
Odpad; aliwo
191210 | SOPY 1;’;‘: @ 4 | 17885 |
Hala paliw Trociny, wiry, §cinki, drewno,
L alternatywiych 03 01 04* | phta widrowa i fornir 59 1000 ; 59 | 21535 |




~ Boks maly 2
(niebezpieczne)
13 08 99*

| zawicrajgce substancie

| nmiebezpieczne

Inne niewymienione odpady |

1501 10*

1502 02*

Opakowania zawierajace
pozostatodci substancji
niebezpiecznych lub nimi
Zaniec: s CZone

40

40

Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami

niebezpiecznyimi (np. PCB)

16 03 03*

16 08 02*

Nieorganiczne odpady
zawierajace substancje
niebezpieczne

59

500

niebezpieczne metale
przejéciowe lub ich
niebezpieczne swinzki

Zuzyte katalizatory zawierajace

59

17 02 04*

Odpady drewna, szkla

i tworzyw sztucznych
zawierajace lub
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np.
drewniane podilady kolejowe)

17 05 03+

17 05 05*

‘ 19 02 09*

Gleba i ziemia, w tym
kamienie, zawierajace
substancje niebezpieczne
_(np. PCB)

59

59

8 000

20 000

6 500

Urobek z poglebiania
zawierajacy lub
zanieczyszczony substancjami
nieberpiecznyini

59

21 535

Stale odpady palne zawierajace
substancje niebczpicczne

59

21 535

‘ 19 12 06*

191211*

Drewno zawierajace substancje |

niebezpieczne

59

500

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrébki
odpadéw zawierajace
substancje niebezpieczne —
odpady w postaci plvinej

59

010101

Odpady z wydobywania rud
metali (z wylaczeniem
01 01 80)

51

21535

18 615

Hala paliw | 020103

Odpadowa masa ro§linna

51

500

. 020107

alternatywnych
Boks maty 3 (inne |

niz niebezpieczme) | 02 01 09

Odpady z zospodarki lesnej

51

500

Odpady z agrochemikaliéw
inne niz wymienione
w020108

51

02 02 82

Odpady z produkcji maczki
ryvbnej inne niz wymienione

51

500

4000

51

18 615
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w0202 80

' 020299 | Inne niewymienione odpady 51 5000
. 020302 | Odpady konserwantéw 51 500
0203 03 | Odpady poekstrakcyjne 51 500
Surowce i produkty
0203 04 | nienadajace sie do spozycia 51 1500
i przetwdrstwa
Osady z zakladowych
020305 | o zyszczalni §ciekéw 51 500
| | Wytloki, osady i inne odpady
z przetwérstwa produktow
0203 80 rodlinnych 51 500
[z wyldczeniem 02 03 81)
Odpady z produkcji pasz
_02 03 81 rodlinnych 51 2500
020382 | Odpady tytoniowe 51 2500
020399 | Inne niewymienione odpady 51 2 000
Osady z oczyszczania
02 04 01 i mycia burakéw 51 B 500 o
Nienormatywny weglan
0204 02 | wapnia oraz kreda cukrownicza 51 500
(wapno defekacyine)
Osady z zakladowych
| 0204 03 oczyszczalni Sciek6w 51 500
0204 80 | Wyslodki 51 500
Surowee i produkty
020601 | nieprzydatne do spozycia 51 1500
ipraetwirstwa
Osady z zaldadowych
02 06 03 oc:yszczalni Sciekdw 51 500
Osady z zaklndowych
020705 oczyszczalni $ciekbw 51 500
Wiytloki, osady moszczowe
| 02 07 80 | i pof fEvine 51 500
030101 | Odpady z kory i korka 51 1000
[ | Trociny, wiéry, Scinki, drewno,
030105 | plyta wibrowa i fornir inne niz 51 1000
wymienione w03 01 04
Odpady z chemicznej
0301 81 | przerdbki drewna inne niZ 51 500
wymicnione w 03 01 80
030301 | Odpady kory i korka 51 500
| Osady wapienne i szlamy —
2 | Z higu melonegp 1
03030 (z przetwarzania hugn 5 500
czamego)
Szlamy z odbarwiania
03 03 05 makulatary 51 500
~ | Mechanicznie wydzielone |
030307 | odrzuty z przer6bki makulatury 51 50 000
i tektury
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Odpady z sortowania papieru |
030308 | itektury przeznaczone do ]| 500
I recyklingu
Odpady z witkna, szlamy
Z wlékien, wypehiaczy
030310 i powlok pochodzace 51 500 ‘
Z mechanicznej s=paracji |
050199 | Ime niewymienione odpady 40 40 |
' . | Odpady z kolumn B '
. 05 06 04 chlodniczych 51 3000
070280 | Odpedy zprzemystu 51| 4000
gumowego i produkcji gumy |
070299 | Inne nicwymienione vdpady 51 51
150101 | Opakowania z papicr 51 80
| itekiury
Opakowania z tworzyw
150102 sztoznych _40 . 40
150103 | Opakowania z drewna 15 15
150107 | Opakowania ze szkia | 51U | 2000
Sorbenty, materialy filiracyjne,
tkaniny do wycierania
150203 | (np. szmaty, §cierki) i ubrania 51 80
ochronne inne niz wymienione
| w150202
| Nieorganiczne odpady inne niz
16 0304 | wymienione w 16 03 03, 51 500
| 1603 80 B
170201 | Drewno - 1050
1703 80 | Cdpadowa papa 50 50
Materialy izolacyjne inne niz
1706 04 | wymienione w 17 06 01 51 18 615
| 1170603
Odpady palne inne niz
190210 | wymienione w 19 02 08 lub 51 18 615
19 02 09
191204 | Tworzyws sztuczne i guma | 51 18 615
Drewno inne niZz wymienione
191207 w19 12 06 51 500
191208 | Tekstylia 51 1500
Odpady palne (paliwo
L P 10_... alternatywne) - ; 51_ : 18613

Lg9czna maksymalna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére mogg byé magazynowane
w tym samym czasiec (we wszystkich ww. miejscach magazynowania odpadéw)
wynosi 23 565 Mg.

Laczna maksymalna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga byé magazynowane
w okresie roku wynosi maksymalnie do 3 087 236 Mg/rok.
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4.5. Najwi¢ksza masa odpadéw, ktére moglyby byé magazynowane w tym samym czasie
w miejscu magazynowania odpadéw, wynikajaca z wymiaréw miejsca magazynowania

na mnagazvn odpadéw o wysokodei magazynowania 2 m (odpady

odpaddéw
_Tabela 19. Najwicksza masa odpadéw, ktére mozivby byvé magazynowane wtvin samym czasie
Najwieksza masa odpadéw, ktére |
moglyby byé magazynowane
W tym samym czasle w miejscu
Lp. Miejsce magazynowania magazynowania odpadéw, |
wynikajgca z wymiaréw miejsca
magazynowania odpadéw
{Mg]
Hala surowca - Magazyn popioléw mokrych (nr 1/1) - zamkniety, ‘
1. | utwardzony o powierzchni 792,5 m?. Odpady magazynowane sg 5231
| wpryzmie o wysokosei 12 m.
Hala surowca - Magazyn suzla (or 1/2) - zamkniety, utwardzony
2, ‘ o powierzchni 730 m?, Odpady magazynoweane s w pryzmie 6570
o wysokodci 12 m.
‘ Hala surowca - Magazyn popiotéw lotnych (or 1/3) - zamkniety,
3. | utwardzony o powierzchni 437,4 m?, Odpady magazynowane sg 2237
w pryzmie 0 wysokosei 9,3 m. __
| Hala surowca - Magazyn ARM (nr 1/4) - zamkniety, utwardzony
4. | opowierzchni 246,6 m?. Odpady magazynowane sg w pryzmie 1163
| | owysokodci 9,3 m.
| 6 WOZ (ur 3) - zbiornik technologiczny o pojemnosci 50 m® wg 50
' | danych DTR zbiotnika. |
0 Silos popiotéw suchych (nr 5) o pojemnodci 900 Mg wg danych ‘ 902 '
10 Silos nr 3 (nr 8) na popioly o maksymalnej pojemnoéci 4510 ‘
" | 4100 m¥® we danych DTR. |
Magazyn dodatkéw Zelazonosnych (nr 9) - otwarty, utwardzony |
11. | o powierzchni 268,8 m%. Odpady magazynowane sg w pryzmie 591
o0 wysokodci 4 m.
Magazynpahw alternatywnych - Boks nr 10/1 (odpady
12. | niebezpieczne) - zamknigty, utwardzony o powierzchni 216,9 m?, 618
Crdpady magazynowane sa w prvamie o wysoko$ei 9.5 m.
Magazyn paliw alternatywnych - Boks or 10/2 (odpady inne niz ‘
13, | niebezpieczne) - zamkniety, utwardzony o0 powierzchni 216,9 m?. 515
Odpady magazynowane sa W pryzmie o wysokosei 9,5 m.
Magazyn pahw alternatywnych - Boks nr 103 (odpady inne niz |
14. | niebezpieczne) - zamkniety, utwardzony o powierzchni 429,2 m?. 1018
Odpady magarvnowane 83 w pryzmie o wysokodei 9,5 m. |
Magazyn paliw alternatywnych - Boks maly nr 10/4 (odpady
15. | niebezpieczne) - zamknigty, utwardzony o powierzchni 49,3 m?, 49
Odpudy mavazvnowane su w pryemie o wysokogei 4 m.
Magazyn paliw alternatywnych - Boks maly nr 10/5 (odpady inne
16. | niZ niebezpieczne) - zamkniety, utwardzony o powierzchni 49,3 m2. 59
| Odpady magazvnowane sa w pryvzmie o wysokosci 4 m.
Magazyn pahw alternatywnych - Boks maty nr 10/6 (0 (odpady inne
17. | niz niebezpieczne) - zamkniety, utwardzony o powierzchni 51,1 m2 51
Odpady magazynowane si w pryzmie o wysokogei 4 m.
Magazyn gléwny (nr 7) - plac magazynowy otwarty o powierzchni
18. | 1060 m? z czego 100 m? stanowi wydzielong czeéé przeznaczong 300

54



WYIWarzanej,

19,

Na]wiqlum masa odpaddéw, ktére moglyby byé magazynowane w tym

| Silos pyhu by-passoweso (6) (odpady wy twarzane)

samym czasie we wszystkich mlejscach magazynowania odpaddéw,
wynikajaca z wymiaréw miejse magazynowania odpadéw

4.6. Calkowita pojemno$é (wyrazona w Mg) miejsca magazynowania odpadéw

Tabela 20. Catkowita pojemnosé miejsca magazynowania

Lp.

Miejsce magazynowania

Calkowita pojemnoéé
(wyraZona w Mg)

| miejsca mapazynowania odpadéw |

Hala surowca - Magazyn popiotéw mokrych (ar 1/1) - zamkniety,
utwardzony o powierzchni 792,5 m2. Odpady magazynowane s
w pryzmie o wysokosei 12 m.

Hala surowca - Magazyn zuz2la (or 1/2) - zamknigty, utwardzony
o powierzchni 730 m?, Odpady magazynowane sg w pryzmie
o wvsokodci 12 m.

5231

6570

| Hala surowca - Magazyn popioléw lotnych (nr 1/3) - zamkniety,

utwardzony o powierzchni 437,4 m%. Odpady magazynowane s
w pryzimie o wysokodei 9.3 m.

| WOZ (or 3) - zbiornik technologiczny o pojemnogci 50 m?®

Hala surowca - Magazyn ARM (ar 1/4) - zamknigty, utwardzony
o powierzchni 246,6 m?. Odpady magazynowane s3 w pryzmie
o0 wysokosci 9,3 m.

2237

1163

wiz danvch DTR zbiomika,

10.

Silos popiotéw suchych (nr 5) o pojemnodci 900 Mg wg danych
DTR.

50

902

Silos nr 3 (or 8) na popioly 0 maksymalnej pojemnosci
4100 m® we danveh DTR.

4510

11.

12,

Magazyn dodatkéw Zelazonoénych (nr 9) - otwarty, utwardzony
o powierzchni 268,8 m?. Odpady magazynowane sg w pryzmie
|0 wysokosei 4 m,

" Magazyn paliw alternatywnych - Boks nr 10/1 (odpady
niebezpieczne) - zamkniety, utwardzony o powierzchri 216,9 m?,
Odpady magazynowane sa w pryzmie o wysokosei 9,5 m.

591

618

13,

Magazyn paliw alternatywnych - Boks nr 102 {odpady inne niz
niebezpieczne) - zamkniety, utwardzony o powierzchni 216,9 m?,
Odpady mugarynowane 84 w pryzmie o wysokosdei 9.5 m.

515

Magazyn pahw altematywnych Boks nr 10/3 (odpady inne ni
niebezpieczne) - zamkniety, utwardzony o powierzchni 429,2 mZ

Odpady magazynowane sa w pryzmic o wysokodel 9.5 m.

1019

Magazyn paliw alternatywnych - Boks maly or 10/4 {odpady
niebezpieczne) - zamkniety, utwardzony o powierzchni 49,3 m2,
Odpady mugazynowane 83 w prvzmie o wysokodei 4 m,

‘m?, Odpady magazynowene sa w pryzmie o wysokodci 4 m.

Magazyn paliw alternatywnych - Boks maty nr 10/5 (odpady inne
niZ niebezpieczne) - zamkniety, utwardzony o powierzchni 49,3

49

59

Magazyn paliw alternatywnych - Boks maly nr 10/6 (odpady inne
niZ niebezpieczne) - zamkniety, utwardzony o powierzchni
51.1 m%. Odpady magazynowane 83 w pryzmie o wysokogci 4 m,

51

| Magazyn gléwny (nr 7) - plac magazynowy otwarty
| o powierzchni 1060 m?, z czezo 100 m? stanowi wydzielons czgsc

300
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przeznaczong na magazyn odpadéw o wysokosci magazynowania |
2 m (odpady wytwarzane)

| 19. | Silos pytu by-passowego (6) (odpady wytwarzane) | 400
Catkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) wszystkich miejsc
magazynowania odpadéw, z wylgczeniem miejsca magazynowania 24 265

odpadéw wyiwarzanvch

4.7. Wymagania wynikajgce z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czg¢sci lub innego miejsca magazynowania odpadéw

I. Wymagania ochrony przeciwpozarowej - Budynek hali paliw alternatywnych

1. Wyposazenie obiektu w:
przeciwpradowy wylgeznik pradu;
gasnice do gaszenia pozaréw grupy A w sposéb, gdzie na kazde 100 m? przypada co
najmniej 2 kg lub 3 dm ? §rodka gasniczego zgromadzonego w gasnicach;
punkt ze sprzgtem gaéniczym, niezaleznie od wyposazenia w podrgczny sprzet gasniczy.

. Zapewnienie dostgpu do gasnic o szerokosci co najmniej 1 m. Odleglo$¢ z kazdego miejsca
w obiekcie, w ktérym moze przebywaé¢ czlowiek, do najblizszej gasnicy nie powinna byé
wicksza niz 30 m.

3. Zapewnienie i utrzymanie drogi pozarowe;j.

4. Zapewnienie polgczenia wyj$é ewakuacyjnych z budynku dojéciami o szerokosci nie

mniejszej niz 1,5 m i dlugosci nieprzekraczajgcej 50 m z drogg pozarowa.

5. Zapewnienie wymaganego zaopatrzeniz w wode o wydajnosci 30 dm¥s z co najmniej
dwéch hydrantéw DN80 zewnetrznych przy jednoczesnym poborze, na zaktadowej sieci
wodociggowej (najblizszy hydrant w odleglodci od 5 m do 75 m od budynku, kolejne
hydranty w odlegtosci od 5 m do 150 m od chronionego budynku).

6. Rozmieszczenie sprzgtu przeciwpozarowego zgodnie z instrukcja bezpieczenstwa
pozarowego.

7. Magazynowanie odpadéw palnych do wysokosci nie wigkszej niz 2 m od przykrycia dachu
lub sufitu, uwzgledniajac sprawnosé funkcjonalng urzadzen przeciwpozarowych.

8. Zabezpieczenie odpadéw przed mozliwogcia samonagrzewania.

9. Podzielenie budynku hali paliw alternatywnych na trzy strefy pozarowe wydzielone
Scianami oddzielenia przeciwpozarowego REI120:

* SP1 - strefa pozarowa produkcyjno-magazynowa przeznaczona do magazynowania odpadéw,

» SP2 - strefa pozarowa stacji zaworowej statego urzadzenia gasniczego,

» SP3 - strefa pozarowa pomieszczenia elektrycznego, gdzie w strefie pozarowej SP2 i SP3

material palny stanowia elementy obwodéw urzgdzen elektrycznych i czesci urzgdzen.

a) wyposazenie strefy pozarowej SP1 w system stalych samoczynnych urzadzefi gasniczych
oraz oddymiajgcych;

b) wyposazenie strefy SP1 w system sygnalizacji pozarowej w ochronie catkowitej oraz
system oddymiania grawitacyjnego;

[
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¢) wyposazenie strefy pozarowej SP1 w podrgczny sprzgt gasniczy zgodnie z przepisami
prawa.

10. Odstepstwo od zapewnienia instalacji hydrantéw wewngtrznych w budynku hali paliw
alternatywnych, pod warunkiem:

a) zwigkszenia ilodci Srodka gasniczego zgromadzonego w gasnicach z iloéci obligatoryjnej
2 kg (3 dm®) na kazde 300 m” powierzchni strefy SP1, na 2 kg (3 dm®) na kazde 100 m?
powierzchni tej strefy;

b) zapewnienia:

* systemu detekcji temperaturowej opartego na kamerach IR wigczonych w system
koincydencji z systemem sygnalizacji pozarowej na bazie czujek plomienia IR;

* ochrony statym samoczynnym urzgdzeniem gasniczym wodno-pianowym przestrzeni maszyn
technologicznych o zwickszonym ryzyku pozarowym, tj. obudowane przenoéniki
technologiczne we wspéldziataniu z systemem detekcji temperaturowej i systemem wczesnego
wykrywania pozar6w tlewnych w zbiornikach buforowych;

* ochrony stalym samoczynnym urzadzeniem gasniczym wodnym przestrzeni pod zadaszeniem
ramp zatadowczych przy budynku bali paliw alternatywnych;

* ochrony systemem sygnalizacji pozarowej stref pozarowych SP 2 oraz SP3.

II. Ogdlne ia okreslone w operacie przeciwpozaro

1. Nie przechowywanie materiatéw palnych na drogach wewnetrznych na terenie zaktadu
stuzgcych dojazdowi pozarowemu do obiektow.

2, Magazynowanie odpadéw niebezposrednio pod scianami budynkéw, jezeli nie zachodzi
powigzanie funkcjonalne z magazynowaniem odpadéw oraz zapewnienie odleglodci co
najmniej 4 m magazynu materialéw palnych od innych budynkéw niepowigzanych
funkcjonalnie z gromadzeniem odpadéw palnych.

3. Zapewnienie w odlegloici co najmniej 30 m od magazynéw odpadéw palnych poza
budynkami gasnicy przewoznej do gaszenia grup pozaréw A i B o pojemnosci co najmniej
25kg.

4. Wyposazenie budynkéw, gdzie wyznaczono miejsca magazynowania odpadéw palnych
w podreczny sprzgt gasniczy zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

S. Zapewnienie dla powierzchni przeznaczonych do magazynowania odpadéw palnych poza
budynkami co najmniej 1 hydrantu zewngtrznego DN 80, o wydajnosci wyplywu wody
10 dm?/s przy cisnieniu 0,2 MPa. Hydrant winien by¢ usytuowany w odleglosci do 150 m od
miejsc magazynowania odpadéw palnych poza budynkami.

6. Zapewnienie i utrzymanie dojazdu jednostek strazy pozarnej do wszystkich Zrédet wody
(hydrantéw) oraz obiektéw.
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4.8. Dodatkowe warunki przetwarzania odpadéw, jezeli wymaga tego rodzaj odpadéw,
w szczeglélnosci niebezpiecznych, lub potrzeba zachowania wymagah ochrony Zycia lub
zdrowia ludzi lub Srodowiska

1) Wytwérca produktu wprowadzajgcy gotowy produkt do obrotu daje peing gwarancje,
Ze wytworzony wyréb spelnia status produktu o okreSlonych cechach i wymaganiach
technicznych dotyczacych jakosci i bezpieczefistwa stosowania;

2) Tut. Organ zastrzega sobie prawo do natozenia dodatkowych warunkéw na prowadzgcego
przetwarzanie odpadéw lub ograniczenia pozwolenia, gdy postgpowanie z odpadami mogtoby
powodowaé zagrozenie dla zycia lub zdrowia ludzi lub dla $rodowiska.

3) Kazdorazowo w przypadku ustanowienia nowej gwarancji bankowej lub jej kontynuacji
nalezy niezwlocznie przedkladaé jg Marszatkowi Wojewodztwa Swietokrzyskiego jako
dow6d ustanowienia zabezpieczenia roszczefi zgodnie z art. 48a ust. 10 i 11 ustawy
o odpadach, jednak nie p6Zniej niz w terminie 14 dni od dnia jego ustanowienia.

5. Wykorzystanie wody

5.1. Zrédlo zasilania instalacji IPPC w wode dla potrzeb przemyslowych i innych niz
przemysiowe stanowi zbiornik retencyjny wéd powierzchniowych ,,Matogoszcz” o powierzchni
28,3 ha, zlokalizowany na cicku pn. Wiema Rzeka. Zbiornik retencyjny ,,Matogoszcz”
i zakladowe ujgcie woéd powierzchniowych (pompownia) znajdujg sie na dzialce ewidencyjnej
o nr 1356/9, obrgb 0017 Zakrucze, gmina Malogoszcz. Woda pobierana jest za pomoca pompowni
i doprowadzana z ujgcia powierzchniowego za pomocg dwoch rurociagéw przesylowych (jeden
uzytkowany, drugi rezerwowy) na cele przemystowe oraz inne niz przemyslowe, tj. m. in. cele
przeciwpozarowe tferenu calego zakladu cementowni, podlewanie terenéw zielonych.
Zapotrzebowanie na wodg dla potrzeb technologicznych instalacji IPPC wynosié bedzie
213000 m?/rok, natomiast na cele inne niz przemystowe na poziomie 1000 m®rok.
Woda technologiczna wykorzystywana bedzie na potrzeby:

- sytemu zraszania woda mtyna surowca,

- systemu zraszania wodg wiezy schiadzania,

- ukladu obiegu wody w instalacji odzysku ciepta,

- chlodzenia urzadzen technologicznych i uzupetnia zamknigtych obiegéw wody chlodzacej,
w tym: mtynéw cementu, urzgdzerh wypatu klinkieru, mtynéw surowca i sprezarek.
Docelowym Zrédtem poboru wody na cele przemystowe oraz inne niz przemystowe zakladu

bedg wody z odwodnienia kopalni ,,Matogoszcz”.
Pobér wody powierzchniowej do celéw przemystowych i innych niz przemyslowe
realizowany bedzie na podstawie odrgbnego pozwolenia wodnoprawnego.

5.2. Zrédto poboru wody do celéw socjalno-bytowych pracownikéw stanowi ujecie zaktadowe

wod podziemnych - studnia gl¢binowa nr II o zatwierdzonych zasobach eksploatacyjnych
Q. = 135,0 m*/h, znajdujace sie na terenie zakladu. Ujecie wod podziemnych stanowié bedzie
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Zr6dio poboru wody technologicznej w sytuacjach awaryjnych ujgcia wod powierzchniowych.
Wielko$é poboru wody do celéw socjalno-bytowych nie przekroczy 51 600 m*/rok.
Pob6r wéd podziemnych objety jest odrebnym pozwoleniem wodnoprawnym,

6. Odprowadzanie §ciekéw z instalacji — ilo§¢, sklad i stan Sciekéw przemyslowych
Instalacja IPPC nie bedzie powodowaé powstawania $ciekéw przemyslowych.

IIL. SPOSOBY OGRANICZANIA ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH NA
SRODOWISKO

Zaklad zlokalizowany jest w znacznej odleglosci od granicy panstwa, Wobec tego nie zachodzi
niebezpieczefistwo negatywnego oddziatywania instalacji IED znajdujgcej sie na terenie Zaktadu
na §rodowisko poza granicami kraju.

IV. WARUNKI PROWADZENIA MONITORINGU SRODOWISKA ORAZ KONTROLI
EKSPLOATACJIINSTALACJI

1.Zakres i sposéb monitorowania proceséw techmologicznych, w tym pomiaru
1 ewidencjonowania wielkosci emisji

1.1. Monitoring emisji gazéw i pyléw do powietrza

1.1.1 Zakres i sposéb monitorowania emisji zanieczyszczefi do powietrza zgodny
z wymaganiami art. 147 i 148 ust, 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony Srodowiska

W przypadku prowadzenia proceséw wspélspalania odpadéw w piecu obrotowym nalezy
wykonywaé ciggle i okresowe pomiary emisji zanieczyszczer do powietrza z czgstotliwoscig
i w zakresie okreslonym ponize;j.

Tabela 22, Zakres i sposéb monitorowania emisji zanieczyszczen do powietrza

Nazwa substancji lub parametru - Rodzaj pomiaru
Lp. n{n'el : et [l:zgstotli::ogé pomiaru)
1, Pyl ogidem mg/m*
2. SO, mg/m?
3, NOy | w przeliczeniy na NO: | I mg/m3
4, CO mg/m?
5. HCI mg'm> —
Substancje organiczne w postaci gazéw | Pomiar ciggly
6. i par wyrazone jako catkowity wegiel mg/m?
organiczny
7. HF mg, m?
8. 0Oz 7
19. | Predkodé przephyvwu pazow odlotowych m/s
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lub cisnienie dynamiczne gazéw Pa
odlotowych
10 Temperatura gazéw odlotowych K
| 'w przekroju pomiarow v |
Cignienie statyczne lub bezwzgledne
11. " Pa
zazow odlotowyil
Wilgotnodé bezwzgledna gazéw keg/m®
12. | odlotowych lub stopiefi zawilZzenia gazéw
odlotowych® Kgpary wotne)/Kg gam suchego
13. |Pb mg/m®
14, |Cr mg/m?
15. [Cu mg/m?
16. |Mn mg/m?
17. |Ni mg/m’
18. |As mg/m’ Pomiar okresowy.
19 cd mg/m’ Czestotliwoéé wykonywania
— pomiary — ¢o najmniej raz na 6
20. |Hg mg/m? miesiecy.
21, |11 mg/m?
22. |Sb mg/m?
(23. |V mg/e?
24, |Co mg/m?
25. | Dioksyny i furany ng/m®

Wszystkie pomiary nalezy wykonywaé zgodnie z aktualnie obowiazujgcymi metodykami
referencyjnymi.
1.1.2 Zakres i sposéb monitorowania emisji zanieczyszczefh do powietrza w zakresie,

w jakim wykracza poza wymagania art. 147 i 148 ust, 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony §rodowiska.

Tabela 23. Zakres i sposéb monitorowania emisji zanieczyszczefi do powietrza w zakresie, w jakim wykracza
poza wymagania art. 147 i 148 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r, Prawo ochrony drodowiska

Miejsce Zakres Czgstotliwosé
Lp. wpnrmwem = Zrédio emisji SoRiar DOrRIAré
1| E-l | tamacz A | pyl 1 x rok jeden
2 E-2 | lamacz B | pyl emitor z grupy
3 E-3 zbiornik homogenizacji3 | pyt 1 x wroku
transport klinkieru (przesyp |
¢ Fe 02/03) L1-2 ™
5 E-18 ("“’p"“. ’;’dg“b"”“"“" 2 1 x rok jeden
emitor z grupy
6 E-20 transport nadgabarytéw - 1 |
(suszarnia) Il -
7 E-22 | transport dodatkéw przesyp | pyt
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| 10/1,212-13 |
transport dodatkéw przesyp
8 E23 10/1,2 12-13b Pyt |
g E-26 miyn wegla nr 2 pyt* ~ Ixwroku
wagi dozujace + zbiorniki
0 w2 dodatkbw 8 | 1xrokjeden
wagi dozujgce + zbiomiki emitor z grupy
| 11 E-30 dodatim | pyt |
2 | E4l | miyn cementu or 1 pyt
13 E42 miyn cementu nr 2 | pyt .
14 | B43 miyn cementu or 3 | pyL,S0zNO,,CO e;’i‘m“:‘;"’de“
15 E44 miyn cementu nr 4 py,S02,N02,CO | gropy
16 |  E45 | separator MC 3 pyt B
17 E-64 pakowaczka cementu nr 1 pyt .
18 | E-66 pakowaczka cementu nr 3 pyt e;::tor:l;]eden
19 E-72 szczyt silosu pyt grupy )
20 E-77 transport dodatkéw do MCS | pyt
transport komponentéw do 1 x rok jeden
_21 E-86 MCS Pyt emitor z grupy
22 E-87 miyn cementu nr 5 | pyt
23 E-88 separator dynamiczny MC5 | pyt
24 E-89 ;““”“ przesypowa Kliokiers |
1 . — 1 x rok jeden
25 E-86 ::2;""“ komponentéwdo |, emitor z grupy
26 E-94 transport popiok6w suszarnia | pyt
27 E-96 suszarnia popiolsw/zuzla | pyt
28 E-132 | chiodnik klinkieru | pyt 1 x w roku
29 E-133 I | transport klinkiern | pyt
30 E-134 transport Klinkieru Tt
rozladunek dodatkéw do ' 1 x rok jeden
31 | Fald9 cementu Pyl emitor z grupy
33 | E-147 roziadunek dodatkéw do pyt
| surowca | |

* - pochodzace z proceséw wypalania klinkieru cementowego w piecu obrotowym gazy i pyly sa monitorowane
w zakresie spelniania dopuszczalnych wielkosci emisji przed przekierowaniem czeéci ich strumienia do miyna
wegla. Dotrzymanie dopuszezalnych wielkosci emisji gazéw z proceséw piecowych warunkuije takze dotrzymanie
stezefi tych gazéw na wylocie z emitora E-26. Wyjatek stanowig tu emisje pyhu, ktérych zrédlo stanowi takze

proces mielenia wegla.

Przy wykonywaniu pomiaréw emisji z poszczegélnych emitoréw z grupy, nalezy stosowaé
zasadg rotacji.
Pomiary nalezy wykonywa¢ zgodnie z aktualnie obowigzujgcg metodyks referencyjna.
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1.1.3 Zakres i spos6b monitorowania wielkoSci emisji zgodny z wymaganiami dotyczacymi
monitorowania okreflonymi w konkluzjach BAT dla przemyshu cementowego

1.1.3.1. Nalezy prowadzi¢ ciggly pomiar parametréw pracy pieca do wypalu klinkieru
$wiadczacych o stabilnosci jego pracy, tj. temperatura, zawarto$é Oz, ciénienie i predkosé
przepltywu.

1.1.3.2. Nalezy prowadzi¢ monitoring i stabilizacj¢ krytycznych parametréw procesu,
tj. podawanie jednorodnej nadawy surowcowej i paliw, stalego dozowania i utrzymywania
nadmiaru tlenu.

1.1.3.3. W odniesieniu do proceséw zachodzgcych w piecu do wypalu klinkieru nalezy
prowadzi¢ ciggle pomiary emisji: pylu, NOx, SOx, CO, HCl, HF i calkowitego wegla
organicznego, a takze pomiary ciggle emisji NH3, w przypadku gdy stosowana jest metoda
SNCR.

1.1.3.4. W odniesieniu do proceséw zachodzacych w piecu do wypalu klinkieru nalezy
prowadzi¢ okresowe pomiary emisji PCDD/F i metali z czgstotliwoscia co najmniej 2 razy
w ciggu roku.

1.1.3.5. Dla duzych, skanalizowanych Zrédel emisji pytu > 10 000 Nm3/h nalezy co najmniej
raz w roku kalendarzowym prowadzi¢é pomiary emisji pylu do powietrza. Pomiary te
wykonywane beds zgodnie z aktualnie obowigzujqcg metodyka referencyjna.

1.1.3.6. Monitorowanie i pomiary parametréw procesu i emisji oraz monitorowanie emisji,
0 ktérych mowa w podpunktach 1.1.3.1. — 1.1.3.5, punktu IV odbywaé si¢ bedzie zgodnie
z odpowiednimi normami EN, a w przypadku, gdy normy takie nie sa dostepne, z ISO,
normami krajowymi lub innymi normami miedzynarodowymi zapewniajacymi dane
o rébwnowaznej jakosci naukowe;j.

1.2. Monitoring emisji halasu

Monitoring emisji hatasu prowadzony bedzie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji, z czestotliwosdcig, co
dwa lata.
Pomiary przeprowadzane bgdg w nastgpujacych punktach pomiarowych:
- P1 - w miejscowosci Zakrucze 3 (najblizszy budynek wzgledem Cementowni),
- P2 - w miejscowosci Lesnica 5,
- P3 - na skraju terenu Kopalni, od strony miejscowosci Malogoszcz.
Wyzej wymienione punkty zaznaczone zostaly na mapie stanowigcej zatacznik nr 5 do
niniejszej decyzji.
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1.3. Ewidencja i monitoring odpadéw

llod¢ powstajgcych odpadéw powinna byé waZona, mierzona i ewidencjonowana,
a pracownticy odpowiedzialni za prowadzenie ewidencji, winni kontrolowaé ilo$ci wytwarzanych
odpad6w poszczeg6lnych rodzajéw, dopuszczonych niniejszg decyzjs.

Iosciows i jakosciows ewidencj¢ odpadéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami ustawy
o odpadach.

1.4. Ewidencja i monitoring poboru wody

Lafarge Cement S.A. Cementownia Malogoszcz zobowigzana jest do dokonywania cigglego
pomiaru ilo§ci pobranej wody ze Zbiornika wéd powierzehniowych ,.Malogoszez” oraz
prowadzenia ewidencji dokonywania pomiaréw. Do monitorowania poziomu pigtrzenia na
Zbiomiku ,Matogoszcz" shuzy fata wodowskazowa zainstalowana na zachodniej $cianie
budynku pompowni, na ktérej zaznaczono NPP. Pobér wody przemystowej dla instalacji IPPC
bedzie rejestrowany w sposéb ciagly za pomocg wodomierza zainstalowanego na rurociggu
gléwnym przy zbiorniku wody przemystowej na terenie Zakladu.

1.5. Ewidencja i monitoring §ciekéw przemyslowych

W procesie technologicznym nie bedg wytwarzane scieki przemystowe.

1.6. Spos6éb prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko, ktére mogs znajdowaé si¢ na terenie
zakladu w zwigzku z eksploatacjg instalacji, albo sposéb i czestotliwo§é wykonywania
badah zanieczyszczenia gleby i ziemi tymi substancjami oraz pomiaréw zawartodci tych
substancfl w wodach gruntowych, w tym pobierania prébek

1.6.1. Sposdb i cz¢stotliwos¢ wykonywania badat zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujacymi ryzyko oraz wykonywania pomiaréw zawartosci tych substancji w wodach
gruntowych, w tym pobierania prébek

1.6.1.1. Z czgstotliwoscig co najmniej raz na 10 lat nalezy prowadzi¢ badania zanieczyszczenia
gleby i ziemi substancjami powodujgcymi ryzyko, a mianowicie metale cigzkie i metaloidy:
arsen (As), cynk (Zn), kadm (Cd), otéw (Pb), rteé (Hg) oraz substancje ropopochodne i WWA.
Badania zanieczyszczenia gleby i ziemi winno prowadzi¢ si¢ dla:

- gleby (0—2 m ppt),

- ziemi (2 ~ 15 m ppt).

1.6.1.2 Z czgstotliwoscig co najmniej raz na 5 lat nalezy prowadzi¢ badania wéd gruntowych
(wéd podziemnych — wody plytkiego krazenia) w zakresie: benzyn i olejéw: jako suma
weglowodoréw C6-C12 (sktadnikéw frakcji benzyn) oraz suma weglowodoréw C12-C35,
(sktadnikéw frakcji oleju), BTEX, WWA 1 metali ciezkich.
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1.6.2. Pomiary, o ktérych mowa w pkt. IV. ppkt 1.5.1.1. oraz IV. ppkt 1.5.1.2. winny by¢
wykonywane przez laboratorium, o ktérym mowa w art. 147a ust. 1 pkt 1 lub ust. 1a ustawy
zdnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska. Pomiary te winno wykonywaé si¢
w spos6éb umozliwiajgcy ich ilo$ciowe pordwnanie z wynikami badaf i pomiaréw zawartymi
w raporcie poczatkowym, jezeli taki raport dla danej instalacji jest wymagany.

1.6.3. Prowadzacy instalacje zobowiazany jest do przekazywania wynikéw badani lub pomiaréw
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wo6d gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko
Marszalkowi Wojewddztwa Swietokrzyskiego w terminie miesigca od dnia ich wykonania.

2, Sposéb i cz¢stotliwos§é przekazywania informacji i danych w zakresie monitorowania
Srodowiska oraz kontroli eksploatacji instalacji

2.1, Przekazywanie informacji i danych z monitoringu $rodowiska w zakresie emisji
zanieczyszczefi do powietrza oraz emisji halasu bedzie zgodne z wydanym na podstawie art. 149
ustawy Prawo ochrony $rodowiska rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w sprawie rodzaju
wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia, ktére ze
wzgledu na szczegélne znaczenie dla zapewnienia systematycznej kontroli wielkosci emisji lub
innych warunkéw korzystania ze frodowiska przekazuje si¢ wlasciwym organom ochrony
$rodowiska oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska.

2.2, Zakres, sposéb i termin przekazywania organowi wladciwemu do wydania pozwolenia
1 wojewddzkiemu inspektorowi ochrony Srodowiska corocznej informacji pozwalajgcej na
przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okreSlonmymi w pozwoleniu, w zakresie
nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony §rodowiska

2.2.1, Nalezy przekazywaé do Marszatka Wojewédztwa Swigtokrzyskiego do dnia 15 marca
za poprzedni rok kalendarzowy sprawozdania w zakresie gospodarowania odpadami.

2.2.2. Nalezy prowadzié¢ rejestr czaséw pracy poszczegdlnych Zrédet emisji w ciggu roku oraz
rejestr zuzycia surowcoéw, materialéw i paliw wykorzystywanych w instalacji w ciggu roku.
Rejestry te, wraz z poréwnaniem do warunkéw wynikajacych z pozwolenia zintegrowanego,
winny byé przekazywane Marszatkowi Wojew6dztwa Swietokrzyskiego oraz Swietokrzyskiemu
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Kielcach do kofica pierwszego kwartatu
nastepujacego po roku kalendarzowym, ktérego rejestry dotycza.

V. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA I/LUB OGRANICZANIA ODDZIAE YWANIA
NA SRODOWISKO
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1. Spelnienie wymagak ochrony S$rodowiska wynikajgcych z najlepszej dostepnej
techniki

Tabela 24. Spelnianie przez instalacj¢ do produkeji cementu, w tym produkeji klinkieru cementowego w piecu
rotacyjnym o wydajnodci przekraczajacej 500 ton dziennie, wymagash wynikajacych z Decyzji Wykonawczej
Komisji (UE) z dnia 26 marca 2013 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT),
zgodnie z dyrektywsq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemyslowych,
w odniesieniu do produkcji cementu, wapna i tlenku magnezu

BAT 1 - Poprawa ogélnej ekologicznodci zaktadéw/instalacji produkujacych cement, wapno i tlenek magnezn |
poprzez wdrozZenie i przestrzeganie systemu zarzgdzenia Srodowiskowego zawierajacego w sobie wszystkie
nasiepujace elementy:

Technika BAT ogloszona w Konkluziach | Zastosowanie techniki przy realizowanej budowie i rozbudowie
(i) zaangarowanie kierownictwa, wtym | Spéika Lafarge Cement S.A. wdroZyla zintegrowany system
kadry kierowniczej wy2szego szczebla zarzgdzania zgodny z wymaganiami; ISO 14001 oraz ISO 9001.
System zarzgdzania zostat opisany m.in. w Ksiedze Jakosci
Srodowiska (KJS).

Wdrozony i certyfikowany system zarzgdzania w pelni realizuje
techniki zarzgdzania, ktérych zgodnodé z wymaganiami norm
wyznaczajacych ramy postepowania potwierdzajg uzyskane
certyfikaty zgodnosci przyznene przez niezalezne firmy
audytorskie. Techniki te czynig takze zadoéé wymaganiom
wynikajacym z Konkluzji BAT CLM dotyczacych systeméw

zarzadzania §rodowiskowego.
| Stosowane techniki spelniaja wymuganin BAT.
| (ii) okreslenie polityki ochrony NajwyZsze Kicrownictwo Lafarge Cement S.A. oglosilo Polityke |
érodowiska, ktéra obejmuje ciagle Srodowiskowa, w ktérej po analizie aspektéw grodowiskowych

doskonalenie instalacji przez kierownictwo | okre§lone zostaly priorytety firmy produkujgcej klinkier i cement
tj. dazenie do zapewnienia zadowolenia Klientéw, zobowigzanie
do przestrzegania prawa, zZréwnowazone planowanie, rozwéj
zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ekologis i otoczeniem
oraz zobowigzanie do cigglej poprawy efektywnosci
energetyczne;.

. | Stosowane techniki spelniajy wymagania BAT.

(iii) planowanie i ustalanie niezbednych Ciagtla poprawa efektywnoéci frodowiskowej wynika z zalozZeri
| procedur, celéw i zadahh w powigzaniu z poprawy jakosci produkcji i produktéw oraz stalego

planami finansowymi i inwestycyjnymi zobowigzania podnoszenia efektywnodei energetycznej. Poprawa
Igcznie z obowigzkiem przesirzegania ustawy Prawo ochrony
Srodowiska ma bezpofrednie przelozenie na ograniczenie wplywu
na wszystkie obszary Srodowiska, co zostalo wpisane w strategie
firmy.

| | Stosowane techniki spelniajs wymaganiz BAT.
(iv) wdrozenie procedur ze szczegblnym Pracownicy na poziomach produkeji i ustug z nig zwigzanych

uwzglednieniem: poddawani sg szkoleniom wstgpnym przed objeciem obowigzkéw
na stanowisku pracy. Nastepnie przechodzy szkolenia

a) struktury i odpowiedzialnogci, stanowiskowe, w ramach, ktérych sg informowani o zagrozeniach

b) szkolef, wiedzy i kompetencji, wynikajacych ze stosowanych technologii, substancji

¢) komunikacji, chemicznych, zagrozefh BHP itp.

d) zaangazowania pracownikéw, Kolejnym etapem sg systematyczne szkolenia podnoszgce

¢) dokumentac;i, kompetencje, przekazujgce informacje o planowanych zmianach

|_f) skutecznej kontroli procesu, technicznych tub organizacyinych oraz zmianach prawmych |
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g) programéw obstugi technicznej,

h) gotowosci na sytuacje awaryjne

1 reagowania na nie,

i) zapewnienia zgodnos$ci z przepisami
dotyczacymi srodowiska.

| (v) sprawdzanie efektywnosci
i podejmowanie dziatah naprawczych, ze
szczegllnym uwzglednieniem:

a) monitorowania i pomiaréw,

b) dziataf naprawczych i
zapobiegawczych,

¢) prowadzenia zapisSw,

d) niezaleznego (jezeli jest to mozliwe)
audytu wewnetrznego i zewngtrznego

w celu okredlenia, czy system zarzadzania
Srodowiskowego jest zgodny

z zaplanowanymi ustaleniami oraz czy jest
wiasdciwie wdrozony i utrzymywany

. {vi) przeglad systemu zarzadzania
srodowiskowego przeprowadzany przez
kadre kierowniczg wyZszego szczebla pod
katem stalej przydatnodci systemu, jege
adekwatodci i skutecznofci

| System Zarzadzania Srodowiskowego (EMS) okreéla precyzyjnie

| Przeglad realizowany fest cyklicznie 1 raz wroku.

majgcych wplyw na wykonywang prace.

Szkolenia dotyczg réwniez pracownikéw firm zewngtrznych

zatrudnionych w Cementowni.

System szkolefi zapewnia, Ze osoby zatrudnione:

¢ 53 $wiadome istoty i waznosci swoich dziaten,

»  znaja polityke, procedury oraz wymagania i konsekwencje ich
nieprzestrzegania.

Zasady komunikacji wewnetrznej i zewnetrznej pozwealajg na

bezkolizyjny przeplyw informacji, co umozliwia:

e sprawne i skuteczne zarzadzanie systemem,

e porozumiewanie si¢ pracownikéw niezaleznie od szczebla
zarzadzania, pomigdzy komérkami i stuzbami.

Za komunikacj¢ zewnetrzng odpowiada najwyzsze kierownictwo

i wyznaczeni pracownicy do kontaktu z zainteresowanymi

stronami.

Zaangaowanie jest wspierane poprzez szerokie informowanie

pracowmkdw wewnatrz Spélii o:
realizacji zalozonych celéw w postaci wskaZnikéw
efektywnosci,

* planowaniu nowych projektéw oraz stanu projektéw
rozpoczetych, podnoszacych efektywnosé,

e zmianach w systemie zarzadzania,

e  zmianach prawnych majacych wplyw na wykonywana prace,

oraz

e  zachecanie pracownikéw wszystkich szczebli do skiadania
pomystéw poprawinjgcych jakodé i efektywnosé produkeji.

Stosowane techniki speiniaja wymagania BAT.

struktury odpowiedzialnodei, kompetenciji i nadzoru, kontroli

i andytu w obszarach okreslonych odpowiedzialnosci,
Zapewnienie odpowiednich zascbéw finansowych wynika

z deklaracji najwyzszego kierownictwa, wdrazajgcych systemy
zarzgdzania w organizacji.

System zarzgdzania jest zaplanowany do zréwnowazonej
produkeji oraz osiagniecia wyznaczonych celéw. Planowanie
obejmuje:

identyfikacje dziataf,

nadzdr proceséw,

zapewnienie odpewiednich srodkéw,

okre§lenie pomiaréw,

monitorowanie proceséw,

planowanie osiggania celéw.

Odpowiedzialni za planowanie proceséw, procedur i zasobéw
mezb@dnych do zarzadzania sg dyrektorzy i kierownicy dzialéw
W powierzonym zakresie dziatania.

Przeglady EMS obejmujq m1§dzy mnynu ocene realizacji polityki
systemu zarzadzania §rodowiskowego oraz celéw i zadafi
dotyczacych jakodci, srodowiska, efektywnofci oraz
zréwnowazonego rozwoju, ocene przydatnosci, adekwatnosei

i efektywnofci systemu zarzadzania dla speinienia wymagarn.

66



Stosowane techniki spelniaj; wymagania BAT.

" (vii) podazanie za rozwojem czystszych
technologii

Realizowane na terenie Zakiadu inwestycje maja na celu

polepszeme jakosci érodowiska poprzez:
ochrone zasobéw natura]nych racjonalne zyzywanie wody,
minimalizacje zuzycia energii elekirycznej i paliw,

o dostosowanie emisji hatasu srodowiska do norm
obowigzujgcych na zajmowanym obszarze,

¢ zapobieganie awariom stanowigcym znaczgce zagrozenie dla
S$rodowiska oraz usuwanie ich skutkéw,

® ograniczenie emisji zanieczyszczefi poprzez racjonalng
gospodarke dciekows,

¢ prowadzenie dzialalnosci zgodnie z obowigzujacymi

przepisami i wymaganiami dotyczacymi ochrony $rodowiska.

Stosowane techniki speiniaja wymagania BAT.

(viii) uwzglednienie - na etapie
projektowania nowego obiektu
i przez caly okres jego eksploatacji -
skutkéw dla srodowiska wynikajacych
Z ostatecznego wycofania instalacji
z eksploatacji

Instalacja nowej linii piecowej z urzadzeniami pomocniczymi |
realizowana jest z materialéw podlegajacych recyklingowi lub
materialéw, ktére mogg byé wykorzystane bezposrednio bez
stosowania technik przetwarzania lub z zastosowaniem
przetwarzania pozwalajacego na powtérne wykorzystanie.

Stosowane techniki spelniaja wyvinaganin BAT.

(ix) regularne stosowanie sektorowej
analizy poréwnawczej

Lafarge Cement S.A. Cementownia Malogoszcz dokonuje analizy |
poréwnawczej na zasadzie Benchmarkingu w polskich zakladach
koncernu, ale réwniez w catym koncernie Lafarge Holcim,
Spéika jest czionkiem Stowarzyszenia Producentéw Cementu,

w ramach, ktérego prowadzona jest wymiana doswiadczefi
pomiedzy koncernami prowadzacymi dziatalno§é w zakresie
produkcji cementu, kruszyw i betonu w Polsce. Stowarzyszenie
podejmuje dziatenia, ktérych gléwnym celem jest rozwéj
przemysiu cementowego. Jest rzecznikiem przemysiu wobec
organdw administracji pafistwowej, wladz administracji
samorzgdowej, organizacji pozarzagdowych i innych instytucji,
réwniez instytucji europejskich. Reprezentuje przemyst
cementowy w procesie konsultowania aktéw prawnych

i aktywnie uczestniczy w pracach obejmujacych wiele réinych
zagadniefi i pozioméw legislacyjnych, poczawszy od
rozporzgdzen krajowych, koficzac na regulacjach europejskich,
dyrektywach czy wspélnotowych strategiach tematycznych.

Stosowane techniki spetniaja wymagania BAT.

. BAT2-n - redukcja/minimalizacja emisji hatasu podczas procesu produkeji cementu, wapna i tlenku magnezn |
poprzes kombinaciz nastepujacyvch technik:

a. Wybranie odpowiedniego miejsca na
operacje powodujace hatas

| b, Obudowanie miejsca prowadzenia
| operacji/ urzadzen powodujgcych halas

Zastosowanie techniki w ograniczonym zakresie. Nowa linia
piecowa z urzgdzeniami pomocniczymi realizowana jest

w migjscu zlikwidowanej linii pieca ur 3, ktéra zostata
zdemontowana. Pozostale urzadzenia budowane sa w taki sposob,
aby utrzymany byl liniowy obieg surowca. Wszystkie
realizowane urzadzenia zlokalizowane sg w znacznej odleglosci
od obszaréw chronionych akustycznie, terenéw zamieszkania,

| Stosowane techniki spelmaja wymaganin BAT.

Wszystkle n'ansporhery i wieze przesypowe surowcdw, paliw

alternatywnych i wegla beda obudowane. Proces magazynowania
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| i kondycjonowania surowcéw i paliw realizowany bedzie

w zamknietych nowych balach, ktérych $ciany ograniczg halas
powodowany przez znajdujace si¢ wewngirz amtomatyczne
urzgdzenia rozladunkowe i przesypowe.

Stosowane techniki speiniajn wymagania BAT.

"¢. Stosowanie izolacji przeciw wibracyjnej

do operacjifurzadzed

| Wszystkie urzadzenia posiadaé beds plyty fundamentowe

z dylatacjg przeciwwibracyjng lub posadowione beda na
wibroizolatorach ograniczajgcych przenoszenie si¢ hatasu na
konstrukcje wsporcze oraz budynki,

Stosowane techniki spelniaja wymazaniu BAT, |

| d. Stosowanie okladzin wewngtrznych

i zewnetrznych z materiatu absorbujgcego

| uderzenia
e. Izolacja dZwiekoszczelna budynkéw

w celu odizolowania hatasliwych operaciji
Z wykorzystaniem urzadzeri do przerébki
materialéw

Sciany hal mtynéw cementu posiadajg dodatkows izolacje
akustyczng w postaci wyktadzin chiongcych hatas.

Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.

f. Stosowanie dcian chronigeych przed

hatasem lub naturalnych barier dla hatasu

" Cementownia polozona jest w znacznej odleglosci od terenéw

chronionych akustycznie. Jej teren ekranowany jest czesciowo od
terenéw zamieszkania pasami zieleni. Nie jest wymagana budowa
ekrandw akustycznych.

Stosowane techniki speiniaja wymaganin BAT.

: g. Stosowanie thumikéw na wylotach
kominéw

| Niewymagane.

Srednice wylotow zaprojektowano w taki sposéb, ze
odprowadzane przez nie powietrze lub gazy nie bgda powodowad
hatasu na wylocie.

h. Izolacja kenalé6w i koficowych
wentylatoréw umieszczonych
w d2wigkoszczelnych budynkach

Kanaly spahnowe posiadac beda izolacje termiczng, ktéra bedzie
jednoczesnie pelnié¢ role izolacji akustycznej. Funkcje ochrony
akustycznej spelnia najczesciej welna mineralna. Wszystkie
kanaly oddzielone sg od wentylatoréw dylatacja, ktéra
Zabezpiecza przez przenoszeniem drgafi wentylatoréw na kanaly.

Stosowane techniki speiniajy wymeganin BAT.

i. Zamykanie drzwi i okien na terenie
budynkiow

Stosowane techniki spelniajg wymagania BAT.

| j. Stosowanie izolacji dzwigkowej hal

"k Stosowanie izolaciji dzmgkowe_]
otworéw w écianach, np. instalacja §luz
w punktach wejécia przenosnikéw
tagmowych

1. Instalacja pochlaniaczy dfwigku przy
wylotach powietrza, np. wylotach
oczyszczonego gazu w urzadzeniach
odpylajgcych

Stosowane techniki spelniajg wymagania BAT.

| Przejécia obudowanych przenonikéw poprzez $ciany budynkéw |

lub siloséw posiadaé bedg tzw. ,koierze” pelnigce jednoczesnie
rolg dylatacji ogreniczajacej przenoszenie si¢ drgari oraz thumigce
hatas z wewnatrz budynku.

Stosowane techniki speiniajs wymagania BAT.

Niewymagane.

Srednice kominéw nowych urzadzer instalacji zostaty dobrane
w tald sposdb, aby predkodé gazéw na wylocie nie przekraczala
18 m/s. Tak zaprojektowane kominy nie beda istomymi Zrédtami
hatasu, wymagajacymi zastosowania dodatkowych ustrojow
przeciwhatasowych.

Urzgdzenia o duzej mocy akustycznej np. wyrzutnie gazéw
odlotowych na miynach cementu posiadaja dodatkowe

zahe znieczenia akustyczne w postaci thumikdéw,
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| m. Zmniejszenie predkosci przeptywu
w kanatach

n. Stosowanie izolacji dZzwigkowej
kanatéw

| Kanal wentylacyjny odprowadzajacy powietrze zlowonne

z planowanego terminalu roztadunkowo-magazynowego paliw
alternatywnych do chtodnika klinkieru posiadat bedzie drednice,
w ktorej predkosé powietrza nie przekroczy 20 m/s. Predkosé taka
wykluczy stosowanie izolacji dZwigkowej kanaléw.

Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.

o. Stosowanie takiego ukladu Zrédet
hatasu i potencjalnie rezonujacych
elementéw (np. kompresoréw i kanatéw),
| aby byly one rozdzielone

p. Stosowanie thimikéw do wentylatoréw
w filtrach

Stosowane techniki spetniajas wymagania BAT.

Filtry tkaninowe zainstalowane za wentylatorami wyciggowymi
zanieczyszczonego powietrza lub gazéw pelnig role thumikéw
akustycznych. Poziom tlumienia na wylotach wynosi do 40 dBA.

Stosowane techniki spelniajs wymagania BAT.

q. Stosowanie dzwigkoszczelnych
modutéw w urzadzeniach technicznych
{np. kompresorach)

r. Stosowanie gumowych oston w miynach
(dla unikniecia kontakiu metalu
| z metalem)

Stosowane techniki speliaja wymagania BAT.

Niewymagane.

| 8, Stawianie budynkéw lub sadzenie drzew
i krzewow pomiedzy obszarem
chronionym a dziatalnodcia powodujaca
halas

| Stosowane techniki spelniajs wymagania BAT.

Od strony potudniowe]j pomigdzy Cementownig, a kopalnig
surowca znajduje si¢ szeroki pas lasu. Od strony péinocnej
pomiedzy Zakiadem i wsig Zakrucze znajduje si¢ waski pas
zieleni. Caly teren po péinocnej stronie cementowni zgodnie
z celami rozwojowymi planu zagospodarowania Malogoszczu
przeznaczony jest pod zalesienie. Utworzony zostanie w ten
sposéb szeroki pas lesny oddzielajacy teren Cementowni od
najblizszej strefy chronionej akustycznie.

BAT 3 - Redukcja emisji z pieca i efektywne wykorzystanie energii poprzez osiggniecie réwnomiernej
i stabilnej pracy pieca przy eksploatacji w warunkach zblizonych do ustalonych parametréw procesu przez
zastosowanie nasigpujacych technik:

&. optymalizacja kontroli procesu, w tym
skomputeryzowane automatyczne systemy
sterowania

b. stosowanie nowoczesnych,
grawimetrycznych ukladéw podawania
paliw stalych

Optymalizacja procesu wypalania klinkieru polega przede
wazystkim na zapewnieniu stabilnej pracy pieca, ograniczaniu
zaklécef w jego pracy, doborze odpowiedniego stezenia tlenu
oraz paliw i surowc6w o odpowiednich parametrach.
Realizowana linia piecowa i sam piec wyposazone zostang

w automatyczny, skomputeryzowany system kontroli

i sterowania, ktéry bedzie nadzorowet przepltywy surowca, paliw
oraz rozdzial gazéw do osuszania surowca i paliwa
konwencjonalnego. System w powigzaniu z monitoringiem
cigglym nadzorowat bedzie procesy odsiarczania i odazotowania.
Odczyty aparatury AKP bgdg przetwarzane komputerowo

w wyniku, czego, nastgpowaé beda niezbedne korekty pracy linii
produkcyjnej i urzadzed przygotowania. Optymalizacja procesu
i jego kontroli opiera¢ sig bedzie na pomiarze bezposrednim
niezbgdnych parametréw. Praca zautomatyzowanego systemu
nadzorowana bedzie przez operatora.

Realizowana jest instalacja nowych uktadéw dozowania

i transportu paliw weglowego i altematywnego jako
obudowany ch ukladéw grawitacyimych do pieca i kalcynatora.
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I Stosowane techniki spelniajs wymaganiz BAT.

| BAT 4 - Unikniecie emisji Iub ich zmniejszenie paprzez dokonywanie starannej selekcji i kontroli wszystkich

substancii podawanych do pieca.

Obecny system kontroli jakosci surowedw, paliw alternatywnych i odpadéw zapewnia:
1. Wszystkie paliwa zastgpcze oraz odpady do przetworzenia w dokumentach potwierdzajacych ich skiad
muszg posiadaé informacje o zawartosei chloru i siarki. Badania zawartoSci metali ciezkich wymagane

sa w sytuacji podejrzenia, Zz¢ odpady moga zawieraé¢ podwyzszone zawarto§ci tych metali. Bez
odpowiednich dokumentéw potwierdzajagcych skiad odpadéw ich wprowadzenie do instalacji jest

niemozliwe.

2. Kazda dostawa paliw podstawowych lub zastepczych oraz odpady do przetworzenia wymagaja
dokumentu potwierdzajacego sktad chemiczny, Dokument konirolowany jest przez shizby kontroli
jakodci w ramach zintegrowanego systemu zarzadzania jakoscia i $rodowiskiem. Kontrole
wykonywane wg okreflonych procedur wewnetrznych. 8 dokumentowane wg wymagar systemu.

Stosowane techniki speiniaja wymagania BAT.

| BAT 5 - Prowadzenie regularnego monitorowania i pomiaru parametréw procesu i emisji oraz monitorowanie |
emisji zgodnie z odpowiednimi normami EN, a w przypadku gdy normy takie nie sg dostepne, z ISO, normami
krajowymi lub innymi normami miedzynarodowymi zapewniajacymi dane o réwnowaznej jakosci naukowej,

W Lyrm; |

a. Ciggly pomiar parametréw procesu

| W nowej linii piecowej zaprojektowano monitoring ciggly

swiadczacych o jego stabilnosci, takich jak = wszystkich wymienionych parametréw.

temperatura, zawarto$¢ O, cidnienie

i predkosé przephowu

b. Monitorowanie i stabilizacja
krytycznych parametréw procesu,

t. podawama jednorodnej nadawy
surowcowej i paliw, statego dozowania
i utrzymania nadmiaru tlenu

' ¢. Pomiary ciggle emisji NH;, gdy
stosowana jest SNCR

d. Pomiary ciggle emisji pylu, NO,, SO,
ico

| Realizowany jest pomiar clqgly emisji wszysthch wymienionych

| Stosowane techniki spelniajn wymaganiz BAT.
Z mieszanki surowcowej (nadawy) przed wprowadzeniem do
wiezy wymiennikéw (pigciostopniowy wymiennik ciepla)
separowane bgdzie nadziarno. Maka surowcowa kierowana do
istniejacych siloséw homogenizacyjnych i zapasu. Stosowany
system ufredniania skiadu mgki typu pneumatycznego polega na
mieszaniu usypanych poziomych warstw materiatu za pomoca
pionowego wyplywu strumienia powietrza (aeracja). Na
poszczegdlnych etapach (piec, kalcynator, wieza wymiennikéw,
wylot z gtéwnego odpylacza linii) kontrolowana bedzie zawarto$é
tlenn. Konstrukeja kaleynatora (pieca réwniez) pozwala na
wprowadzenie paliw gruboziaristych. Ujednorodnianie paliw
alternatywnych realizowane bgdzie w terminalu magazynowym
poprzez mieszanie dostaw. Ujednorodnianie wegla ma mniejsze
zZnaczenie.

Stosowane techniki speiniaja wymagania BAT.
Zaprojektowano zastosowanie odazotowania metods SNCR,
wiryskn amoniaku lub mocznika do kalcynatora. Realizowany
jest pomiar ciggly NHs.

Stosowane techniki speinr: aja wymagania BAT.

substancji na wylocie z odpylacza gléwnego pieca.

Stosowane techniki spelniajn wymagania BAT.

e. Okresowe pomiary emisji PCDD/F
i metali

Planowane sg pomiary okresowe jeden raz w roku.

Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.

f. Ciggle lub okresowe pomiary emisji
HC], HF i catkowitego wegla
organicznego

Planowane s pomiary okresowe je jeden raz w roku,

Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.
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' g. Ciagle lub okresowe pomiary emisji ‘ Pomiary ciggle planowane sg z pieca do klinkieru.
pylu Z pozostalych nowych emitoréw planowane sg pomiary
okresowe.

Stosowane techniki speiniaja wymagania BAT.

BAT 6 - zmniejszenie zu2ycia energii poprzez stosowanie piecéw do metody suche_] Z wielostopniowym
podgrzswaczem i prekaloynatorem.

Poziomy zuxycia energii zwigzane W projekcie zalozono opelanie kalcynatora i pieca paliwami
z BAT()) w nowych i znaczaco alternatywnymi (90%) i weglem (10%). Wykorzystanie paliw
zmodernizowanych zakladach, w ktérych | altematywnych nie ma wplywu na rozmiar innych podstawowych
stosowane sg piece do metody suchej elementéw instalacji jak miyn surowcéw, chlodnik klinkiern,
z wielostopniowym podgrzewaczem i systemy transportu i magazynowania. Urzadzenia zostaly
prekalcynatorem: zaplanowane do zalozonej wydajnosci 3700 Mg/d. Zuzycie
maksymaine ciepia dla pracy w warunkach znamionowych
Metoda sucha z wielostopniowym (wlasciwosci paliw, odprowadzanie 10% mieszanki do by-passu
podgrzewaczem i prekalcynatorem chloru) jest na poziome 3 600 MJ/kg klinkiern.
2900 - 3 300 (® (*) Ml /tone klinkieru Produkcja energii elektrycznej na poziomie 3,5 MW, z clepla

odpadowego jest elementem obnizajacym zuiycie energii do
produkeji  klinkiern. Zuzycie c1epla odpadowego do
wyprodukowenia takiej iloSci energii elektrycznej wyniesie ok.
46,7GJ/h (przy sprawnosci odzysku ok, 27%). Odzyskana w ten
sposéb energia obnizy prognozowany wskainik zuzycia energii
w Zakladzie o 303 MJ/Mg klinkiern.

W zwigzku z powyzszym docelowe zuzycie energii wymesle
maksymalnie 3 297 MJ/Mg klinkieru, co spelni wymagania
konkluzji BAT w zakresie efektywnos$ci energetyczne;j.

Stosowane techniki spelniaja wymaganis BAT.

. () Poziomy te nie ma_|a zastosowania do instalacji produkujgcych cement specjalny lub klinkier cementu

biatego, ktére wymagajg znacznie wyzszych temperatur procesu ze wzgledu na charakterystyke produktu.

(® W normalnych (z wyjatikiem np. rozruchu i zatrzyma.ma) i optymalnych warunkach eksploatacji.

() Wydajnosé wplywn na zapotrzebowame na energw, przy czym meksza wydajnod¢ daje moziiwosé
oszcz¢dzania energii, zag mmejsza wymaga wigce]j energii, Zuzycie energu zaleZy réwniez od liczby stopni

w wymienniku cyklonowym - im wigcej stopni, tym nizsze zuzycie energii w piecu. Odpowiednia liczba stopni
wymiennika cyklonowego zalezy gléwnie od zawartodci wilzoci w surowcach.

BAT 7 - redukc_]a/zmmamahzovirame zuzycia energii cieplnej poprzez zastosowanie kombinacji nastepujacych
technik:

a. Stosowanie ulepszonych i optymalnych | Optymalizacja procesu wypalania klinkieru polega przede
systeméw piecowych oraz réwnomierna wazystkim na zapewnieniu stabilnej pracy pieca, ograniczaniu
i stabilna praca pieca przy eksploatacji zakl6cefi w jego pracy, doborze odpowiedniego stezenia tlenu
w warunkach zblizonych do ustalonych oraz paliw i suroweéw o odpowiednich parametrach.
parametrow procesu poprzez. Realizowana linia piecowa stanowié bedzie zwarty cigg

1. optymalizacje kontroli procesu, w tym technologiczny:

skomputeryzowane automatyczne systemy | o  piec wyposazony w nowoczesne uklady dozowania paliw

sterowania; weglowego i altemeatywnego oraz niskoemisyjny,

II. stosowanie nowoczesnych, wielokanalowy palnik,

grawimetrycznych uktadéw podawania * pieciostopniowy cyklonowy wymiennik ciepia do

paliw statych; podgrzewania wprowadzanego surowca,

IL podgrzewanie i prekalcynacje e  gazy z wymiennika kicrowane bedg do kotta odzyskowego,

w mozliwym 2akresie przy istnicjacej w ktérym produkowana bedzie para przegrzana. Para

konfiguracji systemm piecowego kierowana bedzie do turbozespolu produkujacego energie
elektryczng,

»  wykorzystanie odpadowego ciepla gazéw odlotowych
z wymiennika cyklonowego do suszenia wegla w miynie
weila oraz surowca w miviiie surowca,
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s rusztowy chiodnik klinkieru, w ktérym chledzony bedzie
wyprodukowany klinkier. Odpadowe cieplo w ogrzanym
powietrzu z chlodzenia kierowane bedzie do suszenia
dodatkéw do cementu.

Proces produkcji sterowany bedzie przez automatyczny,
skomputeryzowany system kontroli i sterowania. System bedzie
nadzorowat przeplywy surowca, paliw oraz rozdziat gazéw do
osuszania surowca i wegla. Odezyty aparatury AKP beds
przetwarzane komputerowo w wyniku, czego, nastgpowaé bedg
niezbedne korekty procesu. Optymalizacja procesu i jego kontroli
opiera si¢ bedzie na pomiarze bezposrednim niezbednych
parametrdw. Praca zautomatyzowenego systemu nadzorowana
bedzie przez operatora.

Stosowane techniki spelniajs wymagania BAT.

b. Odzysk nadmiarowego ciepta z piecéw,
w szczegolnosci ze strefy chtodzenia.
Nadmiarowe cieplo ze strefy chlodzenia
pieca (gorace powietrze) lub

Z podgrzewacza mozna w szczegdlnosei
wykorzystaé do osuszania surowcow

¢) Stosowanie odpowiedniej liczby stopni
w podgrzewaczu cyklonowym,
uwzgledninjgce charakterystyke

i wiagciwoéci stosowanych surowcoéw

i paliw

' d. Stosowanie paliw, ktdre dzigki swoim
wiasdciwosiciom majg korzystny wplyw na
Zuzycie energii cieplnej

e. Przy zamianie paliwa
konwencjonalnego na paliwo odpadowe
stosowanie optymalnych i odpowiednich

Cieplo z wymiennika cyklonowego (w1e2y wymiennikow)

wykorzystywane bedzie do:

*  produkeji energii elektrycznej,

¢  suszenia surowca,

e suszenia wegla.
Cieplo z chlodzenia klinkiern w chiodniku rusztowym w 70%
bedzie wykorzystywane do suszenia dodatkéw surowcowych
w produkeji cementu {do 30% powietrza jest wymagane do
kontroli ciénienia klapy pieca). Z przeprowadzonego bilansu
ciepla odpadowego z chtodnika wynika, e ilod¢ mozliwego do
wykorzystania ciepta ok. 5,4 MW stanowi jedynie ok. 40%
zapotrzebowania na ciepto do suszenia dodatkéw. Konieczne
bedzie uzupehienie tego ciepla z dodatkowego Zrédia lub
zmniejszenie wydajnosci suszami.

Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.

' Realizowany jest 5-stopniowy, Jednostrmmemowy wymiennik
cyklonowy ciepla. Pigty stopiefi stanowi¢ beda 2 cyklony. llosé
stopni w wiezy wymiennikéw zaprojektowano z uwzglednieniem
wilgotnoéci surowca srednio 5,7% i maksymalnie 9,7%.

. Stosowane techniki speniajs wymagania BAT.

| Planowane jest stosowanie 10% pahwa weglowego oraz 90%
paliw alternatywnych w linii piecowej. Do palnika pieca
wprowadzane bedzie do 80% jego mocy paliw alternatywnych,
a do kalcynatora 100%. Lekki olej opalowy stosowany bedzie
jedynie do rozpalania pieca.

Stosowane techniki spefniaja wymagania BAT.

| Zastgpienie w 90% wegla przez pahwo alternatywne wymaga

zastosowania odpowiednich palnikéw, systemu wielopunktowego
dozowania odpadéw do kalcynatora oraz kilkupoziomowego

systeméw piecowych do spalania odpadéw | dostarczania powietrza do spalania z jednoczesnym komputerowo

£ Min.i:?:a]iza-cja by-passu piem_wego

sterowanym nadzorem i optymalizacjg proceséw spalaniz.

| Stosowane techniki speiniajg wymagania BAT.

Przewndywana ilodé chloru wprowadzana do Linii piecowej
wyniesie ok.1300 g/t klinkiern. W klinkierze mozna
wyekstrahowad maksymalnie 300 g/t klinkiern. Pozostale bedzie

| zatrzymywane w hy-pass goracego chloru, ktdry wyposazony
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bedzie w 2-stopniowe hartowanie §wiezym powietrzem i
odpylacz z filtrem workowym. Do by-pass odprowadzane bedzie
do 10% gazéw, a oczyszczone gazy odprowadzone beda do
komina gléwnego instalacji. Zatrzymany pyt bedzie

‘ wykorzystany do produkcji cementu,

Stosowane techniki speiniaja wymagania BAT.

BAT 8 - zmniejszenie zuZycia energii pierwotnej poprzez uwzglednienie ograniczenia zawartosci klinkiern w
cemencie i wyrobach cementowych.

~ Zmniejszenie zawartosci klinkieru w cemencie i wyrobach cementowych jest osiggane poprzez dodanie na
etapie mielenia wypeiaczy lub dodatkéw takich jak 2uzel, margiel, popioly lotne, reagips zgodnie
z odpowiednimi normami dotyczacymi cementu rodzajéw produkowanych cement6w.

Stosowane techniki speiniaja wymaganin BAT.

BAT 9 - zmnicjszenie zuzycia encrgii pierwotne] poprzez skojarzone wytwarzanie ciepla i energii.

W przemysle cementowym istnieje
mozliwosé skojarzenia procesu wypalania
klinkieru i produkcji pary wodnej i energii
elektrycznej lub ciepla i energii
elekirycznej, odzyskujgc cieplo odpadowe
z chlodnika klinkieru lub z gazéw
odlotowych z pieca przy uzyciu
tradycyjnych proceséw wykorzystujgcych
cykl pary lub innych technik. Nadmiarowe
ciepto pochodzace z chlodnika klinkieru
lub z gazéw odlotowych z pieca mozna
ponadto odzyskiwaé na potrzeby systemu
cieplowniczego lub zastosowari
przemystowych

Cieplo z wymiennika cyklonowego (wiezy wymiennikéw)
wykorzystywane bgdzie m.in. do produkji energii elektrycznej.
Oczyszczone gazy z wiezy wymiennikéw w czesci kierowane
beda do kotia odzyskowego (odzysknicowego), gdzie bedzie
Wylwarzana para przegrzana, ktéra napedzaé bedzie turbing
parows z generatorem pradu elekirycznego o mocy 3,5 MW..
Cieplo z chtodzenia klinkieru w chiodniku rusztowym w 70%
bedzie wykorzystywane do suszenia dodatkéw surowcowych

w produkcji cementu (do 30% powietrza z chlodnika jest
wymagane do kontroli ci§nienia klapy pieca).

Z przeprowadzonego bilansu ciepla odpadowego z chlodnika
wynika, Ze ilod¢ mozliwego do wykorzystania ciepta ok. 5,4 MW
stanowi jedynie ok. 40% zapotrzebowania na ciepto do suszenia
dodatkéw. Konieczne bedzie uzupemienie tego ciepla z
dodatkowego Zrédia lub obnizenie wydajnosci suszenia

dodatkdw.
Cieplo wykorzystane w procesach suszenia i do produkcji energii
ma zbyt niskq temperaturg, aby oplacainy byt dalszy jego odzysk.

Powy 2sze techniki spetniaja wy magania BAT.

BAT 10 - redukcja/minimalizacja zu2ycia

energii elekirycznej poprzez zastosowanie jedne; z nns?qpujqcych

technik Iub ich kombinacii:

2. Stosowanie systeméw zarzgdzania
energig

Zarzadzanie energia odbywa_siq w ramach zinte_growanego
systemu zarzgdzania, zgodnie z normami ISO 14001 oraz

180 50001,

Stosowane techniki spelniajs wyinaganis BAT.

| b. Stosowanie urzgdzer do przemiatu
i innych urzadzed elekirycznych o
wysokiej sprawnofci energetycznej

Gléwnymi odbiornikami energii elektrycznej sg mlyny (przemiat
klinkieru, surowca i wegla), wentylatory wyciggowe (miyn
surowca, piec, chlodnik, wymiennik cyklonowy, miyn cementu,
miyn wegla), dmuchawy aeracji (system homogenizacji, mtyn
cementu). Nowe urzgdzenia zostan wyposazone w silniki

o sprawnosciach co najmniej IE2 i IE3. Czgéé silnikow
wyposazonych zostanie w regulatory czestotliwogei (falownik),

pozwalajace dostosowat ich predkosé obrotows do potrzeb
wydajnoéciowych.

Stosowane techniki speiniaja wymagania BAT.

! S
| c. Stosowanie ulepszonyvch sysiemow

Proces bedzie optymalizowsny poprzez nowoczesni (nows)
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monitorowania

d. Ograniczenie przedostawania sie
powietrza do ukiadu

e. Optymalizacja kontroli procesu

" BAT11- zagwurantowame odpowiednich wiadciwosci odpadéw, ktére majg byé wykorzyslnne jako paliwa lub

" aparature kontrolno-pomiarows (AKP) polaczong

z komputerowym sterowaniem. System AKP bedzie na biezace
nadzorowany. System sterowania stabilizowaé bedzie proces

w linii piecowej, optymalny dobdr ilosci powietrza pierwotnego,
drugo, trzecio i czwartorzgdowego do spalania, kontrole

i utrzymanie wiasciwych temperatur w piecu i kalcynatorze.

Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.

K5 instalacji podczas przegladéw blemcych systematycznie

usuwane beda nieszczelnosci, poprzez ktére mozliwe jest
wdossanie falszywego” powietrza:

e do pieca i kalcynatora, gdzie nadmiar powietrza zakléca
stabilnod¢ procesu spalania paliw i wzrost powstajgcych
w wyniku spalania tlenkéw azotu.

o do pozostatych ukladéw wykorzystania ciepta, gdzie
falszywe powietrze obniZa temperaturg gazéw, a tym
samym efektywnosé wykoxzystanm ciepta odpadowego.

Stosowane techniki spelniaja wymazania BAT.

| Kontrola procesu prowadzona bedzle na podstaw1e odczytéw

pomiaréw temperatury w strefach kontroli pieca i kalcynatora |
oraz stezen tlenu i tlenku wegla. Optymalizacja procesu kontroli
polega na cyklicznym odczycie danych z AKP oraz realizacji
procedur reakcji zapisanych w sterownikach wykonawczych
nadzorowanych przez komputerowy system nadzoru i sterowania.

Stosowane techniki speiniaja wymagania BAT.

surowce w piecu cementowyini, oraz ozraniczenie emisii poprec zastosowanie nastepuiacvch technik:

a. Stosowanie systeméw zapewniania
jakodci, by zagwarantowaé wiasciwosci
odpadéw oraz by prowadzié analize
kazdego typu odpadéw, ktére maja zostaé
wykorzystane jako surowiec lub paliwo
w piecu cementowym, pod katem
nastepujacych parametréw:

L. stata jakoéé,

IL kryteria fizyczne, np. emisyjnosé,
rozdrobnienie, reaktywnosé, spiekalnosé,
warto$¢ opatows,

III. krytetia chemiczne, np. zawartodé
chloru, siarki, metali allalicznych i fosforu
oraz odpowiednich metali.

b. Kontrola poziomu zawartodci chloru,
odpowiednich metali (w tym kadmu, rteci,
talu), siarki, zawartodé chlorowcdw
ogdtem w odniesieniu do kazdego typu
odpadéw, ktére bgdg wykorzystane jako

surowiec lub paliwo w piecu cementowym

| Wszystkie paliwa altematywne oraz odpady do unieszkodliwienia

Przetwarzane przez Lafarge Cement S.A. odpady pochodzg od
dostawcow zewngtrznych i podlegaja scistej kontroli jakodei.
Dostawy niespelniajgce parametréw jakofciowych sg zawracane
do dostawcéw. Kazda dostawa odpadédw posiada swéj dokument
okreélajacy skiad chemiczny i parametry fizyczne. Stuzby
kontroli jako§ci wykonujg kontrole i dopuszezaja na podstawie
tych dokumentéw odpady do wykorzystania.

Kontrola jakosciowa surowcow, paliw i wyrobéw gotowych
wykonywana jest dla:

paliw podstawowych i zastepezych do produkeji klinkiern,
surowcow do produkcji klinkieru,

dodatkdw korekcyjnych do produkeji kinkieru,

1cliniki

surowedw do produkeji cementu,

dodatkéw do produkeji cementn,

gotowego cementu.

System zapewnia bezpieczefistwo procesowe wykorzystywanych
surowcéw, paliw i materialéw korygujacych.

Stosowane techniki speiniaja wymagania BAT.

w dokumentach potwierdzajacych ich sktad musza posiadaé
informacje o zawartofci chloru i siarki. Badania zawarto§ci metali
cigzkich wymagane sg w sytuacji podejrzenia, ze odpady moga
zawiera¢ podwyzszone ich zawartodci. Bez odpowiednich
dokumentdw potwierdzajgcych skiad odpadéw ich wprowadzenie

| do instalaci jest niemozliwe.
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Stosowane techniki spelniajs wymaganin BAT.

c. Stosowanie systeméw zapewnienia
jakosci w odniesieniu do kazdego tadunku
odpadéw

Kazda dostawa paliw podstawowych lub alternatywnych oraz
odpady do unieszkodliwienia wymaga dokumentu
potwierdzajgcego sklad chemiczny. Dokument kontrolowany jest
przez shuzby kontroli jako$ci w ramach zintegrowanego systemu
zarzadzania jakoscig i Srodowiskiem, Kontrole wykonywane

wg okreslonych procedur wewnetrznych i sg dokumentowane
wg wymapgafi systemu.

‘ Stosowane techniki spelniajs wymagania BAT,

BAT 12 - zagwarantowanie odpomedmego przetwarzania odpadéw wykorzystywanych jako paliwa lub
surowce w piecu poprzcz zastosowanie nastgpuiacych technik:

a, Uzywanie wtaéclwych pod wzgledem
temperatury i czasu przebywania, punktéw
dozowania odpadéw do pieca,

w zaleznosei od jego budowy i sposobu
eksploatacji

b. Wprowadzanie do stref pieca

o odpowiednio wysokich temperaturach
materialéw odpadowych zawierajacych
komponenty organiczne, ktére mogg
zostaé zgazowane przed strefy
kalcynowania,

Do linii piecowej odpady dozowane beds do:

¢  wielokanatowego palnika pieca obrotowego,

o  wkilku punktach do kalcynatora.
Punkty dozowania odpadéw stanowig szczeg6lng czesé
realizowanej instalacji. Potozenie punktéw dozowania ustalono
o przewidywane warunki temperatury spalania i regulacji
powietrza do spalania.

Stosowane techniki spetniajs wymagania BAT.

Odpady mebezpleczne do umeszkodhwwma wprowadzane bgds
do palnika pieca obrotowego. W piecu proces wypalania klinkieru
prowadzony jest w temp. 1450°C, gdzie temp. gazéw moze
osiagnaé do 2000°C. Czas przebywania gazdw w piecu > 5 5.

W warunkach nastgpuje spalenie komponentéw organicznych.

Stosowane techniki speinisja wymagania BAT. |

¢. Prowadzenie eksploatacji w taki sposdb,
by gaz powstaly ze wspéispalania
odpadéw byt podgrzewany w sposéb
réwnomierny i kontrolowany, nawet

w najbardziej niesprzyjajacych warunkach,
do temperatury 850°C na dwie sekundy

d. Podniesienie temperatury do 1100°C,
jezeli wspélspalane sg odpady
niebezpieczne zawierajgce ponad 1%
zwigzkéw chlorowcoorganicznych
wyrazonych jako chior

¢. Podawanie odpadéw w sposéb ciggly
i nieprzerwany

W piecu temperatura spalania dochodzié bedzie do 2000°C.
Temperatura gazéw na catej dlugosci pieca przekracza 1100°C,

€0 Zapewni czas retencji 8-10 s, przy czym gaz w temperaturze
powyzej 1600°C utrzymywaé si¢ bedzie powyzej 3s.

Kalcynator bedzie posiadat wysokos¢, ktéra zapewni czas retencji
gazdw i maczki surowcowej w temp. 900°C co najmniej 5 s, ‘

Odpady spalane bgda w piecu i kalcynatorze. ‘

Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.
Odpady niebezpieczne zawierajace powyzej 1% zwigzkdw |
chlorowcoorganicznych unieszkodliwiane beds wylgcznie

w piecu obrotowym, gdzie temperatura gazéw na calej dlugosci
pieca przekracza 1100°C, co zapewni czas retencji 8-10 sekund,
PrzZy czym gaz w temperaturze powyzej 1600°C utrzymywaé si¢
bedzie powyzej 3 sekund.

Stosowane techniki speiniaja wymagania BAT,

Odpady podawane bedg do pieca w sposéb ciagly przy jego
pracy.

Stosowane techniki speinizia wymagania BAT.

f Wstrzymanie lub zakoficzenie
wspdlspalania odpadéw w fazach takich
jak rozruch lub zatrzymanie, gdy
niemozliwe jest osiggnigcie odpowiednich
| temperatur { czasu przebywania, zgodnie

Rozruch i zatrzymanie realizowane begdzie przy spalaniu oleju
opatowego i wegla. W kalcynatorze zachowana bedzie mo2liwosé
spalania wegla. Odpady wprowadzane beda po osiggnieciu
odpowiednich temperatur w kalcynatorze i przestrzeni pieca.
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z pkt a) — d) powve] | Stosowane techniki spelniaju w rvmagania BAT.

BAT 13 - stosowanie metod zarzadzania bezpieczefistwem przy skladowanin, przygotowaniu { podawaniu
odpad6éw niebezpiecznych, takich jak podejécie oparte na ocenie ryzyka w zaleznoéci od Zrédia i typu odpadéw,
w zakresie znakowania, sprawdzania, pobierania pribek i badaniu danych odpadow.

Wszystkie elementy zarzadzania ryzykiem na stanowiskach pracy realizowane sg w ramach przepiséw
ogélnych BHP zawartych w wewnetrznym systemie zarzadzania (HSMS) oraz zarzadzaniu wg ISO 14 001.
| System zawiera procedury bezpieczefistwa postgpowania z odpadami, odpowiedniego znakowania zbiornikéw
procesowych oraz ich bezpiecznego wykorzystania. Procedury pobierania i badania prébek wykonuje sig
w ramach systemn zarzadzania jakoscig ISO 9001,

Stosowane techniki apelniai.z wymagania BAT.

BAT 14 - ograniczenie / zapobieganie niezorganizowanej emisji pylu z operacji, przy ktérych wystepuje duze
_ __zapylenie, poprzer zastosowanie nastgpujscych technik pojedynezo lub lgcznie:

a. Stosowanie prostego, liniowego ukladu | Ukiad liniowy zaplanowano poczawszy od magazynu surowca

instalacji poprzez miyn surowca, zbiorniki homogemzacx]ne i zapasu,
wieza wymiennikéw z kalcynatorem, piec obrotowy chiodnik
klinkiern do magazynu klinkieru, Moduly pomocnicze
przygotowania paliwa technologicznego, magazyn paliw
aiternatywnych i magazyny surowcéw pomocniczych zostaly
zaplanowane na wysckodci linii piecowej, co ograniczylo dlugosé

systemoéw podajacych.
, Stosowane techniki speniajy wymagzania BAT.
b. Obudowanie/zamknigcie miejsca Wszystkie procesy w instalacji zostaiy zhermetyzowane.
prowadzenia operacji, przy ktérych Operacje technologiczne wykonywane sq w zamknietych
wystepuje duze mpyleme takich jak budynkach i silosach. Transport miedzyoperacyjny realizowany
mielenie, przesiewanie i mieszanie bedzie w zamknigtych i wentylowanych podajnikach. Odciggi

powietrza ze stref wyposaZzone zostanz w wysokosprawne
odpylacze z filtrami tkaninowymi. Wychwycony pyt bedzie
zawracany do procesu produkcyjnego.

| Stosowane techniki spelniaja wymaganin BAT.

c. Stosowanie oslon przenc$nik6w Wszystkle silosy i zbiorniki, 1stme_|4ce i nowe posiadaé beda

i elewatoréw, ktére powinny by¢ wentylacj¢, zaopatrzona w wysokosprawne cdpylacze z filtrami
konstruowane jako systemy zamknigte dla | tkaninowymi. Transport realizowany bedzie w zamknigtych
materialéw powodujacych pylenie i wentylowanych podajnikach. Wyloty zaopatrzone zostang

w wysokosprawne odpylacze z filtrami tkaninowymi.

Stosowane techniki sputniaja wymaganin BAT.

d. Ograniczenie nieszczelnodci i punktéw | Punkty przesypowe (wieZe przesypowe) na drogach zamknigtych
Wysypywania si¢ materialow podajnikéw zostang obudowane. Nieszczelnosci przy
przesypyweniu bedg ograniczane poprzez systematyczny nadzor
i naprawy.

Planowana jest budowa zamknietych magazynéw surowca,
surowcdw pomocniczych, wegla i paliw alternatywnych. Kazdy
z magazynéw wyposazony zostanie w automatyczne urzadzenia
roziadunkowo-zaladowcze oraz przesypowe.

Stosowane techniki spetiaja wvmagania BAT.

e. Stosowenie zautomatyzowanych Nowe terminale: roztadunkowy surowcéw pomocniczych

urzgdzef i systemdéw sterowania i roztadunkowo-magazynowy paliw alternatywnych zostang
wyposazone w automatyczne urzadzenia rozladunkowo-
przesypowe nadzorowane przez operatora. Wezystkie magazyny:
surowca, surowcdw pomocniczych, paliw oraz systemy transportu
i dozowania, sterowane begds automatycznie za pomocg systeméw
komputerowvch, |

76



Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.

f. Zapewnienie niezakldconej eksploatacji

g. Zapewnienie wiasciwej

i kompleksowej konserwacji instalacji
przy uzyciu odkurzaczy przenoénych

i stacjonarnych:

- podczas dzialan konserwacyjnych lub
w przypadkach problemdéw z systemem
przenoénikéw moze nastapié wysypanie
materiatéw. Aby zapobiec powstawaniu
rozproszonego pylu podczas usuwania
wysypanych materiatéw, nalezy stosowaé
urzgdzenia odkurzajace. Nowe budynki
mozna latwo wyposazyé w przewody
rurowe do odkurzaczy stacjonaraych,
podezas gdy w budynkach istniejgcych

Niezakl6cong eksploatacje zapewni nadzorowany system AKP
oraz komputerowe przetwarzanie danych w zautomatyzowanym
systemie sterowania lpczmie z cyklicznymi przeglgdaml
technicznymi. W ramach przegladéw wymieniane beda
2uzywajgce sig czgdei oraz materialy eksploatacyjne.

Stosowane technild spetnizja wvmaganin BAT.
Planowane 53 nastepujgce techniki ograniczania emisji
niezorganizowanej pylu:

- utwardzanie i zraszanie wodg drég,

- zraszanie woda i zamiatanie placow i pomieszczen,

- utrzymywanie porzadku,

- ruchome odkurzanie,

- zamknigte skiady surowcdw, paliw i klinkieru.

W sytuacjach awaryjnych wykorzystywane bedg ruchome
odkurzacze i zraszanie woda.

Stosowane techniki speiniaja wymagania BAT.

zazwyczaj lepiej si¢ sprawdzajg urzadzenia

przenoéne i elastyczne tgczenia,

- w szezegdlnych przypadkach
zastosowanie procesu cyrkulacji do
systeméw transportn pneumatycznego
moze by ¢ bardziej korzvstne

h. Wentylacja i odpylame na filtrach
tkaninowych:

- 0 ile to mozliwe, wszystkie transporty
materiatu nalezy prowadzi¢ w systemach

zamknigtych, w ktérych utrzymywane jest

podciénienie. Powietrze odsysane w tym
celu podlega nastepnie odpylaniu przez

filtr tkaninowy przed jego uwolnieniem do

atmosfery

i. Stosowanie zamknigtego skladowania
Z automatycznymi systemami transportu:
- za najbardziej skuteczne rozwigzanie
problemu pyhu rozproszonego
generowanego przez duze zapasy
materiatu uznaje si¢ hale klinkiem

i zamkniete, w pelni zautomatyzowane
sklady surowca. Magazyny takie sg
wyposazone w filtry tkaninowe w celu
zapobiegania tworzeniu rozproszonego
pyhu podczas operacji zaladunku

i toziadunku.

Wazystkie silosy i zbiomiki, istniejace craz nowe posiadaé bedg
wentylacje, zaopatrzong w wysokosprawne odpylacze z filtrami
tkaninowymi, Transport realizowany bedzie w zamknigtych
i wentylowanych podajnikach. Wyloty zaopatrzone zostang
w wysokosprawne odpylacze z filtrami tkaninowymi.

Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.

Po realizacji planowanej budowy i rozbudowy zostang
zlikwidowane wezystkie magazyny otwarte. W miejsce
istniejgcych magazyndw zostang wybudowane magazyny
zamknigte surowca wysokiego, surowcéw pomocniczych i wegla,
paliw alternatywnych, Wszystkie nowe magazyny zostang
wyposazone w zautomatyzowane urzadzenia wybierajaco-
przesypujgce.

Stosowane techniki speiajg wymagania BAT,

' j. Korzystanie przy wysyke i zaladunku

cementu z elastycznych przewodéw do
napelniania wyposazonych w system
usuwania pyhu do zaladunku cementu,
skierowan: ch w sirone tadowni

Odpowietrzenie cystern podigczane jest do silosu zaopatrzonego
w urzgdzenia odpylajace.

Stosowane techniki spelniajs wymagania BAT,
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ciczaréwki

BAT 15 - ograniczenie / zapobieganie niem;'ganjzowanej emisji pylu z miejsc sktadowania materiatéw sypkich

poprzez zastosowanie nasiepujacyeh technik pojedyvnczo Iub lacenie:

a. Przykrywanie lub obudowanie miejsca
skiadowania materiatéw sypkich kranami,
§cianami lub barierg pionowo rosngcej
zieleni (umieszczenie sztucznych lub
naturalnych barier w celu ochrony
olwariych prvem preed wiatrem)

b. Stosowanie ochrony otwartych pryzm
przed wiatrem:
- nalezy unika¢ magazynowania
materiatéw pylgcych w pryzmach na
zewnatrz, ale gdy juz takie pryzmy
istniejg, mozliwe jest zmniejszenie pylenia
poprzez zastosowanie odpowiednio
_zaprojektowanych barier wiatrowych
c. Stosowanie spryskiwania wodg
i chemicznych §rodkéw ograniczajacych
pylenie:
- jezeli punktowe Zrédlo rozproszonego
pyhu jest dobrze zlokalizowane, mozna
zainstalowaé system zraszania woda.
ZwilZenie czastek pylu wspomaga ich
zlepianie sie i przyczynia si¢ do osadzania
pylu. Dostgpne sg rézne srodki mogace
poprawié ogélng efektywno$§é zreszania
wodi

Nie dotyczy.

Po realizacji planowanej budowy i rozbudowy zostang
zlikwidowane wszystkie magazyny otwarte. W miejsce
istniejacych magazynéw zostang wybudowane magazyny
zamknigte i silosy magazynowe.

d. Utwardzenie podioza, zwilzanie drogi
i utrzymywanie czystosei:
- obszary ruchu cigzaréwek nalezy, o ile to
mozliwe, utwardzi¢ i utrzymywad
powierzchnig w jak najwiekszej czystodei,
Zwilzanie drég moze przyczynié sie do
zmniejszenia emisji niezorganizowancj
pyhu, w szczegdlnosci przy braku opadéw.
Drogi mozna réwnie2 oczyszczaé za
pomocy zamiatarek. Aby utrzymywaé
emisj¢ niezorganizowang pylu na jak
najnizszym poziomie, nalezy stosowad
dobre praktyki w zakresie utrzymywania
porzgdku
€. Nawilzanie pryzm:
- niezorganizowang emisj¢ pylu z pryzm
mozina zmniejszy¢ poprzez wystarczajace
nawilzanie punktéw zatadunku
i roztadunku oraz stosowanie
przenofnikow tagmowych o regulowanej
wysokodel

f. Dopasowanie wysokosci roziadunku do

Zmieniajacej si¢ wysokodci pryzmy, jesli
to mozliwe — automatycznie, lub poprzez
zmniejszenie predkosei roztadunku, gdy

nie da si¢ unikng¢ emisji pytu w punkcie
| zatadunku lub roziadunku

| Nie dotyczy.

W zwigzku z budows terminali - roziadunkowego surowcow
pomocniczych oraz roziadunkowo-magazynowego ograniczony
Zzostanie ruch pojazdéw na terenie cementowni do dwéch drég.
Przed terminalarmi planowane sq utwardzone place manewrowe,
ktére mogg byé zwilzane lub zamiatane.

Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.

Nie jest planowane magazynowanie materialéw sypkich
w otwartych pryzmach. Roztadunek odbywaé sig¢ bedzie
w wentylowanych terminalach, 2 wewnetrzna dystrybucja
materietdw zamknietym systemem podajnikéw.

Technika dotyczy pryzmowania surowca wysokiego i surowcdw
pomocniczych w nowych magazynach zamknigtych, ktére
Zostang wyposazone w automatyczne urzadzenia przetadunkowe
i usypujace.

_| Stosowane technild speiniajiy wymagania BAT.
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BAT 16 - zmniejszenie skanalizowanych emisji pylu poprzez zastosowanie systemu obstugi technicznej,

w ktérym szczegdlny nacisk kiadzie si¢ na dziatenie filtréw stosowanych w operacjach, przy ktérych wystepuje
duze zapylenie, innych niZ procesy wypalania w piecach, chtodzenia i gléwne procesy mielenia. Przy
uwzglednieniu tego systemu obstugi technicznej BAT polegaja na oczyszczaniu suchych gazéw odlotowych za

~ pomeocs filtra

Wazystkie planowane emitory z operacji transportu
skanalizowanych emisji pylowych i magazynowania wyposazone zostang w odpylacze z filtrami
z operacji, przy ktérych wystepuje duze tkaninowymi. Istniejace emitory instalacji zostaly juz w takie
zapylenie (innych niz procesy wypalania odpylacze wyposazone.
w piecach, chiodzenia i gléwne procesy Skuteczno$é filtracii nowych i istniejgcych odpylaczy wyniesie:

| Poziom emisji BAT-AEL dla

mielenia) BAT-AEL érednia z okresu <10 mg/Nm?

pobierania prébek (pomiary punktowe

przez minimum pét godziny) ‘ Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.
< 10 mg/Nm?_

BAT 17 - ograniczenie emisji pylu z gazéw odlotowych pochodzacych z proceséw wypalania w piecach
poprzcz zastosowanie filtréw do uizyszczania suchy:h pazéw odlotowych:

a. Elektrofiliry (ESP) Nie planowane —
b, Filtry tkaninowe Gléwny odpylacz linii piecowej wyposazony zostanie w filtry
— tkaninowe, workowe. —
c. Filiry hybrydowe | Nicplanowane.
Poziom emisji BAT-AEL dla emisji pylu | W odpylaczu gléwnym linii piecowej odpylane beda gazy z pieca
z gazéw odlotowych pochodzacych obrotowego po ich wykorzystaniu do suszenia surowce w mlynie
Z wypalania w piecu BAT-AEL érednia rolowo-misowym, oczyszczone gazy z by-passu oraz po
wartoéé dobowa < 10 - 20mg/Nm® wykorzystaniu w kotle odzyskowym, czyli w tzw. pracy

Przy zastosowaniu filtréw tkaninowych powigzanej. W przypadku pracy bezposredniej gazy z pieca po
albo nowych lub zmodernizowanych ESP | wezedniejszym schiodzeniu wiezy chlodzacej skierowane bedg do
osiggane sg jeszcze nizsze poziomy odpylacza.

Skutecznoéé planowanego odpylacza wyniesie: < 20mg/Nm?®

Stosowane techniki speiniaja wymagania BAT.
BAT 18 - ograniczenie emisji pyhu z gazéw odlotowych pochodzqcych z proceséw chlodzenia i mielenia
poprzz zastosowanie filtréw do oczyszuzania suchych gazdw odlotowych:
 a. Elektrofiliry (ESP) Nicplanowane. ]
b. Filtry tkaninowe Odpylacz nowego chlodnikn wyposazony zostanie w filtry
tkaninowe, workowe. Istniejace miyny wegla i cementu

- | wyposazone 81 w odpylacze z filtrami tkaninowymi, workowymi.
c. Filiry hybrydowe Nicplanowane.
Poziom emisji BAT-AEL dla emisji pylu | Skutecznos¢ odpylania nowych i istniejacych odpylaczy
z gazéw odlotowych pochodzacych tkaninowych wyniesie: < 20 mg/Nm?
z proceséw chlodzenia i mielenia
BAT-AEL jako $rednia wielkosé dobowa
Iub érednia z okresu pobierania prébek
{pomiary punktowe przez co najmniej pét
_godziny) < 10 — 20 mg/ Nm®

BAT 19 - redukcja emisji NOy z gazéw odlotowych pochodzacych z wypalania w piecach lub proceséw

poderzewania / prekaleynacje poprzez zastosowanie jednej z nastepuincych technik lub ich kombinacii:
a. Techniki podstawowe _ B
1. Chiodzenie piomienia Nieplanowane. B ]
I, Palniki niskoemisyjne NOx Zoptymalizowany ukiad wielokanatowy pozwalajacy na spalanie
paliwa weglowego i paliw alternatywnych. Planowany palnik
o mocy ok.78 MW, bgdzie palnikiem niskoemisyjnym
o regulowanym plomieniu. Ograniczenie ilofci NO, bedzie
osiggane dzieki wprowadzaniu mniejszej ilosci powietrza
pierwotnego do spalania, ktéry zostanie obnizony do ok.5% Oz
w gazach (z mozliwoscia jezo obnizenia do 3%) zapotrzebowania
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| stechiometrycznego. Efektem takiej konstrukeji palnika jest bardzo

wezesny zaplon, szczegdlnie czedci lotnych paliwa, w warunkach
niedoboru tlenu, co sprzyja ograniczeniu tworzenia NOyx. Mozliwa
redukcja NOx do 30%.

Stosowane technild spelniaja wymagania BAT,

IIT. Opalanie wewngtrzpiecowe

IV. Dodanie mineralizatoréw w celn
poprawicnia spiekalnosci (mineralizacja
klinkieru)

Brak zastosowania.
Technikn ma ozdlne zastosowanie do piecéw obrotowvch diugich,

| Technika ma ogdlne zastosowanie do piecéw obrotowych, zaleznie

od wymogdw dotyczacych jakosei produkiu koficowego.
Stosowane techniki spelniaja wvmagania BAT,

V. Optymalizacja procesu

Proces bedzie optymalizowany poprzez komputerowy system
sterowania w oparciu o aparature kontrolno-pomiarowa (AKP).
System pozwoli na ustabilizowany proces wypalania klinkieru
w piecu oraz optymalny dobdr ilosci powietrza pierwotnego do
spalania i utrzymanie wiadciwej temperatury w strefach pieca.

Stosowane techniki spetniaju wymaganio BAT.

b. spalanie etapowe {paliwa
konwencjonalne lub odpadowe), réwniez
w potgczeniu z prekalcynatorem

1 wykorzystaniem optymalnej mieszanki
paliwowej

Wieloetapowe spalanie paliwa alternatywnego realizowane bedzie
w kalcynatorze, w ktérym uzyskiwana bedzie wickszos¢ energii
niezbednej do procesu. W kalcynatorze stopniowane begdzie
podawanie paliwa, powietrza do spalania oraz mgczki surowcowej.
Kaicynator sktada sig z tak zwanej komory redukcyjnej, komory
wznoszgcej, kolana i komory dolotowej do eykionu 1. Odpady
wprowadzane bgda na dwéch poziomach kaleynatora, natomiast
powietrze na trzech, Spalanie na pierwszych dwéch poziomach
wprowadzania powietrza przebiegaé bedzie z niedomiarem tlenu.
Natomiast tzw. powietrze ,trzecie” bgdzie regulowane w celu
dopalenia tlenku wegla, powstajgcego przy spalaniu z niedomiarem
powietrza w pierwszych dwdch strefach.

Specjalna konstrukcja kalcynatora, do ktérego wprowadzane sa
paliwa, gaz i mgczka surowcowa pozwala na kalcynacje mgczki
surowcowej. Jednoczesnie pozwala na redukcje zwigzkéw NOy,
powstajacych w piecu oraz ograniczenie powstawania tlenkéw
azotu przy spalaniu w komorze kalcynatora.

Stosowane techniki spelniajs wyvmagania BAT,

c. Selektywna redukcja niekatalityczna
{SNCR)

Reagent w postaci roztworu wody amoniakalnej o stgzeniu

NH; < 25% (maksymalnie 27%) lub roztwér mocznika
wiryskiwane bedg poprzez dysze rozpylowe do komory
kalcynatora, w ktérej planuje si¢ redukcje tlenki azotu.
Przewidywane jest catkowicie automatyczne sterowanie instalacji
na podstawie wskazaf monitoringu ciggltego NOx.

Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.

d. Selektywna redukcja katalityczna

| (SCR}
Poziomy emisji BAT-AEL dla emigji
NO, z gazéw adlotowych pochedzgcych
z wypalania w piecach lub proceséw
podgrzewania/prekalcynacji w przemysle
cementowym
BAT-AEL jako §rednia wielkosé dobowa

| w _Eecach obrotmv}r-:_-h Z podgrzewaczem |

Nieplanowane.

" Laczna skutecznosé zastosowanych technik pierwotnych i wtémej

SNCR redukeji NOx w procesic wypalania klinkiern planowana
jest na poziomie: < 450 mg/Nm’®
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| <200 - 450 () @) mg/Nm®
W piecach Lepola i piecach obrotowych
diugich 400 - 800 (') mg/Nm?

(") Gérna granica zakresu BAT-AEL wynosi 500 mg/Nm?, o ile poczatkowy poziom NOx po zastosowaniu
technik podstawowych wynosi > 1 000 mg/Nm?,

(®) Na zdolnos¢ do zachowania wartodci w ramach przedmiotowego zakresu moze mie¢ wplyw istniejacy
system pieca, wlasciwosci mieszanki paliwowej, w tym odpadéw, spiekalnoéé surowcéw (np. cementy
specjalne lub klinkier bialego cementu). Poziomy nizsze od 350 mg/Nm® mozna osiggnaé przy uzyciu SNCR

w plecach pracujacych w korzystnych warunkach. W 2008 r. podano nizszg wartoéé — 200 mg/Nm?® jako srednig

miesigczng dla trzech instalacji, w ktérych stosowana byta latwo spiekalna mieszanka i metoda SNCR.

(") W zaleznodei od pozioméw EUL?IIItkO\_'-_'\_Ch i wycieku NHj.

BAT 20 - skuteczna redulcija em:sjl NOx przy stosowaniu SNCR przy jednoczesnym utrzymywanin wycieku
amoniaku na jak najnizszym poziomie poprzez wykorzystanie nastgpuiscych technik:

a. Stosowanie cdpowiednie;
i wystarczajaco skutecznej redukcji NOx
oraz stabilnego procesu

b. Stosowanie odpowiedniej proporcji
stechiometrycznej amoniaku w celu
osiggniecia jak najskutecznicjszej
redukeji NOy i ograniczenia wycieku
NH;

¢. Utrzymywanie wycieku NH;
(bedacego skutkiem nieprzereagowania
calego amoniaku) z gazéw odlotowych
na jek najnizszym poziomie przy
uwzglednieniu korelacji migdzy
skutecznodcig redukcji emisji NOy
i wyciekiem NHj

Planowana technika redukeji mekatahtyczne_] SNCR emisji NO;
jest technikg redukcji przy zapewnieniu stabilnosci prowadzonego
procesu oraz mozliwie ptynnej regulacii iloéci dozowanego
reagenta. Technika szeroko stosowana w instalacjach, gdzie
osiggane s3 odpowiednie temperatury gazéw, w kiérych
efektywnosé redukcji jest najwyzsza.

Stosowane techniki spehiajs wymaganis BAT.

lio$¢ reagenta dozowana jest w celu zachowania jego czasu retencji
(co najmniej 1,5 — 2 8) na odpowiednim poziomie (oknie)
temperaturowym. Proporcja stechiometryczna dostosowana bedzie
do poziomu NOgx, tlenu i temperatury gazéw (pomiary ciagle).
Parametry pozwola na ptynny dobér iloci powietrza do spalania
oraz wielkosci dawki amoniaku do redukeji SNCR.

Stosowane techniki spelniajs wymagania BAT.

Wyciek amoniaku ultzymywany bgdme na stalym poziomie

W oparciu o pomiar ciggly NOx. W analizach mieszanek
surowcowych stwierdzono wysoka zawarto$é amoniaku
naturalnego, ktéra wplywa na jego emisj¢. Stgd mimo planowanego
monitoringu ciaglego NHz dozowanie reagenta bedzie uzalezmione
od pomiaru NOx, w wyniku, czego osiagniety zostanie w sposéb
posredni najniZszy poziom wycieku amoniaku.

Stosowane techniki spelniajs wymagania BAT.

Poziom emisji BAT-AEL dla emisji
wyciekajacego NH; w gazach
odlotowych przy stosowaniu SNCR
BAT-AEL jako rednia wartosé dobowa
- wyciek NH; <30 - 50 (*) mg/Nm®

Zawarto$¢ amoniaku w mieszance surowcowe;j jest wysoka.
Kompozyt prébek wapieni reprezentuje surowee kopalniane

o sredniej zawartosci tego zwigzku. Dotychczasowe do$wiadczenia
wskazujg, ze ok.1/3 NH; obecnego w mieszance surowcowe;j jest
w koficowym efekcie emitowane z podgrzewaczy. Prowadzi to do
Sredniej emisji rzedu 25-40 mg/Nm®. Zwykle emisje NH; sg

ok. 5 razy wy2sze podczas bezposredniej pracy pieca niz podcms
jego pracy powigzanej. Oznacza to, Ze mozna spodziewaé si¢ emisji
do 130 mg/Nm® w bezpodrednim trybie pracy oraz < 30 mg/Nm’
podczas pracy powigzanej. Kolejny wklad w emisje ma wyciek
zwigzany SNCR. Obecnie nie jest mozliwe rozdzielenie i
monitoring emisji amoniakn z surowcédw i wycieku SNCR. Emisja
Iaczna amoniaku wyniesie: < 150 mg/Nm®

Emisja nie spowoduje przekroczenia krajowych standardéw jakosci
powietrza (wartodci odniesienia).

Stosowane techniki spelniajs wymagania BAT.
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(1) Wyciek amoniaku zalezy od poczgtkowego poziomu NOx i od skutecznosci redukcji emisji tych zwigzkéw.
_Dla piecéw I.epola oraz piecéw obrotowych diugich poziomy te moya byc nawet wy 2sze.

BAT 21 - redukeja / ograniczenie emisji SOx z gazéw odlotowych pochodzacych z wypalania w piecach lub

proceséw podgrzewania / prekalcynacie popries zastosowanie jednef z nasigpujucych technik:

. Dodatek absorbentu Gléwnym #r6dtem emisji SO, jest siarka zawarta w surowcu

naturalnym z kopalni. Przeprowadzono test uwolnienia SO

z prébek zestawéw polegajacy na poedgrzaniu prébek do temp.

800°C w warunkach gazéw wymiennika, tj. 3% Oz, 25% CO2

i 72% Nz w dwdéch trybach pracy pieca: w pracy bezposredniej, bez

podgrzewania surowca w mlynie oraz w pracy powigzane;

Z podgrzewaniem miyna surowca. Podczas pracy powigzanej pieca

znaczna ¢z¢d¢ SOz bedzie absorbowana w miynie surowcéw, co nie

zachodzi podczas bezpodredniej pracy pieca. Przy takiej zawartodci

siarki w surowcach nie jest mozliwe osiggniecie poziomu

granicznego konkluzji BAT. Wielkod¢ emisji SO; nie jest

uwarunkowana procesem wspélspalania odpadéw. Poniewaz

emisja podezas pracy bezposredniej przekracza poziom

400 mg/Nm’®, realizowane jest dodatkowe wstrzykiwanie wapna

hydratyzowanego do 5-stopniowego wymiennika cyklonowego,

gdzie nastgpi wymieszanie z gazami.
_ ‘ Stosowane techniki speiniajs wymagzania BAT.
b. Pluczka mokra Nicplanowana.
| Poziom emisji BAT-AEL dla emisji SOx | Oczekiwany poziom emisji wynikajacy z bilansu substancji
z gazdw odlotowych pochodzacych w surowcu oraz dozowania wapna hydratyzowanego do gazéw
Z wypalanie w piecach lub procesow (suche odsiarczanie): <400 mg/Nm® przy 10% O,.
podgrzewania/prekalcynacje
w przemys$le cementowym Stosowane techniki spetniaja wymagania BAT.
BAT- AEL (*) (3 jako $rednia warto$é
dobowa dla SOx wyrazone jako SO,

| <50 - 400 mg/Nm® |

(!) Przy podawaniu zakresu wzigto pod uwage zawartos¢ siarki w surowcach.
AW przypadku produkcji cementu biatego i klinkieru cementu specjalnego zdolnoéé klinkieru do
| zatrzymywanin siarki zawartei WpﬂilWle moze by¢ znacznie nizsza, co prowadzi do wigkszych emisji SOx.

BAT 22 - redukcja emisji 80z z pieca popresz Clpl\IllﬂIIlBL e pmceséw mielenia surowca

Optymahzacja procesu mielenia tak, aby | Przy pracy powigzanej linii p1ecowe_|, w miynie misowo-rolowym
miyn surowca mégl dziataé jako nastepowac bedzie mielenie i suszenie surowca, a jednoczednie
reduktor emisji SOz dla pieca. Moznato | redukcja SO, w mace surowcowej. Przewidywany poziom emisji
osiggnaé poprzez regulacje czynnikéw SOz wyniesie < 400 mg/Nm®

takich jak:

- wilgotno$é surowca, Stosowane techniki spelniajg wymagania BAT.

- temperatura pracy miyna,

- czas retencji w miynie,

- stopiedi rozdrobnienia przemielonego
‘materigtu

BAT 23 - zminimalizowanie czgstotliwosci wystepowania pikéw CO i utrzymywanie ich calkowitego czasu
trwania ponizej 30 minut rocznie przy wykorzystaniu elektrofiltréw (ESP) lub filiréw hybrydowych, poprzez
stosowanie kombinacji nastepujacveh technik;

a. Kontrolowanie pikéw CO w celu | Technika nie ma zastosowania. Linia piecowa zostanie wyposazona
| skrbcenia przostojéw ESP | wodpylacz z filtrami tkaninowymi.

'b. Clqgle automatyczne pomiary | Pomiar CO jest jednym z elementéw kontroli procesu spalania.
poziomu CO za pomocg urzgdzefi Optymalizacja procesu spalania polega m.in. na dostarczanin iloci
monitorujgcych o krétkim czasie powietrza pozwalajacej utrzymywaé efektywny proces spalania
odpowiedzi ulokowanych w poblizu | (bez zbednych strat paliwe) przy wypalaniu klinkiery,

Zrodia CO
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BAT 24 - - utrzymanie niskiego poziomu TOC z gazéw odlotowych pochodzacych z proceséw wypalania |
W piecach poprzez unikanie podawania surowcéw o duzej zawartosci lotnych zwigzkéw organicznych (VOC)
do pieca poprzez punkiy dozowania wsadu.

Przeprowadzono test uwolnienia substancji podczas procesu wstgpnego ogrzewania. TOC w postaci LZO
uwolnione z surowcéw podczas ich podgrzewania w warunkach laboratoryinych w temp. 850°C badano za
pomocg spektrofotometru masowego. Bigd pomiarowy metody wynosi + 25%. Emisje LZO z mieszanek
surowcowych mieszcza si¢ w zakresie 38-71 mgC/Nm® 10% O,. Mieszanka wapieni stanowi surowiec
o najwigkszej zawartodci TOC, Wielkos¢ emisji z tej mieszanki nalezy traktowaé jako gémy zakres emisji.
Nizsze emisje dla mieszanki zestawu SUTOWCOWego wskazujg, ze poploly lotne oraz dodatki Zelazonosne
i korygujgce nie majg wplywu na emisje LZO. Oczekiweny poziom emisji wynikajacy z bilansu substancji
w surowcu to < 100 mg/Nm® przy 10% O, Jest to stezenie wyzsze od okrelonego w rozporzadzeniu
o standardach emisyjnych z uwzglednieniem odstgpstwa. Standardu emisyjnego substancji organicznych
W postaci gazéw i par wyrazonych jako catkowity wegiel organiczny mozna nie stosowaé w przypadkach, gdy
substancje te nie powstajg w wyniku spalania odpadéw.

| Stosowane techniki speiniaja wymagania BAT. _
| BAT 25 — zapobieganie emisjom HCI, ograniczenie emisji HCI z gazéw odlotowych pochodzacych z wypalania
w piecach poprzez zastosowanie nastypujacych technik podstawowyvch lub ich kombinacii: _
2. Stosowanie surowcow i paliw o niskiej | Przewidywana ilos¢ chloru wprowadzana w paliwach wyniesie do
zawarto§ci chloru 1100 g/t klinkieru. Dodatkowe 100-200 g/t klinkieru bedzie
wprowadzane do systemu w surowcach.
W mieszance surowcowej zawartodé chloru wynosi ok. 0,002 %.
Stosowane bedzie paliwo weglowe o zawartodei chloru do 0,25 %.

Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.

| Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT. ]

b. Ograniczanie zawartodci chloru Paliwa alternatywne oraz odpady do unieszkodliwienia

w odpadach, ktére majg zostaé przyjmowane bedg do przetworzenia z badaniami okre$lajacymi ich
wykorzystane jako surowiec lub paliwo | skiad, migdzy innymi zawartosé zwigzkéw chlorowcopochodnych
w piecu cementowym w przeliczeniu na chlor. Przetwarzane beds odpady zawierajace do

1,0% chloru. Zastosowanie w planowanej instalacji by-passu
pozwala na redukcje chloru poprzez jego absorpcje w pyle.

Pyt bedzie wykorzystywany do produkcji cementu. Nie bedzie
zawracany do produkcji klinkieru, przez co nie zachodzi mozliwosé
wtdmego uwolnienia.

| _Stosowane techniki spelniajiy wyimagania BAT.
Poziom emisji BAT-AEL dla emisji Oczekiwany poziom emisji wynikajgcy z bilansu substanciji

HCI: BAT-AEL jako érednia z okresu w surowcu oraz paliwach weglowym i alternatywnych:

pobierania prébek (pomiary punktowe < 10 mg/Nm? przy 10%0;,

przez minimum pét godziny) dla

HCI: < 10 mg/Nm? Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.

' BAT 26 - zapobieganie emisjom HF / ograniczenie emisji HF z gazéw odlotowych pochodzacych z wypalania
w piecach poprziz zastosowanie jedne] z nastcpujacych technik podstawowy ch lub ich kombinacii:

a. Stosowanie surowcow i paliw Paliwa alternatywne oraz odpady do unieszkodliwienia

o niskiej zawarto$ci fluoru przyjmowane bgdg do przetworzenia z badaniami okreslajgcymi ich
b. Ograniczanie zawartodci fluoru sktad, migdzy innymi zawarto§é zwigzkéw floroorganicznych

w odpadach, ktére majg zostaé w przeliczeniu na fluor. Przetwarzane beda odpady zawierajace do
wykorzystane jako surowiec lub paliwo | 0,1% fluoru. Surowce zawieraja Sladowe ilosci zwigzkéw

w piecu cementow-ymi | floroorganicznyvch.

Poziom emisji BAT-AEL dla emisji HF. | Oczekiwany poziom emisji: < 1 mg/Nm? przy 10% O2.
BAT-AEL jako srednia wielko$é dobowa
lub érednia z okresu pobierania prébek Stosowane techniki spelniajq wymaganin BAT.
(pomiary punktowe przez minimum pét

rodziny) dla HF: < 1 mg/Nm®
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BAT 27 — zapobieganie emigjom PCDD/F lub utrzymywanie na niskim poziomie emisji PCDD/F z gaz6éw

odlotowych pochodzacych z wypalania w

a. Staranny wybér i kontrola wsadu pieca. |
(surowcéw) pod katem zawartosci
chloru, miedzi i lotnych zwigzkdéw
organicznych

b. Staranny wybér i kontrola paliw

piecowych pod katem zawartoéci chloru
i miedzi

piecach poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych technik lub ich
kombmacjl

Odpady zaw1era_|qce substancje chlorowcoorganiczne i lotne
zwigzki organiczne spalane i unieszkodliwiane beda w piecu do
klinkieru, gdzie w temperaturze powyz2ej 1600°C zostang spalone.
Zawartos¢ miedzi w surowcu wysokim nie przekracza 2,7 ppm,
a w surowcach niskich 14 ppm. Wszystkie paliwa altematywne
stosowane w procesie wspdispalania oraz odpady do
unieszkodliwienia przyjmowane beds z badaniami okreflajacymi
ich skiad np. wartos$¢ opatowa, zawartodé wilgoci, popiotu, siarki
i chloru. Na podstawie analiz podejmowana decyzja o miejscu
wprowadzenia paliwa lub odpadu do instalacji.

‘ Stosowane techniki speiniajg wymagania BAT.

|c. Ograniczenie/unikanie stosowania
odpadéw zawierajacych chlorowane
substancje organiczne

|
Paliwa i odpady zawierajgce zwigzki choroorganiczne spalane bgda
piecu do klinkieru. Chlor redukowany bedzie z gorgcych gazow
w ukladzie by-passu.
W mieszance surowcowej zawartod¢ chloru wynosi ok. 0,002 %.
Stosowane bedzie paliwo weglowe o zawartosci chloru do 0,25 %.
Qdpady przetwarzane w piecu nie be¢da zawieraé wiecej chloru niz
1,0 %.

| Stosowane techniki spelniaja wvmagania BAT. |

| d. Unikanie podawania paliw o wysokiej
zawartosci halogenéw (np. chloru) do
spalania wtérnego

Paliwa zawierajgce chior spalane bedg piecu do klinkieru. Chlor
i jego zwiazki z paliw i odpadéw, redukowane bedg w pyle

z goracych gazéw w ukiadzie by-passu. Pyl z ukladu by-passu
bedzie wykorzystywany do produkcji cementu.

Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.

e. szybkie chlodzenie gazéw odlotowych
z pieca do temperatury nizszej niz 200°C
i minimalizacja czasu przebywania
gpalin i tlenu w strefach, w ktérych
panuje temp, w zakresie 300 - 450°C

Szybkie schiadzanie gazéw spalinowych nastepowaé bedzie

w wiezy schladzajgcej. Schiadzanie bgdzie prowadzone wylacznie
przy pracy bezposredniej, kiedy gorace gazy nie s3 kierowane do
suszenia surowca i wegla,

Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.

. f. Wstrzymanie wspéispalania odpadéw
przy operacjach takich jak rozruch lub
zatrzymanie pieca

Rozruch instalacji nastepowaé bedzie wylgcznie przy pomocy
paliw konwencjonalnych tj. oleju lekkiego oraz pylu wegla.

Stosowane techniki spelniaju wyvmazania BAT.

Poziom emisji BAT-AEL dla emisji
PCDD/F z gazéw odlotowych
pochodzacych z proceséw wypalania
w piecach. BAT-AEL jako frednia
okresu pobierania prébek (6 - 8 godzin)
dla PCDD/F: <0,05 - 0,1 ng PCDD/F

| I-TEQ/Nm?

Oczekiwany poziom emisji: < 0,1 ng PCDD/F I-TEQ/Nm®

Stosowane techniki speiniajg wymagania BAT.

BAT 28 — ograniczenie emisji metali z

zastosowanie jednej z nastepuijacych technik lub ich kombinacji:

gazéw odlotowych pochodzacych z wypalania w piecach poprzez

a Wybér materialéw o niskiej
zawartosci odnoénych metali

i ograniczanie zawarto$ci w materiatach
tych metali, w szczegdlnodei rtgci

Zawarto§¢ sumy metali w wapieniach jest niewielka i wynosi od
154 do 186 ppm, ¢o spowoduje emisj¢ na poziomie od 0,006 do
0,05 mg/Nm? przy 10% O..

Zawartos¢ sumy talu i kadmu w wapieniach jest niewielka i wynosi
< 0,4ppm, co spowoduje emisj: na poziomie < 0,007 mg/Nm® przy




10%0;. Prognoza nie uwzglednia zawartodei tych metali

w dodatkach w mieszance surowcowej, co pozostawia ,,margines
bezpieczefistwa™ dla metali zawartych w surowcach niskich

i peliwach.

Zawartosé rteci w surowcach kopa]nianych jest bardzo nigka.
Laboratomna mieszanka surowcowa zawiera w skladzie popicly
lotne zamequce grednio 0,32 ppm Hg, pyt i popioly zelazonosne
zawmraja,ce érednio 0,96 ppm Hg. Zastosowanie mieszanki
surowcowej o zawartosci 0,019 ppm Hg spowoduje emisje tego
metalu na poziomie 0,013 mg/Nm’ 10% Q.. Niska zawartoé¢ Hg
w mieszance surowcowej pozostawia ,,margines bezpieczeiis

dla dodatkowych iloéci Hg z paliw.

| Stosowane techniki spelniajs wymagania BAT.
| b. Stosowanie systemu zapewniania Technika realizowana w ramach zintegrowanego systemn
jakosci, aby zagwarantowaé wiasciwosci | zarzadzania jakodcig i frodowiskiem. Badania jako$ci materiatéw
stosowanych materiatéw odpadowych odpadowych jest dokumentowana przez dostawcéw i rejestrowana
w systemie jakosciowym Cementowni.

| c. Stosowanie skutecznych technik | Oczyszczanie gazéw z pieca i kalcynatora realizowane bedzie |
usuwania pyh przedstawionych w odpylaczu gléwnym linii piecowej z filtrami tkaninowymi,
wBAT 17 workow ymi,

Poziomy emisji BAT-AEL dla emisji Oczekiwane poziom emisji metali: < 0,05 mg/Nm® przy 10% O,
metali w gazach odlotowych z proceséw | Suma Cd i TL: < 0,05 mg/Nm® przy 10% O,

wypalania w piecach (warto$é srednia Suma As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V: < 0,5 mg/Nm® przy

w okresie pobierania prébek, pomiary 10% Og,

punktowe przez minimum pét godziny)

BAT-AEL dla Hg <0,05 mg/Nm? () Stosowane techniki spelniaja wymagania BAT.

BAT-AFL dla Z {Cd, TI)

<0,05 mg/Nm? (%),

BAT-AEL dla E (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu,

Mn, Ni, V1<0,5 mg'hh:u3 4.

(%) Niskie poziomy zglaszano w zaleznoéci od jakosci surowcdw i paliw.

(%) Niskie poziomy zglaszano w zaleznoci od jakodci surowcdw i paliw. Wartoéci przekraczajgee 0,03 mg/Nm?
nalezy zbadaé. Przy wartosciach bliskich 0,05 mg/Nm? nalezy rozwazy¢é dodatkowe techniki (np. zmniejszenie
iemperatury gazow odlotowvch, zastosowanie wecla akiywnezo),

BAT 29 - zmniejszenie ilofci odpadéw sialych z produkceii cementu oraz oszcz:dzanie surowedw poprzez:

a. Ponowne wykorzystanie wychwyconego | Pyt wychwycony w odpylaczach gléwnym, chlodnika i miyna

w procesie pyl, na ile jest to mozliwe. wegla zawracane bedg do proceséw. Pyl wychwytywany

z by-pass piecowego bedzie wykorzystywany do procesu
produkcji cementu.

Stosowane techniki speiaja wyvmagania BAT.,

b. Wykorzystywanie pylu do wytworzenia | Pyl wychwytywany z by-pass piecowego bedzie wykorzystywany
innych produktéw komercyjnych, oileto | do procesu produkeji cementu lub jako odpad (alternatywa)
mozliwe przekazywany odbiorcom zewnetrznym jako skladnik materiaiéw
budowlanych.

2. Metody ochrony §rodowiska gruntowo-wodnego

W konkluzjach dotyczacych najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do produkc;ji
cementu, wapna i tlenku magnezu, w tym produkcja klinkieru cementowego nie okreslono
wymagaf dotyczgcych ochrony srodowiska gruntowo-wodnego. Na terenie zakiadu bedzie
prowadzone szereg dziata majgcych na celu ochrong frodowiska gruntowo-wodnego, w tym:
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- skanalizowanie calego terenu zakladu eliminujgce bezposrednie wprowadzanie
zanieczyszczen do wéd lub ziemi z terenu zakladu,

- zbieranie z nawierzchni utwardzonych placéw oraz drég wewnatrzzakladowych wéd
opadowych lub roztopowych systemem kanalizacji deszczowej i gromadzenie
w zbiorniku retencyjno-ewaporacyjnym, znajdujgcym sie na terenie instalacji,

- zastosowanie rozdzielczego systemu kanalizacji (kanalizacja deszczowa i sanitarna),

- wyposazenie w trwale, szczelne i utwardzone podioze powierzchni nowych terminali
przyjecia surowcéw pomocniczych oraz powierzchni przyjecia i magazynowania paliw
alternatywnych,

- magazynowanie odpadéw odbywaé si¢ bedzie w miejscach przeznaczonych do tego celu,
w spos6b uniemozliwiajgcy przedostanie si¢ ewentualnych zanieczyszczeri do $rodowiska
gruntowo-wodnego,

- brak wytwarzania $ciekéw przemystowych,

- utrzymywanie w pelnej sprawnosci instalacji i urzgdzen towarzyszacych poprzez
prowadzenie stalej kontroli stanu technicznego.

3. Techniczne i organizacyjne metody ochrony §rodowiska jako caloéci

3.1. Metody doboru technologii bezpiecznej dla §rodowiska

Na etapie projektowania i podczas modernizacji Cementowni dobér urzadzen jest
prowadzony z uwzglednieniem dbalofci o $rodowisko. Zaklad posiada plan modernizacji
i remontéw, ktéry odnosi si¢ takze do redukcji negatywnego oddzialywania na Srodowisko.
Wszystkie inwestycje 1 modernizacje sg praktycznie zwigzane z ochrong Srodowiska. Poprawa
efektywnosci produkceji, usprawnienie procesu czy zwigkszenie mozliwosci produkcyjnych na
bazie istniejgcych instalacji realizowane jest poprzez:

e automatyzacje procesu,

e nadzér komputerowy procesu,

e wymian¢ lub modernizacje istniejgcych urzadzes instalacji.

Zgodnie z zaleceniami konkluzji BAT w Lafarge Cement S.A. Cementownia Malogoszcz
wdrozono i certyfikowano system zarzadzania, oparty o normy ISO 9001 i 14001, ktéry
zapewnia:

e zaangazowanie kierownictwa, w tym kadry wyZszego szczebla, w sprawy ochrony

$rodowiska,
e okreslenie polityki srodowiskowej, ktéra obejmuje ciggle ulepszanie instalacji,

¢ planowanie i ustalanie niezbednych procedur, celéw i zadafi w powigzaniu z planami

finansowymi i inwestycyjnymi,
o wdrozenie procedur wykonawczych z uwzglednieniem:
- struktury i odpowiedzialnodci,
- szkolefi podnoszacych kompetencje,
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- komunikacji,
- zaangaZowania pracownikow,
- skutecznej kontroli proceséw,
- obshugi technicznej,
- gotowosci i przygotowania na sytuacje awaryjne,
- zapewnienia zgodnosci z przepisami prawnymi;
o sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie dzialah naprawczych z uwzglednieniem:
- monitorowania i pomiaréw,
- dziatah naprawczych i zapobiegawczych,
- prowadzenia zapiséw i rejestracji,
- niezaleznego audytu wewngtrznego i zewnetrznego w celu okreSlenia
skutecznosci utrzymywania systemu zarzadzania;
e przeglad systemu zarzadzania przeprowadzany przez najwyzsze kierownictwo pod katem
przydatnosci, efektywnosci i skutecznosci.

3.2. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Nowa linia pieca wykorzystywaé bedzie stosowans dotychczas technologie produkeji
klinkieru metodg suchg, jednakze zostala ona wyposazona w efektywniejsze urzadzenia
wymiany iodzysku ciepta, co spowoduje zwigkszenie efektywnosci energetyczne;
produkowanego klinkieru. Piec obrotowy i kalcynator zostaly wyposazone w najnowszej
generacji wielokanalowe, niskoemisyjne palniki. Cieplo wytwarzane w piecu obrotowym oraz
kalcynatorze z paliw konwencjonalnych i alternatywnych bedzie wieloetapowo
i wielostrumieniowo wykorzystywane do podgrzewania i suszenia surowca, wegla i dodatkéw
do cementu. Czg$¢ ciepta w gazach bedzie odzyskiwana i wykorzystywana do produkeji energii
elektrycznej w turbozespole parowym.
Gorgce gazy na wyjsciu z wiezy wymiennikdw posiadajg temp. ok. 370°C. Wiekszo0é¢ kierowana bedzie
do suszenia surowca. Po wykorzystaniu ciepla gazé6w do suszenia maki surowcowej, ich
temperatura spadnie do ok. 90°C. Czedé goracych gazéw z wymiennika skierowana zostanie do
ukladu odzysku ciepla, w ktérym produkowana bedzie energia elektryczna. Blok odzysku
skladaé si¢ bedzie z:

¢ kotla odzyskowego o mocy cieplnej 13,8 MWt i wydajnosci produkeji pary 16,9 t/h,
wymiennika wody,
turbozespolu parowego z generatorem pradu elektrycznego o mocy 3,5 MWe,
skraplacza schiadzanego chtodnia wentylatorows,
osprzetu pomocniczego.
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3.3. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi

Metody stosowane w zakladzie Lafarge Cement S.A. Cementownia Matogoszez
w zakresic bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi obejmujg przede
wszystkim identyfikacj¢ wytwarzanych na terenie zaktadu i przyjmowanych od zewnetrznych
dostawcéw odpadéw niebezpiecznych oraz wlasciwe ich magazynowanie. Ponadto na terenie
Cementowni funkcjonuje szereg instrukcji, ktérych stosowanie przez pracowniké6w zapewnia
bezpieczng gospodark¢ substancjami niebezpiecznymi. Wszyscy nowozatrudnieni
pracownicy, przed przystgpieniem do pracy i podjeciem obowiazkéw stuzbowych,
przechodza szkoleniec BHP. W ramach tego szkolenia przekazywana jest im informacja
o zagrozeniach wynikajgcych ze stosowania niekontrolowanego uwolnienia do srodowiska.
Kazdy pracownik obslugujacy urzadzenie lub instalacje, w ktérej wykorzystywane lub
transportowane sg substancje lub odpady niebezpieczne, zobowigzany jest do postepowania
zgodnie z instrukcjami eksploatacji (obstugi), ktére oparte zostaty na informacjach zawartych
w kartach charakterystyk substancji i preparatéw.

3.4. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemyslowej

Metody stosowane w Lafarge Cement S.A. Cementownia Matogoszcz w celu

zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemyslowej polegajg na:

avtomatycznym monitoringu procesu technologicznego, przy wykorzystaniu aparatury
kontrolno-pomiarowej, obejmujacym biezgca kontrole skutecznodci pracy urzadzef
odpylajgcych i hermetyzacje eksploatowanych maszyn i urzgdzef,

automatycznym sterowaniu calym procesem z Centralnej Sterowni na podstawie wskazan
aparatury kontrolno-pomiarowej, z wykorzystaniem elektronicznych systeméw sterowania,
w tym ukladéw blokad technologicznych,

nadzorze i sterowaniu przebiegiem procesu technologicznego przez operatora Centralnej
Sterowni, operatoréw obchodowych i dozér techniczny.

Zapobieganie awariom polega na stosowaniu zasad, procedur, sposobéw post¢powania,

rozwigzaf organizacyjnych i technicznych zawartych w:

instrukcjach technologicznych,

instrukcjach stanowiskowych,

programach szkolefi stanowiskowych w zakresie BHP, ochrony ppoz. I ochrony srodowiska,
kartach charakterystyki substancji chemicznych,

zezwoleniach na prowadzenie prac w warunkach niebezpiecznych,

dokumentacjach urzgdzen podlegtych Dozorowi Technicznemu,

dokumentacjach aparatury kontrolno-pomiarowe;.

Instalacje i urzadzenia zostaly zaprojektowane i wykonane na bazie najnowszych rozwigzan

technicznych. Zastosowane rozwigzania to w szczegélnogci:

hermetyczno$é urzgdzen produkcyjnych i magazynowych,



= instalacje zabezpieczajace przeciwpozarowe i przeciwwybuchowe (np. klapy eksplozyjne
zbiornikéw zapasu pyhu weglowego),
e rozdzielcze systemy kanalizacji w tym systemy zamknigte, urzadzenia ochrony §rodowiska.

3.5. Wymagania zapewniajgce ochrong¢ gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym Srodki
majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania.

Na terenie Lafarge Cement S.A. Cementownia Malogoszcz ochrona gleby, ziemi i wéod

gruntowych realizowana jest m.in. poprzez:

- utrzymywanie obiektéw, urzadzen i maszyn w czystosci i porzadku, zgodnie z przepisami
bhp i ppoz.,

- prawidlowg eksploatacj¢ i utrzymanie we wlasciwym stanie technicznym urzadzen
wchodzgcych w sklad instalacji, zgodnie z instrukcjg eksploatacii,

- zastosowanie rozdzielczego systemu kanalizacji (kanalizacja deszczowa i sanitarna),

- szczelny system sieci kanalizacji deszczowej, stluzacej do zbierania wéd opadowo-
roztopowych z powierzchni placéw oraz drég wewnatrzzaktadowych,

- selektywne magazynowanie surowcéw lub odpadéw opakowaniowych zawierajace
substancje niebezpieczne, w oznakowanych opakowaniach bgdZz zbiornikach
w pomieszczeniach posiadajgcych betonowe posadzki,

- wyposazenie miejsc magazynowenia odpadéw w odpowiednie o$wietlenie oraz urzadzenia
i materialy gasnicze, a takze zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekéw,

- wyposazenie instalacji w $rodki gaénicze oraz sorbenty pozwalajgce przeciwdziataé
ewentualnym zagrozeniom,

- Wyposazenie¢ miejsc magazynowania materialéw niebezpiecznych w sorbent przeznaczony
do likwidacji ewentualnych wyciekéw, dostosowany do rodzaju magazynowane;j substancii,

- prowadzenie nadzoru nad stanem technicznym instalacji, przebiegiem proceséw
technologicznych.

VI. EKSPLOATACJA INSTALACJI W WARUNKACH ODBIEGAJACYCH OD
NORMALNYCH

1. Eksploatacja instalacji do produkeji klinkieru cementowego w warunkach pracy
odbiegajycych od normalnych w przypadku prowadzenia procesu wspélspalania odpadéw

Zgodnie z rozporzadzeniem wydanym na podstawie art. 146 ust. 3 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska w sprawie standardéw emisyjnych dla
niekt6rych rodzajéw instalacji, Zrodet spalania paliw oraz urzgdzen spalania lub wsp6lspalania
odpadéw proces spalania lub wspdispalania odpadéw nie moze byé kontynuowany przez okres
przekraczajacy cztery godziny, w przypadku gdy przekraczane sg standardy emisyjne.

Laczny czas eksploatacji instalacji albo urzadzefi spalania lub wspélspalania odpadéw
w ww. warunkach odbiegajgcych od normalnych, nie moze przekraczaé, dla kazdej linii



technologicznej instalacji albo urzadzeri spalania lub wspélspalania odpadéw wyposaZonej

w odr¢bne urzgdzenia ochrommne ograniczajgce emisjg, 60 godzin w okresie roku

kalendarzowego, przy czym na limit ten skladajg si¢ tylko rzeczywiste czasy trwania

zakldceni, majgcych wplyw na przekroczenie dobowe.

W przypadku wystgpienia zakléceh w procesach technologicznych i operacjach
technicznych lub w pracy urzadze ochronnych ograniczajgcych emisje, powodujgcych
przekraczanie standardéw emisyjnych:

1) natychmiast wstrzymuje si¢ podawanie odpadéw do instalacji albo urzgdzefi spalania lub
wsp6lspalania odpadéw, a jezeli przekraczanie standardéw emisyjnych utrzymuje sie, nie
pdZniej niz w czwartej godzinie trwania zakidcen rozpoczyna si¢ procedure zatrzymywania
instalacji albo urzadzefi w trybie przewidzianym w instrukcji obstugi instalacji albo
urzadzen;

2) po przekroczeniu rocznego limitu czasu okreslonego w ust. 3 - natychmiast wstrzymuje si¢
podawanie odpad6w do instalacji albo urzgdzefi spalania lub wspélspalania odpadéw, oraz
jednoczesdnie rozpoczyna si¢ procedur¢ zatrzymywania instalacji albo urzadzed w trybie
przewidzianym w instrukcji obshugi instalacji albo urzadzed.

Podawanie odpadéw do instalacji albo urzgdzefi spalania lub wspéispalania odpadéw
wstrzymuje si¢ natychmiast takze w przypadku spadku temperatury w komorze spalania ponizej
850°C, a przy spalaniu odpadéw niebezpiecznych zawierajacych ponad 1% zwiazkéw
chlorowcoorganicznych w przeliczeniu na chlor - ponizej 1100°C.

2. Eksploatacja instalacji do produkcji klinkiern cementowego w warunkach pracy
odbiegajgcych od normalnych, w szczegblnoéci w przypadku rozruchu i wylgczania

Sytuacje funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych zwigzane sg
przede wszystkim z rozruchem i zatrzymaniem ciggéw technologicznych z systemami
przygotowania surowca i paliw oraz magazynowania. Rozruch i zatrzymanie linii piecéw
obrotowych wigZe si¢ z okresem stabilizowania si¢ warunkéw pracy piecéw jako kluczowych
czesci instalacji. Rozruch pieca do klinkieru jako urzgdzenia moze przebiega¢ w 3 wariantach:

- wariant I — Rozruch po catkowitvm wvchlodzeniu tzw, postoju zimowym — czas rozruchu
pieca po catkowitym jego wychlodzeniu wynosi ok, 80h, w tym czasie nastepuje spalanie paliwa
podstawowego tj. oleju opalowego i pylu weglowego w celu wygrzania wymuréwki pieca; po
uzyskaniu odpowiednich temperatur nastepuje podanie nadawy surowcowej. Rozpoczecie
podawania paliw alternatywnych nastepuje z chwilg osiagniecia wydajno$ci dozowania maki do
pieca na poziomie nie mniejszym niz 150 Mg/h. Rozruch po catkowitym wychlodzeniu
nastgpuje 1 raz w roku.

- wariant II — Rozruch po postoju dtuzszym niz 24 h — postoje planowane lub nieplanowane
trwajace diuzej niz 24 h majgce na celu usunigcie powazniejszych awarii (np. wymiana czesci
wymuréwki, przekladni, silnika pieca) powoduja znaczne wychlodzenie instalacji pieca,
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w takich przypadkach rozruch trwa do 32 h. Rozruch po postoju dhuzszym niz 24 h wystepuje
Srednio 2 razy w roku. Laczny czas rozruchu wynosi do 64 h/rok.

- wariant IIT — Rozruch po postoju krétszym niz 24 h — postoje nieplanowane krétsze niz 24 h,
(awaryjne) majgce na celu szybkie usunigcie awarii (np. odblokowanie cyklonu, wymiana
palnika i inne) nie powoduja catkowitego wychlodzenia pieca, w takich przypadkach rozruch
trwa krécej niz 12 h. Rozruch po postoju krétszym niz 24 h wystepuje srednio do 7 razy w roku.
L.3czny czas rozruch6w jednej linii piecowej wynosi 195 h/rok. Laczny czas rozruchu wynosi do
84 h/rok.

Planowane zatrzymanie pieca nastgpuje poprzez stopniowe zatrzymanie dozowania maki oraz
paliw alternatywnego i podstawowego. Operacja polega na opréznieniu pieca z pozostatosci
wytworzonego klinkieru. Operacja zatrzymania trwa jednorazowo do 5 h i wystepuje w ciggu
roku 3-5 razy.

Laczny, szacowany czas planowanych rozruchéw i zatrzymah pieca do klinkieru nie
przekroczy 260 h/rok.

Wszystkie zmiany w pracy instalacji sg realizowane zgodnie z instrukcjami obshugi urzadzen
oraz instrukcjami technologicznymi w czeéciach dotyczgcych zatrzymywania i rozruchu
instalacji, zatrzymania awaryjnego, prowadzenia remontéw. W instrukcjach obshugi
i instrukcjach technologicznych okre$lone sg réwniez sposoby post¢powania na wypadek pozaru
albo innego zagrozenia.

We wszystkich sytuacjach rozruchu i zatrzymania instalacji pieca obrotowego (za wyjatkiem
pierwszero rozruchu instalacji majacego miejsce przed oddaniem nowowybudowanego pieca do
wypatu klinkieru cementowego do uzvtkowania) emisja zaniecsyszczen do powietrza jest nizsza
niz maksvmalna dopuszczalna emisja okreslona dla normalnych warunkéw pracy pieca. Oznacza
to, ze emisja w czasie odbiegajacym od normalnej eksploatacji jest uwzgledniona w emisji
sumarycznej z instalacji i nie powoduje jej wzrostu.

Instalacja i urzadzenia produkcyjne sa remontowane zgodnie z harmonogramem remontéw
w §cisle okreslonym cyklu remontowym. Wykonywane sg wtedy remonty wiekszosci urzadzen,
szczegblnie tych, ktérych nie mozna wylgezy¢é z normalnego ruchu instalacji bez utraty
zdolnosci produkcyjnych. Czas postoju remontowego wymuszonego sezonowoscia produkcji
cementu waha si¢ od 1 do 2 miesigcy w okresie zimowym. Postoje technologiczne instalacji
i urzadzefi wynikaja z potrzeby okresowego opr6zniania i oczyszczania urzadzen oraz
wysokiego stanu rezerw magazynowych.

VII. ZAPOBIEGANIE AWARIOM

Lafarge Cement S.A. Cementownia Malogoszcz nie jest zakladem o duzym Iub
zwigkszonym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemyslowej. W Zakladzie nie ma urzadzes,
ktérych potencjalna awaria moglaby powodowaé wystgpienie powainych zagrozefi dla
§rodowiska.

Od czasu rozpoczecia eksploatacji instalacji nie wystapita powazna awaria, ktéra moglaby

91



wplynaé na stan Srodowiska gruntowo-wodnego. Zaklad posiada wdrozony system zarzadzania
jakoscia zgodny z normg ISO 9001 i ISO 14001. Stan techniczny urzadzen podlega
automatycznej kontroli, a planowane inspekcje i przeglady sg wykonywane z wykorzystaniem
specjalistycznego oprogramowania.

Podstawowymi metodami ochrony gleby i ziemi oraz wéd podziemnych na terenie zaktadu sg:

o Scisle przestrzeganie rezimu technologicznego,

o zastosowanie szczelnych wanien pod zbiornikami i pojemnikami ze $rodkami

chemicznymi stosowanymi w procesie produkcyjnym,

e wykonanie szczelnych posadzek na teremie hal produkcyjnych (bez mozliwosci

przenikania substancji chemicznych w sytuacjach awaryjnych),

e zastosowanie szczelnej wanny betonowej w miejscu lokalizacji zbiomikéw oleju

opatowego,

e utrzymywanie szczelnosci, czystosci i porzagdku na placu skladowym, magazynowanie

opisanych surowcéw i materialéw.

Dla realizacji powyzszych zadaft w Zakladzie wprowadzono procedury monitoringu
inadzoru nad procesami technologicznymi. Norma ISQ 14001:2004 okrefla mechanizmy
zarzgdzania Srodowiskowego, wewngtrznej i zewnetrznej komunikacji oraz opisuje jakie
dokumenty i procedury sg wymagane, aby system zarzadzania §rodowiskowego funkcjonowat.
System sterowania operacyjnego polega na zidentyfikowaniu i zaplanowaé operacji zwigzanych
z aspektami Srodowiskowymi oraz pozwala wdrozy¢ i utrzymaé przestrzeganie procedur
mozliwych nastgpi¢ sytuacji niebezpiecznych oraz awarii, ktére moga mie¢ wplyw na
Srodowisko.

Postepowanie w przypadkach nadzwyczajnych obejmujgcych wylewy produktéw i paliw
plynnych, pozaréw, i wybuchéw opisane jest w dokumencie wewnetrznym - ,.Procedura
Alarmowa Postepowania w Sytuacji Kryzysowej”.

VII. ZAMKNIECIE INSTALACJI

Przed przystgpieniem do =zakofczenia ecksploatacji instalacji prowadzacy instalacje
zobowigzany jest do sporzadzenia i przedtozenia organowi wia§ciwemu do wydania pozwolenia
raportu koficowego o stanie koficowym zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych na
terenie zakladu substancjami powodujgcymi ryzyko, zwany dalej ,,raportem koficowym”.

Raport koficowy winien zawiera:

1) informacje na temat planowanego sposobu uzytkowania terenu, o ile takie informacje sg
dostepne;

2) nazwy substancji powodujgcych ryzyko, ktére byly wykorzystywane, produkowane lub
uwalniane przez wymagajace pozwolenia zintegrowanego instalacje, poloZone na terenie
zaktadu;

3) informacje na temat zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych na terenie zakladu
substancjami powodujacymi ryzyko stosowanymi, produkowanymi lub uwalnianymi przez
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wymagajace pozwolenia zintegrowanego instalacje, polozone na terenie zaktadu, w tym wyniki
badan zanieczyszczenia gleby i ziemi tymi substancjami, oraz pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych, w tym pobierania prébek, wykonanych przez laboratorium,
o ktérym mowa w art. 147a ust, 1 pkt 1 lub ust. 1a ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Raport koficowy nalezy sporzadzi¢ w sposéb umozliwiajacy ilosciowe poréwnanie zawartych
wnim wynikéw badafi i pomiaréw z wynikami badan i pomiaréw zawartymi w ,Raporcie
poczgtkowym dla instalacji IPPC. Lafarge Cement S.A. Cementownia Matogoszcz. Lublin,
marzec 2023 r.”, sporzgdzonym przez CE2 Centrum Edukacji M. Dziewa, E. Tarnas-Szwed
Sp. j., ul. Powstania Styczniowego 95E/2, 20-706 Lublin.

Zamknigcie instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym wigzaé sie bedzie z demontazem
poszczegblnych urzadzes lub catej instalacji.
Przed demontazem instalacji nalezy:
- usung¢ wszystkie substancje niebezpieczne zawarte w zbiornikach i instalacjach,
- oczysci¢ instalacj¢ z pyléw wapienniczo-cementowych oraz weglowo-grafitowych.
Powstale podezas demontazu instalacji odpady przekazane zostang do spec alistycznego
odbiorcy celem ich zagospodarowania lub unieszkodliwienia,
Przed zakoficzeniem eksploatacji instalacji konieczne bedzie uzyskanie pozwolenia na rozbiérke,
zgodnie z przepisami Prawa budowlanego.

IX. TERMIN WAZNOSCI POZWOLENIA

Pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony.”

Il. Uchylam Zalgczniki nr 1 ,Charakterystyka emitoréw.” do decyzji Wojewody
Swigtokrzyskiego znak: SR.IIL6618-3/04 z dnia 15 grudnia 2004 r. ze zmianami.
Uchylam Zalgczniki nr 2 ,Dopuszczalna emisja zanieczyszczen powietrza.” do decyzji
Wojewody Swigtokrzyskiego znak: SR.IIL6618-3/04 z dnia 15 grudnia 2004 r. ze
zmianami.

IV. Uchylam Zalsczniki nr 3 ,,Usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji zanieczyszczen
powietrza” do decyzji Wojewody swigtokrzyskiego znak: SR.IIL6618-3/04 2 dnia
15 grudnia 2004 r. ze zmianami.

Uzasadnienie

Lafarge Cement S.A. wystgpil w dniu 21 kwietnia 2023 r, do Marszatka Wojewbdztwa
Swigtokrzyskiego w Kielcach z wnioskiem o zmiang decyzji Wojewody Swictokrzyskiego znak:
SR.IIL6618-3/04 z dnia 15 grudnia 2004 r. zmienions decyzjami Marszatka Wojewédztwa
Swigtokrzyskiego znak: OWS$.VIL7651-16/2010 z dnia 20 sierpnia 2010 r.,, znak:
OWS.VIL.7222.11.2011 z dnia 23 sierpnia 2011 r., znak: OWS,VI.7222.15.2012 z dnia
16 sierpnia 2012 r, znak: OWS.VIL7222.242012 z dnia 12 grudnia 2012 r.,
znak: OWS.VI1.7222.20.2013 z dnia 16 wrzesnia 2013 r., znak: OWS-VIL.7222.50.2014 z dnia
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4grudnia 2014 1, znak: OWS-VIL7222.182014 z dnia 27 kwietnia 2015r,
znak: OW$.VIL.7222.24.2017 z dnia 9 stycznia 2018 r. oraz znak: $O-11.7222.30.2020 z dnia
30 grudnia 2020 (wraz ze sprostowaniem oczywistej omylki: postanowienie Marszatka
Wojewddztwa Swigtokrzyskiego w Kielcach znak: znak: $O-I1.7222.30.2020 z dnia 14 stycznia
2021 1) udzielajacg Lafarge Cement S.A., ul. Warszawska 110, 28-366 Malogoszcz,
NIP 526-10-80-765, Regon 011843520, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do produkcji klinkieru cementowego zlokalizowanej na terenie Lafarge Cement S.A.
Cementownia Malogoszcz, powiat jedrzejowski.

Przedmiotowa instalacja stanowi instalacje mogacg powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci zgodnie z ust 3 pkt 1a
zalgoznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw
przyrodniczych albo srodowiska jako calo$ci (Dz. U. 2014 r. poz. 1169). W zwigzku
Z powy2sZym jej prowadzenie wymaga pozwolenia zintegrowanego.

Na podstawie § 2 ust. 1 pkt 17 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzeénia 2019 .
wsprawie  przedsigwzig¢ ~ mogacych  znaczaco  oddzialywaé na  Srodowisko
(Dz. U. z 2019 r. poz. 1839 ze zm.) ww. instalacja kwalifikowana jest jako przedsiewziecie
moggce zawsze znaczaco oddzialywaé na srodowisko. W zwigzku z powyzszym, zgodnie
z art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(t. j. Dz. U. 2024 r. poz. 54) zwanej dalej Po$, organem wlasciwym do zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla ww., instalacji jest Marszalek Wojewddztwa Swigtokrzyskiego.

Whioskowane zmiany uwarunkowane sg z koniecznosciag dokonania zmian zapiséw
posiadanego pozwolenia w zwigzku z budows nowej instalacji do produkeji klinkieru
cementowego obejmujgcg budowe pieca obrotowego o wydajnodci 3 700 Mg klinkieru/dobe,
gdzie 90% wykorzystywanej w procesie energii bedzie pochodzito z odpadéw. Jednoczesnie
Zakiad dokonal catkowitej likwidacji starej linii pieca obrotowego nr 3 oraz wylgczyl
z eksploatacji 2 istniejgce linie piecé6w obrotowych ar 1 i nr 2. W wyniku powyzszych dziatan
nastapi obniZenie zdolnosci produkcji klinkieru cementowego z 6300 do 3700 Mg/dobe, przy
jednoczesnym zachowaniu zdolnosci przetwarzania odpadéw w przedmiotowej instalacji IED na
dotychczasowym poziomie. Przed realizacja ww. inwestycji Lafarge Cement S.A. uzyskat
decyzje Burmistrza Miasta i Gminy Matogoszcz znak OSRGPIN.6220.5.2020 z dnia 14 wrzesénia
2021 r. o $rodowiskowych uwarunkowaniach realizacji przedsigwzigcia pn. ,,Budowa
i przebudowa instalacji do produkcji klinkieru cementowego z urzadzeniami i instalacjami
pomocniczymi”, Zawarte we wniosku o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego parametry
techniczne oraz dane technologiczne dotyczace urzadzen, instalacji oraz planowanych do
realizacji proceséw technologicznych, w zakresie dotyczacym przetwarzania odpadéw, sg
zgodne z ww. decyzjg o §rodowiskowych uwarunkowaniach.

Zmiany pozwolenia dotyczg takze rodzajéw oraz rocznych wielkoéci zuzycia materiatéw,
surowcéw i paliw. Niniejszg decyzj¢ zaktualizowano o warunki w zakresie obejmujgcym
wprowadzanie gazéw lub pyléw do powietrza dotyczace informacji o zZrédiach emisji

94



zanieczyszczefi do powietrza, parametrach miejsc wprowadzania gazéw odlotowych do
powietrza, dopuszczalnych wielkoSci emisji do powietrza oraz wymagafh w zakresie
monitorowania tych emisji. Modernizacja Zakladu spowodowata takze konieczno$é dokonad
wprowadzenia zmian w rodzajach i parametrach Zrédet emisji hatasu.

Zaklad nie graniczy bezposrednio z terenami podlegajgcymi ochronie akustycznej przed
halasem, wyszczeg6lnionymi w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku
(Dz. U. z2014r. poz. 112). Najblizsze tereny podlegajace ochronie akustycznej, tj. tereny
zabudowy mieszkaniowo-ustugowej oraz zabudowy zagrodowej, znajduja sie w odleglosci okoto
400 m od granicy zakladu. Dopuszczalne poziomy hatasu emitowanego z instalacji na tereny
podlegajgce ochronie akustycznej okreslone zostaly na podstawie ww. rozporzadzenia. Punkty
pomiarowe pozostajg bez zmian. W niniejszej decyzji zdefiniowano nowe istotne Zrédla hatasu
oraz zweryfikowano dotychczasowe w zwigzku z realizacjg budowy i przebudowy instalacji do
produkcji klinkieru cementowego z urzadzeniami i instalacjami pomocniczymi,

Na podstawie zebranego materiatu dowodowego, w oparciu o att. 214 ust. 3 Po§, tut. Organ
uznal, ze wnioskowana zmiana w instalacji stanowi istotng zmiang instalacji w rozumieniu art. 3
pkt 7 Pos, gdyz skala dziatalnosci wynikajgca z tej zmiany, sama w sobie, kwalifikowalaby
ja jako instalacje, o ktérej mowa w przepisach wydanych na podstawie art. 201 ust, 2 Po§.

W wyniku analizy przedtozonej dokumentacji tut. Organ stwierdzil, ze Spétka winna ztozyé
wyjasnienia do tresci wniosku. W zwigzku z powyzszym Marszalek Wojewodztwa
Swigtokrzyskiego pismami znak: PK-I1.7222.12.2023: z dnia 15 czerwca 2023 1., Z dnia 19 lipca
2023 r., z dnia 25 sierpnia 2023 r., z dnia 15 wrze$nia 2023 1., zwrécit si¢ do prowadzacego
instalacj¢ o przedtozenie stosownych dokumentéw i informacji. W odpowiedzi Spétka pismami
znak: JMO/GD/12/2023 z dnia 26 czerwca 2023 r., znak: JMO/GD/18/2023 z dnia 14 sierpnia
2023 r., znak: JMO/GD/19/2023 z dnia 1 wrzesnia 2023 r., znak: JIMO/GD/21/2023 z dnia
20 wrzeénia 2023 r., znak: JMO/GD/23/2023 z dnia 9 paZdziernika 2023 r., znak:
JMO/GD/25/2023 z dnia 23 paZdziernika 2023 r., znak: IMO/GD/26/2023 z dnia 16 listopada
2023 r. oraz znak: JMO/GD/01/2024 z dnia 10 stycznia 2024 r. przedlozyla wymagane
dokumenty i stosowne wyjasnienia,

Po dokonaniu uzupenien przedlozony wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego spehnit
wymagania formalne, okreflone w ustawie Pos. Wniesiona zostata réwniez oplata rejestracyjna
za wydanie pozwolenia zintegrowanego na rachunek Narodowego Funduszu Ochrony
Srodowiska i Gospodarki Wodnej. Wraz z wnioskiem przedlozono takze ,.Raport poczgtkowy
dla instalacji [PPC. Lafarge Cement S.A. Cementownia Malogoszcz™.

Zgodnie z art. 218 pkt 1 Po§, tut. Organ zapewnil mozliwosé udzialu spoleczeristwa na
zasadach i w trybie okreslonym w ww. ustawie o udostgpnieniu informacji o srodowisku i jego
ochronie, udziale spoleczefistwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na
Srodowisko. Obwieszczeniem znak: PK-I1,7222.12.2023 z dnia 24 paZdziernika 2023 r.,
Marszalek Wojewddztwa Swigtokrzyskiego podal do publicznej wiadomosci informacie
o prowadzonym postgpowaniu w sprawie istotnej zmiany decyzji Wojewody Swietokrzyskiego
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z dnia 15 grudnia 2004 znak: SR.II.6618-03/04 ze zm. udzielajacej pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji klinkieru cementowego zlokalizowanej na terenie
Lafarge Cement S.A. Cementownia Malogoszcz oraz o mozliwosci zapoznania si¢
z dokumentacja sprawy oraz skladania uwag i wnioskéw w terminie od dnia 26 pazdziernika
2023 1. do 26 listopada 2023 r. Ww. obwieszczenie zostalo zamieszczone na tablicy ogloszef tut.
Urzedu, Urzedu Miasta i Gminy w Maltogoszczu oraz na tablicy informacyjnej na terenie
zakladu Lafarge Cement S.A. Cementownia Malogoszcz. We wskazanym terminie nie wplynely
zadne uwagi i wnioski.

Stosownie do zapisoéw art. 183c ust. 2 Po$ tut. Organ pismem znak: PK-I1.7222.12.2023
z dnia 24 paZzdziernika 2023 r. zwrécit si¢ do Komendanta Powiatowego Pafistwowej Strazy
Pozarne] w Jedrzejowie z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli miejsc magazynowania
odpadéw, w zakresie spelniania wymaga okreflonych w przepisach dotyczgcych ochrony
przeciwpozarowej oraz zgodno$ci z warunkami ochrony przeciwpozarowej okre§lonymi
w operacie przeciwpozarowym. Komendant Powiatowy Pafistwowej Strazy Pozarnej
w Jedrzejowie, po przeprowadzeniu kontroli w dniu 7 grudnia 2023 r., postanowieniem znak:
PZ.5260.13.2023 z dnia 7 grudnia 2023 r, potwierdzil spelnienie ww. wymagan.

W mysl art. 41 ust. 6a w zwigzku z art. 45 ust. 9 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(t. j. Dz. U. z 2023 r. poz. 1587 ze zm.), tut. Organ pismem znak: PK-I1.7222.12.2023 z dnia
8 listopada 2023 r. wystgpil do Burmistrz Miasta i Gminy w Matogoszczu o wyrazenie opinii
w przedmiotowej sprawie, pouczajgc jednoczesnie, 2¢ w przypadku niewydania opinii we
wskazanym terminie przyjmuje si¢, ze wydano opini¢ pozytywns W zwigzku z brakiem
stanowiska Burmistrza Miasta i Gminy w Malogoszczu w terminie okre$lonym w art. 106 § 3
ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(t. j Dz. U. z 2023 r. poz. 775 ze zm.) zwanej dalej k.p.a., przyjeto, ze wydano opini¢ pozytywng
stosownie do art. 41 ust. 6b ww. ustawy o odpadach.

Zgodnic z art. 41a ust. 1 i 2 ww. ustawy o odpadach tut. Organ pismem znak:
PK-11.7222,12.2023 z dnia 10 paZdziernika 2023 r. zwrécit si¢ do Swigtokrzyskiego
Wojewédzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska (zwanego dalej SWIOS) z wnioskiem
o przeprowadzenie konfroli instalacjii oraz miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie
spelniania wymagari okre§lonych w przepisach o ochronie $rodowiska. Kontrola zostala
przeprowadzona od dnia 12 grudnia 2023 r do dnia 3 stycznia 2024 r., a jej ustalenia zawarto
w protokole kontroli nr WIOS-KIELCE 553/2023 (sygnatura: IK.1.7023.432.2023).
Uwzgledniajac powyzsze SWIOS postanowieniem znak: IK.IL7040.1.1.2024.mpt z dnia
5 stycznia 2024 r. SWIOS wydat pozytywna opinie w przedmiocie spelnienia przez instalacje do
produkeji klinkieru cementowego, w ktérej przetwarzane sa odpady inne niz niebezpieczne
w procesie odzyski R1 i RS oraz odpady niebezpieczne w procesie unieszkodliwiania D10,
a takze miejsca magazynowania odpadéw wykorzystywane do ich gromadzenia, wymagan
okreslonych w przepisach ochrony §rodowiska. Z przediozonej dokumentacji i protokotu SWIOS
wynika, Ze instalacja do produkcji klinkieru spelnia wymogi ochrony $rodowiska oraz jest
wyposazona w urzgdzenia, w ktérych mogg by¢ przetwarzane odpady w procesie odzysku



R1iR5 oraz w procesie unieszkodliwiania D10. Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw,
ktére beds wykorzystywane w ramach prowadzonych proceséw przetwarzania, posiadaja
niezbedng infrastrukture i nie naruszaja wymog6éw ochrony §rodowiska.

W toku prowadzonego postgpowania Marszalek Wojew6dztwa Swictokrzyskiego zgodnie art.
48a ust. 7 ustawy o odpadach wydat postanowienie znak: PK-I1.7222.12.2023 z dnia 11 stycznia
2024 r., okreslajgce forme i wysoko$¢ zabezpieczenia roszczefi, o ktérym mowa w art. 48a ust, 1
ww. ustawy. Spétka, w dniu 18 stycznia 2024 r. przedlozyta tut. Organowi oryginal gwarancji
bankowej na kwote okreslona w ww. postanowieniu.

Pismem znak: PK-I1.7222.12.2023 z dnia 18 stycznia 2024 r. Marszalek Wojewédztwa
Swigtokrzyskiego zawiadomit prowadzacego instalacje o zakoficzeniu postepowania
dowodowego w przedmiotowej sprawie, jednoczesnie informujgc o mozliwosci zapoznania si¢
zaktami sprawy, zlozenia wyjasnieri lub ustosunkowania si¢ do zgromadzonych materialéw
i dowodéw w sprawie w terminie 7 dni od dnia otrzymania ww. zawiadomienia. Sp6ika pismem
znak: JMO/GD/03/2024 z dnia 18 stycznia 2024 r. poinformowala tut. Organ, Ze nie wnosi uwag
i wnioskéw do prowadzonego postepowania.

Biorac pod uwagg powyzsze okolicznodci tut. Organ zauwazyt co nastgpuje.

Zgodnie z art. 163 k.p.a. organ administracji publicznej moze uchylié lub zmienié decyzje na
mocy, ktérej strona nabyla prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz
okreslone w ww. ustawie, o ile przewidujg to przepisy szczeg6lne.

Tego rodzaju przepisem szczegélnym jest art. 214 ust. 1 Pos, z ktérego nalezy wywodzié
obowigzek zmiany pozwolenia zintegrowanego w przypadku zmiany w instalacji objetej tym
pozwoleniem, polegajgcej na zmianie sposobu jej funkcjonowania, ktéra moze mieé wplyw na
$rodowisko.

W mys] art. 214 ust. 5 Po$ niniejsza decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego zawiera
wymagania, o ktérych mowa w art. 188 i art. 211 tej ustawy, majgce zwigzek z planowanymi

Tut. Organ, w oparciu o informacje i dane zawarte we wniosku, w przedmiotowej decyzji
okreslit wielkos¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pyléw do powietrza, powstajacych w wyniku
funkcjonowania ww. instalacji, na poziomie zapewnisjagcym dotrzymanie standardéw jakosci
powietrza okre§lonych w zalgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych substancji w powietrzu
(t. j. Dz. U. z 2021 r. poz. 845) poza terenem, do ktérego wnioskodawca ma, tytut prawny oraz
wartosci odniesienia zawartych w zalgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartodci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu
(Dz. U. z 2010 1. Nr 16, poz. 87).

Zgodnie z ,,Raportem poczgtkowym dla instalacji [PPC. Lafarge Cement S.A. Cementownia
Maiogoszez. Lublin, marzec 2023 r.”, sporzadzonym przez CE2 Centrum Edukacji M. Dziewa,
E. Taras-Szwed Sp. j., ul. Powstania Styczniowego 95E/2, 20-706 Lublin, eksploatacja
instalacji IED zlokalizowanej na terenie Lafarge Cement S.A. Cementownia Matogoszcz
obejmuje wykorzystywanie, produkcj¢ lub uwalnianie substancji powodujacej ryzyko oraz
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wystepuje mozliwos¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd gruntowych na terenie Zaktadu.
W zwiazku z powyzszym, w my$l art. 217a tut. Organ, w niniejszej decyzji, okreslit sposéb
i czestotliwo$¢ wykonywania badati zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi
ryzyko oraz wykonywania pomiaréw zawartosci tych substancji w wodach gruntowych. Zawarty
w pozwoleniu zintegrowanym ww. obowigzek jest zgodny z zawarty w ,Raporcie
poczagtkowym” propozycjg sposobu i czestotliwosci wykonywania badafi zanieczyszczenia gleby
i ziemi tymi substancjami oraz pomiaréw zawarto$ci tych substancji w wodach gruntowych,
w tym pobierania prébek.

W zwigzku z przebudowg instalacji do produkcji klinkieru cementowego wraz z urzgdzeniami
i instalecjami pomocniczymi, skutkujaca obnizeniem jej wydajnosci, powstaniem nowych miejsc
magazynowania odpadéw oraz zwigkszonym udzialem paliwa pochodzenia odpadowego do
90 % wsadu, w decyzji zaktualizowano zapisy w zakresie gospodarki odpadami. Maksymalna
moc przetwarzania odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne w instalacji nie ulegta
zmianie i pozostanie na takim samym poziomie réwnym 595 000 Mg/rok. Zmiany dotyczace
gospodarki odpadami odnoszg sie do dodania nowych kodéw odpadéw przewidywanych do
przetwarzania oraz zwickszenia ilodci niektérych rodzajéw odpadéw przewidzianych do
przetwarzania, ktére dotychczas objete byly pozwoleniem zintegrowanym, Dokonano réwniez
aktualizacji opiséw miejsc i sposobéw magazynowania odpadéw oraz wymagan wynikajgcych
z warunkéw ochrony przeciwpozarowej okre§lonych w operacie przeciwpozarowym zalgczonym
do wniosku, opracowanym przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczef przeciwpozarowych
i uzgodnionym przez Komendanta Powiatowego Pafstwowej Strazy Pozamej w Jedrzejowie
postanowieniem znak: PZ.5260.13.2023 z dnia 7 grudnia 2023 r.

W decyzji wprowadzono zapisy dotyczgce utraty statusu odpadéw. Odpady, dla ktérych
przewidziana jest utrata statusu odpadéw, beda wykorzystywane w procesie produkcji cementu,
gdzie zostang poddane procesowi odzysku materialowego (wykorzystanie jako skladnika
zestawu surowcowego) oraz w procesie produkcji klinkieru poprzez wbudowanie w strukturg
klinkiero w linii piecowej. Wynikiem powyzszego bedzie powstanie po pierwsze klinkieru
cementowego, tj. najwazniejszego skiadnika cementu oraz finalnie zgodnie z prowadzonym
rodzajem dziatalnodci produktu w postaci cementu.

W toku prowadzonego postepowania administracyjnego Lafarge Cement S.A. zlozyla
stosowne wyjesnienia w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej. Woda do celéw przemystowych
i innych niz przemystowe bedzie pobierana jak dotychczas ze zbiornika ,Malogoszez”.
Docelowe Zrédlo zapotrzebowania na wode do celéw technologicznych bedzie woda
z odwodnienia kopalni. Instalacja po przebudowie nie bedzie powodowaé powstawania Scieké6w
przemystowych, Instalacja IPPC nie bedzie generowaé zanieczyszczen do $rodowiska gruntowo-
wodnego.

Zgodnie z art. 10 § 1 kpa tut. Organ zapewnil stronie czynny udzial w kazdym stadium
postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwil wypowiedzenie si¢, co do zebranych
dowoddw 1 materialéw.

Niniejsza decyzja jest w calosci zgodna z wnioskiem strony.
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Biorgc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.

Na podstawie ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej
(t. j. Dz. U. 2 2023 1. poz. 2111 ze zm.), potwierdza si¢ uiszczenie oplaty skarbowej w wysokosci
1005,50 zI (stownie: tysiac pigé ztotych, pigédziesigt groszy) na rachunek Urzedu Miasta Kielce,

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwolanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Swigtokrzyskiego w terminie 14 dni od daty jej
doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec si¢ prawa do
wniesienia odwolania wobec Marszatka Wojew6dztwa Swigtokrzyskiego. Z dniem doreczenia
organowi administracji publicznej o§wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwolania
przez strong postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna.

Otrzymuje: _. / /

1. LAFARGE CEMENT S.A.
ul. Warszawska 110
28-366 Matogoszcz

Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska
Departament Instrumentéw Srodowiskowych
ul. Wawelska 52/54
00 — 922 Warszawa
2. Urzad Miasta i Gminy w Malogoszczu
ul. Jaszowskiego 3A
28-366 Malogoszcz
3. Swigtokrzyski Wojewédzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
Al. IX Wiekéw Kiele 3 ?
25-516 Kielce /s
4. a/a / -
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